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Parts Page

TORQUE SETTINGS
ITEMNO. in.lbs (N-m)

12 5565 (62-7.3)
28 21-30(24-34)
35 95-105(107-118)
44 21-30(2.4-34)
50 27-30(3.0-34)
51 29-33(33-3.7)
61 60-72(68-8.1)

Original Instructions



Parts List

Item No. | Part No. Description
1 MPA0040 |EXTERNAL RETAINING RING

2 MPA0021 |BEARING

3 MPB0017 |REAR ENDPLATE

4 MPA0042 |O-RING

5 MPA0441 |CYLINDER ASSEMBLY

6

7

8

9

2
<

MPA0445 |VANE
MPB0118 |ROTOR
MPA0041 |KEY
MPB0016 |FRONT ENDPLATE
10 MPA0019 |BEARING
1 MPAQ0045 |O-RING
12 MPA0001 |LOCK RING
13 MPA2541 |FRONT BEARING DUST SHIELD
14 MPB0444 |MOTOR SHAFT
15 MPA1711 |THREADED PLUG
16 MPB0393 |RH HOUSING
17 MPA0032 |MUFFLER INSERT
18 MPA1218 | TOP HOUSING SEAL
19 MPB0290 |MOTOR HOUSING SEAL
20 MPA0655 |VALVE STEM ASSEMBLY
21 MPA0015 |VALVE SLEEVE
22 MPA2588 |5.0 mm (3/16 in.) ORBIT SAFETY LEVER ASSEMBLY
23 MPA0004 |CYLINDER SPRING PIN
24 MPA1865 |SPACER RING
25 MPB0420 |HANGER
26 MPB0356 |[MOTOR HOUSING
27 MPDO0050 |8 in. (200mm) SHROUD
28 MPA2379 |SCREW
29 MPA1902 |8 in. ROS PAD BACKING
30 MPA2559 |DOUBLE ROW BEARING
31 MPA2560 |SPACER
32 MPA2581 |SPINDLE BEARING DUST SHIELD
33 MPA1875 |BELLEVILLE RETAINER
34 MPA1980 |BALANCER
35 MPAQ0078 |SCREW
36 NA 8in. PAD
37 MPAQ009 |VALVE SEAT
38 MPA0007 |VALVE
39 MPAQ014 |VALVE SPRING
40 MPAQ0730 |AIRLINE SEAL ASSEMBLY
41 MPAQ0500 |EXHAUST GASKET
42 MPB0181 |SGV EXHAUST NOZZLE (SGV Machines)
43 MPB0182 |NV/CV EXHAUST NOZZLE (NV & CV Machines)
44 MPA0664 |SCREW
45 MPAQ0517 |EXHAUST TUBING (NV & CV Machines)
46 MPAQ0516 | TUBING CLAMP (NV & CV Machines)
47 MPA0511 |INLET TUBING
48 MPA1398 |SCREW
49 MPA1981 |SIDE HANDLE - MIRKA
50 MPA1430 |SCREW
51 MPB0394 |LH HOUSING
52 MPB0183 |SPEED CONTROL
53 MPA0043 |O-RING
54 MPA0039 |INTERNAL RETAINING RING
55 MPA0510 |INLET CAPTIVE RING
56 MPA0509 |O-RING
57 MPA0628 |O-RING (NV & CV Machines)
58 MPAQ0776 |MUFFLER (NV & CV Machines)
59 MPA0731 |INLET/EXHAUST END CAP ASSEMBLY (NV Machines)
60 MPA1294 |INLET/EXHAUST END CAP ASSEMBLY (SGV & CV Machines)
61 MPA0013 |INLET BUSHING ASSEMBLY
62 MPA0392 @ 28 mm (1in.) VACUUM HOSE TO @ 28 mm (1 in.) x 38 mm (1 1/2 in.) ADAPTOR COUPLING &
AIRLINE ASSEMBLY (CV Machines)
63 MPA0623 |@ 28 mm (1 in.) HOSE SEAL (SGV Machines)
@ 28 mm (1in.) VACUUM HOSE TO DOUBLE BAG FITTING AND AIRLINE ASSEMBLY (SGV Ma-
64 MPA0412 chines)
65 MPA0658 | VACUUM BAG (SGV Machines)
66 MPA0465 | 10 PACK OF VACUUM BAG INSERTS (SGV Machines)
67 MPA0123 | GEAR SHAFT
68 MPA0076 | M4 WASHER
69 MPA2665 | T-20 TORX WRENCH

alnlalalal o jal o |alalalnalalalalalalalwlalalalalalN|alalalalalalalalalalalalalalalo|alala N alalalalalalal ol alalala ool a o |a a2 oo




Sander Spare Parts Kits

66

A MPA2214 Muffler Kit B MPA2625 Spindle Bearing Kit C MPA2216 Air Inlet Kit
Code: 8994026011 Code: 8994823011 Code: 8994024011

N

&)

D mpPao799 Endplate Bearing Kit E mPa2218 Speed Valve Kit F MPA2220; Rotor Vanes and Key Kit
Code: 8993019811 Code: 8994025511 Code: 8994020611

4.

(/7\\
2D\
©
® 2 D
G MPA2222 Vacuum Endcap Kit
Code: 8994026711 | MPA2531 Housing Seal Kit

Code: 8994012911

H MPA0993 Lock Ring and O-ring Kit
Code: 8993007911



MIRKA 10,000 RPM
Two-handed 200 mm (8 in.)
RANDOM ORBITAL SANDERS

MIRKRA

Declaration of conformity
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland

declare on our sole responsibility that the products 200 mm (8 in.) 10,000 RPM Two-handed Random Orbital Sanders (See “Product
Configuration/Specifications” Table for particular Model) to which this declaration relates is in conformity with the following standard(s)
or other normative document(s) EN ISO 15744:2008. Following the provisions of 89/392/EEC as amended by 91/368/EEC & 93/44/EEC
93/68/EEC Directives and consolidating Directive 2006/42/EC

Jeppo 20.03.2014 MIRKA

Place and date of issue Company Stefan Sjoberg, Executive Vice President
Operator Instructions Important
Includes — Parts Page, Parts List, Sander Spare Parts Kits, Read these instructions care-

Warranty, Please Read and Comply, Proper Use of Tool, Work | fully before installing, operating,
Stations, Putting the Tool Into Service, Operating Instructions, | servicing or repairing this tool.
Product Configuration/Specifications Tables, Trouble Shooting | Keep these instructions in a safe

Guide, Service Instructions accessible location.

Manufacturer/Supplier Required Personal Safety Equipment

KWH Mirka Ltd. )

66850 Jeppo, Finland Safety Glasses  Breathing Masks

Tel: + 358 20 760 2111 .

Fax: +358 20 760 2290 Safety Gloves Ear Protection

Recommended Airline Recommended Maximum Air Pressure
Size - Minimum Hose Length Maximum Working Pressure 6.2 bar 90 psig
10 mm 3/8in 8 meters 25 feet Recommended Minimum NA NA

Original Instructions



Please Read and Comply with

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, available from: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 available from:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) State and Local Regulations.

Proper Use of Tool

This sander is designed for sanding all types of materials i.e.
metals, wood, stone, plastics, etc. using abrasive designed for this
purpose. Do not use this sander for any other purpose than that
specified without consulting the manufacturer or the manufac-
turer’s authorized supplier. Do not use back-up pads that have a
working speed less than 10,000 RPM free speed.

Work Stations

The tool is intended to be operated as a hand held tool. It is
always recommended that the tool be used when standing on a
solid floor. It can be in any position but before any such use, the
operator must be in a secure position having a firm grip and foot-
ing and be aware that the sander can develop a torque reaction.
See the section “Operating Instructions”.

Putting the Tool into Service

Use a clean lubricated air supply that will give a measured air
pressure at the tool of 6.2 bar (90 psig) bar when the tool is run-
ning with the lever fully depressed. It is recommended to use an
approved 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft) maximum length airline. It
is recommended that the tool be connected to the air supply as
shown in Figure 1.

Do not connect the tool to the airline system without incorporating
an easy to reach and operate air shut off valve. The air supply
should be lubricated. It is strongly recommended that an air filter,
regulator and lubricator (FRL) be used as shown in Figure 1 as
this will supply clean, lubricated air at the correct pressure to

the tool. Details of such equipment can be obtained from your
supplier. If such equipment is not used then the tool should be
manually lubricated

To manually lubricate the tool, disconnect the airline and put 2 to
3 drops of suitable pneumatic motor lubricating oil such as Fuji
Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 or Shell TORCULA® 32 into the
hose end (inlet) of the machine. Reconnect tool to the air supply
and run tool slowly for a few seconds to allow air to circulate the
oil. If the tool is used frequently, lubricate it on a daily basis or
lubricate it if the tool starts to slow or lose power.

It is recommended that the air pressure at the tool is 6.2 bar (90
psig) while the tool is running. The tool can run at lower pressures
but never higher than 6.2 bar (90 psig)

Operating Instructions

1) Read all instructions before using this tool. All operators must be fully trained in its
use and aware of these safety rules. All service and repair must be carried out by

trained personnel.

2) Make sure the tool is disconnected from the air supply. Select a suitable abrasive
and secure it to the back-up pad. Be careful and center the abrasive on the back-

up pad.

3) Always wear required safety equipment when using this tool.

4) When sanding always place the tool on the work then start
the tool. Always remove the tool from the work before stop-
ping. This will prevent gouging of the work due to excess
speed of the abrasive.

5) Always remove the air supply to the sander before fitting,
adjusting or removing the abrasive or back-up pad.

6) Always adopt a firm footing and/or position and be aware
of torque reaction developed by the sander.

7) Use only correct spare parts.

8) Always ensure that the material to be sanded is firmly fixed
to prevent its movement.

9) Check hose and fittings regularly for wear. Do not carry
the tool by its hose; always be careful to prevent the tool
from being started when carrying the tool with the air sup-
ply connected.

10) Dust can be highly combustible. Vacuum dust collection
bag should be cleaned or replaced daily or when bag
reaches half full or 2.3 kg (5 Ibs.). Cleaning or replacing of
bag also assures optimum performance.

11) Do not exceed maximum recommended air pressure. Use
safety equipment as recommended.

12) The tool is not electrically insulated. Do not use where
there is a possibility of coming into contact with live
electricity, gas pipes, water pipes, etc. Check the area of
operation before operation.

To Coupler
at or near Tool

Closed Loop Pipe System
Sloped in the direction of air flow

To Tool Station

Filter

Regulator
Lubricator

Ball Valve } air Fiow

Drain Valve
NV

Air Dryer

Air Hose

Air Compressor
and Tank

13) Take care to avoid entanglement with the moving parts of the tool with clothing,
ties, hair, cleaning rags, etc. If entangled, it will cause the body to be pulled
towards the work and moving parts of the machine and can be very dangerous.

14) Keep hands clear of the spinning pad during use.

15) If the tool appears to malfunction, remove from use immediately and arrange for

service and repair.

16) Do not allow the tool to free speed without taking precautions to protect any per-

sons or objects from the loss of the abrasive or pad.



Product Configuration/Specifications: 10,000 RPM Random

i *Noi *Uncertaint
. Vacuum ‘Pad Model Proquct Net Height Length Power Air Consumption Noise | yipration Y
Orbit Type Size mm Number Weight kg mm mm (inch) watts LPM  (scfm) Level Level m/s? K
P (inch) (pounds) (inch) (HP) dBA evel m/s mis?
5mm Central Mirka® 126,6 352,2 343
@M6in) | Vacuum | 200®) | rosagsocy | 1190342 |4 o) (1387 | (04s) 651 (23) ” 487 098
5mm | Self-Gen. Mirka® 126,6 352,2 343
316in) | vacuum | 290®) | rosagsops | 9934 | (4 08 (1387) | (0.46) 651 (23) 90 530 1.02

The noise test is carried out in accordance with EN ISO 15744:2008 - Hand-held non-electric power tools -- Noise measurement code --
Engineering method (grade 2).

The vibration test is carried out in accordance with ISO 28927-3:2009. Hand-held portable power tools — Test method for evaluation of vibra-
tion emission — . Part 3: Polishers and rotary, orbital and random orbital sanders.

Specifications subject to change without prior notice.

*The values stated in the table are from laboratory testing in conformity with stated codes and standards and are not sufficient for risk
evaluation. Values measured in a particular work place may be different than the declared values. The actual exposure values and
amount of risk or harm experienced to an individual is unique to each situation and depends upon the surrounding environment, the way
in which the individual works, the particular material being worked, work station design as well as upon the exposure time and the physi-
cal condition of the user. KWH Mirka, Ltd. cannot be held responsible for the consequences of using declared values instead of actual
exposure values for any individual risk assessment.

Further occupational health and safety information can be obtained from the following websites:
http://europe.osha.eu.int (Europe)
http://www.osha.gov (USA)



Troubleshooting Guide

Symptom

Possible Cause

Solution

Low Power and/or Low Free
Speed

Insufficient Air Pressure

Check air line pressure at the Inlet of the Sander
while the tool is running at free speed. It must be
6.2 Bar (90 psig/620 kPa).

Clogged Muffler(s)

See the “Housing Disassembly” section for Muffler
removal. The Item 58 Muffler can be back flushed
with a clean, suitable cleaning solution until all con-
taminates and obstructions have been removed.

If the Muffler can not be properly cleaned then
replace it. (See the “Housing Assembly” Section).

Plugged Inlet Screen

Clean the Inlet Screen with a clean, suitable
cleaning solution. If Screen does not come clean
replace it.

One or more Worn or Broken Vanes

Install a complete set of new Vanes (all vanes must
be replaced for proper operation). Coat all vanes
with quality pneumatic tool oil. See “Motor Disas-
sembly” and “Motor Assembly”.

Internal air leakage in the Motor Housing
indicated by higher than normal air con-
sumption and lower than normal speed.

Check for proper Motor alignment and Lock Ring
engagement. Check for damaged O-Ring in Lock
Ring groove. Remove Motor Assembly and Re-In-
stall the Motor Assembly. See “Motor Disassembly”
and “Motor Assembly”.

Motor Parts Worn

Overhaul Motor. Contact authorized Mirka Service
Center.

Worn or broken Spindle Bearings

Replace the worn or broken Bearings. See “Motor
Disassembly” and “Motor Assembly”.

Air leakage through the Speed
Control and/or Valve Stem.

Dirty, broken or bent Valve Spring, Valve
or Valve Seat.

Disassemble, inspect and replace wore or dam-
aged parts. See “Housing Disassembly” and
“Housing Assembly”.

Vibration/Rough Operation

Incorrect Pad

Only use Pad Sizes and Weights designed for the
machine.

Addition of interface pad or other material

Only use abrasive and/or interface designed for the
machine. Do not attach anything to the Sanders
Pad face that was not specifically designed to be
used with the Pad and Sander.

Improper lubrication or buildup of foreign
debris.

Disassemble the Sander and clean in a suitable
cleaning solution. Assemble the Sander. (See
“Service Manual”)

Worn or broken Rear or Front Motor
Bearing(s)

Replace the worn or broken Bearings. See “Motor
Disassembly” and “Motor Assembly”.

For vacuum machines it is possible to
have too much vacuum while sanding on a
flat surface causing the pad to stick to the
sanding surface.

For SGV machines add extra washer(s) to the pad
spindle to increase the gap between the pad and
shroud. For CV machines reduce vacuum through
the vacuum system and/or add extra washer(s)

to the pad.

Note: All Sections referred to under “Solution” are located at the end of the manual in “Service Instructions”




MIRKRA

NOTICE: To receive any expressed or implied warranty, tool must be repaired by an authorized service center. The following general
service instructions provided are for use after completion of the warranty period.

DISASSEMBLY INSTRUCTIONS

Motor Disassembly:
To prevent damage to the motor assembly the following sequence

1.
2.

must be followed:

Open up the access hole in the (27) Shroud.

Remove the (36) Pad by removing the (28) Screws using a
T-20 Torx® driver.

Remove the (34) Balancer by removing the (35) Screw.
Remove the pad backing assembly by pulling it away from
the tool.

Remove the (33) Belleville Retainer by removing the (44)
Screws using a 2.5mm L wrench.

Remove the (32) Spindle Bearing Dust Shield and (31)
Spacer. Discard the Spindle Bearing Dust Shield.

Remove the (30) Bearing from the (29) Pad backing.
Unscrew the (12) Lock Ring with the (MPA0025) T-6 Motor
Lock Ring Wrench/Spindle Puller Tool. The motor assembly
and Lock Ring can now be lifted out of the (26) Motor Hous-
ing.

Remove the (1) Retaining Ring and the (4) O-Ring from the
(5) Cylinder.

. Remove the (3) Rear Endplate. This requires supporting the

Rear Endplate using a (MPA0416) Bearing Separator and
lightly pressing the shaft through the (2) Bearing and the
Rear Endplate.

. Remove the (5) Cylinder and the five (6) Vanes, and (7) Rotor

from the (14) Shaft Balancer.

. Remove the (8) Keys, and then press off the (9) Front End-

plate (with (10) Bearing), (11) O-Ring and the (12) Lock Ring.
It may be necessary to remove the Bearing with a Bearing
Separator if it came out of the Front Endplate and stuck to the
shaft of the Shaft Balancer.

. Remove the (13) Front Bearing Dust Shield from the shaft

of the (14) Shaft Balancer. Discard the Front Bearing Dust
Shield.

. Remove the bearing(s) from the endplates by using the

(MPAO0036) T-8 Bearing Removal Tool to press out the bear-
ings.

Housing Disassembly:

1.

i

7a.
7b.

Unscrew the threaded (15) Plug(s) and/or the (49) Side
Handle (if used) from the (26) Motor Housing.

Remove the (25) Hanger and (24) Spacer Rings. (if used)
Remove the (54) Retaining Ring. The (52) Speed Control
(with (53) O-Ring) will now pull straight out from the (26) Mo-
tor Housing. Use an o-ring pick to remove the O-Ring from
the Speed Control.

Use a T-20 Torx® driver to unscrew all Screws.

Remove the (16 and 51) Housings.

Remove the (17) Muffler and (18 and 19) Seals from the (16)
Housing.

For Non-Vacuum (NV) machines: Remove the (59) End Cap.
For Central Vacuum (CV) and Self-Generated Vacuum (SGV)
machines: Remove the (60) CV/SGV End Cap. Remove the
(63) Hose Seal from the CV/SGV End Cap.

Unscrew the (61) Inlet Bushing from the (59 or 60) End Cap.
Remove the (58) Mufflers, (55) Captive Ring, and (56 and 57)
O-Rings from the End Cap.

9a.

9b.

1

i

11b.

15.

MIRKA 10,000 RPM

200 mm (8 in.)

RANDOM ORBITAL SANDERS
SERVICE INSTRUCTIONS

For NV and CV machines: Remove the (45) Exhaust Tubing,
(46) Tubing Clamp, and (47) Inlet Tubing from the motor
housing assembly. Separate the Exhaust Tubing, Tubing
Clamp, and Inlet Tubing from each other.

For SGV machines: Remove the (47) Inlet Tubing from the
motor housing assembly.

. Unscrew the three (44) Screws from the motor housing as-

sembly.

.For NV and CV machines: Remove the (43) NV/CV Exhaust

Nozzle and the (41) Gasket from the motor housing assem-
bly.

For SGV machines: Remove the (42) SGV Exhaust Nozzle
and the (41) Gasket from the motor housing assembly.

. Press out the (23) Spring Pin from the (26) Motor Housing

and remove the (22) Safety Throttle Lever.

. Remove the (40) Seal Assembly. This component can be-

come damaged during removal and will need to be replaced if
damaged.

. Remove the (39) Spring, (38) Valve, (37) Valve Seat, and the

(20) Valve Stem from the (26) Motor Housing. Use an o-ring
pick to remove the o-ring from the Valve Stem.
Remove the (27) Shroud from the (26) Motor Housing.

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

NOTE: All assembly must be done with clean dry parts and all
bearings are to be pressed in place by the correct tools and
procedures as outlined by the bearing manufacturers.

Housing Assembly:

1.

5a.

5b.

Lightly grease the o-ring and place it in the groove of the (20)
Valve Stem. Install the Valve Stem into the sleeve in the (26)
Motor Housing.

Install the (37) Valve Seat, the (38) Valve and the (39) Spring.
Press the (40) Seal Assembly into the (26) Motor Housing.
Install the (22) Safety Throttle Lever into the (26) Motor Hous-
ing with the (23) Spring Pin.

Install the (27) Shroud onto the (26) Motor Housing.

For NV and CV machines: Install the (43) NV/CV Exhaust
Nozzle and the (41) Gasket using the three (44) Screws.
Torque setting to be 21-30 in-lbs (2.4-3.4 N-m). Insert the
(45) Exhaust Tubing and the (47) Inlet Tubing into the (46)
Tubing Clamp. Then insert the Exhaust Tubing into the
NV/CV Exhaust Nozzle and insert the Inlet Tubing into the
(40) Seal Assembly.

For SGV machines: Install the (42) SGV Exhaust Nozzle and
(41) Gasket using the three (44) Screws. Torque setting to
be 21-30 in-Ibs (2.4-3.4 N-m). Insert the (47) Inlet Tubing into
(40) Seal Assembly.

Install the two (58) Mufflers, (56 and 57) O-Rings, and (55)
Captive Ring into the End Cap assembly. Lightly grease the
o-rings before installation.

Coat the threads of the (61) Inlet Bushing with 1 or 2 drops of
Loctite™ 222 or equivalent non-permanent pipe thread seal-
ant. Screw the Inlet Bushing into the End Cap Assembly until
hand tight. Torque setting to be 60-72 in-Ibs (6.8-8.1 N-m).



8a.

8b.

For SGV machines: Insert the (47) Inlet Tubing into the End
Cap Assembly. Install the (63) Hose Seal into the (60) End
Cap.

For NV and CV machines: Insert the (47) Inlet Tubing into the
(59 or 60) End Cap.

Install the (17) Muffler and (19) Seals into the (16) Housing.
Lightly grease the seals before installation.

. Install the internal components into the (16) Housing. Then

install the (51) Housing.

. Install the (48 and 50) Screws using a T-20 Torx® driver.

Torque setting to be 27- 30 in-Ibs (3.0-3.4 N-m) for the 15 mm
long Screw. Torque setting to be 29- 33 in-Ibs (3.3-3.7 N-m)
for the 30 mm long Screw.

. Lightly grease the (53) O-Ring and place it in the groove on

the (52) Speed Control. Insert the Speed Control into the
(26) Motor Housing in the full on (horizontal) position. Install
the (54) Retaining Ring. Caution: Make sure the Retaining
Ring is completely snapped into groove in the Motor Housing.

. Install the (24) Spacer Ring into the (25) Hanger. Secure

the Hanger by screwing in the (15) Plug(s) and/or install the
(48) Side Handle. Disregard this step if these parts were not
purchased with the tool.

Motor Assembly:

1.

Place a new (13) Front Bearing Dust Shield onto the (14)
Shaft Balancer. Be sure that the Dust Shield is flat against
the Shaft Balancer.

Lightly grease the (11) O-Ring with a light mineral grease and
place it in the groove of the (12) Lock Ring, then place it on
the (14) Shaft Balancer with the O-Ring facing towards the
keyway.

Use the larger end of the (MVPA0494) T-13 Bearing Press
Sleeve to press the front (10) Bearing (with two Shields) onto
the shaft of the (14) Shaft Balancer.

Slide the (9) Front Endplate with the bearing pocket facing
down onto the motor shaft. Gently press the Front Endplate
onto the (10) Bearing using the larger end of the (MPA0494)
T-13 Bearing Press Sleeve until the front Bearing is seated
in the bearing pocket of the Front Endplate. Caution: Only
press just enough to seat the Bearing into the pocket. Over-
pressing can damage the Bearing or Front Endplate.

Place the two (8) Keys into the grooves of the (14) Shaft
Balancer. Place the (7) Rotor onto the shaft of the Shaft
Balancer, making sure that it is a light slip fit.

Place the (5) Cylinder Assembly over the (7) Rotor with the
shorter end of the spring pin in the Cylinder engaging the
blind hole in the (9) Front Endplate. Note: The spring pin
must project .060 in. (1.5 mm) above the flanged side of the
Cylinder. Qil the five (6) Vanes with a quality pneumatic tool
oil and place in the slots in the Rotor. One or two drops of oil
should be sufficient.

Press fit the rear (2) Bearing (two shields) into the (3) Rear
Endplate with the T-1B Bearing Press Tool. Make sure the
T-1B Press Tool is centered on the O.D. of the outer race of
the Bearing. Lightly press fit the Rear Endplate and Bearing
over the (14) Shaft Balancer using the small end of the
(MPA0494) T-13 Bearing Press Sleeve. The Sleeve should
press only the inner race of the Bearing. Important: The Rear
Endplate and Bearing is pressed correctly when the Cylinder
is squeezed just enough between the endplates to stop it
from moving freely under its own weight when the motor
assembly is held horizontal, but be able to slide between the
Endplates with a very light force. If pressed too tightly the
motor will not run freely. If the pressed assembly is too loose,
the motor will not turn freely after assembly in the (26) Motor

DOC 2624

10.

1.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

Housing.

Secure the assembly by placing the (1) Retaining Ring in the
groove of the (14) Shaft Balancer. Caution: The Retaining
Ring must be placed so that the middle and two ends of the
hoop touch the Bearing first. Both raised center portions
must be securely “snapped” into the groove in the Shaft
Balancer by pushing on the curved portions with a small
screwdriver.

Lightly grease the (4) O-Ring and place in the air inlet of the
(5) Cylinder Assembly.

Lightly grease or oil the inside diameter of the (26) Motor
Housing, line up the spring pin of the Cylinder Assembly
with the marking on the Motor Housing and slide the Motor
Assembly into the Motor Housing. Make sure the spring pin
engages the pocket in the Motor Housing.

Carefully screw the (12) Lock Ring into the (26) Motor Hous-
ing with the (MPA0025) T-6 Motor Lock Ring Wrench/Spindle
Puller Tool. Torque settings to be 55-65 in-lbs (6.2-7.3 N-m).
Note: A simple technique to assure first thread engagement
is to turn the Lock Ring counter-clockwise with the T-6 Motor
Lock Ring Wrench/Spindle Puller while applying light pres-
sure. You will hear and feel a click when the lead thread of
the Lock Ring drops into the lead thread of the housing.
Press the (30) Bearing into the bore of the (29) Pad backing.
Take the assembly of the (29) Pad backing and (30) Bearing,
with the Bearing facing towards you, place the (31) Spacer
and (32) Spindle Bearing Dust Shield on the Bearing.

Install the (33) Belleville Washer by screwing in (44) Screws
using a 2.5mm L wrench. Torque setting to be 21-30 in-lbs
(2.4-3.4 N-m).

Install the (34) Balancer by screwing in (35) Screw. Torque
setting to be 95-105 in-Ibs (10.7-11.8 N-m).

Place the tool on top of the (36) Pad. Be sure that the (29)
Pad backing is fully engaged into the studs on the Pad.
Secure the (36) Pad to the tool by screwing in (28) Screws
using a T-20 Torx® driver. The Screws will have to be in-
serted thru the access hole on the outside of the (27) Shroud.
Torque setting to be 21-30 in-lbs (2.4-3.4 N-m).

Close up the access hole in the (27) Shroud.

Testing:

Place 3 drops of quality pneumatic air tool oil directly into the
motor inlet and connect the machine to a 90-psig (6.2 bar) air
supply. A 10,000 RPM tool should run between 9,500 to 10,500
RPM when the air pressure is 90-psig (6.2 bar) at the inlet of the
tool while the tool is running at free speed. This free speed will
be about 500 RPM to 1,000 RPM less when a Vacuum or Hook
Face Pad is used because of wind resistance. This will not affect
performance when sanding.

* Loctite® is a registered trademark of the Loctite Corp

Rev 03/20/14



Mirka 200 mm
Zweihand-Exzenterschleifer Druckluft
10.000 U/min

erklart unsere einzige Verantwortung dass die Produkte 200 mm Zweihand-Exzenterschleifer Druckluft 10.000 U/min
(Siehe “Produkt-Konfiguration/Spezifikationen” Tafel fiir spezielle Modelle)
auf welche sich diese Erklarung bezieht, konform mit den folgenden Grundnormen oder sonstigen normativen Dokumenten EN ISO
15744:2008. Den Bestimmungen 89/392/EEC wie korrigiert von 91/368/EEC
& 93/44/EEC 93/68/EEC Richtlinien und bestatigende Richtlinien 2006/42/EC folgend.

Konformitatserklarung
KWH Mirka Ltd. 66850 Jepua, Finnland

Jeppo 20.03.2014 MIRKMA
Ort und Datum der Ausstellung Firma Stefan Sjoberg, Executive Vice President
Gebrauchsanweisung Wichtig

Inhalt — Teileseite, Teileliste, Ersatzteil-Sets fiir Schleifmas-
chinen, Bitte lesen und beachten, BestimmungsgemaRe

Verwendung, Arbeitsplatze, Inbetriebnahme, Bedienungsanlei- | chine in Betrieb nehmen, warten
tung, Produktkonfiguration/Technische Daten, Stérungsbehe-

bung, Wartungsanweisung.

Lesen Sie diese Instruktionen
sorgféaltig, bevor Sie die Mas-

oder reparieren. Bewahren Sie
die Instruktionen sorgféltig auf.

Fabrikant/Lieferant Erforderliche Personliche Schutzausriistung
KWH Mirka Ltd. )
66850 Jeppo, Finland Schutzbrille Atemschutzmaske
Tel: + 358 20 760 2111
Fax: +358 20 760 2290 Sicherheitshandschuhe Gehdrschutz
Empfohlene GroRe der Empfohlene Maximale Luftdruck
Luftleitung Schlauchlénge Maximaler Arbeitsdruck 6.2 bar 90 psig
@10 mm 8 Meter Empfohlene Minimum k.A. k.A

Ubersetzung der Original-Anleitung



Hinweis, bitte lesen und beachten:

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, erhaltlich von: Sup’t of Documents; Government
Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 erhaltlich von:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, NY 10018

3) Nationale und lokale Vorschriften.

Bestimmungsgemalfie Verwendung

Diese Schleifmaschine ist hergestellt zum Schleifen aller Typen
von Materialen, d.h. Metalle, Holz, Stein, Plastik, etc. mittels Ge-
brauch von Schleifpapier, das fiir diesen Zweck entwickelt wurde.
Diese Schleifmaschine darf nicht flir irgendwelche andere Zwecke
gebraucht werden, ohne beim Hersteller oder den autorisierten
Liefereranten des Herstellers nachzufragen. Schleifteller deren
Arbeitsgeschwindigkeit geringer als 10.000 U/min. ist, diirfen nicht
verwendet werden.

Arbeitsplatze

Das Gerat wird als handgehaltene Maschine bedient. Es wird
empfohlen, immer auf festem Boden zu stehen, wenn das Gerat
in Betrieb ist. Es kann in jeder Position bedient werden, der
Betreiber muss aber in einer sicheren Position stehen und sich
auch darliber bewusst sein, dass die Maschine ein ,Drehmoment”
entwickeln kann.(Ausbrechen). Den Abschnitt ,Bedienungsanlei-
tung” sorgfaltig lesen.

Inbetriebnahme

Benutzen Sie eine saubere geschmierte Luftversorgung, die der
Maschine einen gemessenen Luftdruck von 6.2 bar /90 PSI unter
Vollast geben kann. Es wird empfohlen, einen zugelassenen
Luftschlauch von @10 mm (3/8%) x 8 m maximaler Lange zu be-
nutzen. Es wird empfohlen, das Gerat mit der Druckluftversorgung
so zu verbinden wie auf Bild 1 gezeigt.

Verbinden Sie das Gerat nicht mit der Druckluftversorgung, ohne
ein leicht erreichbares und einfach zu bedienendes Absperrventil
angebracht zu haben. Die Druckluft muss geschmiert sein. Es
wird dringend empfohlen, ein FRL, d.h. ein kombinierter Filter,
Regler und Schmierer zu gebrauchen, wie auf Bild 1 gezeigt.
Dieser sorgt dafiir, dass das Gerat saubere, geschmierte Luft mit
dem richtigen Druck bekommt. Weitere Informationen bekommen
Sie von Ihrem Héndler. Ohne ein FRL muss das Gerat manuell
geschmiert werden.

Um das Gerat manuell zu schmieren, nehmen Sie den Druck-
luftschlauch ab und lassen Sie 2-3 Tropfen eines pneumatischen
Motorenschmierdls, wie z.B. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO

525 oder Shell TORCULA® 32 in das Schlauchende (Einlass)
der Maschine kommen. Das Gerat wieder an die Druckluft
anschlielen und langsam einige Sekunden laufen lassen, sodass
die Luft das Ol verteilen kann. Falls das Gerét 6fters gebraucht
wird, muss es taglich geschmiert werden, jedoch spatestens
dann, wenn es langsamer wird oder Kraft verliert.

Es wird empfohlen, das der Betriebsluftdruck 6.2 bar/90 PSI
betragt. Das Gerat kann mit niedrigeren Driicken arbeiten, aber
niemals héher als mit 6.2 bar/ 90 PSI.

Bedienungsanleitung

1) Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung, bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen. Alle Benutzer missen in die Handhabung des
Gerates eingewiesen werden und die Sicherheitsbestimmungen kennen. Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten durfen nur von qualifi-

ziertem Personal ausgefihrt werden.

2) Unterbrechen Sie die Druckluftzufuhr des Gerates.
Wahlen Sie eine passende Schleifscheibe und befesti-
gen Sie diese in der Mitte des Schleiftellers.

3) Tragen Sie immer die geforderte Schutzausristung,
wenn Sie das Gerat benutzen

4) Beim Schleifen immer das Gerat zuerst auf die
Arbeitsflache anbringen, bevor das Gerat gestartet
wird. Ebenso immer das Gerat von der Arbeitsflache
wegnehmen, bevor das Gerat gestoppt wird. Dies
verhindert eine Aushohlung der Oberflache durch eine
Ubergeschwindigkeit der Schleifscheibe.

5) Immer die Druckluftzufuhr zur Schleifmaschine unter-
brechen, bevor Sie eine Schleifscheibe wechseln oder
sonstige Arbeiten am Schleifteller ausfiihren.

6) Immer fiir einen festen / sicheren Stand sorgen und
rechnen Sie mit einer Fluchtreaktion der Maschine.

7) Nur Original Mirka-Ersatzteile verwenden.

8) Das zu schleifende Material muss gut fixiert sein, um
ein ,wandern“ zu verhindern.

9) Den Schlauch und die Anschliisse regelmaRig auf Ab-
nutzung kontrollieren. Das Gerat niemals am Schlauch
tragen; es wird empfohlen die Druckluftzufuhr zu
unterbrechen, wenn das Gerat getragen wird.

10) Staub kann sehr feuergefahrlich sein. Der Staub
fangsack sollte taglich gereinigt oder ausgetauscht
werden, wenn der Sack halb voll ist oder 2,3 kg er-
reicht hat. Die Reinigung bzw. das Austauschen des
Staubfangsacks stellt eine optimale Leistung sicher.

zur Kupplung
am oder in der
Nahe des Werkzeugs

Geschlossenes Ringleistungssystem
geneigt in Richtung des Luftstroms

zur
Werkzeugstation

Regler

Schmierstoffgeber

* Luftstrom

Ablassvenl\l\

Lufttrockner

Luftschlauch

Luftverdichter
und Tank

11) Der angegebene Hochstluftdruck darf nicht iberschritten werden. Sicherheitsausriistung soll wie empfohlen verwendet werden.

12) Das Gerat hat keine elektrische Isolierung. Benutzen Sie es nicht, wenn die Gefahr besteht, dass es beim Arbeiten zu einem Kontakt
mit elektrischem Strom, Gasleitungen, Wasserleitungen etc kommen kann. Uberpr[]fen Sie die Arbeitsflache, bevor Sie mit der Arbeit
beginnen.

13) Stellen Sie sicher, das sich Haare, Putzlappen, Kleidung und &hnliches Dinge nicht in den beweglichen Teilen der Maschine verfangen
kénnen.

14) Die Hande sorgféltig von den drehenden Teilen fernhalten, wenn die Maschine in Betrieb ist.

15) Im Falle einer Stérung oder Fehlfunktion muss das Gerat sofort auRer Betrieb genommen werden.

16) Das Gerat darf nicht frei drehen, ohne dass man MaRnahmen getroffen hat, dass Personen und Objekte nicht gefahrdet sind, falls sich
eine Schleifscheibe oder der Schleifteller Iost.

1"



Produktkonfiguration/Technische Daten: Druckluft-Exzenterschleifer mit 10.000 U/min

*Unsicher-
Scheiben- Netto- " o . Luftverbr- « u . . _ N
Hub Absaugung | gréRe mm Modellnr. Gewicht Kg Hozf‘ ;nm n,l":‘n(?:) \II-V:tstt(ul-rlg) auch LPM Geerealu:;:- \C}J:‘(aho;\sz heltslf(aktor
(in.) (pound) . - (scfm) peg stirke m/s e
5,0 mm Zentrale Mirka® 3522 343
(@M16in,) | Absaugung | 20°®) | Roszgsocy | 196(342) | 1268(98) | u 0 | (04 | BT 2D 77 487 0.98
Selbst .
5,0 mm Mirka® 3522 343
A erzeugte 200 (8) y 1,55 (3,41) | 126,6 (4,98) 651 (23) 90 5,30 1,02
(3/16 in.) Absaugung ROS2-850DB (13,87) (0,46)

Die Gerauschmessung wurde nach EN ISO 15744:2008 durchgefiihrt. Es wurde das Verfahren fiir handgehaltene nicht-elektrisch betriebene

Maschinen angewandt.
Der Vibrationstest wurde in Ubereinstimmung mit EN 1SO 28927-3:2009. Handgehaltene motorbetriebene Maschinen - Priifverfahren fiir Ermit-

tlung der Schwingungsemission - Teil 3: Poliermaschinen und Rotations-, Schwing- und Exzenterschleifer.

Spezifikationen kdnnen zu jeder Zeit ohne vorausgegangene Ankiindigung geéndert werden.

*Die Werte in den Tabellen stammen von Laborpriifungen in Ubereinstimmung mit angegebenen Standards und Grundnormen und sind nicht
fir eine Risikoschatzung ausreichend. Werte auf einem bestimmten Arbeitsplatz kénnen hoher als die erklarten Werte sein. Die tatsachlichen
Werte und die GroRe von Risiko oder Verletzung, die eine Person erlebt, sind fiir jede Situation einmalig und sind von der Umgebung, von der
Art und Weise wie eine Person arbeitet, mit welchem Material, vom Arbeitsplatz sowie von der Arbeitsdauer und der physischen Konstitution
des Benutzers abhangig. KWH Mirka, Ltd. kann nicht verantwortlich gemacht werden fiir die eventuellen Konsequenzen, falls deklarierte Werte
gebraucht werden, statt der tatsachlich auftretenden Werte fiir jede einzelne Gefahrdungsabschatzung.

Weitere Informationen tber Arbeitsgesundheit und -sicherheit sind von den folgenden Webseiten erhaltlich:
http://europe.osha.eu.int (Europe)

http://www.osha.gov (USA)



ORUNGSBEHEBU

Symptom

Mégliche Ursache

Losung

Niedrige Kraft und/oder niedrige
freie Drehzahl

Ungeniigender Luftdruck

Den Luftdruck am Einlass der Schleifmaschine
kontrollieren, wahrend das Gerat mit freier Drehzahl
lauft. Er muss 6.2 Bar (90 psig/620 kPa) betragen.

Verstopfte(r) Schalldampfer

In dem “Demontage von Geh&use”-Abschnitt wird
dargestellt wie man den Schalldampfer ausbaut.
Der Schalldampfer (Teil Nummer 58) kann mit einer
sauberen, passenden Reinigungslésung gespilt
werden, bis alle Verschmutzungen und Verstop-
fungen entfernt sind. Falls der Schalldampfer nicht
ordnungsgemaf gereinigt werden kann, muss er
ausgetauscht werden. Mit dem Schalldampferein-
satz, ersetzen (wird im Abschnitt ,Montage des
Gehauses" beschrieben.

Verstopfter Lufteinlassfilter

Den Lufteinlassfilter mit einer sauberen, geeigneten
Losung reinigen. Falls der Lufteinlassfilter nicht
sauber wird, muss er ausgetauscht werden.

Ein oder mehrere Blatter abgenutzt oder
gebrochen

Ein komplettes Set von neuen Blattern installieren
(fir eine gute Wirkung miissen alle Blatter ausge-
tauscht werden). Alle Blatter mit einem Qualitatsol
fir pneumatische Geréte bestreichen. Beschreibung
in den Abschnitten ,Demontage des Motors* und
,Montage des Motors".

Luft-Leckage im Motorgehause, zu erkennen
an (iberhéhtem Luftverbrauch und niedriger
Drehzahl.

Kontrollieren Sie ob der Motor richtig justiert ist und
der Verschlussring ordentlich sitzt. Kontrollieren Sie
ob der O-Ring in dem Verschlussringnute bescha-
digt ist. Den Motor demontieren und wieder montie-
ren. Beschreibung in den Abschnitten ,Demontage
des Motors* und ,Montage des Motors*.

Teile des Motors abgenutzt

Den Motor liberholen. Ein autorisiertes Mirka Ser-
vice Center kontaktieren.

Abgenutzte oder gebrochene Spindellager

Die abgenutzten oder gebrochenen Lager
austauschen. Beschreibung in den Abschnitten ,De-
montage des Motors” und ,Montage des Motors".

Luft entweicht aus Geschwin-
digkeitsregelung und/oder
Ventilschaft.

Ventilschaft, Ventil oder Ventilsitz schmutzig,
gebrochen oder verbogen.

Abgenutzte oder beschadigte Teile demontieren,
prifen und ersetzen. Beschreibung in den Abschnit-
ten ,Demontage von Gehause” und ,Montage des
Gehéuses .

Starke Vibrationen oder un-
ruhiger Lauf

Falsche Schleifscheibe

Nur Schleifscheiben von richtiger GréRe und
Gewicht, die fiir die Maschine hergestellt sind,
gebrauchen.

Gebrauch von Schleifscheiben

Nur Schleifscheiben und/oder Interface gebrauchen,
die fiir die Maschine hergestellt sind. Nichts an der
Schleifmaschine festmachen, was nicht fiir den
Gebrauch mit Scheibe und Schleifmaschine speziell
hergestellt wurde.

Unzureichende Schmierung oder Versch-
mutzung durch Aufbau von Fremdstoffen

Die Schleifmaschine demontieren und mit einer
geeigneten Reinigungsldsung reinigen. Die Schleif-
maschine montieren. (Beschreibung in “Wartung-
shandbuchl”)

Abgenutzte oder gebrochene Motorlager

Der/die abgenutzte(n) oder gebrochene(n) Lager
ersetzen. Beschreibung in den Abschnitten ,Demon-
tage des Motors* und ,Montage des Motors*.

Bei Maschinen mit Eigenabsaugung besteht
die Mdglichkeit, das der das ein Unterdruck
entsteht, wenn eine ebene Oberflache ge-
schliffen wird. Dies bewirkt dass die Scheibe
auf der Schleifflache hangenbleibt.

Bei Maschinen mit Eigenabsaugung eine zusatzli-
che Unterlegscheibe zur Scheibenspindel montie-
ren, um den Zwischenraum zwischen Scheibe und
Mantel zu erweitern. Bei Maschinen mit Zentralab-
saugung durch das Vakuumsystem reduzieren und/
oder eine zusatzliche Unterlegscheibe zur Scheibe
montieren.

Achtung: Alle Teile die unter “Lésung” genannt werden befinden sich am Ende des Handbuches in “Wartungsinstruktionen”




MIRKA 10.000 U/min

200 mm .
WARTUNGSANWEISUNGEN FUR
DRUCKLUFT-EXZENTERSCHLEIFER

HINWEIS: Nur bei Reparatur des Werkzeugs durch ein beauftragtes Mirka Service Center besteht eine ausdriickliche oder stillschwei-
gende Garantie. Die folgenden allgemeinen Wartungsanweisungen gelten nach Ablauf der Garantiezeit.

DEMONTAGE-ANWEISUNGEN

Demontage des Motors

Um die Motoreinheit nicht zu beschadigen, muss folgender-

maBen vorgegangen werden:

1. Offnen Sie den Verschluss auf der (27) Ummantelung.

2. Entfernen Sie den (36) Schleifteller, indem Sie die (28)
Schrauben mit einem T-20 Torx®-Schraubenzieher entfernen.

3. Entfernen Sie den (34) Ausgleichs-Unterleger, indem Sie die
(35) Schraube herausdrehen.

4. Entfernen Sie den Teller-Sockel Bausatz, indem Sie Ihn vom
Werkzeug abziehen.

5. Losen Sie die (33) Tellerfeder, indem Sie die (44) Schrauben
mit einem 2,5-mm-L-Schliissel entfernen.

6. Entfernen Sie den (32) Spindel-Lager- Staubschutz und die

(31) Unterlegscheibe. Entsorgen Sie den Spindel-Lager-

Staubschutz.

Entfernen Sie das (30) Lager aus dem (29) Teller-Sockel.

Lockern Sie den (12) Verschlussring mit dem (MPA0025) T-6

Verschlussringschlissel/ Spindelabzieher. Die Motoreinheit

und der Verschlussring kdnnen nun aus dem (26) Motorge-

hause herausgehoben werden.

9. Entfernen Sie den (1) Sicherungsring und den (4) O-Ring
vom (5) Zylinder.

10. Entfernen Sie die (3) hintere Endplatte. Die Endplatte muss
dabei mit einem (MPA0416) Lagertrenner gestiitzt werden
und die Motorachse muss mit leichtem Druck durch das (2)
Lager und die hintere Endplatte geschoben werden.

11. Entfernen Sie dann den (5) Zylinder, die funf (6) Fliigel und
den (7) Rotor von der Motorachse des (14) Stabilisators.

12. Entfernen Sie die (8) Keile und driicken Sie dann die (9)
vordere Endplatte (mit (10) Lager), den (11) O-Ring und den
(12) Verschlussring ab. Méglicherweise muss das Lager
mit einem Lagertrenner entfernt werden, wenn es aus der
vorderen Endplatte hervorragt und an der Achse des Stabil-
isators hangen bleibt.

13. Entfernen Sie den (13) Staubschutz vom (14) Achsenstabil-
isator.

14. Driicken Sie mit einem (MPA0036) T-8 Lagerabzieher das/die
Lager aus den Endplatten.

o N

Demontage des Gehauses:

1. Schrauben Sie den/die (15) Gewindestopfen und/oder den
(49) Griff (bei Anwendung) vom (26) Motorgehause los.

2. Entfernen Sie die (25) Hangevorrichtung und den (24)
Abstandsring (bei Anwendung).

3. Entfernen Sie den (54) Sicherungsring. Die (52) Drehzahl-

regelung (mit (63) O-Ring) kommt direkt aus dem (26)

Motorgehause heraus. Entfernen Sie den O-Ring mit einem

O-Ring-Schliissel von der Drehzahlregelung.

Lockern Sie mit einem T-20 Torx-Schlissel alle Schrauben.

Entfernen Sie die (16 und 51) Gehause.

Entfernen Sie den (17) Schalldampfer und die (18 und 19)

Dichtungen aus dem (16) Gehause.

7a. Fur Gerate ohne Absaugung (NV): Entfernen Sie die (59)
Verschlusskappe.

7b. Fur Gerate mit zentraler (CV) oder selbst erzeugter Ab-
saugung (SGV): Entfernen Sie die (60) Verschlusskappe.
Entfernen Sie die (63) Schlauchdichtung von der CV/SGV-
Verschlusskappe.

8. Lockern Sie die (61) Einlasshilse von der (59 und 60)
Verschlusskappe. Entfernen Sie die (58) Schalldampfer, den
(55) Klemmring, den (56) O-Ring und den (57) O-Ring von
der Verschlusskappe.

9a. Fur NV-und CV-Geréte: Entfernen Sie das (45) Abluftrohr,
die (46) Rohrklemme und das (47) Einlassrohr vom Motorge-

o0~

hause. Trennen Sie das Motorgehause, die Rohrklemme und
das Einlassrohr von einander.

9b. Fir SGV-Gerate: Entfernen Sie das (47) Einlassrohr vom
Motorgehause.

10. Lockern Sie die drei (44) Schrauben vom Motorgehause.

11a. Fir NV- und CV-Geréte: Entfernen Sie die (43) NV/CV-Abluft-
dise und die (41) Dichtung vom Motorgehause.

11b.Fir SGV-Gerate: Entfernen Sie die (42) SGV-Abluftdise und
die (41) Dichtung vom Motorgehause.

12. Driicken Sie den (23) Federbolzen aus dem (26) Motorge-
hause und entfernen Sie den (22) Sicherungsstift Drosselhe-
ber.

13. Entfernen Sie die (40) Dichtung. Dieses Bauteil kann
wahrend der Entfernung beschadigt werden und muss bei
Beschadigung ersetzt werden.

14. Entfernen Sie die (39) Feder, das (38) Ventil, den (37)
Ventilsitz und den (20) Ventilschaft vom (26) Motorgehause.
Entfernen Sie den O-Ring mit einem O-Ring-Schliissel vom
Ventilschaft.

15. Entfernen Sie die (27) Schutzklappe vom (26) Motorgehause.

MONTAGE-ANWEISUNGEN

HINWEIS: Alle Montagearbeiten miissen mit sauberen und
trockenen Teilen ausgefiihrt werden. Alle Lager missen wie vom
Lagerhersteller vorgegeben mit geeigneten Werkzeugen und
Verfahren an der richtigen Position angebracht werden.

Montage des Gehauses:

1. Fetten Sie den O-Ring leicht und driicken Sie ihn in die Rille
des (20) Ventilschafts. Bringen Sie den Ventilschaft an der
(21) Hiilse an in das (26) Motorgehause ein.

2. Montieren Sie den (37) Ventilsitz, das (38) Ventil und die (39)
Feder. Driicken Sie die (40) Dichtung in das (26) Motorge-
héuse.

3. Bringen Sie den (22) Sicherungsstift Drosselheber mit dem
(23) Federbolzen im (26) Motorgehause an.

4. Montieren Sie die (27) Schutzklappe auf dem (26) Motorge-
hause.

5a. Fir NV- und CV-Geréte: Bringen Sie die (43) NV/CV-Abluft-

dise und die (41) Dichtung mit den drei (44) Schrauben an.

Die Drehmomentwerte sollten bei 21 - 30 in-lbs (2,4-3,4 N-m)

liegen. Bringen Sie das (45) Abluftrohr und das (47) Einlass-

rohr an der (46) Rohrklemme an. SchlieBen Sie dann das

Abluftrohr an die CV/NV Abluftdiise an und das Einlassrohr

an die (40) Dichtung.

Fur SGV-Geréte: Bringen Sie die (42) SGV-Abluftdiise und

die (41) Dichtung mit den drei (44) Schrauben an. Die Dreh-

momentwerte sollten bei 21 - 30 in-lbs (2,4-3,4 N-m) liegen.

SchlieRen Sie das Einlassrohr an die (40) Dichtung an.

6. Bringen Sie die zwei (58) Schalldampfer, die (56-57) O-Ringe,
den (55) Sicherungsring der Verschlusskappe an. Fetten Sie
die O-Ringe leicht vor der Montage.

7. Schmieren Sie die Gewinde die (61) Einlasshilse mit 1 oder
2 Tropfen LoctiteTM 222 oder einem ahnlichen nicht-perman-
entem Dichtungsmaterial fiir Rohrgewinde ein. Schrauben Sie
die AngieRbuchse in die Endkappenbaugruppe handfest an.
Die Drehmomentwerte sollten bei 60-72 in-Ibs (6,8- 8,1 N-m)
liegen.

8a. Fir SGV-Maschinen (Selbst-Erzeugte-Absaugung): Fiihren
Sie den (47) Zulaufschlauch in den Abluftauslass. Installieren
Sie die (63) Schlauchdichtung am (60) Abluftauslass.

8b. Fir NV- (Ohne-Absaugung) und CV-Maschinen (Zentral-
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Absaugung): Fiihren Sie den (47) Zulaufschlauch in den (59
oder 60) Abluftauslass.8b.

9. Bringen Sie den (17) Schalldampfer und die (19) Dichtungen
im (16) Gehause an. Fetten Sie die Dichtungen leicht vor der
Montage.

10. Montieren Sie die integrierten Bauteile im (16) Gehause.
Montieren Sie dann das (51) Gehause.

11. Eindrehen der (48 und 50) Schrauben mit einem T-20
Torx®-Schraubenzieher. Das Anzugsdrehmoment fiir die 15
mm lange Schraube sollte bei (3,0 bis 3,4 Nm) liegen. Das
Anzugsdrehmoment fiir die 30 mm lange Schraube sollte bei
(3,3 bis 3,7 Nm) liegen.

12. Fetten Sie den (53) O-Ring leicht ein und driicken Sie
ihn in die Rille der (52) Drehzahlregelung. Setzen Sie die
Drehzahlregelung in der Mittelposition in das (26) Motorge-
hause ein. Montieren Sie den (54) Sicherungsring. Achtung:
Vergewissern Sie sich, dass der Sicherungsring vollstéandig in
die Rille des Motorgehauses einrastet.

13. Bringen Sie den (24) Abstandsring an der (25) Hangevorrich-
tung an. Sichern Sie die Hangevorrichtung, indem Sie die (15)
Stopfen hereinschrauben und/oder den (48) seitlichen Griff
anbringen.

Montage des Motors:

1. Platzieren Sie den (13) Staubschutz auf dem (14) Achsensta-
bilisator. Achten Sie darauf, dass der Staubschutz flach auf
der Ausgleichswelle aufliegt.

2. Fetten Sie den (11) O-Ring leicht mit einem schwachen
Mineraldl ein, montieren Sie ihn in der Rille des (12)
Verschlussrings und bringen Sie ihn dann mit dem O-Ring
Richtung Keil auf dem (14) Stabilisator an.

3. Driicken Sie das (10) vordere Lager (mit 2 Abschirmungen)
mit dem langeren Ende der (MPA0494) T-13 Lagerausdriick-
hiilse auf die Achse des (14) Stabilisators.

4. Schieben Sie die (9) vordere Endplatte mit der Lagerausspa-
rung nach unten auf die Motorachse. Driicken Sie die vordere
Endplatte vorsichtig mit dem langeren Ende der (MPA0494)
T-13 Lagerausdriickhiilse auf das (10) Lager, bis das (10)
vordere Lager in der Aussparung der Endplatte sitzt. Achtung:
Driicken Sie nur so sehr, bis das Lager fest sitzt. Zu viel
Druck kann das Lager beschadigen.

5. Setzen Sie die zwei (8) Keile in die Rillen des (14) Stabilisa-
tors. Montieren Sie den (7) Rotor auf der Achse des Stabilisa-
tors und sorgen Sie fiir einen guten Gleitsitz.

6. Montieren Sie den (5) Zylinder so auf dem (7) Rotor, dass
das kiirzere Ende des Federbolzens in die Gewindebohrung
der (9) vorderen Endplatte greift. Hinweis: Der Federbolzen
muss 1,5 mm Uber die geflanschte Zylinderseite herausra-
gen. Olen Sie die funf (6) Fliigel mit einem Qualitatsél fir
pneumatische Gerate und setzen Sie sie in die Nuten des
Rotors ein. Ein bis zwei Tropfen des Ols sollten ausreichend
sein.

7. Dricken Sie mit der T-1B Lagerpresse das (2) hintere Lager
(2 Abschirmungen) in die (3) hintere Endplatte. Die T-1B
Lagerpresse muss sich dabei mittig auf der AuRenseite des
auBeren Lagers befinden. Driicken Sie die hintere Endplatte
und das Lager mit dem kiirzeren Ende der (MPA0494) T-13
Lagerausdriickhiilse leicht auf den (14) Stabilisator. Wichtig:
Hintere Endplatte und Lager wurden korrekt aufgedriickt,
wenn der (5) Zylinder zwischen den Endplatten gerade so
festsitzt, dass er sich unter seinem eigenen Gewicht zwar
nicht frei bewegen kann, wenn die Motoreinheit horizontal
gehalten wird, aber unter sehr leichtem Druck zwischen den
Enplatten gleiten kann. Bei zu viel Druck kann der Motor nicht
frei laufen. Bei zu leichtem Druck kann sich der Motor nach
der Montage im (26) Motorgehause nicht frei drehen.

8. Sichern Sie die Baugruppe durch Einsetzen des (1) Sicher-
ungsrings in die Rille des (14) Stabilisators. Achtung: Der
Sicherungsring muss so angebracht werden, dass die Mitte
und die zwei Enden des Fassreifens das (2) Lager zuerst
beriihren. Die beiden erhéhten Mitteilteile miissen durch
Driicken der gebogenen Teile mit einem kleinen Schrauben-
zieher vollstandig in der Rille des Stabilisators einrasten.

9. Fetten Sie den (4) O-Ring leicht und montieren Sie ihn auf
dem Lufteinlass des (5) Zylinders.
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10. Fetten Sie leicht die innere Seite des (26) Motorgehauses,
bringen Sie den Federbolzen des (5) Zylinders auf eine Hohe
mit der Markierung des Motorgehauses und schieben Sie die
Motoreinheit in das Motorgeh&use. Vergewissern Sie sich,
das der Federbolzen fest in der Aussparung des Motorge-
hauses sitzt.

. Schrauben Sie den (12) Verschlussring vorsichtig mit einem
(MPA0025) T-6 Motorverschlussringschliissel/ Spin-
delabzieher in das Motorgeh&use. Die Drehmomentwerte
sollten bei 6,2-7,3 N-m liegen. Hinweis: Eine erste Gewind-
everschraubung kann durch Drehen des Verschlussrings
gegen den Uhrzeigersinn mit dem (MPA0025) T-6
Motorverschlussringschlissel/ Spindelabzieher bei leichter
Druckausiibung gewahrleistet werden. Sobald das Gewinde
des Verschlussrings in das Gehdusegewinde greift, ist ein
Klicken zu héren und zu fiihlen.

. Dricken Sie das (30) Lager in die Bohrung des (29) Teller-
Sockel.

. Nehmen Sie die Baugruppe des (29) Teller-Sockels (30)
Lager und halten sie diese so, dass das Lage lhnen
zugewendet ist. Setzen Sie nun die (31) Unterlegscheibe und
einen neuen (32) Spindel-Lager-Staubschutz auf das Lager.

. Flgen Sie die (33) Tellerfeder durch Eindrehen der (44)
Schrauben mit einem 2,5-mm-L-Schlissel ein. Das Anzugs-
drehmoment sollte bei (3,0 bis 3,4 Nm) liegen.

. Installieren Sie den (34) Ausgleichs-Unterleger durch Eindre-
hen der (35) Schraube. Anzugsdrehmoment sollte (10,7 bis
11,8 Nm) sein.

. Legen Sie das Werkzeug auf die Oberseite des (36)
Schleiftellers. Achten Sie darauf, dass der (29) Teller-Sockel
vollstandig in die Bolzen auf dem Schleifteller einrastet.

. Befestigen Sie den (36) Schleifteller am Werkzeug. Hierzu
die (28) Schrauben mit einem T-20 Torx®-Schraubenzieher
anziehen. Die Schrauben missen durch den offenen
Verschluss auf der AuBenseite der (27) Manschette einge-
schraubt werden. Das Anzugsdrehmoment betragt (2,4-3,4
N-m).

18. SchlieRen Sie den Verschluss auf der (27) Manschette.

Test:

Geben Sie 3 Tropfen des Qualitatsols fiir pneumatische Luft-
gerate direkt in den Motoreinlass und schlieBen Sie das Geréat an
eine Luftversorgung mit 6,2 bar an. Ein 10.000 U/min-Werkzeug
sollte bei einem Luftdruck von 6,2 bar am Einlass des Gerats und
bei freier Drehzahl zwischen 9.500 und 10.500 laufen. Diese freie
Drehzahl liegt bei 500 bis 1.000 U/min, wenn eine Absaugung
oder ein Schleifblatt mit Spanwinkel aufgrund des Windwider-
stands verwendet werden. Dies beeintrachtigt die Leistung beim
Schleifen nicht.

* Loctite® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Loctite Corp.
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Ponceuse orbitale deux mains,
10 000 tours par minute, dia-
métre 200 mm

Certificat de conformité
KWH Mirka Ltd.
66850 Jepua, Finlande
Confirme que les articles machines Ponceuse orbitale deux mains, 10.000 tpm, diamétre 200 mm (voir les données du modéle concret
dans la table « Données constructives / techniques de I'appareil ») pour lesquelles la présente confirmation est délivrée sont conformes
aux exigences établies dans la norme / les normes ci-dessous ou d’autres documents réglementaires EN ISO 15744 : 2008, dans la di-
rective 89/392/EMU concernant I'unification des actes juridiques des Etats membres de I'Union Européenne envisageant des machines,
dans les directives 91/368/UE, 93/44/UE et 93/68/UE qui changent ladite directive, ainsi que dans la directive récapitulative 2006/42/UE |

Jeppo 20.03.2014 MIRKA

Lieu et date d’émission Société Stefan Sjoberg, Vice-président exécutif
Notices d’exploitation Informations importantes
Comprend : Pieces, Liste des piéces, Kits de piéces Alire attentivement les instructions sui-
détachées ponceuse, S'assurer de lire et respecter, vantes avant l'installation, le service ou
Usage prévu, Postes de travail, Mise en service de la réparation de I'article. A garder dans
l'outil, Instructions d'utilisation, Tableaux de configura- un lieu sar et facilement accessible.
tion / caractéristiques du produit, Guide de dépannage,
Instructions d’entretien
Fabricant / Fournisseur Moyens de protection individuelle nécessaires
KWH Mirka Ltd. X X
66850 Jepua, Finlande Lunettes de protection Masque de protection
Tél. : + 358 20 760 211 . . 8 " .
Fax - + 358 20 760 2290 Gants de protection Protection de I'appareil auditif
Dimensions minimales | Longueur maximale re- Pression de I'air

commandée du tuyau Pression opérationnelle maximale 6,2 bar, 90 livres/pouce2

recommandées du tuyau O ]
25 pieds Valeur minimale recommandée —m2 -

10 mm 3/8” 8 métres

Traduction des instructions originales



Alire et a observer

1) Régulations générales de sécurité industrielle et de santé, Part
1910, OSHA 2206, adresse : Superintendant de Documents ;
Bureau gouvernemental d’'imprimerie; Washington DC 20402

2) Code de sécurité pour instruments d’air portables, ANSI
B186.1. Ordre a 'adresse : American National Standards
Institute, Inc. ; 1430 Broadway, New York, New York 10018.

3) Actes ]UI’IquUeS étatiques et locales.

Utilisation appropriée

La présente machine a polir est destinée a polir les matériaux de
tous types, par exemple, le métal, le bois, la pierre, les matiéres
plastiques, etc., en utilisant a ce but un disque de polissage
correspondant. Ne pas utiliser cette machine a polir a une autre
destination quelconque sans consulter au préalable le fabricant
ou une personne autorisée par le fabricant. Ne pas utiliser les
pieds de polissage destinés a une vitesse de traitement inférieure
4 10.000 tpm.

Poste de travail

La présente machine est destinée a I'exploitation manuelle. Lors
du travail a la machine il est nécessaire de se tenir debout a une
base solide. La position de travail a la machine n’est pas limitée,
il est important qu’elle soit stable et équilibrée, il faut tenir la ma-
chine fermement, et I'utilisateur doit se rappeler que la machine
peut faire des mouvements rotatoires inattendus et forts (moment
tournant réactif). Cf. La section Directions d’utilisation.

Mettre la machine en fonctionnement

Acceptation de la machine a I'exploitation

Utilisez I'air sous pression procurant a la machine la pression de
6,2 bar (90 livres/pouce2 = psig) quand la machine fonctionne et
le levier de mise en marche est appuyé. Nous recommandons
d'utiliser un tube d’amenée d’air de 10 mm de diamétre (3,8”) et
jusqu’a 8 m de longueur (25 pieds). La machine se connecte a

la source de I'air comprimé de fagon indiquée a la figure 1. Ne
connectez pas la machine a un systéme pneumatique sans une
soupape a air facilement mise en marche et pratique. Lors du
fonctionnement de la machine il faut utiliser un lubrifiant pneuma-
tique. Il est recommandé d'utiliser une combinaison d’un filtre a
air, d’'un régulateur et d’un dispositif lubrifiant (FRL) comme indi-
qué a la figure 1. Dans ce cas I'air purifié et lubrifié est amené a la
machine sous une pression nécessaire. Demandez I'information
détaillée concernant les comminations recommandées a nos
dealers. Si la combinaison décrite n’est pas utilisée la machine
doit étre lubrifiée a la main.

Lubrification de la machine a la main : déconnectez le tube
d’amenée d’air comprimé et versez dans 'ouverture 2-3 gouttes
d’huile de graissage convenable pour le moteur pneumatique (par
exemple, Fuji Kosan FK-20, Mobil Almo 525 ou Shell TORCULA
32). Replacez a la machine le bout d’'amenée d’air comprimé et
laissez la machine fonctionner quelques minutes au ralenti pour
que I'air comprimé distribue I'huile. Si la machine est souvent
utilisée ou si vous remarquez qu’elle se met en marche trop lente-
ment et/ou perd de la puissance il faut la lubrifier chaque jour. La
pression recommandée lors du fonctionnement de la machine

est 6,2 bars (90 psig). La machine peut fonctionner avec une
pression inférieure mais la pression ne doit jamais dépasser 6,2

bar (90 psig).

Indications d’utilisati

1) Lisez attentivement les présentes indications avant I'exploitation de la machine. Tous les utilisateurs de la machine doivent passer une
préparation nécessaire a I'exploitation et savoir les régles de sécurité. Les travaux liés a I'entretien et a la réparation ne peuvent étre
effectués que par les travailleurs ayant passé une préparation nécessaire.

2) Assurez-vous que la machine est déconnectée du réseau d’air comprimé. Choisissez un disque de polissage correspondant et fixez-le
au pied de polissage. Soyez attentifs et assurez-vous que le disque de polissage est installé Juste au centre du pied.

3) Utilisez toujours I'équipement de protection mors du fonctionnement
de la machine.

4) Avant la mise de la machine en marche tenez-la pres de la surface
polie. Avant 'arrét de la machine levez-la toujours au-dessus de la
surface polie. Cela permet de prévenir les endommagements pos-
sibles de la surface a cause de révolutions excessifs.

5) Avant l'installation du disque de polissage ou du pied de polissage,
leur ajustement ou leur démontage de la machine déconnecter le
tuyau pneumatique de la machine a polir.

6) Lors du travail avec la machine les pieds doivent étre posés sire-
ment a la terre. Rappelez-vous que la machine peut faire de forts
mouvements inattendus a la courbe.

7) Nutilisez que les piéces de rechange destinés a cette machine.

8) Assurez-vous toujours que le matériel poli est bien fixé et ne se
déplacera pas lors du traitement.

9) Contrélez régulierement les tuyaux d’air et les bouts pour découvrir
l'usure possible. Ne levez pas la machine en la tenant par le tuyau
d’air. Rappelez-vous que la machine ne doit pas étre mise en marche
en train de déplacement ou de transportation en connexion avec le
tuyau pneumatique.

10) La poussiére peut étre hautement combustible. Nettoyer ou rem-
placer le sac a poussiéere de I'unité d’aspiration quotidiennement ou
lorsqu’il est @ moitié plein, soit 2,3 kg (5 Ibs). Le nettoyage ou le
remplacement du sac participent a 'amélioration des performances.

11) Ne dépassez pas la pression maximale recommandée de ['air. Utilisez I'équipement de protection conformément aux recommanda-
tions.

12) Lisolation électrique est absente dans I'instrument de travail. Ne travaillez pas avec Iui dans les endroits ou le contact avec le courant
électrique, le gazoduc, la canalisation d’eau etc. est possible. Controlez la zone de travail avant de commencer le travail.

13) Souciez-vous que les vétements, la cravate, les cheveux, les chiffons etc. ne se trouvent pas a proximité des parties de la machine qui
remuent. Par exemple, la capture d’'un vétement par la machine peut amener au danger car le corps est incliné dans la direction de la
surface traitée dans la direction des parties de la machine qui remuent.

14) En utilisant I'instrument de travail surveillez que les mains ne touchent pas le pied tournant de I'instrument de travail.

15) En cas de disfonctionnement de la machine arrétez immédiatement le travail et organisez le service/réparation nécessaires.

16) Evitez le fonctionnement de I'instrument de travail a vide pour protéger les gens et les objets se trouvant a proximité du danger appa-
raissant aprés la déconnection du disque de polissage ou du pied de polissage.

Tuyauterie fermée avec inclinaison
dans la direction du courant dangereux

<

Place de
fonctionnement
de l'instrument

de travail

Filtre

Régulateur

Appareil de graissage
* Courant dair

Soupape
d’échappm

Sécheur d'air

Pour connecter aux
détails distributif dans
linstrument de travail
ou pres de lui

Compresseur dair
et résevoir



nnées constructives / techniques de I'appareil : 1

Dimen- . *Puis- - N *Facteur
- N d . y
Excen- | Aspirationde | sions du | Numéro du Pcu’ds net Hauteur, Longueur, sance, .Con§o.mmal vaeafj veau de | pincertitude
e o . 5 de larticle, " o tion d’air, I/min de bruit vibration
tricité la poussiére pied, modeéle kg (livres) mm (%) mm (%) w (pied3/min) dBA mis? K
mm () (cv) mis?
5,0 mm Aspiration Mirka® 343
(3/16") centrale 200 (8) ROS2-850CV 1,56 (3,42) | 126,6 (4,98) | 352,2 (13,87) (0,46) 651 (23) 77 4,87 0,98
Aspiration )
5,0 mm P Mirka® 343
(316" auto-g('en(leree 200 (8) ROS2-850DB 1,55 (3,41) | 126,6 (4,98) | 352,2(13,87) (0.46) 651 (23) 90 5,30 1,02
protégée ;
Le test sonore est réalisé conformément a la Norme EN ISO 15744:2008 — Machines portatives @ moteur non électrique — Code pour le mesurage
du bruit — Méthode d’expertise (Classe de précision 2).
Le test de vibration est réalisé conformément a la norme EN 28927-3:2009 Machines a moteur portatives -- Méthodes d’essai pour I'évaluation de
I'émission de vibrations -- Partie 3 : polisseuses-lustreuses et ponceuses rotatives, orbitales et orbitales spéciales.

Nous gardons le droit d’apporter des modifications techniques sans prévention préalable.

* Les résultats des tests de laboratoire indiqués dans la table correspondent aux codes et normes et ne sont pas suffisants pour I'évaluation des ris-
ques. Les valeurs prises a la place de travail particulier peuvent différer des valeurs prises indiquées ici. Les endommagements factiques résultant
du contact ou le volume de dommage dépendent de la situation de travail particuliére, de I'environnement de production, de la méthode de travail,
du matériel traité, de la planification de I'organisation du travail, de la durée du contact et de la forme physique de I'utilisateur. La société Oy KWH
Mirka Ab n'assume pas de responsabilité pour le dommage résultant du dépassement des valeurs indiquées ici.

L'information supplémentaire concernant la protection de travail peut étre obtenue, par exemple, sur les pages Internet suivantes : http://europe.
osha.eu.int (Europe) http://www.osha.gov (Etats-Unis)



Recherche de défauts

Probléme

Cause possible

Mesures d’élimination

Puissance et/ ou vitesse de
rotation se sont diminuées

Pression d’air insuffisante

Controler la pression d’air par I'orifice d'amenée
d’air de la machine a polir quand la machine fonc-
tionne a vide. La pression doit constituer 6,2 bars
(90 psig/620 kilopascals).

Le dispositif / les dispositifs d’absorption
du son engorgés

Voir le section «Démontage du corps de I'appareil
[ extraction du dispositif d’absorption du son». Le
dispositif d’absorption du son (part 58) peut étre
nettoyé a l'aide de solution d’'un agent de lavage
propre convenable jusqu’a I'élimination de toute
la boue et de bouchages. S'il est impossible de
nettoyer soigneusement le dispositif d’absorption
du son il est nécessaire de le remplacer (voir le
section «Installation du corps»).

Le filtre de I'air entrant engorgé

Nettoyer le filtre de I'air entrant a I'aide de solution
d’un agent de lavage propre convenable. Si le filtre
n’est pas suffisamment nettoyé il est nécessaire de
le remplacer.

Une ou quelques palettes usées ou
détruites.

Installer un kit complet de nouveaux de palettes
(pour assurer un travail approprié de la machine il
faut remplacer toutes les palettes). Lubrifier toutes
les palettes de I'huile de haute qualité destiné a
I'équipement pneumatique. Voir les sections «Dé-
montage du moteur» et «Montage du moteur».

Infiltration intérieure dans le corps
s’exprime par la consommation d’air
excessive par rapport a la consommation
habituelle ou par la vitesse inférieure a la
vitesse habituelle.

Controéler l'installation du moteur et la fixation de
I'anneau de blocage. Contréler que le joint circu-
laire dans les cannelures de I'anneau de blocage
ne soit endommagé. Démonter le kit du moteur et
l'installer a nouveau dans un lieu correct. Voir les
sections «Démontage du moteur» et «Montage
du moteur».

Détails du moteur usés.

Envoyer le moteur au service. Communiquer a
I'entreprise de service autorisée par Mirka.

Paliers intérieurs usés ou détruits.

Remplacer les paliers usés ou détruits. Voir les
sections «Démontage du moteur» et «Montage
du moteur».

Echappement de l'air par

le régulateur du nombre de
révolutions et / ou la broche de
la soupape.

Le ressort de la soupape, la soupape ou
la cartouche de la soupape salis, détruits
ou courbés.

Démonter les parties usées ou endommagées,
contrdler et en cas de nécessité remplacer. Voir les
sections «Démontage du corps» et « Installation
du corps».

La machine fonctionne
irrégulierement / lors du
fonctionnement apparait la
vibration

Pied de polissage incorrect.

N'utiliser que des pieds de dimensions et poids
convenables pour une machine donnée.

Pied de polissage ou matériel de polis-
sage incorrects.

N'utiliser que des disques de polissage et / ou dis-
positifs supplémentaires destinés a une machine
donnée. Ne pas connecter au pied de polissage ce
qui n’est pas prévu pour utiliser avec une machine
a polir et un pied de polissage donnés.

Lubrifiant inconvenable ou formation de
fumée.

Démonter la machine a polir et la nettoyer a I'aide
de solution d’'un agent de lavage propre conven-
able. Rassembler la machine a polir (voir section
«Service»).

Paliers de devant et de derriére du moteur
usés ou détruits.

Remplacer les paliers usés ou détruits. Voir les
sections «Démontage du moteur» et «Montage
du moteur».

Lors de polissage d’une surface plate
les machines équipées d’un dispositif
d’aspiration peuvent créer un décharge-
ment excessif amenant a I'adhérence du
pied de polissage a la surface polie.

Dans les machines de type SGV ajouter au pied de
polissage a I'axe vertical une ou quelques plaques
supplémentaires pour augmenter I'écartement en-
tre le pied et le couvrement de protection. Dans les
machines de type CV diminuer le déchargement
de I'aspirateur central et / ou ajouter au pied un ou
quelques anneaux de bourrage supplémentaires.

Remarque: Les points «Voir...» indiqués dans la colonne de mesures d’élimination sont cités sous le titre «Service» dans la fin du

présent manuel.




MIRKRA

NB ! La garantie n’est en force que si la machine est réparée dans une entreprise de service autorisée par Oy KWH Mirka Ab. Les indica-
tions générales suivantes se rapportent au service de la machine aprés I'expiration de la garantie.

INDICATIONS DE DEMONTAGE

Démontage du moteur:
Pour éviter lendommagement du moteur il faut exécuter les
opérations a I'ordre suivant :

2.

3.
4.

® N

10.

1.

12.

13.

14.

Ouvrir l'orifice d’accés de la jupe (27).

Déposer le plateau (36) en retirant les vis (28) a I'aide d’'un
tournevis T-20 Torx®.

Retirer les vis (35) et déposer le lobe d’équilibrage (34).
Déposer I'ensemble de la plaque de fixation en la retirant de
I'outil.

Déposer la rondelle de retenue Belleville (33) en retirant les
vis (44) a l'aide d’une clé hexagonale de 2,5 mm.

Déposer la rondelle anti-poussiére du roulement de I'axe (32)
et I'entretoise (31). Retirer la rondelle anti-poussiére du roule-
ment de 'axe.

Déposer le roulement (30) de la plaque de fixation (29).
Ouvrir 'anneau de blocage (12) a l'aide des pinces pour
I'anneau de blocage T-6 fixation du moteur/a I'aide de
I'arracheur de la broche (MPA0025). On peut maintenant
extraire le moteur et 'anneau de blocage du corps du moteur
(26).

Extraire du cylindre (5) I'anneau de blocage (1) et le joint
circulaire (4).

Démonter le panneau de bout postérieur (3). Pour faire cela
il faut soutenir le panneau de bout postérieur par 'arracheur
du palier (MPAQ0416) et enfoncer Iégérement 'axe a travers le
palier (2) et le panneau de bout postérieur.

Démonter le cylindre (5) de I'axe d’équilibrage (14), cinq
palettes (6) et le rotor (7).

Retirer les cales de blocage (8) et puis défoncer le panneau
de bout antérieur (9) (et le palier 10, le joint circulaire 11 et
'anneau de blocage 12). Il peut arriver qu'il faille démonter
le palier a I'aide de I'arracheur si le palier est déconnecté

du panneau de bout antérieur et est connecté a I'axe
d’équilibrage.

Enlever I'Ecran Anti-poussiére (13) du Balancier de I'Arbre
(14).

Enlever les paliers des panneaux de bout en les appuyant
par l'instrument (MPA0036) de démontage de paliers T-8.

Démontage du corps :

1.

2.
3.

oo

7a.

7b.

9a.

Retirer du corps (26) du moteur les bouchons a vis (15) et/
ou la manche (49) si elle est utilisée.

Enlever le dent (25) et 'accouplement (24) (si utilisé).
Retirer 'anneau de blocage (54). On peut maintenant retirer
le régulateur de vitesse (52) (dans lequel il y a un joint circu-
laire (53) du corps (26) du moteur tout droit. Retirer le joint
circulaire du régulateur de vitesse a I'aide des pinces pour le
joint circulaire.

Dévisser tous les vis a l'aide d’'un tournevis torx T-20.
Enlever les parties du corps (16 et 51).

Enlever le dispositif d’absorption du son (17) et les joints (18
et 19) du corps (16).

Dans les machines sans aspirateur de poussiére (NV) :
enlever le couvercle de protection de bout (59).

Dans les machines qui peuvent étre connectées a I'aspirateur
central (CV) et qui sont équipées d’'un aspirateur de pous-
siére (SGV) : enlever le couvercle de protection de bout (60).
Retirer le joint du tuyau (63) du couvercle de protection de
bout CV-/SGV.

Dévisser I'accouplement de poussée du robinet (61) du
couvercle de protection de bout (59 et 60). Enlever les
dispositifs d’absorption du son (58), I'anneau ancré (55), le
joint circulaire (56) et le joint circulaire (57) du couvercle de
protection de bout.

Les machines NV- et CV : Déconnecter la cheminée
d’évacuation (45), le vis de serrage de la cheminée et le
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tuyau d’entrée I'un de l'autre.

9b. Les machines SGV : Déconnecter le tuyau d’entrée (47) du
corps du moteur.

10. Dévisser trois vis (44) du corps du moteur.

11a.Les machines NV- et CV : retirer le bout (43) de
I'emboutissage NV/CV et le joint (41) du corps du moteur.

11b.SGV-machines : retirer le bout (42) de I'emboutissage SGV et
le joint (41) du corps du moteur.

12. Retirer la goupille (23) du corps (26) du moteur, le levier de
démarrage de sécurité (22).

13. Retirer le kit de joints (40). Cette composante peut étre
endommagée lors du démontage et est alors remplacée.

14. Retirer le ressort (39), le robinet (38), la cartouche du robinet
(37) et la broche du robinet (20) du corps (26) du moteur.
Retirer le joint circulaire de la broche du robinet a I'aide des
pinces pour le joint circulaire.

15. Retirer le couvercle de protection (27) du corps (26) du
moteur.

INDICATIONS D’INSTALLATION

REMARQUE : Lors de l'installation il faut utiliser des détails pro-
pres et secs, lors de l'installation de tous les paliers il faut utiliser
les instruments recommandés par le fabricant.

Montage du corps :

Montage du corps :

1. Lubrifier légérement le joint circulaire et I'installer dans les
cannelures de la broche (20) du robinet. Installer la broche du
robinet dans le corps (26) du moteur.

2. Installer la cartouche du robinet (37), le robinet (38) et le res-
sort (39). Enfoncer le kit de joints (40) dans le corps (26) du
moteur.

3. Installer le levier de démarrage de sécurité (22) a I'aide de la
broche (23) dans le corps (26) du moteur.

4. Installer le couvercle de protection (27) sur le corps (26) du

moteur.

.Les machines NV et CV : installer le bout (43) de
'emboutissage NV/CV et le joint (41) a I'aide de trois vis (44).
Le moment de serrage 2,4-3,4 Nm (21-30 pouces / livre).
Insérer la cheminée d’évacuation (45) et le tuyau d’entrée
(47) dans le vis de serrage (46). Insérer alors la cheminée
d’évacuation dans le bout de I'emboutissage et installer le kit
de joints (40) du tuyau d’entrée.

5 b.Les machines SGV : installer le bout (42) de 'emboutissage
SGV et le joint (41) a I'aide de trois vis (44). Le moment de
serrage 2,4-3,4 Nm (21-30 pouces / livre). Installer le kit de
joints (40) du tuyau d’entrée (47).

6. Installer les deux dispositifs d’absorption du son (58), le joint
circulaire (56), I'anneau ancré (59), et le joint circulaire (57)
au couvercle de protection (59 ou 60). Lubrifier les joints
circulaires avant I'installation.

Fixer les filets du kit du robinet (61) par 1-2 gouttes de
LoctiteTM 222 ou d’un autre moyen de fixation de filets de
tuyaux convenable qui ne les fixe pas constamment. Visser et
serrer manuellement 'embout d’arrivée d’air dans 'ensemble
du bouchon d’extrémité. Le moment de serrage 6,8-8,1 Nm
(60-1828,80 pouces / livre).

8a. Pour les machines SGV (autonomes / auto-aspirantes) :
introduire le tube d’entrée (47) dans I'ensemble de capuchon
d’extrémité (60) et y placer le joint du tuyau (63).

8b. Pour les machines NV et CV : introduire le tube d’entrée (47)

5
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dans le capuchon d’extrémité (59 ou 60).

9. Installer le dispositif d’absorption du son (17) et les joints (18
et 19) sur le corps (16). Lubrifier les joints circulaires avant
l'installation.

10. Installer dans le corps (16) les détails intérieurs. Puis installer
le corps (51).

11. A Taide d’un tournevis T-20 Torx®, mettre en place les vis (48
et 50). Appliquer un couple de 3,0 a 3,4 N-m a la vis de 15
mm, et un couple de 3,3 & 3,7 N-m a celle de 30 mm.

12. Lubrifier légérement le joint circulaire (53) et 'installer dans
les cannelures du régulateur de vitesse (52). Installer le régu-
lateur de vitesse dans le corps (26) du moteur dans la posi-
tion complétement connectée. Installer 'anneau de blocage
(54). Attention : s’assurer que I'anneau de blocage est entré
correctement dans les cannelures du corps du moteur.

13. Insérer 'accouplement (24) dans le vis de serrage (25). Fixer
la vis de serrage en vissant les bouchons a vis (15) et/ou
installer une manche latérale (48).

Montage du moteur :

1. Placer I'Ecran Anti-poussiére (13) sur le Balancier de I'Arbre
(14). S’assurer que la rondelle anti-poussiére est bien a plat
contre le balancier de I'arbre.

2. Lubrifier légérement le joint circulaire (11) d’'une couche
fine de lubrifiant minéral et I'insérer dans les cannelures de
I'anneau de blocage (12). Installer 'anneau de blocage sur
I'axe d’équilibrage (14) de telle maniére que le joint circulaire
soit orienté vers les cannelures obturatrices.

3. Utiliser le bout plus large de I'appareil a rétreindre T-13
(MPA0494) pour presser le palier antérieur (10) avec une
double protection contre I'axe d’équilibrage (14).

4. Mouvoir le panneau de bout antérieur (9) en bas du siége
du palier le long de I'axe du moteur. Enfoncer légérement
le panneau de bout antérieur dans le palier (10) en utilisant
le bout plus large de I'appareil a rétreindre T-13 (MPA0494)
jusqu’a l'installation du palier antérieur (10) dans la poche du
palier du panneau de bout antérieur. Avertissement : éviter
I'application d’'une force excessive lors de l'insertion du palier
dans la poche. La pression excessive peut endommager le
palier.

5. Installer les deux cales fixatives (8) dans les cannelures de
I'axe d’équilibrage (14). Installer le rotor (7) sur la broche de
I'axe d’équilibrage et s’assurer que le rotor est bien fixé.

6. Installer le kit du cylindre (5) sur le rotor (7) et le fixer par
le bout court de la broche dans I'ouverture inférieure du
panneau de bout antérieur (9). NB ! La goupille doit étre 1,5
mm (.060”) plus haut que I'extrémité du tourillon du cylindre.
Lubrifier les cing lamelles de la pompe de I'huile de haute
qualité et les insérer dans les cannelures du rotor. Une ou
deux gouttes d’huile suffisent.

7. Installer le palier postérieur (2) avec une double protec-
tion dans le panneau de bout postérieur (3) a I'aide de
I'instrument de travail a rétreindre T-1B. S'assurer que
l'instrument de travail a rétreindre T-1B est orienté a la
surface extérieure du palier. Serrer Iégérement le panneau de
bout postérieur et I'axe d’équilibrage du palier (14) en utilisant
le bout le plus petit de I'instrument de travail a rétreindre
T-13 (MPA0494). On ne peut installer 'accouplement qu’a
I'intérieur du palier. Important : le panneau de bout postérieur
et le palier sont serrés suffisamment si le cylindre (5) n'est
enfoncé entre les panneaux de bout qu’au degré ou il ne peut
pas mouvoir librement sous l'influence de son poids quand
le moteur se trouve dans la position horizontale mais glisse
entre les plaques de bout a I'application d’un effort tres faible.
Si la force de serrage est excessive le moteur ne pourra pas
tourner librement. Si le kit est serré insuffisamment le moteur
installé dans le corps (26) ne pourra pas tourner librement.

8. Pour assurer le succes d’achevement des travaux
d’assemblage il faut installer I'anneau de blocage (1) dans
les cannelures de I'axe d’équilibrage (14). Avertissement
: s’assurer que I'anneau de blocage est installé de telle
maniere que la partie centrale et les extrémités de I'anneau
touchent le palier (2) en premier lieu. En cas de nécessité
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utiliser un petit tournevis pour enfoncer les deux parties du
milieu des extrémités convexes dans les cannelures de I'axe
d’équilibrage.

9. Lubrifier légérement le joint circulaire (4) et I'installer dans
I'ouverture d’air entrant du kit de cylindre (5).

. Lubrifier Iégérement la surface intérieure du corps du moteur
(26), diriger la goupille du kit de cylindre (5) dans I'endroit lu-
brifié du corps et pousser le moteur dans le corps. S’assurer
que la goupille est entrée dans la poche du corps du moteur.

. Visser avec précaution I'anneau de blocage (12) dans le
corps a l'aide de la fente des pinces de I'anneau de blocage
/ de I'arracheur de la broche (MPA0025) du moteur T-6. Le
moment de serrage 6,2-7,3 Nm (55-65 pouces / livre). NB !
Une méthode commode d’insertion dans le filet — appuyer
légerement sur I'anneau de blocage a l'aide de I'instrument
de travail T6 dans le sens antihoraire. On pourra entendre
et sentir un clic quand le filet de 'anneau de blocage entrera
dans le filet du corps.

. Positionner le roulement (30) dans I'alésage de la plaque de
fixation (29).

. Prendre la plaque de fixation (29) et le roulement (30) assem-
blés, le roulement face a vous, placer I'entretoise (31) et la
rondelle anti-poussiére (32) sur le roulement.

. Fixer la rondelle Belleville (33) en vissant les vis (44) a l'aide
d’une clé hexagonale de 2,5 mm. Appliquer un couple de 2,4
a3,4 N-m.

. Fixer le lobe d’équilibrage (34) a I'aide des vis (35). Appliquer
un couple de 10,7 a 11,8 N-m.

. Placer l'outil au-dessus du plateau (36). S'assurer que la
plaque de fixation (29) est entiérement engagée dans les
goujons du plateau.

. Fixer le plateau (36) a I'outil en serrant les vis (28) a I'aide
d’un tournevis T-20 Torx®. Introduire les vis par les orifices
d’acces situés a I'extérieur de la jupe (27). Appliquer un
couple de 2,4 a 3,4 N-m.

18. Refermer l'orifice d’accés de la jupe (27).

Essai

Verser 3 gouttes de I'huile de haute qualité destiné a I'équipement
pneumatique dans 'ouverture d’entrée du moteur et brancher la
pression de fonctionnement 6,2 bar (90 psig). La machine 10000
RPM doit fonctionner a la vitesse de 9500 — 10500 tpm si la
pression de fonctionnement dans I'ouverture d’entrée du moteur
est égale a 6,2 bars (90 psig) et la machine tourne librement.

La vitesse de rotation libre en cas d'utilisation d’'une pompe ou
en cas de surface adhésive est plus basse a 500-1000 1/min a
cause de géne d’'amenée d’air. Cela n’influence pas la puissance
de polissage.

* Loctite — signe commercial enregistré du consortium Loctite
Corp.
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LEVIGATRICE ROTORBITALE

M I RKk MIRKA 2 10.000 rpm  due mani,
da 200 mm (8”)

Dichiarazione di conformita
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
dichiara sotto la sua responsabilita che i prodotti
levigatrici rotorbitali a 10.000 rpm a due mani, da 200 mm (8”) , (vedere la tabella Configurazione/Specifiche
del Prodotto per i singoli modelli) ai quali si riferisce la presente dichiarazione sono conformi al/i seguente/i standard o altri documenti
normativi EN ISO 15744:2008. Ai sensi delle disposizioni della direttiva 89/392/EEC cosi come emendata dalle direttive 91/368/EEC,
93/44/EEC e 93/68EEC e dalla direttiva di consolidamento 2006/42/EC

Jeppo 20.03.2014 MIRKA
Luogo e data Azienda Stefan Sjoberg, Vice Presidente Esecutivo
Istruzioni per I’Operatore Importante

Contenuto: Particolari, Distinta dei particolari, Kit Ricambi per !_egggre_aﬁ_entanjen_tg queste
istruzioni prima di utilizzare

la levigatrice, Norme di sicurezza, Uso corretto dell’utensile, to utensile. C

Postazioni di lavoro, Messa in servizio dell’utensile, Istruzioni questo lutensy e. onselrvare

per l'uso, Tabelle Configurazione/specifiche del prodotto, queste Istruzioni In un uogo
sicuro e accessibile

Guida alla ricerca dei guasti, Istruzioni per I'assistenza.

Fabbricante/Fornitore Attrezzature di Sicurezza Richieste

KWH Mirka Ltd o .
66850 Jeppo, Finlandia Occhiali di Sicurezza Mascherina

Tel: + 358 20 760 2111 Guanti di sicurezza Protezioni per le orecchie
Fax: +358 20 760 2290

Dimensioni minime raccomandate | | ynghezza massima rac- | Pressione dell’aria

per la linea dell’aria compressa comandata del tubo Pressione massima di lavorazione 6,2 bar 90 psi
10 mm 3/8' 8m 25 Minimo raccomandato NA NA

Traduzione delle Istruzioni Originali
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Leggere e seguire attentamente le

istruzioni

1) Sicurezza Generale dell'lndustria e Regolamentazioni per la
Salute, Parte1910, OSHA 2206, disponibile in: Sovrintendenza
dei Documenti; Poligrafico di Stato; Washington DC 20402

2) Codice di Sicurezza per utensili ad aria portatili, ANSI B186.1
disponibile da: Istituto Americano di Normalizzazione, Inc.;
1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Regolamentazioni Locali e di Stato

Corretto uso dell’'utensile

Questa levigatrice & progettata per levigare tutti i tipi di materiale,
e cioé metalli, legno, materiali pietrosi, plastica etc., usando
abrasivi appositi per ogni materiale. Non usare questa levigatrice
per nessun altro scopo che non sia quello specifico senza aver
prima consultato il produttore o il distributore autorizzato. Non
usare platorelli che hanno una velocita di lavoro inferiore a 10.000
rpm a velocita libera.

Postazioni di Lavoro

L'elettroutensile & stato progettato per essere usato come
strumento a mano. Si raccomanda di utilizzare I'elettroutensile
avendo un solido piano di appoggio. Pud essere usato in qualsiasi
posizione, ma I'operatore deve prima assicurarsi di avere una
posizione sicura, una presa stretta e i piedi saldamente appoggiati
a terra, considerando che la levigatrice pu6 sviluppare reazioni
rotatorie. Vedere la sezione “Istruzioni Operative”.

Messa in funzione dell’'utensile

Usare un regolatore dell’aria pulito e lubrificato che fornisca
allutensile una pressione d’aria misurata di 6,2 bar (90 psi)
quando l'utensile funziona con la leva completamente abbassata.
Si raccomanda di usare una linea dell’aria compressa di tipo
approvato e di lunghezza massima 10 mm (3/8”) x 8 m (25’).

Si raccomanda di collegare I'utensile all’erogatore d’aria come
indicato nella Figura1.

Non collegare I'utensile ad un sistema della linea dell'aria
compressa non dotato di una valvola di chiusura dell’aria che

sia facile da raggiungere e da utilizzare. L'erogatore d’'aria deve
essere lubrificato. Si consiglia vivamente di usare il filtro dell’aria, il
regolatore e il lubrificatore (FRL) come indicato nella Figura 1 poi-
ché in questo modo sara possibile fornire aria pulita e lubrificata
alla pressione giusta per l'utensile. | particolari relativi a queste
attrezzature possono essere richiesti al proprio distributore. Se
non si utilizza questo tipo di attrezzature I'utensile dovra essere
lubrificato @ mano.

Per lubrificare a mano l'utensile, scollegare la linea d’aria
compressa e collocare nell’estremita di entrata del tubo della
macchina 2 o 3 gocce di lubrificante per motori pneumatici, come
ad esempio Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 o Shell TOR-
CULA® 32. Collegare di nuovo l'utensile all'erogatore dell'aria e
far funzionare a bassa velocita per qualche secondo per permet-
tere all'olio di circolare. Se lo strumento viene utilizzato spesso,
lubrificarlo quotidianamente oppure quando inizia a rallentare o a
perdere potenza.

Si consiglia di fare in modo che durante il funzionamento la pres-
sione dell’aria sia di 6,2 bar (90 psi). Lo strumento pud funzionare
a pressioni piu basse, ma mai a pressioni piti alte di 6,2 bar (90
psi).

Istruzioni operative

1) Leggere attentamente tutte le istruzioni prima di utilizzare questo utensile. Tutti gli utilizzatori devono essere perfettamente addestrati
all'uso e devono conoscere queste norme di sicurezza. La manutenzione e le riparazioni debbono essere eseguite da personale

esperto.

2) Accertarsi che lo strumento sia scollegato dall’erogatore dell’aria. Scegliere un abrasivo adatto e fissarlo al platorello di sostegno.

Centrare accuratamente I'abrasivo sul platorello.

3) Quando si utilizza questo strumento, indossare sempre le attrezzature di sicurezza necessarie.
4) Durante I'attivita di levigatura posizionare sempre lo strumento sulla superficie di lavoro e avviarlo soltanto successivamente. Togliere

sempre lo strumento dalla superficie di lavoro prima di
fermarlo. Questo impedira che si producano scanalature a
causa dell’'eccessiva velocita dell'abrasivo.

5) Togliere sempre I'erogatore d’aria dalla levigatrice prima di
applicare, regolare o rimuovere I'abrasivo o il platorello.

6) Adottare sempre una presa e/o una posizione ben salda e
tenere presente I'azione di torsione sviluppata dalla leviga-
trice.

7) Utilizzare soltanto i ricambi appropriati.

8) Accertarsi sempre che il materiale da levigare sia fissato
saldamente, per evitare che possa muoversi.

9) Controllare regolarmente che il tubo e le guarnizioni non
siano logorati. Evitare di trascinare I'utensile tenendolo per
il tubo; controllare sempre accuratamente che esso non
possa avviarsi accidentalmente durante il trasporto con
I'erogatore d’aria collegato.

10)La polvere pud essere altamente infiammabile. Il sacco
di raccolta della polvere deve essere pulito o sostituito
quotidianamente oppure quando & pieno a meta o 2,3 kg.
Inoltre, pulendo o sostituendo il sacco € possibile garantire
le massime prestazioni dell’'utensile.

11)Non superare la pressione massima consigliata dell’aria.
Usare le attrezzature di sicurezza come consigliato.

12)Lo strumento non ¢ isolato elettricamente. Non utilizzarlo
quando esiste la possibilita di entrare in contatto con ener-

All'accoppiatore’
dell'aria
sull'utensile o
vicino ad esso

Sistema di tubi a ciclo chiuso
inclinato nella direzione
el flusso dellaria

s
Ca

di drenaggio «

Alla stazione
dell'utensile ‘

Filtro

Valvola
asfera

Regolatore

Lubrificatore
t Flusso dell'aria

Valvola
di drenagg\?\

Essiccatore
dell'aria

Compressore dell'aria
e serbatoio

gia elettrica, tubature del gas, condutture idriche, etc. Controllare I'area di lavoro prima di iniziare.
13)Evitare accuratamente che le parti mobili dello strumento possano impigliarsi negli abiti, nella cravatta, nei capelli, negli stracci per la
polvere, etc. Se cio dovesse avvenire, il corpo verrebbe strattonato in direzione dell'area di lavoro e verso le parti mobili della mac-

china, e questo pud essere molto pericoloso.
14)Durante I'uso, tenere le mani lontane dal platorello.

15)In caso di malfunzionamento, interrompere immediatamente I'uso e prendere accordi per la manutenzione e le riparazioni.
16)Non lasciare che l'utensile funzioni a vuoto senza prendere precauzioni per proteggere le persone o gli oggetti dall’eventuale dis-

tacco dell’abrasivo o del platorello.



Configurazione/Specifiche del Prodotto : Levigatrice Rot

Dimen- Po- ) *Fattori
Tipo aspira- | _ Sio"® Numero Pesodel | \yozamm | LUNghez- | o2 | Consumo diAria | Vel *Livello di | indetermin-
Orbita po aspi platorello Prodotto kg ;s zamm rumorosita | Vibrazione abili
zione modello . (pollici) ;o watts LPM (scfm) 2
mm (libbre) (pollici) (HP) dBA m/s K
(pollici) mis?
50mm | Aspirazione | g, g, Mirka® 156(342) | 1266 4.98) | 222 343 651 (23) 77 487 098
(3/16") centrale R0OS2-850CV ” ’ ! ! (13,87) (0,46) ! !
Aspirazione :
50mm Mirka® 3522 343
(3116 a::ggf:- 200 (8) ROS2-850DB 1,55 (3,41) | 126,6 (4,98) (13.87) (0.46) 651 (23) 90 5,30 1,02
Il test di rumorosita viene eseguito secondo lo standard EN ISO 15744:2008 — Utensili non elettrici portatili — Procedura per la misurazione del
rumore — Metodo tecnico progettuale (grado 2).
Il test di vibrazione viene eseguito secondo lo standard EN ISO 28927-3:2009. Utensili elettrici portatili — Procedura per la misurazione delle emis-
sioni di vibrazione Parte 3: Lucidatrici e Levigatrici rotative, orbitali e rotorbitali

Le specifiche sono soggette a modifica senza preavviso.

*| valori indicati nella tabella provengono da test di laboratorio in conformita con i codici e gli standard stabiliti e non sono sufficienti per la valu-
tazione dei rischi. | valori misurati in un particolari ambienti di lavoro possono essere piu alti di quelli dichiarati. Gli effettivi valori di esposizione e
quantita di rischio o di danno ai singoli individui sono unici per ogni singola situazione e dipendono dall’ambiente circostante, dal modo in cui la
persona lavora, dal particolare materiale oggetto della lavorazione, dalla progettazione della postazione di lavoro oltre che dal tempo di esposizione
e dalle condizione fisiche dell’'utilizzatore. KWH Mirka, Ltd. non pud essere considerata responsabile delle conseguenze derivanti dall’'uso dei valori
dichiarati anziché dei valori effettivi di esposizione.

Per ulteriori informazioni sulla sicurezza e la salute professionali consultare i seguenti siti web:

http://europe.osha.eu.int (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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Guida per l'identificazione dei guasti

Sintomi

Possibile Causa

Soluzione

Bassa potenza e/o bassa
velocita a vuoto

Pressione dell'aria insufficiente

Controllare la pressione dell’aria in entrata alla
levigatrice quando lo strumento funziona a velocita
libera. Deve essere 6.2 Bar (90 psi/620 kPa)

Silenziatoref/i ostruito/i

Vedere il paragrafo “Smontaggio Alloggiamento”
per rimuovere il silenziatore. Il silenziatore (articolo
58) pud essere ripulito con una soluzione pulente
adatta, facendola fluire fino a rimuovere tutte le
ostruzioni e le contaminazioni. Se non & possibile
pulire il silenziatore, sostituirlo (vedere la sezione
“Montaggio Alloggiamento”)

Filtro della presa d’aria otturato

Pulire il filtro della presa d’aria con una soluzione
pulente adatta allo scopo. Se il filtro non torna
pulito sostituirlo

Una o piu palette rovinate o rotte

Installare una serie completa di palette nuove (per
il corretto funzionamento occorre sostituire tutte le
palette). Ricoprire completamente tutte le palette
con olio di qualita per utensili pneumatici. Vedere
“Smontaggio del motore” e “Montaggio del motore”

Perdite di aria all'interno
dell'alloggiamento del motore indicate da
un consumo di aria superiore al normale e
una velocita inferiore al normale

Verificare che I'allineamento del motore sia corretto
e controllare I'ingranamento dell’anello di chiusura.
Controllare che I'anello a O della scanalatura
dell’anello di chiusura non sia danneggiato.
Rimuovere il blocco motore e re-istallarlo. Vedere
“Smontaggio del Motore” e “Montaggio del Motore”

Parti del motore rovinate

Revisionare il motore. Rivolgersi ad un Centro
Assistenza autorizzato Mirka

Cuscinetti del mandrino rovinati o rotti

Sostituire il Cuscinetto rovinato o rotto. Vedere
“Smontaggio del motore” e “Montaggio del
motore”.

Perdita di aria dal comando
della velocita e/o dallo stelo
della valvola

Molla della valvola, valvola e sede della
valvola sporche, rotte o piegate

Smontare, ispezionare e sostituire le parti logorate
o danneggiate. Vedere “Smontaggio alloggiamen-
to” e “Montaggio alloggiamento”.

Vibrazione/Funzionamento
irregolare

Platorello inadatto

Utilizzare solo platorelli di dimensioni e peso adatti
per l'utensile

Aggiunta di interfaccia, platorello o altro
materiale

Usare solo abrasivi e/o interfacce adatti
all'utensile. Non collegare al platorello nessun
elemento che non sia appositamente progettato
per l'uso con il platorello e la levigatrice

Lubrificazione inadeguata o deposito di
corpi estranei

Smontare la levigatrice e pulirla con una soluzione
pulente e adatta alla scopo. Montare la levigatrice.
(Vedere il “Manuale per la Manutenzione”)

Cuscinetto/i anteriore/i o posteriore/i del
motore rovinato/i o rotto/i

Sostituire il Cuscinetto rovinato o rotto. Vedere
“Smontaggio del motore” e “Montaggio del motore”

Nel caso di macchine con aspirazione

& possibile che mentre si leviga una
superficie piatta si verifichi un eccesso di
aspirazione che fa aderire il platorello alla
superficie da levigare

Nel caso di macchine SGV aggiungere una o

pit rondelle extra al mandrino del platorello per
aumentare la distanza fra il tampone e la campana
di aspirazione. Nel caso di macchine CV ridurre
I'aspirazione tramite il sistema di aspirazione e/o
aggiungere una o piu rondelle extra al platorello

Nota: tutti i paragrafi a cui si fa riferimento nella colonna “Soluzione” si trovano alla fine del manuale nel capitolo “Istruzioni

per la Manutenzione”
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LEVIGATRICE ROTORBITALE MIRKA
a 10.000 rpm da

200 mm (8”)

ISTRUZIONI DI MANUTENZIONE

AVVISO: Per ottenere interventi di garanzia esplicita o implicita, I'utensile deve essere riparato da un Centro Assistenza Autorizzato.
Le istruzioni generali di manutenzione riportate di seguito vanno adottate dopo la fine del periodo di garanzia.

ISTRUZIONI DI SMONTAGGIO

Smontaggio del Motore
per prevenire i danni nell’lassemblaggio del Motore seguire
attentamente le seguenti istruzioni:

1.
2.

3.
4.

13.

Aprire il foro di accesso sulla Campana di Aspirazione (27).
Rimuovere il Platorello (36) togliendo le Viti (28) con un
giravite T-20 Torx®.

Rimuovere il Bilanciere (34) togliendo le Viti (35).

Rimuovere il gruppo dell'assemblaggio del platorello toglien-
dolo dall’'utensile.

Rimuovere il Fermo Belleville (33) togliendo le Viti (44) con
una chiave a L da 2,5mm.

Rimuovere la Protezione Antipolvere del Cuscinetto del
Mandrino (32) e lo Spaziatore (31). Posare la Protezione
Antipolvere del Cuscinetto del Mandrino.

Rimuovere il Cuscinetto (30) dall’Assemblaggio del Platorello
(29).

Svitare I’Anello di Chiusura (12) con I'apposito utensile estrat-
tore T-6 (MPA0025). A questo punto & possibile sollevare fuori
dell'alloggiamento (26) il Blocco Motore e I'Anello di Chiusura.
Rimuovere I'’Anello di Tenuta (1) e I'Anello a O (4) dal cilindro
(5)

. Rimuovere la Piastra Finale Posteriore (3). Questo puod com-

portare la necessita di sostenere la Piastra Finale Posteriore
usando un Separatore del Cuscinetto (MPA0416) premendo
leggermente 'asta attraverso il Cuscinetto (2) e la Piastra
Finale Posteriore.

. Rimuovere dall'Asta del Bilanciere (14) il cilindro (5) le cinque

Palette (6) e il Rotore (7).

. Rimuovere le Chiavi (8), quindi spingere fuori la Piastra Finale

Anteriore (9), con il Cuscinetto (10), 'Anello a O (11) e 'Anello
di Chiusura (12). Pud essere necessario rimuovere il cusci-
netto con un Separatore per Cuscinetto se esso & uscito dalla
Piastra Finale Anteriore attaccandosi all’Asta del Bilanciere.
Rimuovere la Protezione Antipolvere (13) dal Bilanciere
dell'Asta (14).

14. Rimuovere il/i cuscinetto/i dalle piastre finali usando I'utensile

rimozione cuscinetti T-8 (MPA0036) per premerlo/i all'infuori.

Smontaggio dell’Alloggiamento
1.

@

oo

7a.

7b.

9a.

Svitare i Tappi (15) e/o I'lmpugnatura (49) (se usata) dal
Blocco Motore. (26).

Rimuovere la Staffa (25) e I'Anello Spaziatore (24) (se usato)
Rimuovere I'Anello di Tenuta (54). Il comando della velocita
(52) (con un Anello a O (53) ) a questo punto uscira diret-
tamente fuori dall’alloggiamento del motore (26). Usare una
punta per anello a O per rimuovere I'Anello a O dal Comando
della Velocita.

Usare il giravite T-20 Torx per svitare tutte le Viti.

Rimuovere gli Alloggiamenti (16 e 51).

Rimuovere il Silenziatore (17) e I'Inserto del Silenziatore (18
e 19) dall’Alloggiamento (16).

Per le macchine Senza Aspirazione (NV): rimuovere la
Copertura Protettiva (59).

Per le macchine con Aspirazione Centrale (CV) e Aspirazione
Autogenerante (SGV) : rimuovere la Copertura Protettiva
(60). Rimuovere la Guarnizione del Tubo (63) dalla Copertura
Protettiva CV/SGV

Rimuovere la Boccola (61) dalla Copertura Protettiva (59 e
60). Rimuovere i Silenziatori (58), (55), 'Anello di Bloccaggio
e gli Anelli a O (57) dalla Copertura Protettiva.

Per Macchine Senza Aspirazione o con Aspirazione Centrale:
rimuovere il Tubo di scarico (45), il Fermo del tubo (46)

e l'allacciamento del Tubo (47) dall’ alloggiamento del
Motore. Separare il Tubo di scarico, il Fermo del Tubo e
I'allacciamento del Tubo.
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9b. Per Macchine con Aspirazione Autogenerante: rimuovere
I'allacciamento del Tubo (47) dall'alloggiamento del Blocco
Motore.

10. Svitare le tre viti (44) dall'alloggiamento del Blocco Motore.

11a.Per Macchine Senza Aspirazione o Con Aspirazione
Centrale: rimuovere la Bocchetta di Scarico NV/CV (43) e la
Guarnizione(41) dall’alloggiamento del Blocco Motore.

11b. Per Macchine con Aspirazione Autogenerante: rimuovere
lo Snodo di Aspirazione SGV (42) e la Guarnizione (41)
dall'alloggiamento del blocco motore.

12. Premere il Perno (23) fuori dall’alloggiamento del Blocco
Motore (26) e rimuovere la Leva della Velocita con sistema di
sicurezza (22).

13. Rimuovere il Gruppo di Guarnizioni (40). Questi componenti
possono essere danneggiati durate la rimozione e devono
essere sostituiti se danneggiati.

14. Rimuovere la Molla (39), la Valvola (38), la Sede (37) e lo
Stelo (20) dall’Alloggiamento del Motore (26). Usare una
punta per anello a O per rimuovere I'’Anello a O dallo Stelo
della Valvola.

15. Rimuovere la Campana di Aspirazione (27)
dall’Alloggiamento del Motore (26).

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

NOTA: ogni assemblaggio deve essere fatto con pezzi puliti e
asciutti e tutti i cuscinetti devono essere fissati al loro posto con
il corretto utensile e le corrette procedure come evidenziato dai
produttori di cuscinetti.

Montaggio dell’Alloggiamento:

1. Lubrificare leggermente I'Anello a O e posizionarlo nella
scanalatura sullo Stelo della Valvola (20). Collocare lo Stelo
nell’Alloggiamento del motore (26).

2. Posizionare la Sede della Valvola (37), la Valvola (38)

e la Molla (39). Premere il Gruppo di Guarnizioni (40)
nell’Alloggiamento del motore (26).

3. Inserire la Leva della Velocita con sistema di sicurezza (22)
nell’Alloggiamento del Motore (26) con il Perno (23).

4. Collocare la Campana di Aspirazione (27) sull’Alloggiamento
del Motore (26).

5a. Per Macchine Senza Aspirazione o con Aspirazione Centrale:
posizionare la Bocchetta di Scarico (43) e la Guarnizione (41)
usando le tre Viti (44). Torsione a 2,4-3,4 N-m (21-30 in-Ibs).
Inserire il Tubo di scarico (45) e I'allacciamento del Tubo (47)
nel Fermo del tubo (46). Quindi inserire il Tubo di scarico
nella Bocchetta del Tubo e inserire 'allacciamento del tubo
nel Gruppo di Guarnizioni (40).

5b. Per Macchine con Aspirazione Autogenerante: installare la
Bocchetta di Scarico (42) e la Guarnizione (41) usando le tre
Viti (44). Torsione a 2,4-3,4 N-m (21-30 in-Ibs). Inserire il Tubo
di allacciamento (47) nel Gruppo di Guarnizioni (40).

6. Installare i due Silenziatori (58), 'Anello a O (56), I'Anello di
Tenuta (55) e I'Anello a O (57) nella Copertura Protettiva .
Lubrificare leggermente I'’Anello a O prima dell'istallazione.

7. Ricoprire le filettature della Boccola (61) con 1 o 2 gocce di
Loctite™ 222 o con un analogo sigillante non permanente per
filettature di tubi. Avvitare la Boccola nel Gruppo della Coper-
tura Protettiva e stringere saldamente. Torsione a 6,8-8,1 N-m
(60-72 in-Ibs).

8a. Per macchine con Aspirazione Auto-Generante (SGV):
Inserire il Tubo di Allacciamento (47) nel Gruppo della Cop-
ertura Protettiva. Istallare la Guarnizione del Tubo (63) nella
Copertura Protettiva (60).



8b.

10.

1.

12.

13.

Per macchine Senza Aspirazione (NV) o Aspirazione Cen-
tralizzata (CV): Inserire il Tubo di Allacciamento (47) nella
Copertura Protettiva (59 o 60).

Collocare il Silenziatore (17) e gli Inserti (18 e 19)
nell’alloggiamento del Motore (16). Lubrificare leggermente gli
Inserti prima dell'istallazione.

Inserire i componenti interni nell’alloggiamento (16). Poi
montare I'alloggiamento (51).

Istallare le Viti (48 e 50) usando un giravite T-20 Torx®. Rego-
lare la torsione a 3.0-3.4 N-m (27- 30 in-Ibs) per la Vite lunga
15 mm. Regolare la torsione a 3.3-3.7 N-m (29- 33 in-Ibs) per
la Vite lunga 30 mm.

Ingrassare leggermente '’Anello a O (53) e piazzarlo nella
scanalatura del Comando di Velocita (52). Inserire il Coman-
do di velocita nell’alloggiamento del motore (26) in posizione
intermedia. Installare I'’Anello di Tenuta (54).

Attenzione: accertarsi che I'Anello di Tenuta sia completa-
mente inserito nella scanalatura dell’alloggiamento.

Installare I'Anello Spaziatore (24) nella Staffa di Sicurezza
(25) avvitandola nei Tappi (15) e/o installare le impugnature
laterali (48).

Montaggio del Motore:

1.

Posizionare la Protezione Antipolvere (13) sul bilanciere
dell'Asta (14). Assicurarsi che la Protezione Antipolvere
aderisca bene al Bilanciere dell’Asta.

Lubrificare leggermente I'Anello a O (11) con un leggero

olio minerale e posizionarlo nella scanalatura dell’Anello di
Chiusura (12) e collocare quest'ultimo nell’Asta del Bilanciere
(14) con I'Anello a O rivolto verso I'apertura.

Usare I'estremita piu larga del Manicotto T-13 (MPA0494)

di Pressione del Cuscinetto per premere la parte anteriore

del Cuscinetto (10) (con 2 Protezioni) sull'asse dell'Asta del
Bilanciere (14)

Far scivolare la Piastra Finale Anteriore (9) con la rientranza
del Cuscinetto rivolta verso I'albero motore. Premere delicata-
mente la Piastra Finale Anteriore sul Cuscinetto (10) usando
I'estremita piu larga del Manicotto T-13 (MPA0494) di Pres-
sione del Cuscinetto fino a quando il Cuscinetto anteriore (10)
si insedia nella rientranza del Cuscinetto della Piastra Finale
Anteriore. Attenzione: premere soltanto lo stretto necessario
per inserire il Cuscinetto nelle rientranza. Una eccessiva pres-
sione potrebbe danneggiare il Cuscinetto.

Posizionare le due Chiavi (8) nelle scanalature dell'Asta del
Bilanciere (14). Posizionare il Rotore (7) sull'asse dell’Asta del
Bilanciere accertandosi che sia ben inserito.

Posizionare il Gruppo Cilindro (5) sul Rotore (7) con
I'estremita piu corta del Perno che aggancia il foro cieco nella
Piastra finale Anteriore (9). Nota: il perno deve fuoriuscire

di 1,5 mm (0.060”) al di sopra del lato flangiato del Cilindro.
Lubrificare le cinque Palette (6) con un olio di qualita per
utensili pneumatici e posizionarle nelle fessure del Rotore. 1 o
2 gocce di olio sono sufficienti.

Inserire a pressione il Cuscinetto posteriore (2) (due
protezioni) nella Piastra Finale Posteriore con lo strumento
T-1B di Pressione per Cuscinetti. Assicurarsi che I'utensile

a Pressione per Cuscinetti T-1B sia centrato sul diametro
esterno dell'anello esterno. Inserire con una leggera pres-
sione la Piastra Finale posteriore e il Cuscinetto sull’Asta del
Bilanciere (14) usando I'estremita pilu piccola del Manicotto
T-13 (MPA0494) per la Pressione del Cuscinetto. Il manicotto
dovrebbe premere soltanto I'anello interno del cuscinetto.
Importante: la Piastra Finale Posteriore e il Cuscinetto sono
premuti correttamente quando si stringe il Cilindro (5) tra le
Piastre Finali solo lo stretto necessario perché non possa
muoversi liberamente sotto il proprio peso quando I'Asta viene
tenuta orizzontale, pur potendo scivolare fra le piastre finali
con una forza molto lieve. Premendolo troppo stretto si impe-
disce al motore di girare liberamente. Se il gruppo & premuto
troppo poco allora il motore non potra girare liberamente dopo
I'assemblaggio nell’alloggiamento del motore (26).

Fissare il gruppo posizionando I'Anello di Tenuta (1) nella
scanalatura del Bilanciere dell’Asta (14). Attenzione: I'Anello di
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18.

Tenuta deve essere posizionato in modo che la parte mediana
e le due estremita del cerchio tocchino per prima cosa il
Cuscinetto (2). Entrambe le parti centrali sollevate debbono
essere saldamente inserite a pressione nella scanalatura
dell’Asta del Bilanciere spingendo le parti curve con un
giravite piccolo.

Lubrificare leggermente I'’Anello a O (4) e posizionarlo nella
presa d’aria del gruppo del Cilindro (5).

. Lubrificare leggermente od oliare il diametro interno

dell'alloggiamento, allineare il Perno del gruppo Cilindro (5)
con il contrassegno sull'alloggiamento e far scivolare il Blocco
Motore nell'alloggiamento. Assicurarsi che il Perno agganci la
rientranza del Blocco Motore.

. Avvitare accuratamente '’Anello di Chiusura (12) nel Blocco

Motore con I'apposito utensile T-6 (MPA0025). Torsione a
6,2-7,3 N-m (55-65 in-Ibs). Nota: una tecnica semplice per
assicurare un aggancio della prima filettatura € quella di girare
in senso antiorario I’Anello di Chiusura con I'apposito utensile
T-6 (MPA0025), applicando una leggera pressione. Si udira

e si percepira un “click” quando la filettatura dell’Anello di
Chiusura si aggancera alla filettatura dell’alloggiamento.

. Posizionare il Cuscinetto (30) nel foro nel’Assemblaggio del

Platorello (29).

. Prendere il gruppo dell’Assemblaggio del Platorello (29)

e il Cuscinetto (30), con il Cuscinetto rivolto verso I'alto,
posizionare lo Spaziatore (31) e la Protezione Antipolvere del
Cuscinetto del Mandrino (32) sul Cuscinetto.

. Istallare la Rondella Belleville (33) avvitando le Viti (44) con

una chiave a L da 2,5mm. Regolare la torsione a 2.4-3.4 N-m
(21-30 in-Ibs).

. Istallare il Bilanciere (34) avvitando la Vite (35). Regolare la

torsione a 10.7-11.8 N-m (95-105 in-Ibs).

. Posizionare I'utensile sopra al Platorello (36). Assicurarsi che

I’Assemblaggio del Platorello (29) sia completamente aggan-
ciato ai perni sul Platorello.

. Assicurare il Platorello (36) all'utensile avvitando le Viti (28)

con un giravite T-20 Torx®. Le Viti dovranno essere inserite
attraverso i fori di accesso nella parte esterna della Campana
di Aspirazione (27). Regolare la torsione a 2.4-3.4 N-m (21-30
in-Ibs).

Chiudere il Foro di Accesso sulla Campana di Aspirazione
(27).

Collaudo:

collocare 3 gocce di un olio di qualita per utensili pneumatici
direttamente all'entrata del motore e collegare ad una linea di aria
compressa a 6,2 bar (90-psi). Un utensile a 10.000 rpm dovrebbe
girare a una velocita compresa tra 9500 — 10500 rpm quando la
pressione dell'aria € 6,2 bar (90-psi) mentre lo strumento funziona
a velocita libera. Questa velocita libera sara da circa 500 rpm

a 1.000 rpm in meno, quando si usa un Platorello a ventosa o

a gancio, a causa della resistenza all’aria. Cio non influira sulle
prestazioni durante la levigatura.

* Loctite® & un marchio registrato di Loctite Corp.
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MIRKA 10 000 rpm

200 mm (8”)

OSCILLERANDE RONDELLSLIPMASKIN
MED TVAHANDSFATTNING

MIRKRA

Likhetsdeklaration
KWH Mirka Ab

66850 Jeppo, Finland
férklarar det pa vart ansvar att produkterna 10 000 rpm 200 mm (8”) OSCILLERANDE RONDELLSLIPMASKIN MED TVAHANDS-
FATTNING (se tabellen "Produktkonfiguration/Specifikationer” fér de olika modellerna) for vilka denna deklaration galler, Gverensstam-
mer med foljande standard(er) eller andra normativa dokument: EN ISO 15744:2008. Produkterna &r tillverkade i enlighet med féljande
direktiv: maskindirektivet 89/392/EEG, som har andrats genom 91/368/EEG, 93/44/EEG och 93/68/EEG och senare konsoliderats och
fatt beteckningen 2006/42/EG.

Jeppo 20.03.2014 MIRKA
Ort och datum Foretag Stefan Sjoberg, Vice VD
Anviandarinstruktioner Viktigt
Inkluderar — Sida med delar, Lista med delar, Reservdelslista Lé&s dessa instruktioner noggrant
for slipmaskinerna, Las igenom och folj, Ratt anvandning av fére installation, anvandning,
verktyget, Arbetsstationer, Borja anvanda verktyget, Anvan- service eller reparation av
darinstruktioner, Tabeller med produktkonfiguration/specifika- | detta verktyg. Férvara dessa
tioner, Problemsokningsguide, Serviceinstruktioner instruktioner pa ett sékert men
latt atkomligt stalle.

Tillverkare/Leverantor Behovlig personlig sdkerhetsutrustning

KWH Mirka Ab

66§50 Jeppo, Finland Skyddsglasdgon Andningsmask

Tel: + 358 20 760 2111 Sékerhetshandskar Oronskydd

Fax: +358 20 760 2290

Rekommenderad storlek | Rekommenderad maximal Lufttryck

pé qutslang — minimum slangléngd Maximalt arbetstryc_k_ 6,2 bar 90 psig

10 mm 3/8in 8 meters 25 feet Rekommenderat minimum Ingen angivelse

Overséttning av bruksanvisning
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Las igenom och fol;:

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 22086, fas fran: Superintendent of Documents; Govern-
ment Printing Office; Washington DC 20402.

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 fas fran:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) Nationella och lokala forordningar.

Ratt anvandning av verktyget

Denna slipmaskin &r designad for slipning av alla slags material,
t.ex. metall, tra, sten, plast etc. genom anvandning av slipmaterial
gjorda for dessa dndamal. Anvand inte slipmaskinen fér andra
andamal an de specificerade, utan att forst fraga tillverkaren eller
tillverkarens auktoriserade aterforsaljare. Anvand inte underlag-
splattor som har lagre hastighet an 10,000 rpm fri hastighet.

Arbetsstationer

Verktyget ar amnat att anvandas som handverktyg. Det rekom-
menderas alltid att anvandaren av verktyget star pa ett stadigt
golv. Verktyget kan anvéndas i olika positioner, men innan dess
bor man forsékra sig om att anvandaren befinner sig i en séker
position pa ett stadigt underlag med ett stadigt grepp om slip-
maskinen, eftersom den kan férorsaka en moment- reaktion. Se
avsnittet "Anvandarinstruktioner”.

Ibruktagande av verktyget

Anvand en ren oljad luftkélla som ger ett jamnt lufttryck pa 6,2 bar
/90 psig bar till verktyget da verktyget anvéands med handtaget
fullt nedtryckt. Det rekommenderas att man anvander ett godkéant
maximalt 10 mm x 8 m luftrér. Det rekommenderas att verktyget
kopplas till luftkéllan enligt Bild 1.

Koppla inte verktyget till luftsystemet utan att inkludera en lufts-
tangningsventil som ar latt att komma at. Lufttillférseln bor vara
oljad. Det rekommenderas att man anvander luftfilter, regulator
och olja (FRL) som visas pa Bild 1 eftersom detta forser verktyget
med ren oljad luft med rétt tryck. Detaljer éver sadan utrustning
kan fas fran din forséljare. Om sadan utrustning inte anvands bor
verktyget oljas manuellt.

For att manuellt olja verktyget, koppla bort luftréret och sétt 2 eller
3 droppar passande pneumatisk motorolja, som t.ex. Fuji Kosan
FK-20, Mobil ALMO 525 eller Shell TORCULA®32 i andan av
slangen (insug) pa maskinen. Koppla verktyget till lufttillférseln
igen och lat verktyget ga sakta nagra sekunder for att lata luften
cirkulera oljan. Om verktyget anvénds ofta, smorj det dagligen
eller da det borjar ga langsammare eller forlorar kraft.

Det rekommenderas att lufttrycket vid verktyget ar 6,2 bar/ (90
psig) da verktyget &r igang. Verktyget kan fungera med lagre
tryck, men aldrig hdgre an 6,2 bar (90 psig).

nvandarinstruktioner

1) Las igenom alla instruktioner fére anvandning av verktyget. Alla anvandare bor kunna anvanda verktyget
och de bor vara medvetna om dessa sakerhetsforeskrifter. All service och reparation bér utféras av for

andamalet utbildad personal.

2) Forsakra dig om att verktyget &r bortkopplat fran lufttillférseln. Valj ett passande slipmaterial och satt fast
det pa underlagsplattan. Var noggrann och sétt slipmaterialet mitt pa underlagsplattan.
3) Anvand alltid behdvlig sékerhetsutrustning d& du anvéander verktyget.

4) Vid slipning bor verktyget forst placeras pa arbetsstycket och sedan startas. Lyft alltid bort verktyget fran

arbetsstycket innan du stannar verktyget. Det hér forhin-
drar att djupa spar uppstar i arbetsstycket pa grund av for
hdg hastighet pa sliprondellen.

5) Koppla alltid bort lufttillférseln till slipmaskinen fore fast-
sattning, justering eller borttagning av slipmaterialet eller
underlagsplattan.

6) Se alltid till att du star stadigt och var uppmarksam pa
moment reaktioner som slipmaskinen fororsakar.

7) Anvand endast korrekta reservdelar.

8) Kontrollera alltid att materialet som skall slipas &r ordentligt
fastsatt sa att det inte slipper att réra sig.

9) Kontrollera slang och kopplingar regelbundet for n6t-
ningsskador. Bér inte slipmaskinen i slangen; var forsiktig
sa att slipmaskinen inte startar da du bar pa den med
lufttillférseln inkopplad.

10) Damm kan vara extremt brandfarligt. Dammuppsamling-
spasen bor rengdras eller bytas ut dagligen eller nar pasen
ar halvfull eller innehaller 2,3 kg (5 Ibs.). Rengoring eller
byte av pasen sékerstaller dessutom optimal prestanda.

11) Overskrid inte det rekommenderade, maximala lufttrycket.
Anvand sakerhetsutrustning som rekommenderas.

12) Verktyget &r inte elektriskt isolerat. Anvand inte pa sadan
plats dar det ar mojligt att komma i kontakt med elektricitet,
gasror, vattenledning, etc. Kontrollera omradet dar slip-
maskinen skall anvandas fére anvandningen.

Till koppling
vid verktyget

&

Slutet rorsystem
Sluttar | den riktning som luften rérs

Till verktyget

Filer

Bollventil Regulator

Olja
Bollventil * Luftstrém

Draneringsventil—

Lufttorkare

Luftslang

Luftkompressor
och tank

13) Se till att rérliga delar inte kommer i kontakt med klader, slipsar, har, rengéringsdukar, etc. Ifall dessa
kommer i kontakt med slipmaskinen kommer de att dras mot slipmaskinen och dess rorliga delar, vilket

kan vara mycket farligt.

14) Hall handerna borta fran den roterande underlagsplattan under anvandning.
15) Ifall verktyget inte fungerar som det borde, upphor genast med anvandningen och for det pa service eller

reparation.

16) Lat inte slipmaskinen ga pa fri hastighet utan att vidta forsiktighetsatgarder for att skydda personer eller

féremal fran skada ifall slippappret eller underlagsplattan lossnar.



figuration/Specifikationer: 10 000 rpm oscillerande rondellslipmaskin

Storlek Produk Keaft ind *Osiker-
ilor. pa un- rodukt, " ra . ju o ion- | hetsfaki
Os_(:ller Vakuum typ derlag- Modell nr nettovikt Kg | Hojd mm (“) ;:1"(9,,(’) Watt Lulf-t;(;r;:z?n:)lon niva s\::.b?::;:, etsfaktor
ing splatta (pounds) (HP) dBA v '/( )
mm (%) m/s’
5,0 mm Mirka® 352,2 343
(3/16") Centralt utsug | 200 8) | pogogsocy | 1+56(3:42) | 1266 (4,98) (1387) | (0.46) 651 (23) 7 4,87 0,98
5,0 mm Sjalvgener- Mirka® 352,2 343
(31167 erande utsug 200 (8) ROS2-850DB 1,55 (3,41) 126,6 (4,98) (13.87) (0,46) 651 (23) 90 5,30 1,02

Bullertestet har utforts i enlighet med EN ISO 15744:2008 - Handhallna icke-elektriskt drivna maskiner -- Bullermatmetod -- Teknisk metod
(grad 2).

Vibrationstestet har utforts i enlighet med EN 1ISO 28927-3:2009 Handhallna motordrivha maskiner -- Provningsmetoder for vibrationsemis-
sion -- Del 3: Polermaskiner, putsmaskiner med cirkular rérelse samt putsmaskiner med oscillerande och roterande-oscillerande rérelse.

Specifikationer kan &ndras utan foregaende meddelande.

*Vardena i tabellen harstammar fran laboratorietest under stabila férhallanden med angivna koder och standarder och ér inte tillrackliga for
riskevaluering. Varden som uppmatts pa en speciell arbetsplats kan vara hogre an de har beskrivna vardena. De egentliga exponeringsvardena
och risk- och skadefaktorerna for en individ &r unika for varje situation och beror pa omgivningen, sattet som personen arbetar pa, materialet
som arbetas med, utformningen av arbetsstationen samt expositionstiden och anvandarens fysiska kondition.

KWH Mirka, Ltd. Kan inte hallas ansvariga for konsekvenserna om deklarerade varden anvands i stallet for verkliga expositionsvarden for
individuella riskbedémningar.

Ytterligare information om arbetshalsa och sakerhet finns pa féljande webbsidor:

http://europe.osha.eu.int (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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Problemsdkningsguide

Symptom

Méjlig orsak

Losning

Kraftlés och/eller lag hastighet

Otillrackligt lufttryck

Kontrollera lufttrycket vid ingangen till slipmaskinen
da den gar med fri hastighet. Det bor vara 6,2 Bar
(90 psig/620 kPa).

Stockad ljuddéampare

Se "Demontering av maskinhus” for att ta bort ljud-
damparen. Foremal 58 ljuddamparen kan tvattas
med ett lampligt rengdringsmedel for att fa bort alla
orenheter och hinder.

Om ljudddmparen inte kan rengéras ordentligt bor
den bytas ut. (Se "Demontering av maskinhus”)

Tilltéappt inloppssil

Rengor inloppssilen med ett rent, passande
rengoringsmedel. Ifall silen inte blir ren bor den
bytas ut.

En eller flera slitna eller séndriga lameller

Installera nya lameller (alla lameller bér bytas ut
for att maskinen skall fungera ordentligt). Stryk alla
lameller med pneumatisk verktygsolja. Se "Demon-
tering av motor” samt "Montering av motor”.

Internt luftlackage i motorn, visar sig som
hégre luftkonsumtion &n vanligt och lagre
hastighet an vanligt.

Kontrollera motorns placering och att lasringen ar
pa plats. Kontrollera om o-ringen i sparet &r ska-

dad. Ta bort motorn och installera den pa nytt. Se
“Demontering av motor” och "Montering av motor”.

Slitna motordelar

Gor service pa motorn. Kontakta auktoriserat Mirka
servicecenter.

Slitna eller séndriga lager (nedre)

Byt ut de nétta eller sondriga lagren. Se "Demon-
tering av motorn” och "Montering av motorn”.

Luftlackage genom hastighets-
kontrollen och/eller ventilhuset.

Smutsig, sondrig eller krokig ventilfjader,
ventil eller ventilsate.

Demontera, kontrollera och byt ur slitna eller ska-
dade delar Se "Demontering av maskinhus” eller
“Montering av maskinhus”.

Vibration/ Ojamn gang

Felaktig underlagsplatta

Anvand endast de storlekar och vikter som &r
anpassade for maskinen.

Tillagg av interface eller annat material

Anvand endast rondell och/eller interface som ar
amnade for maskinen. Fast ingenting pa slipmaski-
nens underlagsplatta som inte speciellt designats
for sadan anvandning.

Otillracklig smorjning eller skrapbildning

Demontera slipmaskinen och rengér med ett pas-
sande rengdringsmedel. Montera slipmaskinen.
(se "Servicemanual”).

Nétta eller sondriga bak- eller framlager

Byt ut de nétta eller sondriga lagren. Se "Demon-
tering av motorn” och "Montering av motorn”.

For utsugsmaskiner ar det mojligt att ha
for mycket vakuum da man slipar en plan

yta vilket gor att slipdynan fastnar pa ytan.

For sjalvgenererande utsugsmaskiner tillsatts
extra brickor pa slipdynans spindelaxel for att 6ka
mellanrummet mellan underlagsplattan och kjolen.
For maskiner med centralt utsug reduceras un-
dertrycket via undertryckssystemet och/eller extra
brickor tillsatts pa underlagsplattan.

Observera: Alla sektioner som refereras till under "Lésning” finns i slutet av manualen under "Serviceinstruktioner”.
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MIRKRA

MIRKA 10 000 rpm
200 mm (8”)

OSCILLERANDE RONDELLSLIPMASKIN
SERVICEINSTRUKTIONER

OBSERVERA: Verktyget maste repareras av ett auktoriserat Mirka servicecenter for att garantin ska gélla. Féljande allmanna servicein-
struktioner ar amnade for service som utfors efter att garantitiden har gatt ut.

INSTRUKTIONER FOR DEMONTERING

Demontering av motorn:

For att undvika skador pa motorn maste féljande instruktioner

foljas:

1. Oppna atkomsthalet i kjolen (27).

2. Ta bort underlagsplattan (36) genom att skruva ur skruvarna
(28) med en T-20 torxnyckel.

3. Avlagsna balansvikten (34) genom att skruva ur skruven (35).

4. Dra loss underlagsplattans stéd fran verktyget.

5. Ta bort hallaren for Belleville-figdern (33) genom att skruva ur
skruvarna (44) med en 2,5 mm L-nyckel.

6. Ta bort spindellagrets dammskydd (32) och distansbrickan

(31). Slang dammskyddet.

Avléagsna lagret (30) fran underlagsplattans stod (29).

Ta bort lasringen (12) med T6-motorlasningsverktyget/ut-

dragaren (MPA0025). Motorn och lasringen kan nu lyftas ut

fran maskinhuset (26).

. Ta bort distansringen (1) och O-ringen (4) fran cylindern (5).

10. Ta bort den bakre andbrickan (3). Det har kan krava att man
stdder den bakre andbrickan med en lagerpress (MPA0416)
och latt pressar axeln genom lagret (2) och den bakre and-
brickan.

11. Ta bort cylindern (5) och de fem lamellerna (6) samt rotorn (7)
fran axeln pa balansaxeln (14).

12. Ta bort kilarna (8) och pressa sedan av den framre @ndbrick-
an (9) med lagret (10) samt O-ringen (11) och lasringen (12).
Det kan vara nédvandigt att ta bort lagret med en lagerpress,
ifall det har lossnat fran den framre andbrickan och fastnat pa
balansaxeln.

13. Avlagsna (13) dammskyddet fran (14) balansaxeln.

14. Ta bort lagret/lagren fran andbrickorna genom att anvanda
T8-verktyget (MPA0036) for att pressa ut lagren.

o~

Demontering av maskinhuset:

1. Skruva loss den géngade pluggen/pluggarna (15) och/eller
handtaget (49) — i forekommande fall — fran maskinhuset
(26).

2. Ta bort hangaren (25) och distansringen (24) — i forekom-
mande fall.

3. Tabort distansringen (54). Hastighetskontrollen (52) med O-

ringen (53) kan nu dras rakt ut fran maskinhuset (26). Anvand

en lasringstang for att ta bort O-ringen fran hastighetskontrol-
len.

Anvand en torxnyckel (T-20) for att skruva ur alla skruvarna.

Ta bort husen (16 och 51).

Ta bort ljuddamparen (17) och packningarna (18 och 19) fran

maskinhuset (16).

7a. For NV-maskiner (utan utsug): Ta bort héljet (59).

7b. For CV-maskiner (centralt utsug) och SGV-maskiner (sjalvge-
nererande utsug): Ta bort holjet (60). Ta bort slangféstet (63)
fran holjet.

8. Skruva loss inloppsbussningen (61) fran héljet (59 och 60).
Ta bort ljuddamparna (58), lasringen (55), O-ringen (56) och
O-ringen (57) fran holjet.

9a. For NV- och CV-maskiner: Ta bort utloppsslangen (45),
slangklémman (46) och inloppsslangen (47) fran maskinhu-
set. Ta isér utloppsslangen, slangklamman och inloppsslan-
gen fran varandra.

9b. Foér SGV-maskiner: Ta bort inloppsslangen (47) fran maskin-
huset.

10. Skruva ur de tre skruvarna (44) fran maskinhuset.

11a. For NV- och CV-maskiner: Ta bort utioppsmunstycket (43)
och packningen (41) fran maskinhuset.

11b. Fér SGV-maskiner: Ta bort utloppsmunstycket (42) och
packningen (41) fran maskinhuset.

12. Pressa ut sprinten (23) fran maskinhuset (26) och ta bort

o 0N

13.

14.

15.

starthandtaget (22).

Ta bort tatningen (40). Den har komponenten kan skadas vid
demonteringen och maste i s fall bytas ut.

Ta bort fiadern (39), ventilen (38), ventilsatet (37) och ventil-
huset (20) fran maskinhuset (26). Anvand en lasringstang for
att ta bort O-ringen fran ventilhuset.

Ta bort kjolen (27) fran maskinhuset (26).

MONTERINGSANVISNING

OBSERVERA: All montering bér géras med rena, torra delar
och alla lager bor pressas pa plats med de réatta verktygen och
procedurerna som beskrivs av lagertillverkarna.

Montering av maskinhuset:

5b.

8b.

10.

1.

12.

13.

Smorj O-ringen latt och placera den i sparet pa ventilhuset
(20). Installera muffen (21) i maskinhuset (26).

Installera ventilsatet (37), ventilen (38) och fiadern (39).
Pressa in tatningen (40) i maskinhuset (26).

Installera starthandtaget (22) i maskinhuset (26) med sprinten
(23).

Installera kjolen (27) pa maskinhuset (26).

. For NV- och CV-maskiner: Installera utioppsmunstycket

(43) och packningen (41) med hjalp av de tre skruvarna

(44). Atdragningsmoment: 2,4-3,4 Nm (21-30 "/Ibs). Fér in
utloppsslangen (45) och inloppsslangen (47) i slangklamman
(46). For sedan in utloppsslangen i utloppsmunstycket och for
in inloppsslangen i tatningen (40).

Foér SGV-maskiner: Installera utioppsmunstycket (42) och
packningen (41) med hjélp av de tre skruvarna (44). At-
dragningsmoment: 2,4-3,4 Nm (21-30 "/Ibs). For in inloppss-
langen (47) i tatningen (40).

Installera de tva ljuddamparna (58), O-ringen (56), lasringen
(55) och O-ringen (57) i holjet (59 eller 60). Smorj O-ringarna
latt fore installationen.

Applicera 1 eller 2 droppar Loctite™ 222 eller liknande icke-
permanent ganglim pa gangorna i bussningen (61). Skruva
in inloppsbussningen i &ndkapan for hand tills den sitter fast.
Atdragningsmoment: 6,8-8,1 Nm (60-72 "/lbs).

. Fér SGV-maskiner: For in inloppsslangen (47) i andkapan.

Montera slangtatningen (63) i andkapan (60).

For NV- och CV-maskiner: For in inloppsslangen (47) i andka-
pan (59 eller 60).

Installera ljuddamparen (17) och tatningarna (18 och 19) i
maskinhuset (16). Smorj tatningarna latt fore installationen.
Installera de invéndiga komponenterna i maskinhuset (16).
Installera sedan huset (51).

Skruva i skruvarna (48 och 50) med en T-20 torxnyckel.
Atdragningsmoment: 3,0-3,4 Nm (27-30 in-lbs) fér 15 mm
l&nga skruvar. Atdragningsmoment: 3,3-3,7 Nm

(29-33 in-lbs)fér 30 mm langa skruvar.

Smoérj O-ringen (53) latt och placera den i sparet pa hastighet-
skontrollen (52). Satt in hastighetskontrollen i maskinhuset
(26) i paslaget lage. Installera distansringen (54). Observera:
Forsakra dig om att distansringen &r helt pa plats i skaran pa
maskinhuset.

Installera distansringen (24) i hangaren (25). Sakra hangaren
genom att montera pluggarna (15) och/eller installera sido-
handtaget (48).

Montering av motorn:

1.
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Placera (13) dammskyddet pa (14) balansaxeln. Se till att
dammskyddet ligger an mot balansaxeln.



2. Smorj O-ringen (11) latt med mineralolja och placera den
i sparet pa lasringen (12). Placera sedan lasringen pa ba-
lansaxeln (14) séa att O-ringen pekar mot kilen.

3. Anvand den grévre andan av T-13 lagerpressmuffen
(MPA0494) tills framre lagret (10) (med 2 platar) sitter pa
balansaxeln (14).

4. Lat framre andbrickan (9) glida pa motoraxeln med lagret
nedat. Pressa forsiktigt framre andbrickan pa lagret (10) ge-
nom att anvanda den grovre andan av T-13 lagerpressmuffen
(MPA0494) tills framre lagret (10) sitter i lagerdppningen pa
den framre andbrickan. Observera: Pressa bara sa mycket
att lagret kommer in i 6ppningen. Om man pressar for mycket
kan lagret skadas.

5. Placera de tva kilarna (8) i sparen pa balansaxeln (14).
Placera rotorn (7) pa axeln och forsakra dig om att den sitter
stadigt.

6. Placera cylindern (5) ovanpa rotorn (7) med den kortare an-
dan av sprinten och fast i det blinda halet i framre &ndbrickan
(9). Observera: Sprinten bor vara 1,5 mm (0,060”) ovanfor
flanssidan av cylindern. Olja in de fem lamellerna (6) med en
hdgkvalitativ pneumatisk olja och placera i sparen pa rotorn.
Det racker med nagra droppar olja.

7. Pressa det bakre lagret (2) — 2 platar — in i den bakre
andbrickan (3) med T-1B lagerpressverktyget. Kontrollera
att verktyget ar i mitten av O.D. pa lagrets yttersida. Pressa
forsiktigt bakre andbrickan och lagret dver balansaxeln (14)
genom att anvénda den smalare andan av T-13 lagerpress-
muffen (MPA0494). Muffen ska endast trycka pa lagrets
innerkant. Viktigt: Bakre dndbrickan och lagret har pressats
ratt nar cylindern (5) ar tillrackligt intryckt mellan andbrickorna
sa att den inte ror sig fritt under sin egen vikt nér motorn halls
i horisontellt Idge, men kan glida mellan andbrickorna om man
trycker latt pa den. Om den pressas for hart kan motorn inte
ga fritt. Om den ar for 16s, kan motorn inte svénga fritt efter att
den monterats in i maskinhuset (26).

8. Fast monteringen genom att placera distansringen (1) i sparet
pa balansaxeln (14). Observera: Distansringen bor placeras
sa att mitten och bada andarna av ringen rér vid lagret (2)
forst. De bada centrala delarna bor "knipsas” in sakert i sparet
pa balansaxeln genom att man trycker pa de béjda delarna
med en liten skruvmejsel.

9. Fetta in O-ringen (4) latt och placera den i luftintaget pa
cylindern (5).

10. Applicera lite fett eller olja pa insidan av maskinhusets (26)
diameter. Sétt sprinten pa cylindern (5) i linje med markena
pa maskinhuset och Iat den monterade motorn glida in i
maskinhuset. Se till att sprinten faster i 5ppningen i maskin-
huset.

11. Skruva forsiktigt fast lasringen (12) i maskinhuset med T-6
motorlasningsverktyget/utdragaren (MPA0025). Atdragnings-
moment: 6,2—-7,3 Nm (55-65 "/Ibs). Observera: En enkel
teknik for att forsakra sig om att forsta gangan ar pa plats ar
att vrida lasringen motsols med T-6 motorlasningsverktyget/
utdragaren med latt kraft. Du kommer att héra och kénna ett
klick da gangan pa ringen faller pa plats i géngan i maskinhu-
set.

12. Placera lagret (30) i halet pa underlagsplattans stod (29).

13. Ta upp underlagsplattans stéd (29) och lagret (30), med
lagret vant mot dig, och placera distansbrickan (31) och
spindellagrets dammskydd (32) pa lagret.

14. Montera Belleville-fiadern (33) genom att skruva i skruvarna
(44) med en 2,5 mm L-nyckel. Atdragningsmoment: 2,4-3,4
Nm.

15. Montera balansvikten (34) genom att skruva i skruven (35).
Atdragningsmoment: 10,7-11,8 Nm.

16. Placera verktyget ovanpa underlagsplattan (36). Se till att
underlagsplattans stod (29) sitter fast ordentligt pa underlag-
splattan.

17. Fast underlagsplattan (36) pa verktyget genom att skruva
i skruvarna (28) med en T-20 torxnyckel. Skruvarna maste
féras in genom halet pa utsidan av kjolen (27). Atdragnings-
moment: 2,4-3,4 Nm.

DOC 2624

18. Forslut atkomsthalet i kjolen (27).

Test

Applicera tre droppar hogkvalitativ pneumatisk luftverktygsolja
direkt i motorinloppet och koppla till en 6,2 bar (90psig) luftkalla.
Ett 10 000 rpm verktyg borde ga mellan 9 500 och 10 500 rpm da
lufttrycket &r 6,2 bar (90psig) vid inloppet till verktyget och verk-
tyget gar med fri hastighet. Denna fria hastighet &r ca 500—1 000
rpm mindre om vakuum eller kardborreplatta anvands, eftersom
luftmotstandet da ar storre. Detta paverkar inte prestandan vid
slipningen.

* Loctite® ar ett registrerat varumérke som tillhér Loctite Corp.

Rev 03/20/14



MIRKA 10 000 RPM tohendig
200 mm 8”
EKSENTERSLIPERE

Samsvarserklzering
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
erkleerer pa eget ansvar at produktene 200 mm (8”) 10 000 RPM tohendig eksenterslipere (se "Produktkonfigurasjon/Spesifikasjoner”
Tabell for bestemt modell) som omfattes av denne erkleeringen, er i samsvar med fglgende standard(er) eller andre normative
dokument(er) EN ISO 15744:2008. De overholder bestemmelsene i 89/392/EQF med endringer i direktivene 91/368/EQF og 93/44/EQF
93/68/EQDF og konsoliderende direktiv 2006/42/EF

Jeppo 20.03.2014 MIRKA

Sted og dato for utstedelse Selskap Stefan Sjoberg, Executive Vice President
Driftsinstruksjoner Viktig
Innhold: Deleside, Deleliste, Reservedelssett til slipemaski- Les disse instruksjonene ngye
nen, Les og overhold falgende, Korrekt bruk av verktoyet, for installering, bruk, service eller

Arbeidsstasjoner, Ta verktayet i bruk, Betjeningsinstruksjoner, | reparasjon av dette verktoyet.
Tabeller for produktkonfigurasjon/spesifikasjoner, Feilsgkings- | Oppbevar disse instruksjonene

veiledning, Serviceinstruksjoner pa et trygt, lett tilgjengelig sted..
Produsent/leverandor Pakrevet personlig verneutstyr
KWH Mirka Ltd. .
66850 Jeppo, Finland Vernebriller Pustemasker
TIf.: +358 20 760 2111
Faks: +358 20 760 2290 Beskyttelseshansker Drebeskyttelse
Anbefalt storrelse pa Anbefalt maksimal Lufttrykk
qutslange - minimum slangelengde Maksimalt arbeidstrykk 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8" 8 meter 25 fot Anbefalt minstetrykk IR IR

Oversettelse av bruksanvisning
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Les og overhold fglgende

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, kan fas fra: Superintendent of Documents; Gov-
ernment Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 kan fas fra:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) Statlige og kommunale forskrifter.

Korrekt bruk av verktagyet

Denne sliperen er designet for sliping av alle typer materialer, for
eksempel metall, tre, stein, plast osv. ved hjelp av slipemateriale
beregnet for disse formal. Denne eksentersliperen ma ikke brukes
til andre formal enn det som er spesifisert uten & konsultere
produsenten eller produsentens autoriserte leverander. Bruk ikke
underlagsskiver med lavere arbeidshastighet enn 10 000 RPM fri
hastighet.

Arbeidsstasjoner

Verktoyet er beregnet pa a brukes som handverktay. Det
anbefales alltid at brukeren av verktgyet star pa et solid underlag.
Det kan brukes i ulike posisjoner, men fer bruk ma operatgren
veere i en sikker posisjon og ha et fast grep og fotfeste og vaere
oppmerksom pa at eksentersliperen kan forarsake en momen-
treaksjon. Se kapittelet "Betjeningsinstruksjoner”.

Ta i bruk verktgyet

Bruk en ren, oljet luftkilde som vil gi et jevnt lufttrykk pa 6,2 bar
(90 psig) til verktayet nar det brukes med handtaket helt nedtrykt.
Det anbefales & bruke en godkjent 10 mm x 8 m luftslange med
maksimal lengde. Det anbefales & koble verktoyet til luftkilden
som vist i figur 1.

Koble ikke verktayet til luftsystemet uten & inkludere en avsteng-
ingsventil for luft som er lett & komme til. Luftkilden bgr vaere oljet.
Det anbefales sterkt & bruke luftfilter, regulator og olje (FRL) som
vist i figur 1, da dette vil forsyner verktayet med ren, oljet luft med
korrekt trykk. Opplysninger om slikt utstyr kan fas hos forhan-
dleren. Hvis slikt utstyr ikke brukes, ber verktoyet oljes manuelt.

Verktoyet oljes manuelt ved a koble fra luftslangen og pafere 2
til 3 draper egnet pneumatisk motorolje, for eksempel Fuji Kosan
FK-20, Mobil ALMO 525 eller Shell TORCULA® 32 i enden av
slangen (innsuget) pa maskinen. Koble verktayet til lufttilferselen
igjen og la verktgyet ga langsomt noen sekunder for & la luften
sirkulere oljen. Hvis verktayet brukes hyppig, smares det daglig
eller nar verkteyet begynner & ga langsomt eller mister kraft.

Det anbefales et lufttrykk pa verkteyet pa 6,2 bar (90 psig) nar
verktoyet er i gang. Verktoyet kan brukes ved lavere trykk, men
aldri heyere enn 6,2 bar (90 psig).

Betjeningsinstru er

1) Les alle instruksjoner far du bruker verktayet. Alle operatgrer ma ha fatt full
opplaering i bruken av det samt kjenne disse sikkerhetsreglene. All service og
reparasjon ma utferes av oppleert personell.

2) Pase at verktoyet er frakoblet lufttilferselen. Velg en egnet slipemateriale og fest
det til underlagsskiven. Vaer noye med & plassere slipematerialet midt pa under-
lagsskiven.

3) Bruk alltid pakrevet sikkerhetsutstyr nar du anvender dette verktoyet.

4) Ved sliping ma verktoyet alltid plasseres pa arbeidsstykket
for verktoyet startes. Loft alltid verktayet fra arbeidsstykket
for det slas av. Dette vil hindre dype spor i arbeidsstykket pa

/‘I Lukket rarsystemhelling i
|, luftstramningens retning

grunn av for hgy hastighet pa slipeskiven.

5) Koble alltid fra lufttilfarselen til eksentersliperen fer montering,
justering eller fierning av slipeskiven eller underlagsskiven.

6) Serg alltid for at du star stedig og/eller posisjon og veer
oppmerksom pa at sliperen kan f& momentreaksjoner.

7) Bruk alltid korrekte reservedeler.

8) Pase alltid at materialet som skal slipes er godt festet for &
unnga at det beveger seg.

9) Kontroller regelmessig slange og kobling for slitasjeskader.
Loft aldri verktoyet etter slangen; veer alltid forsiktig for &
unnga at verktoyet startes nar verktgyet baeres med luft-
tilferselen tilkoblet.

10) Stev kan veere meget lettantennelig. Stevoppsamlingsposen
skal rengjeres eller skiftes ut daglig eller nar posen blir halvfull
eller nar 2,3 kg (5 pund). Rengjering eller utskifting av posen
sikrer ogsa optimal ytelse.

11) Anbefalt maksimalt lufttrykk ber ikke overskrides. Bruk sik-
kerhetsutstyr som anbefalt.

12) Verktoyet er ikke elektrisk isolert. Ma ikke brukes nar det er
fare for kontakt med stremfarende ledninger, gassrer, vannrer
osv. Sjekk omradet hvor sliperen skal brukes.

13) Pass pa at ikke bevegelige deler pa verktayet kommer i kontakt med kleer, slips,
har, kluter osv. Ved eventuell innvikling vil kroppen bli trukket mot slipemaskinens
bevegelige deler, noe som kan vaere sveert farlig.

14) Hold hendene unna den roterende underlagsskiven under bruk.

15) Hvis verktayet ikke fungerer som det skal, ma det straks tas ut av bruk og sendes til
service og reparasjon.

16) La aldri verktoyet ga pa fri hastighet uten a ta forholdsregler for & beskytte personer
eller objekter mot partikler fra slipemiddel eller skive.

Kuleventil

Til verktoystasjon ‘

Filter

Regulator
Smoreenhet

Kuleventil

Drenermgsvenl\l\

Lufttorker

T kopling p elfer Luftkompressor og -tank

neer verktoyet
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r: 10 000 RPM eksentersliper

. *Usikker-
P Vakuum- Skivestor- Modellnum- Produktets Hoyde Lengde Kraft Luftforbruk LPM | *Stgyniva | *Vibrasjon- | hetsfaktor
Oscillering type relse mer nettovekt mm (*) mm () watt (scfm) dBA sniva m/s2 K
mm () kg (pund) (HP) 2
m/s
5,0 mm Sentralt Mirka® 352,2 343
(31167 utsug 200 (8) ROS2-850cy | 196(342) | 1266 (4,98) (1387) | (046) 651 (23) 77 4,87 0,98
5,0 mm Selvgen. Mirka® 3522 343
(3/16") utsug 200 (8) ROS2-850DB 1,55 (3,41) 126,6 (4,98) (13.87) (0.46) 651 (23) 920 5,30 1,02

Stejtesten er udfert i overensstemmelse med EN ISO 15744:2008 — Ikke elektriske handmaskiner — Stgjmalingskode — Tekniske metode (grad 2).
Vibrationstesten er udfert i overensstemmelse med EN ISO 28927-3:2009 Bzerbart elektrisk handvaerktej — Testmetoder til evaluering af vibration-
semission — Afsnit 3: Pudsemaskiner og rotationspudsere, oscillerende slibemaskiner og oscillerende rondelslibemaskiner.

Spesifikasjonene kan endres uten forhandsvarsel.

*Verdiene som er oppgitt i tabellen skriver seg fra laboratorietesting i samsvar med angitte koder og standarder og er ikke tilstrekkelig for risikovur-
dering. Verdier malt pa en bestemt arbeidsplass kan vaere annerledes enn de oppgitte verdiene. De faktiske eksponeringsverdiene og risiko- og
skadefaktorene for en person er unike for hver enkelt situasjon og avhenger av omgivelsene, maten personen jobber pa, det bestemte materialet
som bearbeides, utforming av arbeidsstasjonen samt pa eksponeringstiden og brukerens fysiske form. KWH Mirka, Ltd. Kan ikke holdes ansvarlig for
konsekvensene ved & bruke angitte verdier i stedet for faktiske eksponeringsverdier for individuelle risikovurderinger.

Yiterligere informasjon om yrkeshygiene og sikkerhet kan fas fra folgende nettsider: http://europe.osha.eu.int (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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Feilsgkingsguide

Symptom

Mulig arsak

Losning

Liten kraft og/eller lav
hastighet

Liten kraft og/eller lav hastighet

Sjekk lufttrykket ved innlepet pa sliperen mens
verktgyet gar med fri hastighet. Det skal veere pa
6,2 Bar (90 psig/620 kPa).

Tilstoppet lyddemper(e)

Se "Demontering av maskinhus” for hvordan du
fierner lyddemperen. Artikkel 58, lyddemper, kan
spyles med et rent, egnet rengjeringsmiddel til alle
kontaminanter og obstruksjoner er fiernet.

Hvis lyddemperen ikke kan rengjeres skikkelig, ma
den skiftes ut. (Se "Montering av maskinhus”).

Tilstoppet innlgpsfilter

Rengjar innlgpsfilteret med en ren, egnet
rengjeringslgsning. Hvis filteret ikke blir rent, ma
det skiftes ut.

En eller flere slitte eller brukne lameller

Sett inn et helt nytt sett lameller (alle lameller ma
skiftes ut for at maskinen skal fungere korrekt).
Smer alle lameller med pneumatisk verktayolje. Se
"Demontering av motor” og "Montering av motor”.

Intern luftlekkasje i motorhuset, indikert
ved hgyere luftforbruk enn normalt og
lavere hastighet enn normailt.

Sjekk at motoren er plassert korrekt og at laser-
ingen er pa plass. Sjekk om o-ringen i sporet er
skadet. Ta ut motoren og sett den inn pa nytt. Se
"Demontering av motor” og "Montering av motor”.

Slitte motordeler

Overhal motoren. Kontakt autorisert Mirka servic-
esenter.

Slitte eller skadde spindellagre

Skift ut slitte eller skadde lagre. Se "Demontering
av motor” og "Montering av motor”.

Luftlekkasje gjennom has-
tighetsreguleringen og/eller
ventilhuset.

Skitne, brukne eller bgyde ventilfjerer,
ventil eller ventilsete.

Demonter, undersgk og skift ut slitte eller skadde
deler. Se "Demontering av maskinhus” og "Monter-
ing av maskinhus”.

Vibrasjon/ujevn gang

Ukorrekt underlagsskive

Bruk kun skivestgrrelser og -tykkelser som er
beregnet for maskinen.

Tilfgyelse av mellomskive eller annet
materiale

Bruk kun slipemidler og/eller mellomskiver som er
beregnet for maskinen. Fest aldri noe til sliperens
underlagsskive som ikke er spesielt beregnet pa
slik bruk.

Utilstrekkelig smearing eller oppbygging av
fremmedpartikler

Demonter sliperemaskinen og rengjer med egnet
rengjeringsmiddel. Monter sliperemaskinen. (Se
"Servicemanual”)

Slitte eller edelagte bak- eller
frontmotorlager(e)

Skift ut slitte eller skadde lagre. Se "Demontering
av motor” og "Montering av motor”.

For utsugsmaskiner er det mulig med

for mye vakuum under sliping pa flate
underlag, noe som gjer at skiven festes til
overflaten.

For selvgenererende utsugsmaskiner ma det
anvendes en ekstra brikker pa slipeskivens spindel
for & gke avstanden mellom underlagsskiven

og dekselet. For maskiner med sentralt utsug
reduseres undertrykket gjennom undertrykks-
systemet og/eller ekstra brikker settes pa under-
lagsskiven.

Merk: Alle kapitler det henvises til under "Lasning”, befinner seg pa slutten av handboken under "Serviceinstruksjoner”.
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MIRKRA

MIRKA 10 000 RPM

200 mm (8”)
EKSENTERSLIPERE
SERVICEINSTRUKSJONER

MERKNAD: For & fa erstatning ifglge uttrykt eller underforstatt garanti, ma verktoyet repareres av et autorisert Mirka servicesenter.
Folgende generelle serviceinstruksjoner kan anvendes etter utlepet av garantiperioden.

DEMONTERINGSINSTRUKSJONER

Demontering av motor:

For & unnga skade pa motoren ma fglgende fremgangsmate

folges:

1. Apne tilgangshullet i dekslet (27).

2. Fjern underlagsplaten (36) ved a skru ut skruene (28) med en
T-20 Torx®-trekker.

3. Fjern balansevekten (34) ved a skru ut skruen (35).

4. Fjern stetten til underlagsplaten ved a trekke den vekk fra
verktoyet.

5. Fjern Belleville-lasesplinten (33) ved & skru ut skruene (44)
med en 2,5 mm L-skrunakkel.

6. Fjern stavskjermen for spindellager (32) og avstandsbrikken

(31). Kast stevskjermen for spindellager.

Fjern lageret (30) fra stetten til underlagsplaten (29).

Skru opp laseringen(12) med T-6-verktoyet (MPA0025) (sk-

rungkkel for lasering/spindelavtrekker). Motoren og laseringen

kan na lgftes ut av motorhuset (26).

9. Fjern laseringen (1) og o-ringen (4) fra sylinderen (5).

10. Fjern bakre endeplate (3). For & gjere dette ma bakre
endeplate stottes med en lagerseparator (MPA0416). Press
forsiktig akselen gjennom lageret (2) og bakre endeplate.

11. Fjern sylinderen (5) og de fem lamellene (6) og rotoren (7) fra
akselen pa balanseakselen (14).

12. Fjern kilene (8) og press deretter av fremre endeplate (9)
(med lager (10)), o-ringen (11) og laseringen (12) . Det kan
veere ngdvendig & fierne lageret med en lagerseparator hvis
det har lgsnet fra fremre endeplate og festet seg til balan-
seakselen.

13. Fjern (13) stovdekslet fra (14) balanseakselen.

14. Fjern lageret/lagrene fra endeplatene ved hjelp av T-8-verk-
toyet (MPA0O36) for & presse ut lagrene.

Demontering av maskinhuset:

1. Skru opp den gjengede pluggen/pluggene (15) og/eller

handtaket (49) (hvis det brukes) fra motorhuset (26).

Fjern holderen (25) og avstandsringen (24). (hvis brukt)

Fjern laseringen (54). Hastighetsregulatoren (52) (med o-ring

(53)) kan na trekkes rett ut fra motorhuset (26). Bruk en o-

ringtang for & fierne o-ringen fra hastighetsregulatoren.

Bruk en T-20 Torx-trekker for & skru lgs alle skruene.

Fjern husene (16 og 51).

Fjern lyddemperen (17) og tetningene (18 og 19) fra maskin-

huset (16).

7a. For maskiner uten utsug (NV): Fjern endedekselet (59).

7b. For maskiner med sentralt utsug (CV) og selvgenererende
utsug (SGV): Fjern endedekselet (60). Fjern slangetetningen
(63) fra endedekselet pa CV/SGV.

8. Skru opp innlgpsmuffen (61) fra endedekselet (59 og 60).
Fjern lyddempere (58), festering (55), o-ring (56) og o-ring
(57) fra endedekselet.

9a. For NV- og CV-maskiner: Fjern avgassreret (45), rerklemmen
(46) og innlgpsslangen (47) fra motorhuset. Ta avgassraret,
rerklemmen og innlgpsreret fra hverandre.

9b. For SGV-maskiner: Fjern innlgpsreret (47) fra motorhuset.

10. Skru opp de tre skruene (44) fra motorhuset.

11a.For NV- og CV-maskiner: Fjern NV/CV avlgpsstussen (43) og
pakningen (41) fra motorhuset.

11b. For SGV-maskiner: Fjern SGV avlgpsstussen (42) og paknin-
gen (41) fra motorhuset.

12. Press ut fisertappen (23) fra motorhuset (26) og fiern gas-
shandtaket (22).

13. Fjern tetningen (40). Denne komponenten kan skades ved

2.
3.

oo s

fierning og ma i tilfelle skiftes ut.

14. Ta ut fjseren (39), ventilen (38), ventilsetet (37) og ventilhuset
(20) fra motorhuset (26). Bruk en o-ringtang for a fierne o-
ringen fra ventilskaftet.

15. Fjern dekselet (27) fra motorhuset (26).

MONTERINGSINSTRUKSJONER

MERK: All montering ma gjeres med rene, terre deler og alle
lagre presses pa plass med korrekte verktoy og prosedyrer som
beskrevet av lagerprodusentene.

Montering av maskinhuset:

1. Smer o-ringen lett og plasser den i sporet pa ventilhuset (20).
Sett inn ventilhuset i motorhuset (26).

2. Settinn ventilsetet (37), ventilen (38) og fjseren (39). Press
tetningen (40) inn i motorhuset (26).

3. Sett inn gasshandtaket (22). i motorhuset (26) med fjzertappen
(23).

4. Settinn dekselet (27) pa motorhuset (26).

5a. For NV- og CV-maskiner: Sett inn NV/CV-avlgpsstussen
(43) og -pakningen (41) ved hjelp av de tre skruene (44).
Momentinnstilling skal veere 2,4-3,4 N-m (21-30 "-Ibs). Sett
inn avgassraret (45) og innlepsreret (47) i rerklemmen (46).
Sett deretter inn avgassreret i avlgpsstussen og sett inn
innlgpsreret i tetningen (40).

5b. For SGV-maskiner: Sett inn SGV-avlgpsstussen (42) og pak-
ningen (41) ved hjelp av de tre skruene (44). Momentinnstill-
ing skal veere 2,4-3,4 N-m (21-30 "-Ibs). Sett inn innlgpsroret
(47) i tetningen (40).

6. Settinn de to lyddemperne (58), o-ringen (56), festeringen
(55) og o-ringen (57) i endedekslene (59 eller 60). Smear o-
ringene lett for innsetting.

7. Pafer 1 eller 2 draper Loctite™ 222 eller tilsvarende ikke-
permanent tetningsmasse pa muffegjengene (61). Skru
innlgpsbegssingen fast til endedekslet for hand. Momentinnstill-
ing skal veere 6,8-8,1 N-m (60-72 "-Ibs).

8a. For SGV-maskiner: Sett inn innlgpsreret (47) i endedekslet.
Sett inn slangetetningen (63) i endedekslet (60).

8b. For NV- og CV-maskiner: Sett inn innlgpsreret (47) i end-
edekslet (59 eller 60).

9. Installera ljuddamparen (17) och tatningarna (18 och 19) i
maskinhuset (16). Smoérj tatningarna latt fére installationen.

10. Installera de invandiga komponenterna i maskinhuset (16).
Installera sedan huset (51).

11. Sett inn skruene (48 og 50) med en T-20 Torx®-trekker. Mo-
mentinnstillingen skal vaere 3,0-3,4 Nm for den 15 mm lange
skruen. Momentinnstillingen skal vaere 3,3-3,7 Nm for den 30
mm lange skruen.

12. Smer o-ringen (53) lett og plasser den i sporet pa hastighets-
regulatoren (52). Sett inn hastighetsregulatoren i motorhuset
(26) i startstilling. Sett inn laseringen (54). Forsiktig: Pase at
laseringen sitter godt i sporet i motorhuset.

13. Sett inn avstandsringen (24) i holderen (25). Fest holderen
ved a skru inn pluggene (15) og/eller sett inn sidehandtaket
(48).

Montering av motor:

1. Plasser (13) stevdekselet pa (14) balanseakselen. Serg for at
stovdekslet ligger flatt mot balanseakselen.

2. Smer o-ringen (11) lett med mineralsk fett og plasser den i



sporet pa laseringen (12). Plasser den deretter pa balanseak-
selen (14) med o-ringen vendt mot kilesporet.

3. Bruk den sterste enden av T-13 lagertrykkmansjett
(MPA0494) for & presse fremre lager (10) (med 2 skjermer)
pa akselen til balanseakselen (14).

4. Skyv fremre endeplate (9) med lagerhulrommet vendt
nedover pa motorakselen. Press forsiktig fremre endeplate
pa lageret (10) ved & bruke den sterste enden av T-13
lagertrykkmansjett (MPA0494) til fremre lager (10) ligger i
lagerhulrommet pa fremre endeplate. Forsiktig: Press akkurat
nok til & plassere lageret i hulrommet. For kraftig trykk kan
skade lageret.

5. Plasser de to kilene (8) i sporene pa balanseakselen (14).
Plasser rotoren (7) pa akselen til balanseakselen, og pase at
den gar lett rundt.

6. Plasser sylinderen (5) over rotoren (7) med den korteste en-
den av fijeertappen festet til blindhullet i fremre endeplate (9).
Merk: Fjeertappen skal stikke 1,5 mm (0,06”) over flenssiden
pa sylinderen. Olje de fem lamellene (6) med pneumatisk
verktgyolje og plasser dem i sporene i rotoren. En eller to
draper olje skal veere nok.

7. Press pa plass bakre lager (2) (2 skjermer) inn i bakre
endeplate (3) med T-1B lagerpressverktay. Pase at T-1B
pressverktgy star midtstilt pa den ytre diameteren til det ytre
lgpet pa lageret. Plasser bakre endeplate og lageret med et
lett trykk over balanseakselen (14) ved & bruke den lille enden
av T-13 lagerpressmansjett (MPA0494). Mansjetten skal bare
presse mot det indre lgpet av lageret. Viktig: Den bakre ende-
platen og lageret presses korrekt nar sylinderen (5) klemmes
akkurat nok mellom endeplatene til & stoppe den i & bevege
seg fritt under sin egen vekt nar motoren holdes vannrett,
men likevel slik at den kan skyves mellom endeplatene med
sveert liten kraft. Hvis den presses for mye, vil ikke motoren
ga fritt. Hvis den pressede enheten er for Igs, vil ikke motoren
ga fritt etter montering i motorhuset (26).

8. Fest enheten ved & plassere laseringen (1) i sporet pa
balanseakselen (14). Forsiktig: Laseringen ma plasseres slik
at midten og de to endene av slayfen bergrer lageret (2) forst.
Begge de hevede midtdelene ma veere godt "smekket” pa
plass i sporet i balanseakselen ved & skyve pa de kurvede
delene med en liten skrutrekker.

9. Smer o-ringen (4) lett og plasser den i luftinntaket pa sylin-
deren (5).

10. Pafer fett eller olje pa den indre diameteren av motorhuset

(26), still inn fjeertappen pa sylinderen (5) mot merkene
pa motorhuset, og skyv motoren inn i motorhuset. Pase at
fjeertappen festes i hulrommet pa motorhuset.

. Skru forsiktig laseringen (12) i motorhuset med T-6-verktayet
(MPA0025) (skrungkkel for lasering/spindelavtrekker).
Momentinnstillingen skal veere 6,2-7,3 N-m (55-65 "-Ibs).
Merk: En enkel teknikk er a sikre at ferste gjengefesting er
a vri laseringen mot klokken med T-6-verktoyet samtidig
som det uteves et lett press. Du vil hare og fele et klikke nar
blygjengen til laseringen faller inn i blygjengen til huset.

12. Sett lageret (30) inn i apningen pa stetten til underlagsplaten

(29).

13. Ta tak i stetten til underlagsplaten (29) og lageret (30), med
lageret vendt mot deg, plasser avstandsbrikken (31) og
stevdekslet til spindelakselen (32) pa lageret.

14. Sett inn Belleville-brikken (33) ved a feste skruene (44) med
en 2,5 mm L-skrungkkel. Momentinnstillingen skal veere 2,4-
3,4 Nm.

15. Sett inn balansevekten (34) ved & feste skruen (35). Momen-
tinnstillingen skal veere 10,7-11,8 Nm.

16. Plasser verktgyet oppa underlagsplaten (36). Serg for at
stetten til underlagsplaten (29) sitter godt i tappene pa
underlagsplaten.

17. Fest underlagsplaten (36) til verktgyet ved & feste skruene
(28) med en T-20 Torx®-trekker. Skruene ma settes inn gjen-
nom tilgangshullet pa utsiden av dekslet (27). Momentinnstill-
ingen skal veere 2,4-3,4 Nm.

18. Steng tilgangshullet i dekslet (27).

DOC 2624

39

Testing:

Plasser 3 draper med pneumatisk luftverktgyolje i motorinnlgpet
og koble maskinen til lufttilfarsel pa 6,2 bar (90-psig). Et 10 000
RPM-verktay ber kjsres mellom 9 500 til 10 500 RPM nar lufttryk-
ket er 6,2 bar (90-psig) ved inntaket pa verktayet mens verktgyet
kjorer med fri hastighet. Denne frie hastigheten vil veere rundt 500
RPM til 1 000 RPM mindre nar utsug eller borrelasskive brukes
pa grunn av luftmotstand. Dette har ingen innvirkning pa ytelsen
under sliping.

* Loctite® er et registrert varemerke for Loctite Corp.

Rev 03/20/14



MIRKA 10.000 RPM To-hands 200 mm (8”)
OSCILLERENDE RONDELSLIBEMASKINER

Overensstemmelsesdeklaration
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland

erkleerer, at det alene er vores ansvar, at produkterne 200 mm (8”) 10.000 RPM to-hands oscillerende rondelslibemaskiner (se
"Produktkonfiguration/specifikationer’-tabellen for den aktuelle model), for hvilke denne deklaration geelder, er i overensstemmelse med
folgende standard(er) eller andre normative dokumenter: EN ISO 15744:2008. Fglgende forordninger: 89/392/EQF med tillzeggene
91/368/EQF & 93/44/EQF samt 93/68/EQDF direktiver og konsoliderende direktiv 2006/42/EC

Jeppo 20.03.2014 MIRKA
Sted og dato for udstedelse Virksomhed Stefan Sjoberg, Executive Vice President
Brugervejledning Vigtigt
Omfatter — Tilbehgrsside, Komponentliste, Reservedelskit Lees disse vejledninger omhyg-
til slibemaskine, Felgende bedes laest og overholdt, Korrekt geligt igennem inden installering,
brug af veerktgj, Arbejdsstationer, Ibrugtagningsvejledning, brug, service eller reparation
Brugervejledning, Produktkonfiguration/specifikationstabel, af dette veerktej. Opbevar
Fejls@gningsguide, Serviceinstruktioner denne vejledning et sikkert og
tilgaengeligt sted.
Producent/Leverander Kraevede personlige vaernemidler
KWH Mirka Ltd X }
66850 Jeppo, Finland Sikkerhedsbriller Andedraetsveern
TIf.: + 358 20 760 2111 .
Fax: +358 20 760 2290 Sikkerhedshandsker Horeveern
Anbefalet storrelse pa lufts- Anbefalet maksimal Lufttryk
lange Sterrelse - minimum slangelzengde Maksimalt arbejdstryk 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8” 8 meter 25 fod Anbefalet minimum Ingen oplysninger

Oversaetning af brugsanvisning
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Folgende bedes laest og overholdt

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, kan fas hos: Superintendent of Documents; Gov-
ernment Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1, kan fas hos:

Ibrugtagning

Anvend en ren, smurt luftkilde, der giver et ensartet lufttryk pa 6,2
bar (90 psig) til veerktejet, nar veerktgjet benyttes med handtaget
trykket helt ind. Det anbefales at anvende en godkendt luftslange
med dimensioner pa maksimalt 10 mm (3/8”) x 8 m (25 fod). Det

American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway; anbefales, at veerktgjet kobles til luftkilden iht. figur 1.
New York, New York 10018

3) Nationale og regionale forordninger.

Korrekt brug af veerktgjet

Denne slibemaskine er designet til slibning af alle typer materiale
dvs. metal, tree, sten plastik osv. ved brug af slibemidler, beregnet
hertil. Anvend ikke slibemaskinen til andre formal end de specifi-
cerede uden forst at rette forespergsel til producenten eller en af
producenten autoriseret forhandler. Anvend ikke underlagsplader
med en lavere arbejdshastighed end 10.000 rpm fri hastighed.

Arbejdsstationer

Veerktgjet er beregnet til at anvendes som handveerktej. Det
anbefales altid, at veerktejet star pa et stabilt underlag. Det kan
anvendes i alle positioner, men man ber pa forhand sikre sig, at
brugeren befinder sig i en sikker arbejdsstilling pa et stabilt under-
lag med et stabilt greb i slibemaskinen samt er opmaerksom pa,
at slibemaskinen kan forarsage en vridningsreaktion. Se afsnittet
"Brugervejledning”.

Brugervejledning

1) Lees hele vejledningen igennem, inden vaerktojet benyttes. Alle brugere skal vaere instrueret i,
hvordan veerktgjet anvendes, og de skal veere bekendt med sikkerhedsreglerne. Al service og
reparation ma kun udferes af uddannet personale.

2) Du skal sikre dig, at vaerktejet er frakoblet luftkilden. Vaelg et egnet slibemateriale, og saet det
fast pa underlagspladen. Veer omhyggelig med at centrere slibematerialet pa underlagsp-
laden.

3) Benyt altid de kreevede veernemidler, nar veerktejet anvendes.

4) Ved slibning ber veerktgjet altid anbringes pa arbejdsemnet,
inden der taendes for det. Fjern altid veerktgjet fra arbejd-
semnet, inden du slukker for veerktgjet. Dette vil forhindre, at
der opstar dybe spor pa arbejdsemnet som fglge af for hgj
hastighed for sliberondellen.

5) Luftkilden skal altid frakobles, inden sliberondel eller under-
lagsplade monteres, justeres eller fiernes.

6) Serg altid for et stabilt fodfaeste/en stabil arbejdsstilling, og }
veer opmaerksom pa slibemaskinens vridningsreaktion.

7) Benyt kun originale reservedele.

8) Kontroller altid, at det materiale, der skal slibes, er anbragt
sikkert og stabilt for at forhindre, at det flytter sig.

9) Tjek slange og fittings regelmaessigt for slid. Bzer ikke vaerk-
tejet i slangen; vaer altid omhyggelig med, at slibemaskinen
ikke startes, mens du bzerer vaerktgjet med tilkoblet luftkilde.

10) Stev kan veere meget letanteendeligt. Stevsugerposen
ber renses/temmes eller udskiftes dagligt eller nar den
er halvt fuld eller vejer 2,3 kg (5 Ibs.). Rensning/temning
eller udskiftning af posen sikrer endvidere optimal ydeevne.

11) Overskrid ikke det anbefalede maksimale lufttryk.

Benyt de anbefalede veernemidler.

12) Veerktojet er ikke elektrisk isoleret. Benyt det ikke steder,
hvor der er mulighed for kontakt med elektriske installa-
tioner, gasrer, vandrer osv. Tjek arbejdsomradet inden brug.

13) Serg for, at bevaegelige dele ikke kommer i kontakt med tgj, slips, rengeringsklude osv. Kom-
mer disse i kontakt med slibemaskinen, vil de blive trukket hen mod slibemaskinen og dens
bevaegelige dele, hvilket kan vaere meget farligt.

14) Hold haenderne veek fra den roterende underlagsplade under brug.

15) Hvis veerktgjet ikke fungerer, som det ber, tages det gjeblikkelig ud af brug, og der serges for
service og reparation.

16) Lad ikke slibemaskinen kere med fri hastighed uden at tage forholdsregler til at beskytte
personer og genstande mod skader, hvis slibepapiret eller pladen skulle lgsne sig.

Forbind ikke veerktgijet til luftsystemet uden en tilkoblet afluknings-
ventil, som er nem at komme til. Luftkilden ber veaere smurt. Det
anbefales pa det kraftigste, at anvende et Iuftfilter, en regulator

og et smaremiddel (FRL), som vist pa figur 1, da dette forsyner
veerktejet med ren smurt luft med det korrekte tryk. Neermere
oplysninger om dette udstyr kan fas hos din forhandler. Hvis et
sadant udstyr ikke benyttes, ber veerktejet smeres manuelt.

For at smere veerktgjet manuelt, afkobles luftslangen, og der
dryppes 2 til 3 draber egnet pneumatisk motorolie som fx Fuiji
Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 eller Shell TORCULA® 32 ind i
slangens ende (maskinens luftindtag). Forbind atter veerktejet

til maskinen, og lad veerktgjet kere pa lave omdrejning et par
sekunder for at lade luften cirkulere olien. Benyttes veerktgjet ofte,
ber det smares dagligt, eller hvis det begynder at kare langsom-
mere eller tabe kraft.

Det anbefales, at lufttrykket ved veerktejet er 6,2 bar (90 psig), nar
veerktojet karer. Vaerktojet kan kare ved lavere tryk, men aldrig
ved et hgjere tryk end 6,2 bar (90 psig).

Lukket rorslajfesystem med
haeldning i luftstrammens retning

Til veerktojsstation

Filter

Regulator

Smoreanordning
} Luftgennemstromning

Dr&nvenm\

Luftterrer

Tiltislutning pa eler i
narheden af veerktojet
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Produktkonfiguration/specifikationer: 10.000 RPM oscillerende rondelslibemaskine

*Usikker-
- *Vibration-
Oscil- Pladestor Produkt Hojde Langde Effekt Luftforbrug | *Stejniveau Vibration- | peqsfaktor
lerin Vakuumtype relse Modelnummer | nettovaegt mm (%) mm () watt LPM (scfm) dBA sniveau K
9 mm (%) kg (Ibs) (HP) m/s2 2
m/s’
5,0 mm Centralt Mirka® 126,6 3522 343
(3116") vakuum 200 (8) ROS2-850CV 1,56 (3,42) (4,98) 13.87 0.46 651 (23) 77 4,87 0,98
(13,87) (0,46)
Selvge- .
5,0 mm Mirka® 126,6 3522 343
(3/16") ns;il;i?r:e 200 (8) ROS2-850DB 1,55 (3,41) (4,98) (13.87) (0.46) 651 (23) 90 5,30 1,02

Stejtesten er udfert i overensstemmelse med EN ISO 15744:2008 — Ikke elektriske handmaskiner — Stgjmalingskode — Tekniske metode
(grad 2).

Vibrationstesten er udfert i overensstemmelse med EN ISO 28927-3:2009 Beerbart elektrisk handvaerktej — Testmetoder til evaluering af
vibrationsemission — Afsnit 3: Pudsemaskiner og rotationspudsere, oscillerende slibemaskiner og oscillerende rondelslibemaskiner.

Specifikationer kan aendres uden forudgaende meddelelse.

*De i tabellen anforte veerdier stammer fra laboratorietest under fastsatte forhold med angivne koder og standarder og er ikke tilstraekkelige

til risikovurdering. Veerdier, malt pa en bestemt arbejdsplads, kan veere forskellige fra de oplyste vaerdier. De faktiske eksponeringsveerdier og
starrelsen af de risiko- og sikkerhedsfaktorer, et individ udsaettes for, er forskellige for de forskellige situationer, og afheenger af omgivelserne,
maden personen arbejder pa, det bearbejdede materiale, udformningen af arbejdsstationen samt eksponeringstiden og brugerens fysiske kondi-
tion. KWH Mirka, Ltd. kan ikke holdes ansvarlig for konsekvenserne af at benytte oplyste veerdier i stedet for de faktiske eksponeringsvaerdier til
individuel risikobedgmmelse.

Yderligere oplysning om arbejdssundhed og -sikkerhed findes pa felgende websites: http://europe.osha.eu.int (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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Fejlfindingsguide

Symptom

Mulig arsag

Lasning

Ingen kraft og/eller lav fri
hastighed

Utilstraekkeligt lufttryk

Tjek luftslangetrykket ved slibemaskinens indtag,
mens veerktejet kerer med fri hastighed. Det skal
veere 6,2 Bar (90 psig/620 kPa).

Tilstoppet lyddaemper(e)

Se afsnittet "Demontering af maskinhus” om de-
montering af lyddeemper. Del 58, steddeemper, kan
gennemskylles med et rent, egnet renggringsmid-
del, indtil alle urenheder og tilstopninger er fiernet.
Kan lyddaemperen ikke renses tilstraekkeligt,
udskiftes den. (Se afsnittet "Montering af maski-
nhus”).

Tilstoppet indlgbssi

Rens indlgbssien med en ren, egnet rensemiddelo-
plgsning. Bliver sien ikke ren, udskiftes den.

En eller flere slidte eller knaekkede
lameller

Monter et komplet szet nye lameller (alle lameller
ber udskiftes for korrekt funktion). Overstryg alle
lameller med kvalitetsolie til pneumatisk vaerktaj.
Se "Demontering af motor” og "Montering af
motor”.

Intern luftlzekage i motorhuset viser sig
som et hgjere luftforbrug og en lavere
hastighed end normalt.

Kontroller motorens opstilling, og at laseringen
sidder rigtigt. Kontroller for skader pa O-ringen
i laseringssporet. Fjern motormonteringen, og
monter den igen. Se "Demontering af motor” og
”"Montering af motor”

Slidte motordele

Udfer service pa motoren. Kontakt et autoriseret
Mirka servicecenter.

Slidte eller knsekkede spindellejer

Udskift de slidte eller knaekkede lejer. Se "Demon-
tering af motor” og "Montering af motor”.

Luftlzekage gennem has-
tighedskontrollen og/eller
ventilhuset.

Snavset, knaekket eller bgjet ventilfieder,
ventil eller ventilsaede.

Demonter, inspicer og udskift slidte eller skadede
dele. Se "Demontering af maskinhus” og "Monter-
ing af maskinhus”.

Vibration/Uensartet gang

Forkert plade

Brug kun de pladestgrrelser og vaegte, der er
beregnet til maskinen.

Brug af ekstra interfaceplade eller andet
materiale

Brug kun de sliberondeller og/eller interface, der er
beregnet til maskinen. Fastger ikke andet til slibe-
maskinens pladeoverside end det, der er specielt
designet til at benyttes sammen med pladen eller
slibemaskinen.

Utilstraekkelig smering eller ophobning
af affald.

Demonter slibemaskinen, og renger med et egnet
rengeringsmiddel. Monter slibemaskinen. (Se
"Servicemanual”)

Slidt eller knaekket bag- eller forleje(r)

Udskift de slidte eller knaekkede lejer. Se "Demon-
tering af motor” og "Montering af motor”.

Ved vakuummaskiner kan der opsta for
stort vakuum under slibning af en plan
overflade, hvilket far pladen til at kleebe til
overfladen.

Pa SGV-maskiner indszettes ekstra spaendskive(r)
til slibepladens drejeaksel for at ege mellemrum-
met mellem pladen og skeermen. Pa CV-maskiner
reduceres vakuum via vakuumsystemet og/eller
ved at indsaette ekstra spaendskive(r) til pladen.

Bemeerk: Alle de afsnit, der henvises til under "Lasning” findes til sidst i manualen "Servicevejledning”
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MIRKRA

MIRKA 10.000 RPM 200 mm (8”)
OSCILLERENDE RONDELSLIBE-
MASKINER SERVICEVEJLEDNING

BEMAERK: Veerktgjet skal repareres pa et autoriseret Mirka servicecenter for at garantien skal kunne geres geeldende. Fglgende gener-
elle servicevejledning er udarbejdet med henblik pa service, der udfgres efter garantiperiodens udlgb..

DEMONTERINGSVEJLEDNING

Demontering af motor:

For at forhindre skader pa motormonteringen skal falgende

rakkefolge folges:

1. Abn adgangshullet i skartet (27).

2. Fjern puden (36) ved at fierne skruerne (28) med en T-20

Torx® bit.

3. Fjern balanceveegten (34) ved at fierne skruen (35).

4. Fjern den monterede underlagspladestotte ved at traekke den

af vaerktgjet.

5. Fjern belleville-holderen (33) ved at fierne skruerne (44) med

en 2,5 mm L-svensknagle.

6. Fjern spindellejets stovskjold (32) og afstandsstykke (31).
Kasser spindellejets stgvskjold.

Fjern lejet (30) fra underlagspladestgatten (29).

Skru laseringen (12) af med T-6 motorlaseringsskruengglen/
spindelaftraekkeren(MPA0025). Motormonteringen og laserin-
gen kan nu Igftes ud af motorhuset (26).

Fjern holderingen (1) og O-ringen (4) fra cylinderen (5).

. Fjern den bagerste endeplade (3). Dette kreever, at den bag-
erste endeplade understettes ved hjeelp af en lejeseparator
(MPA0416), og at akslen forsigtigt skubbes gennem lejet (2)
og den bagerste endeplade.

. Fjern cylinderen (5) og de fem lameller (6) samt rotoren (7) fra
akslen pa balanceakslen (14).

. Fjern kilerne (8), og skub derefter den forreste endeplade (9)

af (med leje (10)), O-ring (11) og lasering (12). Det kan vaere

nedvendigt at fierne lejet med en lejeseparator, hvis det gar
lgs fra den forreste endeplade og sidder fast pa balanceak-
slen.

Afmonter (13) Stevbeskyttet fra (14) balanceakslen.

Fjern lejet(lejerne) fra endepladerne ved hjeelp af vaerktgjet il

fiernelse af lejer, (MPA0036) T-8, for at skubbe lejerne ud.

13.
14.

Demontering af motorhus:

1. Skru den gevindskarne prop(per) (15) og/eller handtag (49)

(hvis aktuelt) lgs fra motorhuset (26).

Fjern bgjlen (25) og afstandsringen (24). (Hvis aktuelt.)

Fjern den bagerste holdering (54). Hastighedskontrollen (52)

(med O-ring (53)) vil nu kunne treekkes lige ud af motorhuset

(26). Brug en O-rings tang til at fierne O-ringen fra hastighed-

skontrollen.

4. Brug en T-20 Torx bit til at skrue alle skruer ud med.

5. Fjern motorhusene (16 og 51).

6. Fjern lyddeemperen (17) og pakningerne (18 og 19) fra
motorhuset (16).

7a. Pa NV- (uden vakuum) maskiner: Fjern endepladen (59).

7b. Pa CV- (centralt vakuum) og SGV- (selvgenerende vakuum)
maskiner: Fjern endepladen (60). Fjern slangepakningen (63)
fra CV/SGV-endehaetten.

8. Skru indgangsbgsningen (61) af endehzetten (59 og 60).

Fjern lyddeemperne (58), slagringen (55), O-ringen (56) og

O-ringen (57) fra endehaetten.

Pa NV- og CV-maskiner: Fjern udstedningsreret (45),

rerklemmen (46) og indtagsrgret (47) fra motorhusmonterin-

gen. Skil udstedningsreret, rarklemmen og indtagsreret fra

hinanden.

Pa SGV-maskiner: Fjern indtagsreret (47) fra motorhusmon-

teringen.

10. Skru de tre skruer (44) af motorhuset.

11a.Pa NV- og CV-maskiner: Fjern NV/CV- udstedningsdysen
(43) og pakningen (41) fra motorhusmonteringen.

11b. P& SGV-maskiner: Fjern SGV- udstgdningsdysen (42) og
pakningen (41) fra motorhusmonteringen.

12. Skub fiedertappen (23) ud af motorhuset (26), og fiern Sikker-
hedsgashandtag (22).

2.
3.

9a.

9b.
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13. Fjern pakningsmonteringen (40). Disse komponenter kan
blive beskadiget, nar de fiernes, og der kan vaere behov for
udskiftning.

Fjern fiederen (39), ventilen (38), ventilseedet (37) og ven-
tilhuset (20) fra motorhuset (26). Brug en O-rings tang til at
fierne O-ringen fra ventilhuset.

15. Fjern skertet (27) fra motorhuset (26).

14.

MONTERINGSVEJLEDNING

BEMZERK: Al montering bgr udfgres med rene, terre dele, og
alle lejer skal trykkes pa plads ved brug af det korrekte vaerktoj
og overholdelse af de korrekte procedurer, som beskrevet af
lejeproducenterne.

Montering af motorhus:

1. Smer O-ringen let, og anbring den i sporet pa ventilhuset
(20). Monter vetilhuset ind i motorhuset (26).

2. Monter ventilssedet (37), ventilen (38) og fiederen (39). Skub
manchetmonteringen (40) ind i motorhuset (26).

3. Monter Sikkerhedsgashandtag (22) i motorhuset (26) med
fiedertappen (23).

4. Monter skortet (27) pa motorhuset (26).

. Pa NV- og CV-maskiner: Monter NV/CV-udstgdningsdysen

(43) og pakningen (41) ved hjeelp af de tre skruer (44). Dre-

jningsmomentet skal vaere 2,4-3,4 N-m (21-30 “-Ibs). Insaet

udstgdningsreret (45) og indtagsreret (47) i rerklemmen (46).

Indsaet derefter udstedningsreret i udstedningsdysen, og

indseet indtagsreret i pakningsmonteringen (40).

Pa SGV-maskiner: Monter SGV-udstedningsdysen (42) og

pakningen (41) ved hjeelp af de tre skruer (44). Drejnings-

momentet skal veere 2,4-3,4 N-m (21-30 “-Ibs). Indsaet

indtagsreret (47) i pakningsmonteringen (40).

6. Monter de to lyddeemperne (58), O-ringen (56), slagringen
(55) og O-ringen (57) i endehzetten (59 eller 60). Smer O-
ringene let, inden de monteres.

7. Overstryg gevindene pa bgsningsmonteringen (61) med 1

eller 2 draber Loctite™ 222 eller et tilsvarende ikke perma-

nent rergevindteetningsmiddel. Skru indgangsbgsningen ind

i den monterede endehazette, til den er handstram. Drejnings-

momentet skal veere 6,8-8,1 N-m (60-72 “-Ibs).

Til SGV-maskiner: Anbring indtagsreret (47) i endehaettemon-

teringen. Monter slangeforseglingen (63) i endehaetten (60).

Til NV- og CV-maskiner: Monter indtagsreret (47) i endehaet-

ten (59 eller 60).

9. Monter lyddaemperen (17) og pakningerne (18 og 19) i
motorhuset (16). Smer pakningerne let, inden de monteres.

. Monter de indvendige komponenter i motorhuset (16). Monter
derefter motorhuset (51).

. Montér skruerne (48 og 50) med en T-20 Torx® bit. Mo-
mentindstilling skal vaere 3,0-3,4 Nm til den 15 mm lange
skrue. Momentindstilling skal veere 3,3-3,7 Nm til den 30 mm
lange skrue.

. Smer O-ringen (53) let, og anbring den i sporet pa hastighed-

skontrollen (52). Indsaet hastighedskontrollen i motorhuset

(26) i positionen for fuld styrke. Monter holderingen (54). Ad-

varsel: Serg for, at holderingen klikker helt pa plads i sporet i

motorhuset.

Monter afstandsringen (24) i bgjlen (25). Bgjlen sikres ved at

skrue proppen (15) pa og/eller montere sidehandtaget (48).

5b.

8a.

8b.

13.

Montering af motor:
1. Placer (13) stovbeskyttelsen pa (14) balanceakslen. Kon-



troller, at stgvskjoldet ligger fladt mod balanceakslen.

2. Smer O-ringen (11) let med et let mineralsk smgremiddel, og
placer den i sporet pa laseringen (12), der derefter placeres
pa balanceakslen (14) med O-ringen vendende mod kileno-
ten.

3. Brug den sterste ende af T-13 lejepressens (MPA0494)
manchet til at trykke forenden af lejet (10) (med 2 skjolde) pa
balanceakslen (14).

4. Lad den forreste endeplade (9) glide ind over motorakslen
med lejelommen vendende nedad. Tryk forsigtigt den forreste
endeplade ind pa lejet (10) ved hjeelp af den sterste ende af
T-13 lejepressens (MPA0494) manchet, indtil det forreste leje
(10) befinder sig i lejelommen pa den forreste endeplade.
Advarsel: Pres kun lige nok til at anbringe lejet i lommen. Det
kan beskadige lejet, hvis der presses for meget.

5. Placer de to kiler (8) i sporene pa balanceakslen (14). Placer
rotoren (7) pa balanceakslen, idet det sikres, at den slipper
let.

6. Placer cylindermonteringen (5) over rotoren (7), saledes at
fiedertappens korte ende far fat i blaendhullet i den forreste
endeplade (9). Bemzerk: Fjedertappen skal stikke 1,5 mm
(0,060”) op over cylinderens flangeside. Olier de fem lameller
(6) med kvalitetsolie til pneumatisk veerktgj, og placer dem
i falsene i rotoren. En eller to draber olie bgr veere tilstraek-
keligt.

7. Pres det bagerste leje (2) (2 skjolde) pa plade i den bagerste
endeplade (3) pa T-1B lejepresseveerktgjet. Serg for, at T-1B
pressevaerktgjet er centreret pa lejets udvendige Isberings
0O.D. Pres med et let tryk den bagerste endeplade og lejet pa
plads over balanceakslen (14) ved hjeelp af den lille ende af
T-13 lejepressens (MPA0494) manchet. Manchetten bar kun
trykke pa lejets indvendige lebering. Vigtigt: Den bagerste
endeplade og lejet er trykket korrekt pa plads, nar cylinderen
(5) er strammet lige nok mellem endepladerne til ikke at bev-
2ege sig frit ved hjeelp af sin egen vaegt, nar motormonterin-
gen holdes vandret, men kan glide mellem endepladerne med
en meget let kraftpavirkning. Presse de for teet sammen, kan
motoren ikke lgbe frit. Hvis de er presset for lgst sammen,
kan motoren ikke Igbe frit efter montering i motorhuset (26).

8. Monteringen sikres ved at placere holderingen (1) i sporet
pa balanceakslen (14). Advarsel: Holderingen skal placeres
saledes, at midten og de to ender af ringen rerer ved lejet
(2) forst. Begge de ophzevede centerdele skal veere "klikket”
sikkert pa plads i sporet pa balanceakslen med et tryk pa de
kurvede partier med en lille skruetraekker.

9. Smer O-ringen (4) let, og anbring den i luftindtaget pa cylind-

ermonteringen (5).

. Smegr, eller olier motorhusets (26) indvendige omkreds let,
sorg for, at cylindermonteringens (5) fiedertap er pa linje med
markeringen pa motorhuset, og lad motormonteringen glide
ind pa plads i motorhuset. Sgrg for, at fiedertappen griber fast
i lommen pa motorhuset.

. Skru laseringen (12) forsigtigt pa motorhuset med T-6

motorlaseringsskruengglen/spindelaftraekkeren (MPA0025).

Drejningsmomentet skal veere 6,2-7,3 N-m (55-65 “-Ibs). Be-

meerk: En enkel teknik til sikring af den forste gevindsamling

er at dreje laseringen mod uret med T-6 motorlaseringssk-
ruengglen/spindelaftreekkeren under let tryk. Man kan hgre
og fole et klik, nar laseringens styregevind falder pa plads pa
motorhusets styregevind.

Anbring lejet (30) i udboringen i underlagspladestgtten (29).

Tag underlagspladestgtten (29) med det pamonterede leje

(30), med lejet vendende mod dig, anbring afstandsstykket

(31) og spindellejets stavskjold (32) pa lejet.

. Monter Belleville-afstandsstykket (33) ved at skrue skruerne
(44) i med en 2,5 mm L-svensknggle. Momentindstilling skal
veere 2,4-3,4 Nm.

. Monter balancevaegten (34) ved at skrue skruen (35) i.
Momentindstilling skal veere 10,7-11,8 Nm.

. Anbring veerktgjet oven pa puden (36). Kontroller, at under-
lagspladestetten (29) har fuld kontakt med stiverne pa puden.

. Fastspaend puden (36) sikkert pa veerktgjet ved at skrue
skruerne (28) i med en T-20 Torx® bit. Det er ngdvendigt at

12.
13.

DOC 2624
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anbringe skruerne gennem adgangshullet pa ydersiden af
skertet (27). Momentindstilling skal veere 2,4-3,4 Nm.
18. Luk adgangshullet i skartet (27).

Test:

Anbring 3 draber kvalitetsolie til pneumatisk luftvaerktej i moto-
rindtaget, og forbind maskinen til en 6,2 bar (90-psig) luftkilde.

Et 10.000 RPM-veerktgj ber kerer med mellem 9.500 til 10.500
rpm, nar lufttrykket er 6,2 bar (90-psig) ved veerktgjets indtag,
nar veerktgjet kerer med fri hastighed. Denne frie hastighed vil

pa grund af luftmodstanden vaere omkring 500 rpm til 1.000 rpm
mindre, nar der anvendes vakuum eller velkroplade. Dette vil ikke
pavirke ydeevnen ved slibning.

* Loctite® er et registreret varemaerke, tilhgrende Loctite Corp.

Rev 03/20/14



MIRKRA

MIRKA 10.000 k/min
Kahden kéden 200 mm (8”)
EPAKESKOHIOMAKONEET

takaa, etta tuotteet kahden kaden 200 mm (8”) epakeskohiomakoneet (ks. mallikohtaiset tiedot taulukosta Laitekokoonpano / tekniset

tiedot), joita tdma todistus koskee, tayttévat ne vaatimukset, jotka on maéritetty seuraavassa normissa / seuraavissa normeissa tai
muissa normatiivisissa asiakirjoissa EN ISO 15744:2008. Vaatimuksenmukaisuus direktiivissa 89/392/EEC seka lisdyksissa 91/368/EEC
ja 93/44/EEC 93/68/EEC seka yhdistévassa direktiivissa 2006/42/EC méaaritettyjen seikkojen mukainen.

Vaatimuksenmukaisuustodistus

KWH Mirka Ltd.
66850 Jepua, Suom

Jeppo 20.03.2014 MIRKNA
Paikka ja aika Yritys Stefan Sjoberg, varatoimitusjohtaja
Kayttoohjeet Tarkeaa

Siséltdé — Osasivu, Osaluettelo, Hiomakoneen varaosasarjat,
Lue ja noudata, Koneen oikea kayttd, Tydasemat, Koneen
kayttoonotto, Kayttdohjeet, Laitekokoonpano/Tekniset tiedot,

Vianetsintdopas, Huolto-ohjeet

Lue nama ohjeet huolellis-

esti ennen koneen asennusta,
kayttoa, huoltoa tai korjausta.
Sailytd nama ohjeet turvallisessa
paikassa, helposti saatavilla.

Valmistaja/toimittaja
KWH Mirka Ltd.

66850 Jepua, Suomi

Tel: + 358 20 760 2111

Fax: +358 20 760 2290

Suojalasit

Tarvittavat henkilokohtaiset suojavarusteet

Suojahansikkaat

Hengityssuojain

Kuulosuojaimet

Suositeltava paineilma-

letkun koko — minimi
10 mm 3/8”

Suositeltava paineil-

maletkun maksimipituus
8 metria 25 jalkaa

limanpaine
Maksimitypaine 6,2 bbaaria 90 psig
Suositeltava minimiarvo NA NA
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Kaannos alkuperaisesta kayttdohjeesta



Lue ja noudata

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, Tilausosoite: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1
Tilausosoite:American National Standards Institute, Inc.; 1430
New York, New York 10018

3) Valtiolliset ja paikalliset saadokset.

Koneen oikea kayttod

Tama hiomakone on suunniteltu kaikentyyppisen materiaalin
kuten metallin, puun, kiven, muovin jne. hiomiseen kyseiseen
tar~koitukseen suunniteltua hiomapydroa kayttaen. Al kayta
tata hiomakonetta mihinkdan muuhun kuin edelld maariteltyyn
tarkoitukseen neuvottelematta valmistajan tai valmistajan
val~tuuttaman edustajan kanssa. Al kayta hioma-alustoja, joiden
tydsténopeus on alle 10 000 k/min.

Tama kone on kasikayttoinen. Kayttdessasi konetta seiso aina
tukevalla alustalla. Itse koneen toiminta-asento voi olla mik4 tah-
ansa edellyttéen, etta koneen kayttajalla on tukeva, tasapainoinen
asento ja varma ote laitteesta seka han on tietoinen hiomakoneen
mahdollisuudesta kehittaa yllattavia ja voimakkaita vaantoliikkeita
(reaktiivinen vaantdmomentti). Katso kohta Kayttéohjeet.

Koneen kayttdonotto

Kayta puhdasta, voideltua paineilmaa, joka antaa koneeseen
mitatun 6,2 baarin (90 psig) iimanpaineen koneen kaydessa kayn-
nistysvipu taysin alas painettuna. Suosittelemme 210 mm (3/8”)
ja enimmaispituudeltaan 8 m (25 jalkaa) olevan paineilmaletkun
kayttoa. Kytke kone ilmanlahteeseen kuvan 1 mukaisesti.

Al4 kytke konetta paineilmajérjestelmaén ilman helppokéyttdisté
ja katevasti kasilla olevaa ilmansulkuventtiilid. Koneen yhteydessa
tulisi kayttaa paineilmavoitelua. Erittain suositeltavaa on kayttaa
iimansuodatin, -saadin ja -voitelijayhdistelmaa (FRL) kuvan 1
osoittamalla tavalla. Tallgin ilma valittyy puhtaana ja voideltuna
oikealla paineella koneeseen. Yksityiskohtaista tietoa suositelta-
vista yhdistelmista saat jélleenmyyjiltdmme. Jos yhdistelmaa ei
kayteta, kone on voideltava kasin.

Koneen voiteleminen késin: Irrota paineilmaletku ja laita sen tuloli-
ittimen aukkoon 2-3 tippaa koneeseen sopivaa paineilma-mootto-
rin voiteludljya (esim. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 tai Shell
TORCULA® 32). Kytke kone uudelleen tuloliittimeen ja anna sen
kayda matalilla kierroksilla muutaman sekunnin ajan, jotta iima
paasee kierrattdmaan 6ljya. Jos konetta kaytetaan usein, toista
voitelu paivittéin tai aina, kun huomaat koneen kéaynnistyvan liian
hitaasti ja / tai menettéavan tehoaan.

Suositeltava ilmanpaine koneen kdydessé on 6,2 baaria (90 psig).
Pienemmallakin paineella kone voi kdyda, mutta ei milloinkaan
suuremmalla kuin 6,2 baaria (90 psig).

Kayttoohjeet

1) Lue tarkoin kaikki ohjeet ennen koneen kayttéa. Kaikkien koneen kayttéjien on oltava koulutettuja sen
kayttoon ja tietoisia naista turvasaanndista. Kaikki huolto- ja korjaustydt on toteutettava vain koulutetun

henkilékunnan toimesta.

2) Varmista, etta kone on kytketty irti paineilmaverkostosta. Valitse sopiva hiomapy¢ro ja kiinnita se pitavasti

hioma-alustaan. Ole huolellinen ja varmista, ettd hiomap

5r6 on keskella hioma-alustaa.

3) Kayta aina vaadittuja turvavarusteita tydskennellessasi télla koneella.

4) Pida kone hiottavan pinnan paalla aina ennen kayn-
nistdmista. Nosta kone pois hiottavalta pinnalta aina ennen
koneen pysayttamista. Nain valtat ylikierrosten aiheutta-
man pinnan vaurioitumisen.

5) Irrota paineilmaletku hiomakoneesta aina ennen hioma-
pyoron tai hioma-alustan asentamista, saatamista tai
poistamista.

6) Konetta kayttdessasi seiso aina tukevassa asennossa
ja muista hiomakoneen mahdollisuus kehittaa yllattaen
voimakkaita vaantoliikkeita.

7) Kaéyta vain koneeseen suunniteltuja varaosia.

8) Varmista aina, etté hiottava materiaali on kiinnitetty
kunnolla pai—koilleen niin, etta se ei paase liikkumaan
tyostettdessa.

9) Tarkasta saanndllisesti ilmaletkun ja liitinten mahdolliset
kulumiset. Al4 kanna konetta paineilmaletkusta. Muista
tarkoin varoa kaynnistdmasta konetta aina, kun liikutat /
kannat sita paineilmalaitteeseen kytkettyna.

10) Poly voi olla erittain helposti syttyvaa. Polypussi on puhdis-
tettava tai vaihdettava paivittéin tai, kun pussi on puolittain
taynna tai pélya on 2,3 kg. Polypussin tyhjennys tai vaihto
varmistaa my®ds, etté kone toimii optimaalisesti.

11) Al ylita suositeltua enimmaisilmanpainetta. Kéyta turva-
varusteita suositusten mukaisesti.

12) Tydkalu ei ole sahkderistetty. Al siis kdyta sita paikoissa,

Tyokalussa tai sen lahelld olevaan
haaroituskappaleeseen

Tyokalun
kayttopist

Suodatin

Venttiili Regulaattori
Voitelulaite

Pallov

Tyhjennys'*venmi\i\
7

limankuivain

limaletku

limakompressori
ja séili6

missa on mahdollisuus joutua kosketuksiin sahkovirran, kaasuputkien, vesiputkien jne. kanssa. Tarkista

tyoskentelyalue ennen tydskentelyn aloittamista.

13) Pida huolellisesti vaatteet, solmiot, hiukset, puhdistus-rievut jne. loitolla koneen liikkuvista osista. Esim.
vaatteen tarttuminen koneeseen saattaa aiheuttaa vakavan vaaratilanteen vartalon tyéntyessa kohti

tyostettdvaa kohdetta ja koneen liikkuvia osia.

14) Tyokalua kaytettdessa varo, etta kadet eivat kosketa tydkalun pyodrivaa alustaa.
15) Toimintahairion iimetessa lopeta tyokalun kaytto valittdmasti ja huolehdi huollon ja/tai korjauksen

jarjestamisesta.

16) Valta tyokalun tyhjakayntia suojellaksesi muita ihmisia ja esineitd hiomalaikan tai alustan irtoamiselta.



Laitekokoonpano / tekniset tiedot: 0 k/min epakeskohiomakone

. *Epavarmuus

Epékes- P&l . A:(usktan Malli Tuottegn Korkeus Pituus Ts\;lo llmankulutus *Melu *Tarina kerroin
koliike | Polynpoisto | koko allinumero | nettopaino | " iy | () LPM  (scfm) | taso dBA | taso mis? K

mm (“) kg (naulaa) (hv)

mis?

5.0 mm Keskus 1 500 (8) Mirka® 1,56 (342) | 1266 3522 ) 343 651 (23) 77 487 0,98
(3/16in.) | imurilitanta ROS2-850CV R (4,98) (13,87) | (0.46) ’ ’
5,0 mm B Mirka® 126,6 352,2 343
(@16in) | Postliténta | 2008) | posoasong | 155 (341 (4.98) (1387 | (0.46) 651 (23) 90 5,30 1,02
Melutasot on mitattu standardin EN ISO 15744:2008 (Ei-sahkokayttdiset kasikoneet — Melutason mittakoodi — Tekniiikkamenetelmé (luokka 2)
mukaan
Tarinataso on mitattu standardien EN ISO 28927-3:2009 (Kasikoneet — Tarindpaaston arvioinnin mittausmenetelméat. Osa 3: kiilotuskoneet
seka pyorivat, epakesko- ja tasohiomakoneet) mukaan.

Pidatdmme oikeuden teknisiin muutoksiin ilman ennakkoilmoitusta.

*Taulukon arvot laboratoriotesteista ovat esitettyjen koodien ja standardien mukaisia eivéatka ole riittavia riskien arviointiin. Tietyissa tyopaikoissa
mitatut arvot voivat poiketa iimoitetuista mittausarvoista. Todelliset altistumisen aiheuttamat vauriot ja vahingon tai haitan maara riippuvat kul-
loisestakin tyotilanteesta, tydymparistosta, tydskentelytavasta, tyostettdvasta materiaalista, tydaseman suunnittelusta seka altistumisajasta ja
kayttajan fyysisesta kunnosta. Oy KWH Mirka Ab yhti6ta ei voida asettaa vastuuseen vaurioista, jotka ovat seurausta iimoitettuja arvoja korkeam-

mista tydskentelyarvoista.

Lisaa tyosuojelutietoutta on saatavissa mm. seuraavilta www-sivuilta: http://europe.osha.eu.int (Eurooppa) http://www.osha.gov (USA)
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Ongelma

Mahdollinen syy

Toimenpide

Alhainen teho ja / tai pydrimis-
nopeus

Riittdmaton iimanpaine

Tarkista ilmanpaine hiomakoneen siséantuloau-
kosta koneen kéydesséa vapaasti. Paineen tulisi
olla 6,2 baaria (90 psig/620 kPa).

Tukkiutunut &anenvaimennin/ 4anenvai-
mentimet

Katso kohta Rungon purkaminen / &anenvaimenti-
men poisto. A&dnenvaimennin (osa 58) voidaan
puhdistaa sopivassa puhtaassa pesuliuoksessa
kunnes kaikki saasteet ja tukkeumat on poistettu.
Jos a@nenvaimenninta ei voi puhdistaa perusteel-
lisesti, vaihda se uuteen. (Katso kohta Rungon
asennus).

Tukkeutunut tulosuodatin

Puhdista tulosuodatin sopivalla, puhtaalla
pesuliuoksella. Jos suodatin ei puhdistu, vaihda
se uuteen.

Yksi tai useampia kuluneita tai rikkoontu-
neita lamellisiipia.

Asenna taydellinen sarja uusia lamellisiipia (jotta
kone toimisi kunnolla, kaikki siivet on vaihdettava).
Sivele kaikki siivet korkealaatuisella paineilma-
tydkaluille tarkoitetulla 6ljylla. Katso kohdat Moot-
torin purkaminen ja Moottorin kokoonpano.

Sisainen ilmavuoto moottorin rungossa
ilmenee normaalia runsaampana ilmanku-
lutuksena tai normaalia pienempana
nopeutena.

Tarkista moottorin paikoitus ja lukkorenkaan kiin-
nitys. Tarkasta onko lukkorenkaan urassa oleva
o-rengas mahdollisesti vaurioitunut. Poista moot-
torikokoonpano ja asenna se uudelleen paikoilleen.
Katso kohdat Moottorin purkaminen ja Moottorin
kokoonpano.

Kuluneet moottorin osat

Huollata moottori. Ota yhteys Mirkan valtuutta-
maan huoltoliikkeeseen.

Sisemmat laakerit kuluneet tai rikkoon-
tuneet

Vaihda kuluneet tai rikkoontuneet laakerit.
Katso kohdat Moottorin purkaminen ja Moottorin
kokoonpano.

limavuoto kierrosluvun
saatimen ja / tai venttiilin karan
kautta.

Likainen, rikkoontunut tai taipunut vent-
tiilinjousi, venttiili tai venttiilin istukka.

Pura, tarkasta ja uusi kuluneet tai vaurioituneet
osat. Katso kohdista Rungon purkaminen ja Run-
gon kokoonpano.

Tarina / epatasainen toiminta

Vaara hioma-alusta

Kayta kooltaan ja painoltaan ainoastaan konee-
seen suunniteltuja alustoja.

Vaara alusta tai hiontamateriaali

Kayta ainoastaan koneeseen suunniteltuja hioma-
pydroja ja / tai lisélaitteita. Al4 liitd hioma-alustaan
mitédén mita ei ole suunniteltu kaytettavaksi
kyseisen hiomakoneen ja hioma-alustan kanssa.

Sopimaton voitelu tai karstan muodos-
tuminen.

Pura hiomakone ja puhdista se sopivassa pesuli-
uoksessa. Kokoa hiomakone. (Katso kohta Huolto)

Kuluneet tai rikkoontuneet moottorin etu-
tai takalaakerit

Vaihda kuluneet tai rikkoontuneet laakerit.
Katso kohdat Moottorin purkaminen ja Moottorin
kokoonpano.

Tasaisella pinnalla hiottaessa imurilla
varustetut koneet saattavat saada liikkaa
alipainetta, joka aiheuttaa hioma-alustan
tarttumisen hiottavaan pintaan.

SGV-koneissa lisda hioma-alustan pystyak-
seliin yksi tai useampia ylimaaraisia aluslevyja
lisataksesi valysta alustan ja suojuksen valissa.
CV-koneissa vahenna keskusimurijarjestelma
painetta ja / tai lisda yksi tai useampia ylima
tiivistysrenkaita alustaan.

Huomautus: Toimenpide-sarakkeessa mainitut kohdat “Katso...” [6ytyvat kaikki Huolto-otsikon alta ohjekirjan lopusta.
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MIRKA 10.000 k/min

200 mm (8”)
EPAKESKOHIOMAKONEET
HUOLTO

HUOM: Takuu on voimassa vain silloin, kun kone korjataan Oy KWH Mirka Ab:n valtuuttaman huoltoliikkeen toimesta. Seuraavat yleiset
huolto-ohjeet koskevat koneen huoltoa takuuajan umpeuduttua.

PURKUOHJEET

Moottorin purkaminen
Suorita toimenpiteet annetussa jarjestyksessa moottorin
vaurioitumisen estamiseksi:

1.
2.

3.
4.

13.
14.

Avaa suojuksen (27) litantdaukko.

Poista alusta (36) irrottamalla ruuvit (28) T-20 Torx® -vaan-
timella.

Poista tasapainolohko (34) irrottamalla ruuvi (35).

Poista alustan pidikkeen kokoonpano vetamalla sita pois pain
koneesta.

Poista Belleville-kiinnike (33) irrottamalla ruuvit (44) 2,5 mm:n
L-avaimella.

Poista sisemman laakerin pélysuoja (32) ja holkki (31). Heita
pois sisemman laakerin pdlysuoja.

Poista laakeri (30) alustan pidikkeesta (29).

Avaa lukkorengas (12) lukkorengaspihdeilla T-6 moottorin
kiinnitys/karanvedintyokalulla (MPA0025). Moottori ja lukkore-
ngas voidaan nyt nostaa pois moottorin rungosta (26).

Poista lukkorengas (1) ja o-rengas (4) sylinterista (5).

. Poista takapaatylevy (3). Toimenpide edellyttaa takapaa-

tylevyn tukemista laakerin ulosvetéjélla (MPA0416) ja akselin
kevytta painamista laakerin (2) ja takapaatylevyn lapi.

. Poista sylinteri (5), viisi lamellisiipeé (6) ja roottori (7) tasapai-

noakselista (14).

. Poista lukituskiilat (8) ja paina sitten irti etupaatylevy (9) (ja

laakeri 10), o-rengas (11) seka lukkorengas (12). Saatat
joutua irrottamaan my6s laakerin laakerin ulosvetajalla, mikali
se irtosi etupaatylevysta ja jai kiinni tasapainoakseliin.

Irrota pdlysuoja (13) tasapainoakselista (14).

Poista laakerit paatylevyista puristamalla ne irti T-8 laakerinir-
rotustydkalulla (MPA0O36).

Rungon purkaminen:

1.

2.
3.

oo s

7a.

7

c

9b.
10.
11a

11b.

Irrota kierretulpat (15) ja/tai kahva (49) (jos kaytdssa) moot-
torin rungosta (26).

Poista haka (25) ja holkki (24). (jos kaytossa)

Poista lukkorengas (54). Nopeudensaadin (52) (sisaltaa
o-renkaan (53)) voidaan nyt vetaa suoraan ulos moottorin
rungosta (26). Poista o-rengas nopeudensaatimesta o-
rengaspihdeilla.

Irrota kaikki ruuvit T-20 torx-vaantimella.

Poista runko-osat (16 ja 51)

Poista ddnenvaimennin (17) ja tiivisteet (18 ja 19) rungosta
(16).

Koneet, joissa ei ole pélynpoistoa (NV): Poista paatysuoja
(59).

Koneet, joissa on keskusimuriliitanta (CV) ja itsendinen
polynpoisto (SGV): Poista paatysuoja (60). Poista letkutiiviste
(63) CV-/SGV-paatysuojasta.

Ruuvaa irti venttiilin kiristysholkki (61) paatysuojasta (59 ja
60). Poista aanenvaimentimet (58), ankkuroitu rengas (55),
o-rengas (56) ja o-rengas (57) paatysuojasta.

. NV- ja CV-koneet: Poista poistoputki (45), putkikiristin (46) ja

tuloputki (47) moottorin rungosta. Irrota poistoputki, putkikiris-
tin ja tuloputki toisistaan.

SGV-koneet: Poista tuloputki (47) moottorin rungosta.

Irrota kolme ruuvia (44) moottorin rungosta.

.NV- ja CV-koneet: Poista NV-/CV-poistosuutin (43) ja tiiviste

(41) moottorin rungosta.
SGV-koneet: Poista SGV-poistosuutin (42) ja tiiviste (41)
moottorin rungosta.

. Poista sokka (23) rungosta (26), ja poista sitten saatévipu

(22).

. Poista tiivistekokoonpano (40). Tama komponentti saattaa

vahingoittua poistettaessa ja se on ehké vaihdettava uuteen,
jos se vahingoittuu.

14. Irrota jousi (39), venttiili (38), venttiilin istukka (37), ja
venttiilinkara (20) moottorin rungosta (26). Poista o-rengas
venttiilinkarasta o-rengaspihdeilla.

15. Poista suojus (27) moottorin rungosta (26).

ASENNUSOHJEET

HUOMAUTUS: Asennustdissa on kaytettava puhtaita, kuivia
osia ja kaikki laakerit on laitettava paikoilleen laakerivalmistajien
suosittelemia tyokaluja kayttaen.

Rungon asennus

1. Voitele o-rengas kevyesti ja aseta se venttiilinkaran (20)
uraan. Asenna venttiilinkara moottorin runkoon (26).

2. Asenna venttiilin istukka (37), venttiili (38) ja jousi (39).
Purista tiivistekokoonpano (40) moottorin runkoon (26).

3. Asenna saatovipu (22) moottorin runkoon (26) sokan (23)
avulla.

4. Asenna suojus (27) moottorin runkoon (26).

5 a. NV- ja CV-koneet: Asenna NV-/CV-poistosuutin (43) ja tiiviste
(41) kolmen ruuvin (44) avulla. Kaytettava kiristysmomentti
2,4-3,4 N-m (21-30 in-Ibs). Aseta poistoputki (45) ja tuloputki
(47) putkikiristimeen (46). Aseta sitten poistoputki poistosuut-
timeen ja aseta tuloputki tiivistekokoonpanoon (40).

5 b. SGV-koneet: Asenna SGV-poistosuutin (42) ja tiiviste (41)
kolmen ruuvin (44) avulla. Kaytettava kiristysmomentti
2,4-3,4 N-m (21-30 in-Ibs). Aseta tuloputki (47) tiivisteko-
koonpanoon (40).

6. Asenna molemmat dénenvaimentimet (58), o-rengas (56),
ankkuroitu rengas (55) ja o-rengas (57) paatysuojaan (59 tai
60). Rasvaa o-renkaat kevyesti ennen asennusta.

7. Lukitse venttiilikokoonpanon (61) kierteet 1-2 tipalla Loc-
titeTM 222:ta, tai yhteensopivalla, ei pysyvasti kiinnittyvalla,
putkikierrelukitusaineella. Ruuvaa venttiilin kiristysholkki
paatysuojan kokoonpanoon ja kirista kasin. Kaytettava kiris-
tysmomentti 6,8-8,1 N-m (60-1 828,80 mm-lbs

8a. SGV-koneet: Aseta tuloputki (47) paatysuojan kokoonpanoon.
Asenna letkutiiviste (63) paatysuojaan (60).

8b. NV- ja CV-koneet: Aseta tuloputki (47) paatysuojaan (59 tai
60).

9. Monter lyddeemperen (17) og pakningerne (18 og 19) i
motorhuset (16). Smer pakningerne let, inden de monteres.

10. Asenna sisaiset osat runkoon (16). Asenna sitten runko
(51).

11. Kiinnita ruuvit (48 ja 50) T-20 Torx® -vaantimella. Kaytettava
kiristysmomentti 3,0-3,4 N-m (27-30 in-Ibs) 15 mm:n
pituiselle ruuville. 30 mm:n pituiselle ruuville kaytettava
kiristysmomentti 3,3-3,7 N-m (29-33 in-Ibs).

12. Voitele o-rengas (53) kevyesti ja aseta se nopeudensaati-
men (52) uraan. Asenna nopeudensaadin moottorin runkoon
(26) taysin kytketty -asennossa. Asenna lukkorengas (54).
Varoitus: Varmista, etta lukkorengas on asettunut kunnolla
moottorin rungon uraan.

13. Asenna holkki (24) hakaan (25). Kiinnité haka paikalleen kiin-
nittdmalla kierretulpat (15) ja/tai asenna sivukahva (48).

Moottorin kokoonpano

1. Aseta pélysuoja (13) tasapainoakseliin (14). Varmista, etta
poélysuoja on tasaisesti tasapainoakselia vasten.

2. Voitele kevyesti o-rengas (11) ohuella mineraalipohjaisella
rasvalla ja aseta se lukkorenkaan (12) uraan. Aseta luk-
korengas sitten tasapainoakseliin (14) siten, etta o-rengas



12.
13.

kohdistuu lukitusuraan.

Kayta T-13 puristustyokalun (MPA0494) suurempaa paata
painaaksesi kaksoissuojattu etulaakeri (10) tasapainoakseliin
(14).

Liu'uta etupaatylevyn (9) laakeripesa alaspain moottorin
akselille. Paina etupaatylevy kevyesti laakerin (10) sisaan
kayttéden T13 puristustykalun (MPA0494) suurempaa paata
kunnes etulaakeri (10) asettuu etupaatylevyn laakeritaskuun.
Varoitus: Al& kayta likaa voimaa, kun tydnnét laakeria
taskuun. Liika painaminen voi vaurioittaa laakeria.

Aseta molemmat lukituskiilat (8) tasapainoakselin (14) uriin.
Aseta roottori (7) tasapainoakselin karaan ja varmista, etta
roottori asettuu tiukasti paikoilleen.

Aseta sylinterikokoonpano (5) roottorin (7) paalle ja lukitse se
sokan lyhyemmalla paalla etupaatylevyssa (9) olevaan po-
hjareikdan. HUOM. Sokan on oltava 1,5 mm (.060”") sylinterin
kauluksen reunan ylapuolella. Voitele pumpun viisi lamel-
lisiipea (6) paineilmakoneille tarkoitetulla korkealuokkaisella
oljylla ja aseta ne roottorin uriin. Yksi tai kaksi oljytippaa on
riittdva maara.

Sovita kaksoissuojattu takalaakeri (2) takapaatylevyyn (3)
T-1B puristustydkalun avulla. Varmista, etté T-1B puristu-
styokalu on keskitetty laakerin ulkokehalle. Paina kevyesti
takapaatylevy ja laakeri tasapainoakseliin (14) kayttden T-13
puristustyokalun (MPA0494) pienempaa paata. Holkki saa
painaa vain laakerin sisékehaa. Tarkeaa: Takapaatylevya ja
laakeria on painettu riittavasti, kun sylinteri (5) on puristettu
paatylevyjen valiin vain sen verran, ettei se ei padse vapaasti
likkumaan omalla painollaan moottorin ollessa vaaka-
asennossa, mutta liukuu paatylevyjen valissa erittéin pienella
voimankaytolla. Jos puristus on liian tiukka, moottori ei pyori
vapaasti. Jos puristettu kokoonpano on liian 10ysa, moottori ei
kaanny vapaasti runkoon (26) asennettuna.

Varmista asennus asettamalla lukkorengas (1) tasapaino-
akselin (14) uraan. Varoitus: Varmista, etta lukkorengas on
asettunut paikalleen siten, etta renkaan keskiosa ja paadyt
koskettavat laakeria (2) ensin. Tarvittaessa kayta apuna
pienta ruuvimeisselia painaaksesi molemmat keskiosat
tasapainoakselin uraan kaarevista osista.

Voitele o-rengas (4) kevyesti ja laita se sylinterikokoonpanon
(5) tuloilma-aukkoon.

. Voitele kevyesti moottorin rungon (26) sisépinta, kohdista

sylinterikokoonpanon (5) sokka moottorin runkoon merkittyyn
kohtaan ja liu"uta moottori runkoon. Varmista, ettad sokka
asettuu moottorin rungossa olevaan taskuun.

. Kierra varovasti lukkorengas (12) runkoon kayttaen

apuna T-6 moottorin lukkorengaspihti-/karanvedintyokalun
(MPA0025) hahloa. Kaytettava kiristysmomentti 6,2-7,3 N-m
(55-65 in-lbs). HUOM. Helppo tapa varmistaa kierteisiin
asettuminen on kevyesti painaen kaantaa lukkorengasta
vastapaivaan T6-tyokalulla. Kuulet ja tunnet naksahduksen,
kun lukkorenkaan kierteet asettuvat rungon kierteisiin.

Aseta laakeri (30) alustan pidikkeen (29) reikaan.

Aseta alustan pidikkeen (29) kokoonpano ja laakeri (30)
siten, etta laakeri on itseesi pain, ja aseta sitten holkki (31) ja
sisemman laakerin polysuoja (32) laakeriin.

. Asenna Belleville-aluslevy (33) paikalleen vaantamalla ruuvit

(44) 2,5 mm:n L-avaimella. Kaytettava kiristysmomentti
2,4-3,4 N-m (21-30 in-Ibs).

. Asenna tasapainolohko (34) paikalleen ruuvilla (35).

Kaytettava kiristysmomentti 10,7-11,8 N-m (95-105 in-lbs).

. Aseta kone alustan (36) paalle. Varmista, etta alustan pidike

(29) on kiinnitetty tiiviisti alustan karoihin.

. Varmista alustan (36) kiinnitys koneeseen vaantamalla ruuvit

(28) T-20 Torx® -vaantimelld. Ruuvit taytyy asettaa paikalleen
suojuksen (27) ulkopuolelta liitdntdaukon kautta. Kaytettava
kiristysmomentti 2,4-3,4 N-m (21-30 in-lbs).

. Sulje suojuksen (27) liitdntaaukko.

DOC 2624
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Testaus:

Tiputa 3 tippaa korkealuokkaista paineilmatyokaluille tarkoitettua
6ljya suoraan moottorin siséntuloaukkoon ja kytke 6,2 baarin (90
psig) tydpaine. 10 000 RPM koneen pitéisi kdyda 9 500-10 500 k/
min nopeudella, kun tyépaine koneen sisdantuloaukossa on 6,2
baaria (90 psig) ja kone pyorii vapaasti. Vapaa pydrimisnopeus
noin 500—1 000 k/min pienempi, kun kaytetaan imuri- tai tarra-
alustaa johtuen ilmanvastuksesta. Tama ei vaikuta suorituskykyyn
hiottaessa.

* Loctite® on Loctite Corp. -yhtyman rekisteroity tavaramerkki.

Rev 03/20/14



MIRKRA

MIRKA 10.000 RPM
200 mm (8 pulgadas)
LIJADORAS ROTORBITALES A DOS MANOS

Declaracion de conformidad.

KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo (Finlandia)

declaramos bajo nuestra responsabilidad exclusiva que los productos

200 mm (8 pulgadas) 10.000 RPM Lijadoras rotorbitales a dos manos (Véase la Tabla de “Configuracion del Producto/Especificaciones’]

correspondiente al Modelo concreto) a los que se refiere esta declaracion se ajustan al estandar o estandares siguientes u otros docu-

mentos normativos EN ISO 15744:2008. Con arreglo a las disposiciones de la norma 89/392/CEE modificada por las Directivas 91/368/
CEE, 93/44/CEE y 93/68/CEE vy la Directiva de consolidacion 2006/42/CE.

Instrucciones de Servicio.

Incluye: Pagina de Recambios, Lista de Recambios, Kits

de Recambios de la Lijadora, Garantia, Directrices sobre la
lectura y el cumplimiento, Uso Adecuado de la Herramienta,
Superficies de Trabajo, Puesta en Servicio de la Herramienta,
Instrucciones Operativas, Configuracién del Producto/Tablas
de Especificaciones, Guia de Localizacion de Averias e

Jeppo 20.03.2014 MIRKA
Lugar y fecha de emisién Compaiiia Stefan Sjoberg Vicepresidente Ejecutivo
Instrucciones del Operador Importante:

Lea detenidamente estas instruc-
ciones antes de la instalacion,
funcionamiento, mantenimiento o
reparacion de esta herramienta.
Guarde estas instrucciones en
un lugar accesible y seguro.

Fabricante/Proveedor
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo (Finlandia)

Tel.: + 358 20 760 2111

Fax: +358 20 760 2290

Gafas de Seguridad

Guantes de Seguridad

Equipo de Seguridad Personal Requerido

Mascaras de Filtros contra el Humo

Proteccion Auditiva

Tamaio de linea aérea

recomendado - Minimo
10 mm 3/8 pulgadas

Longitud Maxima Reco-

mendada de la Manguera
8 metros 25 pies

Presion de aire
Presién de trabajo maxima 6,2 bares 90 psig
Minimo recomendado NP NP
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Traduccién del manual original



Directrices sobre la lectura y el

cumplimiento

1) Normativa general de Seguridad y Salud en la Industria, Parte
1910, OSHA 2206, disponible en: Superintendente de Docu-
mentos; Oficina de Impresién Estatal; Washington DC 20402

2) Cddigo de Seguridad de Herramientas Aerotransportables,
ANSI B186.1 disponible en: American National Standards Insti-
tute, Inc.; 1430 Broadway; Nueva York, Nueva York 10018

3) Normativa estatal y local.

Uso adecuado de la herramienta

Esta lijadora esta disefiada para lijar todo tipo de materiales:
metales, madera, piedra, plasticos, etc. con el uso de abrasivos
destinados a tales efectos. No utilice esta lijadora para cualquier
otro proposito distinto al especificado sin consultar al fabricante o
al proveedor autorizado del fabricante. No utilice almohadillas de
apoyo con una velocidad de trabajo libre inferior a 10.000 RPM.

Estaciones de trabajo

El funcionamiento de la herramienta esta previsto como una
herramienta manual. Siempre se recomienda que la herramienta
se utilice sobre un piso solido. Puede mantenerse en cualquier
posicion, pero antes de dicho uso, el operador debera estar

en una posicién segura y firme, vigilando que la lijadora pueda
desarrollar una reaccién de par. Véase el apartado “Instrucciones
Operativas”.

Superficies de Trabaj

Utilice un suministro de aire lubricado limpio que proporcione una
presién de aire cuantificada a la herramienta de 6,2 bares (90
psig) cuando la herramienta funcione con la palanca totalmente
pulsada. Se recomienda utilizar una longitud de linea aérea
méaxima aprobada de 10 mm (3/8 pulgadas) x 8 m (25 pies). Se
recomienda conectar la herramienta al suministro de aire tal como
se muestra en la Figura 1.

No conecte la herramienta al sistema de la linea aérea sin incor-
porar una valvula de desconexién de facil alcance y operacién. El
suministro de aire debera estar lubricado. Se recomienda encare-
cidamente el uso de un regulador y un engrasador o dispositivo
de lubrificacién del filtro de aire (FRL) tal como se muestra en la
Figura 1 ya que éste suministrara aire limpio y lubricado a la pre-
sién correcta a la herramienta. Puede obtener detalles relativos

a dicho equipo de su proveedor. Si no se utiliza este equipo, la
herramienta debera lubrificarse manualmente.

Para lubrificar manualmente la herramienta, desconecte la linea
aérea y deposite de 2 a 3 gotas de aceite lubricante de motor
neumatico idéneo, como Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 o
Shell TORCULA® 32 en el extremo del manguito (entrada) de la
maquina. Reconecte la herramienta al suministro de aire y deje
que funcione lentamente durante unos segundos para permitir
que el aire haga circular el aceite. Si la herramienta se utiliza con
frecuencia, se lubrificara diariamente o se lubrificara si la her-
ramienta empieza a reducir velocidad o a perder potencia.

Se recomienda una presion de aire de la herramienta de 6,2
bares (90 psig) mientras la herramienta esté en funcionamiento.
La herramienta puede funcionar a presiones inferiores, pero
nunca por encima de los 6,2 bares (90 psig).

Instrucciones operativas

1) Lea todas las instrucciones antes de usar esta herramienta. Todos los operadores deberan estar plenamente formados en su
uso y conocer estas reglas de seguridad. Todas las operaciones de mantenimiento y reparacién deberan asignarse a personal

formado.

2) Asegurese de que la herramienta esté desconectada de la

toma de aire. Elija un abrasivo adecuado y fijelo en la almo-

hadilla de apoyo. Centre cuidadosamente el abrasivo en la
almohadilla de apoyo.

Lleve siempre el equipo de seguridad requerido al utilizar esta

herramienta.

En las operaciones de lijado, coloque la herramienta en el

trabajo en cuestion y después conéctela. Retire siempre la

herramienta del trabajo antes de desconectarla. Con ello
evitara la gubia del trabajo debido a una velocidad excesiva
del abrasivo.

5) Retire siempre el suministro de aire de la lijadora antes de
equipar, ajustar o retirar el abrasivo o almohadilla de apoyo.

6) Adopte siempre una posicion segura y/o y firme y esté pendi-
ente de la reaccién del par que muestre la lijadora.

7) Utilice unicamente los recambios correctos.

8) Asegurese siempre de que el material a lijar esté firmemente
fijado para evitar su movimiento.

9) Compruebe con regularidad el uso y desgaste del manguito y
los accesorios. No sujete la herramienta por la boquilla; tenga
siempre cuidado de evitar conectar la herramienta cuando la
transporte y ésta esté conectada al suministro de aire.

10) El polvo puede ser muy combustible. La bolsa de recogida
de polvo debera limpiarse o sustituirse diariamente o cuando

&

K]

| Sistema de tuberias en bucle cerrado,
inclinado en la direccion del flujo de aire

Ala Estacion
Portaherramientas

Filtro

Valvula
esférica

Regulador

Engrasador o dispositivo
de lubrificacion
Vélvula esférica * Flujo
de aire

Vélvula de drenaje\

de aire

Al Acoplador de Compresor de aire y tanque-

Herramientas o proximo

la bolsa esté llena hasta la mitad de su capacidad o 2,3 kg (5 libras). La limpieza o sustitucion de la bolsa también garantiza un

rendimiento éptimo.

11) No supere la maxima presién de aire recomendada. Utilice el equipo de seguridad recomendado.

12) La herramienta no dispone de aislamiento eléctrico. No la utilice cuando exista la posibilidad de entrar en contacto con carga
eléctrica, tubos de gas, tubos de agua, etc. Compruebe el area de operacion antes de la operacion.

13) Procure evitar que las partes méviles de la herramienta se enreden con prendas de vestir, cuerdas, cabellos, trapos de limpieza,
etc. Si se enreda, la carcasa cedera hacia las partes en funcionamiento y moéviles de la maquina, pudiendo resultar muy pelig-

roso.

14) Mantenga las manos alejadas de la almohadilla de rotacién durante el uso.
15) Si el funcionamiento de la herramienta es inadecuado, desconéctela de inmediato y avise al servicio de mantenimiento y repara-

ciones.

16) No deje funcionar la herramienta a velocidad libre sin tomar las precauciones necesarias para proteger a cualquier persona u

objeto de la pérdida del abrasivo o almohadilla.

Secador



Configuracion/Especificaciones del Producto: 10.000 RPM Lijadora rotorbitales

Aalz:ﬁ:' Peso Vatios “Nivel ‘F_ac"’r‘de
Tamafio Modelo neto del Altura en Longitud de Consumo de aire de *Nivel de incerti-
Orbita | Tipo de vacio Numero producto mm en mm poten- N vibracién dumbre
en mm N LPM (scfm) ruido 2
enkg (pulgadas) | (pulgadas) cia m/s’ K
(pulga- (libras) (HP) dBA 2
das) m/s’
g/? 6 pu Vacio 200 (8 Mirka® 1,56 (3,42) | 126,6 (4,98 s52.2 343 651 (23 77 4,87 0,98
(ga oo | centra ® | ros2-gsocy | 156 (342) | 1268 (498) | o0 | (046) @3) ! :
5,0 mm .
B . Mirka® 352,2 343
(39/; gapsl;|- Vacio autogen | 200 (8) | poso geng | 155 (3:41) | 1266 (4.98) 1367 | (046) 651 (23) 90 5,30 1,02
La prueba de ruido es llevada a cabo seglin EN ISO 15744:2008 — Medicién de ruido producido por herramientas portatiles de potencia no
eléctricas. — Codigo de medicién de ruido — Método de ingenieria (grado 2).
La prueba de vibracion es llevada a cabo segin EN ISO 28927-3:2009 Herramientas de potencia portatiles — Método de ensayo para la
evaluacion de la emision de vibraciones -- Parte 3: pulidoras y lijadoras orbitales y rotorbitales.

Especificaciones sujetas a cambios sin previo aviso.

*Los valores indicados en la tabla proceden de pruebas de laboratorio en conformidad con los cédigos y estandares citados y no son
suficientes para la evaluacion de riesgos. Los valores cuantificados en un lugar de trabajo concreto pueden diferir con respecto a los
valores declarados. Los valores de exposicion real y la cantidad de riesgo o dafio que experimenta un individuo son unicos de cada situ-
acion y dependen del entorno circundante, del modo en que trabaja el individuo, del material concreto que se esté trabajando, del disefio
de la estacion de trabajo, asi como del tiempo de exposicién y de la condicion fisica del usuario. No se puede responsabilizar a KWH
Mirka, Ltd. de las consecuencias del uso de valores declarados en sustitucion de valores de exposicion real con respecto a cualquier
valoracion del riesgo individual.

Puede obtener informacién adicional en materia de salud y seguridad laboral visitando los siguientes sitios web:
http://europe.osha.eu.int (Europa)

http://www.osha.gov (EE.UU.)

http://www.osha.gov (USA)
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Guia de localizacion de averias

Sintoma

Causa posible

Solucién

Baja potencia y/o baja veloci-
dad libre

Insuficiente presion de aire

Compruebe la presion de la linea de aire en la
Entrada de la Lijadora mientras la herramienta
esté funcionando a velocidad libre. Debera ser de
6,2 bares (90 psig/620 kPa).

Silenciador(es) atascado(s)

Véase el apartado “Desensamblaje de Carcasas”
con respecto a la retirada del Silenciador. El
Silenciador de la partida 58 puede someterse a
retrolavado con una solucién limpiadora idénea
hasta la eliminacion de todos los contaminantes y
obstrucciones.

Si el Silenciador no puede limpiarse adecuada-
mente después de sustituirlo. (Véase el Apartado
“Montaje de la Carcasa”).

Pantalla de entrada conectada

Limpie la Pantalla de Entrada con una solucién
de limpieza adecuada. Si la Pantalla no se limpia,
sustitayala.

Uno o mas alabes desgastados o rotos

Instale un juego completo de nuevos Alabes
(todos los alabes deberan sustituirse para obtener
un funcionamiento adecuado). Recubra todos los
alabes con aceite de herramientas neumaticas

de calidad. Véase “Desensamblaje del Motor” y
“Ensamblaje del Motor”.

Fugas de aire internas en la Carcasa del
Motor indicadas por un consumo de aire
superior al normal y una velocidad inferior
a la normal.

Compruebe la correcta alineacion del Motor y el
enganche del Anillo de Bloqueo. Compruebe po-
sibles anillos toroidales dafados en la ranura del
anillo de bloqueo. Retire el ensamblaje del motor
y reinstalelo. Véase “Desensamblaje del Motor” y
“Ensamblaje del Motor”.

Piezas del motor usadas

Revision general del motor. Péngase en contacto
con el centro de servicio Mirka autorizado.

Cojinetes del vastago usados o rotos

Sustituyalos. Véase “Desensamblaje del Motor” y
“Ensamblaje del Motor”.

Fugas de aire a través del
Control de Velocidad y/o
Vastago de la Valvula.

Muelle de la Valvula sucio, roto o doblado,
Valvula o Asiento de la Valvula.

Desmonte, inspeccione y sustituya las piezas usa-
das o dafadas. Véase “Desmontaje de la Carcasa”
y “Montaje de la Carcasa”.

Vibracién/Operacion bruta

Almohadilla incorrecta

Utilice inicamente Tamafios y Pesos de Almohadil-
las disefiados para la maquina.

Adicion de almohadilla de interfaz u otro
material

Utilice Unicamente abrasivos y/o interfaces disefia-
dos para la maquina. No adhiera ningiin material a
la cara de la Almohadilla de la Lijadora que no esté
especificamente disefiado para ser utilizado con la
Almohadilla y la Lijadora.

Lubrificacién o adicién inadecuada de
materias extrafias.

Desmonte la Lijadora y limpiela en una solucién
limpiadora adecuada. Ensamble la Lijadora.
(Véase “Manual de Servicio”)

Cojinete(s) del motor delantero o trasero
gastados o rotos

Sustituyalos. Véase “Desensamblaje del Motor” y
“Ensamblaje del Motor”.

Con respecto a las maquinas de vacio,
es posible tener un vacio excesivo al

lijar sobre una superficie plana, lo que
provocara que la almohadilla se adhiera a
la superficie de lijado.

En el caso de maquinas SGV, afiada arandela(s)
extra al vastago de la almohadilla para incrementar
la brecha entre la almohadilla y el aro de refuerzo.
Si se trata de maquinas CV, reduzca el vacio a
través del sistema de vacio y/o afiada arandela(s)
extra a la almohadilla.

Nota: Todos los apartados a los que se hace alusién en el epigrafe “Solucién” figuran al final del manual, en el apartado

“Instrucciones de Servicio”
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MIRKA 10.000 RPM

200 mm (8 pulgadas)

LIJADORAS ROTORBITALES A DOS MANOS
INSTRUCCIONES DE SERVICIO

NOTA: Para recibir cualquier garantia expresa o implicita, la herramienta debera repararse en un centro de servicio Mirka autorizado.
Las siguientes instrucciones generales de servicio que se facilitan se utilizaran una vez finalizado el periodo de garantia.

INSTRUCCIONES DE DESMONTAJE

Desmontaje del Motor:

Para evitar dafios en el Conjunto Motor, debera seguirse la

siguiente secuencia:

1. Abra los orificios de acceso del Aro de Refuerzo (27).

2. Retire la almohadilla (36) quitando los tornillos (28). Utilice un
T-20 Torx®.

3. Retire el contrapeso (34) quitando el tornillo (35).

4. Retire el soporte de la almohadilla tirando de la herramienta.

5. Retire la arandela de retencion (33) Belleville quitando los
tornillos (44). Utilice una llave Allen de 2.5mm.

6. Retire el protector de polvo del cojinete del vastago (32) y el

espaciador (31). Deseche el protector de polvo del cojinete

del vastago.

Retire el cojinete (30) del soporte de la almohadilla

Desenrosque el Anillo de Bloqueo (12) con la Llave de Tuer-

cas del Anillo de Bloqueo del Motor (MPA0025) T-6/Herra-

mienta del Tirador del Vastago. Ahora, el Conjunto Motor y el

Anillo de Bloqueo pueden extraerse de la Carcasa del Motor

(26).

9. Retire el Anillo de Retencion (1) y el Anillo Térico (4) del
Cilindro (5).

10. Retire la Placa Motora Trasera (3). Para ello se soportara
la Placa Motora Trasera con un Separador de Cojinetes
(MPA0416) y se ejercera una ligera presion sobre el eje a
través del Cojinete y la Placa Motora Trasera (2).

11. Retire el (5) Cilindro y los cinco (6) Alabes y el (7) Rotor
desde el eje del (14).

12. Equilibrador del Eje. Retire las (8) Llaves y después desco-
necte la (9) Placa Motora Delantera (con un Cojinete (10)),
(11) un Anillo Térico y el (12) Anillo de Bloqueo. Puede ser
necesario retirar el Cojinete con un Separador de Cojinetes si
se desprendiera de la Placa Motora Delantera y se adhiriera
al eje del Equilibrador del Eje.

13. Saque el protector de polvo (13) del eje del contrapeso (14).

14. Retire elllos cojinete/s de las placas motoras con la Herra-
mienta de Extraccion de Cojinetes (MPA0036) T-8 para retirar
los cojinetes.
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Desmontaje de la Carcasa:

1. Desatornille el/los Conector(es) roscados (15) y/o el (49) Asa
(si se utiliza) de la (26) Carcasa del Motor.

2. Retire el (25) Soporte y (24) el Anillo Espaciador. (si se
utiliza)

3. Retire el (54) Anillo de Retencién. El (52) Control de Velo-

cidad (con el Anillo Térico (53)) se podra retirar ahora de la

(26) Carcasa del Motor. Utilice un pico de anillo térico para

extraer el anillo térico del Control de Velocidad.

Utilice un T-20 Torx para destornillar todos los Tornillos.

Retire las Carcasas (16 y 51).

Extraiga el (17) Silenciador y los Sellos (18 y 19) de la (16)

Carcasa.

7a. Para maquinas sin vacio (NV): Retire la Cofia (59).

7b. Para maquinas de Vacio Central (CV) y Vacio Autogenerado
(SGV): Retire la Cofia (60). Retire el (63) Sello de la Carcasa
de la Cofia CV/SGV.

8. Desatornille la (61) Camisa de Entrada de la Cofia (59 y 60).
Retire los (58) Silenciadores, (55) el Anillo Cautivo, (56) el
Anillo Térico y (57) el Anillo Térico de la Cofia.

9a. Para maquinas NV y CV: Retire la Tuberia de Escape (45),
(46) el Dispositivo de fijacion de la Tuberia y la Tuberia de
entrada (47) del montaje de la carcasa del motor. Separe la
Tuberia de escape, el Dispositivo de fijacion de la Tuberia y
la Tuberia de entrada entre si.

9b. Para maquinas SGV: Retire la Tuberia de entrada (47) del
montaje de la carcasa del motor.

10. Desatornille los tres (44) Tornillos del montaje de la carcasa
del motor.
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11a.Para maquinas NV y CV: Retire la Tobera de Escape de NV/
CV (43) y las (41) Juntas de estanqueidad del montaje de la
carcasa del motor.

11b. Para maquinas SGV: Retire la Tobera de Escape de NSGV
(42) y las Juntas de estanqueidad (41) del montaje de la
carcasa del motor.

12. Presione el (23) Pasador del muelle de la (26) Carcasa del
Motor y retire la Palanca de Obturacion (22).

13. Retire el (40) Obturador. Este componente puede dafiarse
durante la retirada y, en tal caso, debera sustituirse.

14. Retire el (39) Muelle, (38) la Valvula, (37) el Asiento de la
Valvula y el (20) Vastago de la Valvula de la (26) Carcasa
del Motor. Utilice un pico de anillo térico para extraer el anillo
térico del Vastago de la Valvula.

15. Retire el aro de refuerzo (27) de la Carcasa del Motor (26).

INSTRUCCIONES DE MONTAJE

NOTA: Todo el montaje debera realizarse con piezas limpias y
secas y todos los cojinetes se colocaran en su lugar mediante
presion con el uso de las herramientas y procedimientos correc-
tos resefados por los fabricantes de cojinetes

Montaje de la carcasa:

1. Engrase ligeramente el anillo térico y coléquelo en la ranura
del (20) Vastago de la Valvula. Instale el Vastago de la
Valvula en la (26) Carcasa del Motor.

2. Instale el (37) Asiento de la Valvula, la (38) Valvula y el (39)
Muelle. Pulse el (40) Obturador en la (26) Carcasa del Motor.

3. Instale la (22) Palanca de Obturacién en la (26) Carcasa del
Motor con el (23) Pasador del muelle.

4. Instale el Aro de Refuerzo (27) en la (26) Carcasa del Motor.

5a. Para maquinas NV y CV: Instale la Tobera de Escape de NV/
CV (43) y las (41) Juntas de estanqueidad del montaje con
los tres Tornillos (44). El ajuste del par sera de 2,4-3,4 N-m
(21-30 pulgadas-libra). Inserte la Tuberia de escape (45) y
la Tuberia de entrada (47) en el (46) Dispositivo de fijacién
de Tuberias. Después inserte la Tuberia de escape en la
Tobera de escape e inserte la Tuberia de entrada en el (40)
Obturador.

5b. Para maquinas SGV: Instale la Tobera de Escape de SGV
(42) y las (41) Juntas de estanqueidad con los tres Tornillos
(44). El ajuste del par sera de 2,4-3,4 N-m (21-30 pulgadas-
libra). Inserte la Tuberia de entrada (47) en el (40) Obturador.

6. Instale los dos (58) Silenciadores, (56) el Anillo Térico, (55) el
Anillo Cautivo y el (57) Anillo Térico en (59 o 60) la Cofia. En-
grase ligeramente los anillos téricos antes de la instalacion.

7. Recubra las roscas del Montaje de la Camisa (61) con 1 o
2 gotas de Loctite™ 222 o sellante de roscas de tubos no
permanente equivalente. Atornille la camisa de entrada de
la cofia hasta que quede apretada. El ajuste del par sera de
6,8-8,1 N-m (60-72 pulgadas/libra).

8a. Para las maquinas SGV: Inserte la Tuberia de Entrada (47)
en la cofia. Instale el sello de la carcasa (63) en la cofia (60).

8b. Para maquinas NV y CV: Inserte la Tuberia de Entrada (47)
en la cofia (59 o 60).

9. Instale el (17) Silenciador y los Sellos (18 y 19) en la (16)
Carcasa. Engrase ligeramente los Sellos antes de la insta-
lacion.

10. Instale los componentes internos en la (16) Carcasa.
Después instale la (51) Carcasa.

11 Coloque los tornillos (48 y 50) utilizando un T-20 Torx®. El
ajuste del par sera de 3.0-3.4 -, (27-30 pulgadas- libra) para
una longitud de 15mm. El ajuste del par sera” de 3.3-3.7 N-m
(29-33 pulgadas-libra) para una longitud de tornillo de 30
mm.



12.

Engrase ligeramente el Anillo Térico (53) y coléquelo en la
ranura del Control de Velocidad (52). Inserte el Control de
Velocidad en la Carcasa del Motor (26) en posicion de plena
activacion (operacion normal). Instale el (54) Anillo de Reten-
cion. Advertencia: Asegurese de que el Anillo de Retencion
esté completamente insertado en la ranura de la Carcasa del
Motor.

. Instale el (24) Anillo Espaciador en el (25) Gancho de Ar-

madura. Afiancelo roscandolo en las (15) Clavijas y/o instale
el (48) Asa Lateral.

Conjunto Motor:

1.

Coloque el protector de polvo (13) en el eje del contrapeso
(14). Asegurese de que el protector de polvo quede plano
sobre el Equilibrador.

Engrase ligeramente el Anillo Térico (11) con grasa mineral
ligera y coléquelo en la ranura del (12) Anillo de Bloqueo,
después sittielo en el (14) Equilibrador del Eje con el Anillo
Térico orientado hacia la ranuradora.

Con el extremo mayor de la Camisa de Prensado de Coji-
netes (MPA0494) T-13 ejerciendo presioén sobre el Cojinete
frontal (10) (con 2 Escudos) sobre el eje del (14) Equilibrador
del Eje.

Deslice la (9) Placa Motora Frontal con la tolva de soporte
orientada hacia abajo sobre el eje del motor. Ejerza suave
presion sobre la Placa Motora Frontal del (10) Cojinete con el
extremo mas grande de la Camisa de Prensado de Cojinetes
(MPA0494) T-13 hasta que el Cojinete frontal (10) esté
alojado en la tolva de soporte de la Placa Motora Frontal.
Advertencia: Limitese a ejercer la presion necesaria para
alojar el Cojinete en la tolva. Una presién excesiva podria
causar dafios al Cojinete.

Coloque las dos (8) Llaves en las ranuras del (14) Equilib-
rador del Eje. Coloque el (7) Rotor en el eje del Equilibrador
del Eje, asegurandose de que el ajuste se realice mediante
ligero desplazamiento.

Coloque el (5) Conjunto del Cilindro sobre el (7) Rotor
enganchando el extremo mas corto del pasador del muelle al
orificio ciego de la (9) Placa Motora Frontal. Nota: EIl pasador
del muelle debera proyectar 1,5 mm (0,060 pulgadas) por
encima del lateral rebordeado del Cilindro. Engrase con
aceite los cinco (6) Alabes con una herramienta neumatica
de calidad y coléquelos en las ranuras del Rotor. Una o dos
gotas de aceite deberian bastar.

Ajuste mediante presion los (2) Cojinetes traseros (2 escu-
dos) en la (3) Placa Motora Trasera con la Herramienta de
Presién de Cojinetes T-1B. Asegurese de que la Herramienta
de Presion T-1B esté centrada sobre el O.D. de la guia
externa del Cojinete. Presione ligeramente la Placa Motora
Trasera y el Cojinete sobre el (14) Equilibrador del Eje con

el extremo pequefio de la Camisa de Prensado de Cojinetes
(MPA0494) T-13. La Camisa deberia presionar Gnicamente
la guia interna del Cojinete. Importante: La Placa Motora
Trasera y el Cojinete estan correctamente prensados cuando
el (5) Cilindro esta encajado suficientemente entre las placas
motoras de modo que impida su libre desplazamiento bajo
su propio peso cuando el Conjunto Motor se mantenga en
posicion horizontal, pero pueda deslizarse entre las Placas
Motoras ejerciendo una fuerza muy ligera. Si se ejerce
demasiada presion, el motor no actuara libremente. Si la
presion es demasiado laxa, el motor no girara libremente tras
su ensamblaje en la (26) Carcasa del Motor.

Afiance el ensamblaje colocando el (1) Anillo de Retencién
en la ranura del (14) Equilibrador del Eje. Advertencia: El
Anillo de Retencién debera colocarse de manera que el cen-
tro y dos extremos de la tolva entren primero en contacto con
el Cojinete (2). Ambas porciones centrales elevadas deberan
“afianzarse” con seguridad en la ranura del Equilibrador del
Eje mediante presion sobre las porciones curvas con un
destornillador pequefio.

Engrase ligeramente el Anillo Térico (4) y coléquelo en la
entrada de aire del (5) Conjunto del Cilindro.

. Engrase ligeramente o ponga aceite en el diametro interno

de la (26) Carcasa del Motor, alinee el pasador del muelle del
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14.
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16.

17.

18.

(5) Conjunto del Cilindro con la marca en el Conjunto del Mo-
tor y deslice el Conjunto del Motor en la Carcasa del Motor.
Asegurese de que el Pasador del Muelle encaje en la tolva
de la Carcasa del Motor.

Atornille cuidadosamente el (12) Anillo de Bloqueo en la
Carcasa del Motor con la Llave de Tuercas del Anillo de
Bloqueo del Motor (MPA0025) T-6/Herramienta del Tirador
del Vastago. Los ajustes de par seran de 6,2-7,3 N-m (55-65
pulgadas-libra). Nota: Una sencilla técnica para asegurar

el primer enganche de rosca consiste en girar el Anillo de Re-
tencién en sentido contrario al de las agujas del reloj con el
Anillo de Bloqueo del Motor T-6/Herramienta del Tirador del
Vastago ejerciendo simultdneamente una ligera presion. Oira
y notara un clic cuando el hilo guia del Anillo de Retencién
caiga en el anillo guia de la carcasa.

Coloque el cojinete (30) en el orificio del (29) soporte de la
almohadilla.

Coja el conjunto del soporte de la almohadilla (29) y el
cojinete (30), con el cojinete mirando hacia usted, y coloque
el espaciador (32) y el protector de polvo del cojinete del
vastago en el cojinete.

Instale la arandela de retencion Belleville (33) atornillande los
tornillos (44). Utilice una llave Allen de 2.5 mm. El ajuste del
par debe ser de 2.4-3.4 N-m (21-30 pulgadas/libra).

Instale el contrapeso atornillando el tornillo (35). El ajuste del
par debe ser de 10.7-11.8N-m (95-105 pulgadas/libra).
Coloque la herramienta encima de la almohadilla (36).
Asegurese de que el soporte de la almohadilla esta total-
mente unido a la aimohadilla.

Fije la almohadilla (36) a la herramienta atornillando los
tornillos (28). Utilice un T-20 Torx®. Los tornillos deberan
insertarse a través del orificio de acceso del aro de refuerzo.
El ajuste del par debe ser de 2.4-3.4 N-m (21-30 pulgadas/
libra).

Cierre el orificio de acceso (27) del aro de refuerzo.

Pruebas:

Deposite 3 gotas de aceite de la herramienta de aire neumatico
de calidad directamente en la entrada del motor y conecte la
maquina al suministro de aire de 6,2 bares (90-psig). Una herra-
mienta a 10.000 RPM deberia operar entre 9.500 y 10.500 RPM
cuando la presion de aire sea de 6,2 bares (90-psig) a la entrada
de la herramienta mientras la herramienta funcione a velocidad
libre. Esta velocidad libre sera de aproximadamente 500 a 1.000
RPM inferior cuando se utilice una Alimohadilla de Vacio o Almo-
hadilla con sujecion tipo Gancho debido a la resistencia al viento.
Ello no afectara al rendimiento en las operaciones de lijado.

* Loctite® es una marca registrada de Loctite Corp

Rev 03/20/14



MIRKA 10,000 RPM Twee-handige
200 mm (8 in.)
Excentrische Schuurmachine

Verklaring van eenvormigheid
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
verklaren op eigen verantwoording dat de producten 200 mm (8 in.) 10,000 RPM Twee-handige Random Orbital Sanders (Zie “Product
Configuratie/Specificatie” Tabel voor het betreffende model) waar deze verklaring betrekking op heeft, conform de volgende normen en
andere gedocumenteerde standaarden zijn: EN ISO 15744:2008. Volgens de voorzieningen van 89/392/EEG zoals aangevuld door de
richtlijnen 91/368/EEG en 93/44/EEG 93/68/EEG en consoliderende richtlijn 2006/42/EG
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Lees en volg deze instructies

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, verkrijgbaar bij: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 verkrijgbaar
bij: American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broad-
way; New York, NY 10018:

3) Nationale en lokale wet- en regelgeving.

Correct gebruik van het gereedschap

Deze schuurmachine schuurt alle soorten materialen, zoals meta-
al, hout, steen, plastic, enz., gebruik alleen schuurpapier dat ont-
worpen is voor dat doel. Gebruik de schuurmachine niet voor een
ander doeleinde zonder eerst de fabrikant of een goedgekeurde
verdeler te raadplegen. Gebruik geen reserveschuurschijven met
een onbelast toerental van minder dan 10.000 RPM.

Werkomgeving

Het gereedschap dient handbediend te worden. Het wordt
aangeraden het gereedschap enkel te gebruiken wanneer men
op een stevige ondergrond staat. Het kan in elke positie gebruikt
worden, zolang de gebruikers zich ervan vergewissen dat zij op
een veilige plaats staan, het werktuig stevig vasthouden en in
een stabiele houding staan. Gebruikers moeten bedacht zijn op
een tegendraaimoment van de schuurmachine. Zie het gedeelte
“Instructies voor de bediening”.

Het gereedschap in gebruik nemen

Gebruik een schoon en gesmeerd luchtaanvoersysteem dat zorgt
voor een gelijkmatige luchtdruk van 6,2 bar/90 PSI bar in het
werktuig wanneer de hendel volledig ingedrukt wordt. Aanbevolen
wordt een goedgekeurde luchtbuis te gebruiken met een diameter
van 10 mm (3/8 in.) en een maximale lengte van 8 m (25 ft).
Geadviseerd wordt het luchttoevoersysteem aan te sluiten op het
werktuig zoals in Figuur 1.

Sluit het gereedschap niet aan op een luchttoevoersysteem dat
niet is voorzien van een eenvoudig te bereiken en bedienen
afsluitklep voor de perslucht. Het wordt sterk aanbevolen een FRL
te gebruiken. Een FRL is een combinatie van filter, drukrege-

laar en vernevelaar, die ervoor zorgt dat het apparaat schone,
gesmeerde lucht krijgt met de juiste druk, zoals getoond in Figuur
1. Uw leverancier kan u meer gegevens verstrekken over dergelijk
gereedschap. Als een dergelijk gereedschap niet wordt gebruikt,
dient het apparaat manueel gesmeerd te worden.

Om het apparaat handmatig te smeren, ontkoppelt u de luchtbuis
en doet u 2 of 3 druppels geschikte smeerolie voor pneumatische
motoren — vb. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 en Shell TOR-
CULA® 32 - in de slangaansluiting van de machine (inlaat). Sluit
de luchtaanvoer weer aan en laat gedurende enkele seconden
het apparaat traag werken zodat de lucht de olie doet circuleren.
Als het apparaat vaak gebruikt wordt, smeer het dan dagelijks of
wanneer het trager begint te draaien of kracht verliest. Het wordt
aangeraden een luchtdruk van 6,2 bar/90 PSI aan te houden in
het apparaat tijdens de werking. Het apparaat werkt ook bij een
lagere druk, maar mag nooit bij een druk hoger dan 6,2 bar/90
PSI gebruikt worden.

Instructies voor de bediening

1) Lees alle instructies voor gebruik. Alle gebruikers moeten zeer goed geinformeerd zijn over het gebruik en moeten zich
bewust zijn van de veiligheidsvoorschriften. Onderhoud en reparaties moeten altijd uitgevoerd worden door opgeleid

personeel.

2) Zorg ervoor dat de luchttoevoer naar het apparaat is afgesloten. Kies geschikt schuurpapier en bevestig deze op de
schuurzool. Plaats het schuurpapier met veel zorg in het midden van de schuurzool.

3) Draag tijdens het werken steeds de vereiste veiligheidsuitrusting.

4) Plaats bij het schuren altijd eerst het apparaat op het oppervlak alvorens het aan te zetten. Neem ook altijd eerst het

apparaat weg van het opperviak voor het af te zetten. Dit

voorkomt groeven in het oppervlak door een te snelle beweg-

ing van het schuurpapier.

5) Onderbreek altijd de luchttoevoer naar de schuurmachine
alvorens het schuurpapier of schuurschijf aan te brengen,
aan te passen of te verwijderen.

6) Sta altijd stevig met de voeten, in een stabiele houding en
pas op voor tegendraaimomenten van de schuurmachine.

7) Gebruik enkel geschikte reserveonderdelen.

8) Zorg er altijd voor dat het te schuren werkstuk, stevig en
onbeweeglijk vastzit.

9) Controleer de slang en de onderdelen regelmatig op slijtage.
Gebruik de slang niet om het apparaat te dragen en let erop
dat het apparaat niet in werking wordt gesteld wanneer u het
draagt en de luchttoevoer is aangesloten.

10) Stof kan uiterst brandbaar zijn. De stofzuigerzak
moet dagelijks of als deze halfvol is of 2,3 kg weegt
worden geleegd of vervangen. Het legen en vervangen van
de zak resulteert bovendien in optimale prestaties.

11) Zorg ervoor dat de aanbevolen maximale luchtdruk niet wordt

overschreden. Gebruik de aanbevolen veiligheidsuitrusting.
12) Het apparaat heeft geen elektrische isolatie. Gebruik het

apparaat niet wanneer het in contact kan komen met objecten

die onder stroom staan, gasleidingen, waterleidingen, enz.
Controleer het werkgebied vooraleer u begint.

Voor de koppeling aan
of nabij gereedschap

Ringleiding
Afdalend in de richting van de luchtstroom

Gereedschapsbasis

* Luchtstroom

Drainageventiel
N

Luchtdroger

Luchtcompressor en tank:

13) Zorg ervoor dat de bewegende delen van het apparaat niet verstrikt geraken in kleding, stropdassen, haar,
schoonmaaklap, enz. Als deze delen verstrikt geraken, zullen ze het lichaam naar het werkobject en de bewegende

delen van de machine trekken, wat zeer gevaarlijk kan zijn.

14) Houd tijdens het gebruik de handen op een veilige afstand van de draaiende schijf
15) Als blijkt dat het apparaat niet goed functioneert, staak dan onmiddellijk het gebruik en maak een afspraak voor onder-

houd of reparatie

16) Als het apparaat onbelast draait, dient u maatregelen te treffen om personen en objecten te beschermen als het

schuurpapier of de schijf loskomen.



figuratie en -specificatie 000 RPM Excentrische Schuurmachine

*Onzeker-
*Ge- i
heidsfac-
B Vacuiim | Schjif Afmeting Model Product netto-gewicht | Hoogte Lengte Kracht Perslucht‘ luids
aan Type mm(inch) nummer kg (pounds) mm (inch) | mm (inch) watts Consumptie niveau tor
P 9 (P (HP) | LPM (scfm) | "o K
m/s?
50mm | Centraal Mirka® 126,6 352,2 343
(3/161n.) | vacuim 200 (8) ROS2-850CV 1,56 (3,42) (4,98) (13.87) (0,46) 651 (23) 7 4,87 0,98
50mm | Zelfigen. Mirka® 126,6 352,2 343
(3161n.) | vacuiim 200(8) ROS2-850D8 1,55 (3.41) (4.98) aseny | o4e) | @ 90 5,30 1,02

De geluidstest werd uitgevoerd volgens EN ISO 15744:2008 - Niet-elektrische aangedreven handgereedschap -- Geluidmeetmethode -- Praktijk-
methode (klasse 2).

De vibratietest werd uitgevoerd volgens EN ISO 28927-3:2009 Draagbare handgereedschappen —Beproevingsmethoden voor de evaluatie van de
trillingsemissie -- Deel 3: Polijst- en roterende machines, excentrische of pendelende beweging.

Specificaties vatbaar voor wijzigingen zonder voorafgaande bekendmaking.

*De waarden in de tabel zijn het resultaat van laboratoriumtests in overeenstemming met de vermelde normen en voorschriften. Ze zijn niet voldo-
ende voor een risico-evaluatie. Waarden die worden opgemeten in een echte werkomgeving kunnen hoger liggen dan de weergegeven waarden.
De eigenlijke waarden en risico’s of persoonlijke schade is eigen aan elke situatie en is afhankelijk van de onmiddellijke omgeving, de manier
waarop de persoon werkt, het specifieke materiaal waarmee gewerkt wordt, de opstelling van de werkplaats, de werkduur en de fysieke conditie van
de gebruiker. KWH Mirka, Ltd. kan niet verantwoordelijk worden gesteld voor de gevolgen als de weergegeven waarden gebruikt worden in plaats
van de eigenlijke gebruikswaarden voor elke specifieke risicoanalyse

Meer informatie over gezondheid en veiligheid bij het werk vindt u op de volgende websites:

http://europe.osha.eu.int (Europe)
http://www.osha.gov (USA)
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Handleiding betreffende probleemoplossing

Probleem

Mogelijke Oorzaak

Oplossing

Laag vermogen en/of laag
onbelast toerental

Onvoldoende luchtdruk

Controleer de druk in de luchtbuis aan de inlaat
van de schuurmachine terwijl het apparaat onbe-
last werkt. Deze moet 6.2 Bar (90 psi/620 kPa)
bedragen

Verstopte geluiddemper(s)

Zie deel “Demontage van de behuizing” voor de
verwijdering van de geluiddemper. Onderdeel 58,
de geluiddemper, kan worden uitgespoeld met
een geschikte zuivere schoonmaakoplossing tot
alle vervuiling en verstopping verwijderd is. Als de
geluiddemper niet grondig kan worden schoonge-
maakt, dient hij vervangen te worden. (Zie de
rubriek “Assemblage behuizing”).

Verstopt inlaatrooster

Maak de inlaatbescherming schoon met een ges-
chikte zuivere schoonmaakoplossing. Als ze niet
schoon wordt, dient ze vervangen te worden.

Een of meer versleten of gebroken bladen

Monteer een complete set nieuwe bladen. (Voor
een goede werking moeten alle bladen vervangen
worden.) Geef alle bladen een laagje kwaliteitsolie
voor pneumatisch gereedschap. Zie: “Demontage
van de motor” en “Montage van de motor”.

Het lekken van lucht in de behuizing van
de motor leidt tot een abnormaal hoog
luchtverbruik en een abnormaal laag
toerental

Controleer of de motor goed is uitgelijnd en dat

de sluitring goed werkt. Kijk na of de O-ring in de
sluitringgroef beschadigd is. Verwijder de motoras-
semblage en hermonteer ze weer. Zie: “Demon-
tage van de motor” en “Montage van de motor”.

Versleten motoronderdelen’

Laat de motor grondig nakijken. Neem contact op
met een geautoriseerd Mirka Service Center.

Spindellagers zijn versleten of stuk

Vervang de lagers die versleten of stuk zijn. Zie:
“Demontage van de motor” en “Montage van de
motor”.

Luchtlek door toerentalbedien-
ing en/of klepsteel

Vuile of verbogen klepveer, klep of
klepzitting

Demonteer, controleer en vervang de versleten of
beschadigde onderdelen. Zie: “Demontage van de
behuizing” en “Montage van de behuizing”.

Vibratie of onnauwkeurige
werking

Ongeschikte schijf

Gebruik voor deze machine de geéigende schijven
met de correcte maten en gewichten

Gebruik van extra interface en accessoires

Gebruik enkel schuurpapier en/of een interface
die ontworpen werd voor deze machine. Monteer
niets op het schijfvlak van de schuurmachine dat
niet specifiek ontworpen werd voor deze schijf en
schuurmachine.

Slechte smering of ophoping van resten.

Demonteer de schuurmachine en maak schoon
met een geschikte schoonmaakoplossing. Monteer
de schuurmachine. (Zie: “Onderhoudshandboek”)

Een of meer versleten motorlagers, voor-
of achteraan

Vervang de lagers die versleten of stuk zijn. Zie:
“Demontage van de motor” en “Montage van de
motor”.

Voor machines met stofafzuiging is het
mogelijk dat er te sterk gezogen wordt
bij het schuren van platte oppervlakken
zodat de schijf aan het schuuroppervlak
blijft hangen.

Voor SGV-machines voegt u een of meer extra
pasringen toe aan de spindel van de schijf om de
ruimte tussen de schijf en de bedekking groter

te maken. Voor CV-machines vermindert u het
vacuiim door middel van het stofzuigsysteem en/of
door extra pasring(en) aan de schijf te monteren.

Noot: De delen waarnaar verwezen wordt in “Oplossing” zijn te vinden aan het eind van het handboek in “Onderhoudsinstructies.”
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MIRKRA

OPMERKING: Om te kunnen genieten van een expliciete of impliciete garantie, moet het apparaat hersteld worden door een
goedgekeurd Mirka Service Center. De volgende algemene onderhoudsinstructies mogen enkel opgevolgd worden nadat de garantieter-

mijn verstreken is.

INSTRUCTIES VOOR DEMONTAGE

Demontage van de motor:

Houd om beschadiging van de motor te voorkomen de juiste

volgorde aan:

1. Open de toegang in de (27) behuizing.

2. Verwijder de (36) Pad door de (28) schroeven te lossen met
een T-20 Torx® schroevendraaier.

3. Verwijder het (34) balansgewicht door de (35) schroef te los-
sen.

4. Verwijder de padhouder door hem van het werktuig te trek-
ken.

5. Verwijder de (33) Belleville borgveer door de (44) schroeven
met een 2.5mm L sleutel te verwijderen.

6. Verwijder de (32) spindelhouder stofafdekking en de (31)
afstandhouder. Gooi de spindelhouder stofafdekking weg.

7. Verwijder het (30) lager van de (29) padhouder.

8. Verwijder de (12) sluitring met de (MPA0025) T-6 moersleutel
voor de sluitringen van de motor /spindeltrekker. De motoras-
semblage en sluitring kunnen nu uit de (26) behuizing worden
getild.

. Verwijder de sluitring en de (4) O-ring uit de (5)cilinder.

10. Verwijder de (3) achterste eindplaat. Hiervoor kan het nodig
zijn de (3) achterste eindplaat te ondersteunen met een ap-
paraat dat de lagers scheidt en dan de as lichtjes door de (2)
lager en de (3) achterste eindplaat te drukken.

11. Verwijder de (5) cilinder, de vijf (6) bladen en de (7) rotor uit
de as van de stabilisator.

12. Verwijder de (8) spie en duw dan de (9) plaat aan de
voorzijde, de (11) O-ring en de (12) sluitring weg (met (10) het
lager). Het kan nodig zijn het (10) lager te verwijderen met
een apparaat dat de lagers scheidt als deze samen met de as
en de stabilisator mee uit de plaat aan de voorzijde kwam.

13. Haal de stofkap (13) van de balansas (14).

14. Verwijder de lagers uit de eindplaten door middel van het
apparaat (MPA0036) T-8 Bearing Removal Tool om lagers uit
te drukken

Demontage van de behuizing

1. Draai de (15) schroefpluggen en/of de (49) handel (indien
aanwezig) los uit de (26) behuizing.

2. Verwijder de (25) Hanger en (24) afstandsring. (indien aan-
wezig)

3. Monteer de (54) bevestigingsring. De (52) begrenzer (met

(53) O-ring) is nu zonder probleem uit de (26) behuizing

te halen. Gebruik een O-ringpaktang om de O-ring uit de

begrenzer te nemen.

Gebruik T-20 Torx om alle schroeven los te draaien.

Verwijder de (16, 51) behuizingen.

Verwijder de (17) demper en (18, 19) afsluitingen uit de behu-

izing.

7a. Voor non-vacuum (NV) machines: Verwijder de (59) achterste
eindplaat.

7b. Bij centraalsysteem voor vacuiim (CV) en zelfopwekkend
vaculim (SGV) machines: Verwijder de (60) achterste eindp-
laat. Verwijder de slangklem van de CV/SGV eind-cap.

8. Schroef de (61) inlaatadapter van de (59, 60) eind-cap.
Verwijder de (58) dempers, (55) pakring, (56) O-Ring, en (57)
0O-Ring van de eind-cap

9a. Voor NV- en CV-machines: verwijder de uitlaat (45) buis, (46)
buisklem en (47) inlaatbuis uit de motorbehuizing. Maak de
uitlaatbuis, buisklem en inlaatbuis van elkaar los.

9b. Voor SGV machines: Verwijder de (47) inlaatbuis uit de
motorbehuizing.

10. Schroef de drie (44) schroeven los uit de motorbehuizing.

11a.Voor NV- en CV-machines: verwijder het NV/CV (43) uit-
laatspruitstuk en de (41) pakking uit de motorbehuizing.

oo
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11b. Voor SGV machines: verwijder het SGV (42) uitlaatspruitstuk

en de (41) pakking uit de motorbehuizing.

. Druk de (23) veerpen uit de (26) motorbehuizing en verwijder

de (22) gashendel.

. Verwijder de (40) afdichting. Dit onderdeel is bij verwijdering

gevoelig voor beschadiging en moet dan vervangen worden.

. Verwijder de (39) veer, (38) klep, (37) klephouder en de

(20) klepsteel uit de (26) motorbehuizing. Gebruik een O-
ringpaktang om de O-ring uit de klepsteel te nemen.

. Verwijder de (27) sluier uit de (26) motorbehuizing.

MONTAGE INSTRUCTIES

NB: Alle montage moet uitgevoerd worden wanneer de on-
derdelen schoon en droog zijn. Alle lagers moeten op hun plaats
geduwd worden met de juiste werktuigen en procedures zoals
beschreven door de fabrikant van de lagers.

Montage van de behuizing:

1.

5b.

8a.

8b.

Vet de o-ring lichtjes in en plaats deze in de groef van de (20)
klepsteel. Plaats de klepsteel in de (26) motorbehuizing.
Monteer de (37) zitting, (38) klep en de (39) veer. Druk de
(40) afdichtingsstructuur in de (26) motorbehuizing.

Installeer de (22) gashendel op de (26) motorbehuizing in
combinatie met de (23) veerpin.

Installeer de (27) sluier op de (26) motorbehuizing.

. Voor NV- en CV-machines: Installeer het NV/CV (43) uit-

laatspruitstuk en de (41) pakking met de drie (44) schroeven.
Stel het aandraaimoment in op 2,4-3,4 N-m (21-30 in-Ibs).
Steek de (45) uitlaatpijp en de (47) inlaatpijp in de (46)
buisklem. Steek dan de uitlaatpijp in het uitlaatspruitstuk en
plaats de inlaatpijp in de (40) afdichtingsstructuur. Steek dan
de uitlaatpijp in het uitlaatspruitstuk en plaats de inlaatpijp in
de (40) afdichtingsstructuur.

Voor SGV machines: Installeer het SGV (42) uitlaatspruitstuk
en de (41) pakking met de drie (44) schroeven. Stel het
aandraaimoment in op 2,4-3,4 N-m (21-30 in-lbs). Installeer
de (47) inlaatpijp in de (40) afdichtstructuur.

Installeer de twee (58) dempers, (56) O-ring, (55) pakring,
(57) O-ring in de (59, 60) eind-cap. Vet de o-ringen voor
installatie licht in. Lightly grease the o-rings before installation.
Geef de schroef van de (61) busassemblage een laagje van 1
of 2 druppels Loctite™ 222 of een gelijkwaardige niet-perma-
nent dichtingsproduct voor schroefdraad in leidingen. Schroef
de inlaatmof met de hand in het geheel van de eindafsluiting.
Stel het aandraaimoment in op 6,8-8,1 N-m (60-72 in-Ibs).
Voor SGV machines: plaats de (47) aanzuigbuis in het geheel
van de eindafsluiting. Plaats de (63) buisdichting in de (60)
eindafsluiting.

Voor NV en CV machines: Plaats de (47) aanzuigbuis in (59
of 60) eindafsluiting.

Installeer de (17) demper en (18, 19) afsluitingen uit de (16)
behuizing. Smeer de afsluitingen licht in.

. Installeer de inwendige componenten in de (16) behuizing.

Installeer daarna de (51) behuizing.

. Schroef de (48 en 50) schroeven vast met een T-20 Torx®

schroevendraaier. Stel het aandraaimoment in op 27- 30
in-Ibs (3.0-3.4 N-m) voor de 15 mm lange schroef. Stel het
aandraaimoment in op 29- 33 in-lbs (3.3-3.7 N-m) voor de 30
mm lange schroef.

. Vet de (53) O-ring lichtjes in en plaats hem in de groef van de

(52) begrenzer. Plaat de begrenzer in de (26) motorbehuizing
in de stand geheel aan. Monteer de (54) bevestigingsring.
Waarschuwing: Zorg ervoor dat de bevestigingsring volledig



in de groef van de motorbehuizing is geklikt.

13. Installeer de (24) afstandsring in de (25) Hanger. Borg de
hanger door de pluggen in te (15) schroeven en/of maak de
(48) zijgreep vast.

Montage van de motor:

1. Plaats de stofkap (13) op de balansas (14). Zorg er voor dat
de stofafdekking plat tegen het asstabilisator aanligt.

2. Smeer de (11) O-ring licht in met een licht mineraal vet en
plaats hem in de groef van de (12) sluitring, vervolgens op de
(14) asstabilisator met de O-ring richting sleutelweg.

3. Gebruik de grote kant van de (MPA0494) T-13 Bearing Press
Sleeve om het voor (10) lager (met 2 schildjes) op de as van
de (14) asstabilisator te drukken.

4. Schuif de (9) voorste eindplaat met de lagerholte naar
beneden gericht op de motoras. Druk zachtjes de voorste
eindplaat op het lager met het grote uiteinde van de T-13
lagerdrukkoker tot de voorste lager in de lagerholte van de
eindplaat zit. Waarschuwing: Druk net genoeg om het lager in
de holte te duwen. Te hard drukken kan het lager beschadi-
gen.

5. Plaats de twee (8) sleutels in de groeven van de (14) assta-
bilisator. Plaats de (7) rotor op de as van de asstabilisator en
zorg voor een vaste schuifpassing.

6. Plaats de (5) cilinderassemblage over de (7) rotor waarbij
het kortere eind van de veerpen in het blinde gat in de (9)
voorste eindplaat terecht komt. NB: De veerpen moet 1,5 mm
(.060 in.) boven de flenskant van de cilinder uitsteken. Breng
kwaliteitsolie voor pneumatische werktuigen aan op de vijf
(6) bladen en plaats de (8) rotor in de gleuven. Een of twee
druppels olie moeten genoeg zijn.

7. Pers de achter (2) lager (2 schildjes) in de (3) achterse eind-
plaat met het T-1B Bearing Press Tool. Zorg ervoor dat het
T-1B drukgereedschap gecentreerd wordt op de buitendiam-
eter van de buitenloopring. Gebruik het kleine uiteinde van de
T-13 lagerdrukkoker om een lichte perspassing te maken van
de (3) achterste eindplaat en de (2) lagerassemblage over de
asstabilisator. Deze koker mag enkel op de binnenloopring
van het lager drukken. Belangrijk: De druk op de achterste
eindplaat en lagerassemblage is correct als de (5) cilinder net
genoeg tussen de eindplaten gedrukt wordt, zodat hij niet vrij
beweegt onder zijn eigen gewicht wanneer de as horizontaal
wordt gehouden, maar wel tussen de eindplaten kan glijden
bij een heel kleine kracht. Als de druk te sterk is, zal de
motor niet goed lopen. Als de druk op de assemblage niet
voldoende is, zal de motor na montage in de (26) behuizing
niet goed lopen.

8. Zet de assemblage vast door de (1) bevestigingsring in de
groef van de asstabilisator te plaatsen. Waarschuwing: De
bevestigingsring moet zo geplaatst worden dat het midden en
de twee uiteinden van de hoepel het (2) lager eerst raken. De
twee uitstekende gedeeltes in het midden moeten stevig in de
groef van de asstabilisator geklikt worden door met een kleine
schroevendraaier tegen de gebogen delen te duwen.

9. Smeer de (4) O-ring dun in en plaats hem in de luchtinlaat
van de (5) cilinderassemblage.

10. Smeer de binnenrand van de (26) motorbehuizing dun in met
vet of olie, richt de veerpen van de (5) cilinderassemblage uit
met de markering op de motorbehuizingen schuif de motoras-
semblage in de motorbehuizing. Controleer of de veerpen de
zak in de motorbehuizing raakt.

11. Schroef voorzichtig de (12) sluitring in de behuizing met de
(MPA0025) T-6 motorsluitring moersleutel/spindeltrekker. Stel
het aandraaimoment in op 6,2 - 7,3 N-m (55-65 in-Ibs). NB:
Een simpele techniek om er zeker van te zijn dat de schroef-
draad goed pakt is door de sluitring tegen de klok in met de
T-6 motorsluitring/spindeltrekker te draaien en lichte druk uit
te oefenen. U hoort en voelt een klik als de schroefdraad van
de sluitring in de schroefdraad van de behuizing valt.

12. Plaats het (30) lager in de opening van de (29) Padhouder.

13. Neem het geheel van de (29) Padhouder en het (30) lager,
met het lager naar u gericht, plaats de (31) afstandhouder en
(32) Spindelhouder stofafdekking op het lager.
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. Plaats de (33) Belleville dichting door de (44) schroeven met
een 2.5mm L sleutel vast te draaien. Stel het aandraai-
moment in op 21-30 in-Ibs (2.4-3.4 N-m).

. Schroef het (34) balansgewicht vast met de (35) schroef. Stel
het aandraaimoment in op 95-105 in-Ibs (10.7-11.8 N-m).

. Plaats het werktuig boven op de (36) Pad. Zorg er voor dat de
(29) padhouder volledig in de Pad steunbouten is geschoven.

. bevestig het (36) Pad aan het werktuig door de (28) Schro-
even met een T-20 Torx® schroevendraaier aan te draaien.
De schroeven moeten ingebracht worden.Door de toegangso-
pening van de (27) behuizing. Stel het aandraaimoment in op
21-30 in-lbs (2.4-3.4 N-m).

18. Sluit toegangsopening van de (27) behuizing af.

Testen:

Breng 3 druppels kwaliteitsolie voor pneumatische werktuigen
rechtstreeks in de motorinlaat. Sluit de motorinlaat aan op een 6.2
bar (90-PSl) luchtaanvoer. Bij een luchtdruk van 6,2 bar zou een
apparaat van 10.000 RPM tussen 9,500 en 10,500 RPM moeten
leveren aan de inlaat van het apparaat bij onbelaste werking. Bij
gebruik van een vaculimschijf of haak-en-lus-schijf zal dit onbe-
laste toerental met ongeveer 500 RPM tot 1000 RPM afnemen
door de windweerstand. Dit zal tijdens het schuren de prestaties
echter niet beinvloeden

* Loctite® is een geregistreerd handelsmerk van de Loctite Corp.
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OKCLIEHTPUKOBBbIE
LWNN®OBAIbHbIE MALLUUHbI
MIRKA 10.000 O5/MWUH

MIRK G2

MonTBeEpXaeHne 0 COOTBETCTBUM
KWH Mirka Ltd.
66850 Jepua, PUHNAHANS
MoaTtBepaaeT, YTO M3OEenMs AKCLIEHTPUKOBbIE LWNMdoBanbHble MaLnHbl 200 mm (8”) (AaHHble KOHKpEeTHOW Modenu cM. B Tabnuue
«KOHCTPYKTUBHbIE/ TEXHUYECKWE AaHHbIE YCTPOWCTBAx), AN KOTOPbIX BblAAHO HACTosILLEe NOATBEPXKAEHUE, COOTBETCTBYIOT
Tpeb6OoBaHMAM, YCTAHOBIMEHHBIM B HUKEYKa3aHHON HOpMe / HuKeyKasaHHbIX HOPMaX I UHbIX HOPMaTUBHbIX AokymeHTax EN ISO
15744:2008, B AnpekTuse 89/392/EMU 06 yHMMKaLmM NpaBoBbIX aKTOB roCyAapcTB-4rieHoB EBPOCOI03a, paccMaTpuBalowmx MalumHbl,
B U3MeHsilomnx ee aupektuax 91/368/EC, n 93/44/EC, n 93/68/EC, a Takke B uToroeoi ampektuse 2006/42/EC.

Jeppo 20.03.2014 MIRKA

MecTo u aaTa Bbinycka OpraHu3zauus CredaH LLIEGepr (Stefan Sjdberg), ncnonHUTeNbHbIA BULIE-NPe3NaeHT|
PyKOBOACTBO no aKkcnnyartauuu BaxHas nndopmauus
HacTosilee pykoBoACTBO BKNOYaeT B cebs cnegywouwme BHumatensHo npo4tn
paspensl: «M3nenvie B pazobpaHHoM Buge», «lepeveHb HacTosiLLVMe yKa3aHus nepea
netanei», «HaGopbl 3anyactei WnngoBanbHOM MaLLUHbI, YCTaHOBKOW, 3KcnnyaTtaLmen,
«HopmaTuBHasi fokymeHTaums», «HasHaveHune», «Paboyee obcnyKMBaHUEM MU PEMOHTOM
MecTo», «BBOA B aKkcnnyaTaumio», «3Kkcnyartaums», u3aenus. XpaHu aTu ykasaHus B
«KoHdhurypaums 1 TexHn4eckne xapakTepucTukny, 6e30MacHOM U NerkoaoCTyYMHOM
«YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN», « TexHUYeckoe MecTe.
06CnyXnMBaHWE Y PEMOHTY.

UsrotoButTenb/nocraBmnK TpeGyeMble cpeacTBa MUHAMBMAYANbHOW 3aLUThI
KWH Mirka Ltd.

66850 Jepua, PuHNSHANS
Ten.: + 358 20 760 211
dakc +358 20 760 2290
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3awuTHble pykaBuubl  3aluuTa OpraHoB criyxa
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MpouTn 1 cobniogan

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part

1910, OSHA 2206, Tellimisaadress: Superintendent of
Documents;Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.3aka3 no
appecy: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018

3) MocynapcTBeHHbIE U MECTHbIE NPaBOBbIE aKThI.

Hapgnexalyee ncnonb3oBaHne MalluHbi

Hacroswas wnudosanbHas MallMHa npegHasHaveHa ans
WnnchoBaHUA MaTepuaros noboro TMNa, HanpuMep, MeTanna,
[epeBa, KaMHsi, MNacTMacchl U T. A., C UCMOMb30BaHNEM

[iNs1 3TOro COOTBETCTRYHOLLEro LWnndoBanbsHoro aucka. He
NPUMEHSINTE 3Ty LINUOBANbHYIO MaLLWHY HU MO KakoMy WHOMY
Ha3HaYeHWIo, He NPOKOHCYNBETUPOBABLUMCH NPeBapUTENLHO

C N3roTOBUTENEM WU YNOITHOMOYEHHBLIM UM NULIOM. He
UCMOnb3yiTe LWNMoBarbHble NOAOLLBbI, KOTOPblE paccUUTaHbl
Ha ckopocTb 06paboTtkn meHee 10.000 06/MUH.

Paboyee nonoxeHne

HacToslasi MalwmHa npegHasHaveHa Anst pyYHOro NpUMEHeHWsI.
Mpw paboTe ¢ MalLMHON BCerga CToiiTe Ha TBEPAOM OCHOBaHUM.
MonoxeHune paboTbl Ha MaLLMHE HE OrpaHUYEHO, BaXHO, YTOGBI
OHO GbINIO YCTOMYMBBLIM U COANaHCMPOBaHHbLIM, MaLLMHY HYXHO
Kpenko AepxaTb, 1 Nonb3oBaTerb JOMKEH MOMHUTb, YTO MalMHa
MOXET fienaTb HeoXuaaHHble U CUMbHbIE BpaLLaTerbHble
ABWXEHWS (PeaKTUBHbIA MOBOPOTHbIN MOMEHT). CM. pasaen
Yka3aHusi Mo NpuMeHeHwIo.

YkazaH

Mprem MaLLMHbI B 3KCMyaTaumto

Mcnonb3yiiTe YnCTbIA BO3AYX NoA AaBneHneM, obecneymsaroLmii
MalumHe faeneHue 6,2 6ap (90 dyHToB/AINM2 = psig), koraa
MaLuuHa paboTaer, 1 NyckoBOW pblyar Haxar. PekomeHayem
ucnonb3oBaTh TPy6Ky nogaun cxaroro Bosayxa avametpom 10
MM (3/8”) n anuHon ao 8 m (25 dyTos). MawwwmHa noaknoyaeTcs K
MCTOYHUKY CKaToro Bo3gyxa ykasaHHbIM Ha pucyHke 1 cnocobom.
He noacoeauHsitTe malunHy k nHeBmocucTeme 6e3 nerko
BKITKO4AEMOrO 1 NPaKTUYHOTO BO3AYLLIHOrO krnanaHa. Mpu pabote
MaLlUWHbI CriefyeT UCMomnb30BaTb MHEBMATUYECKYO CMa3kKy.
PekomeHpyeTcst UCnonb3oBaTh KOMGUHALMIO BO3AYLLHOMO
uneTpa, perynstopa 1 cmasbiBatoLlero ycrpoiictsa (FRL), kak
nokasaHo Ha pucyHke 1. B aTom cnyyae B MalumHy nopaercs
OYMLLIEHHBIN 1 CMa3aHHbI BO3AYX NOA HYXHbIM AaBIIEHEM.
Moapo6Hyto MHGOPMaLMIO O peKOMEHA0BAHHbIX KOMBUHALMSX
crpalumBaiTe y Halumx gunepos. Ecnv onncaHHast koMGUHaLMs
He MCronb3yeTcsl, TO MaLUMHY HaZlo CMasbiBaTb BPYYHY!O.
Cwma3blBaHWe MallvHbl BpyYHyto: OTcoeanHuTe TpyoKy nopaun
©XaToro Bo3Jyxa W KanHute B 0TBepcTUe 2-3 Kannu noaxoasilero
NSt NHEBMATUYECKOro MOTOpa MalLMHbI CMa304HOro Macra
(nanpumep, Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 unu Shell TOR-
CULA® 32). CHoBa nofcoeAuHUTE K MallvHe HaKoOHEYHWK Noaaymn
cXaToro Bosfyxa v AaiTe MalLMHe napy MUHYT nopaboTtaTb Ha
Manbix o6opoTax, 4Tobbl CxaTblii BO3AyX pa3Hec Macno aarnbLue.
Mpu 4acToM MCNOML30BAHUN MALLMHBI HY>XHO CMasbiBaH1e
NOBTOPSiTb €XEAHEBHO UMK BCEraa, Kora 3amevaete, YTo
MallVHa 3anycKaeTcs CAMLLIKOM MeANeHHO U/vnn Tepsiet
MOLLHOCTb.

PekomeHoBaHHOe JaBneHne Bo3ayxa npu pabote MallmHbI

6,2 6ap (90 psig). MawwwmHa moxeT paboTtaTb U C MEHbLUUM
[aBrIeHNeM, HO HUKOTJa [iaBleHne He JOMKHO npeBbiath 6,2
6ap (90 psig).

no NpuMeHeHno

1) BHMMaTenbHO NPOYTU HACTOSLLME YKa3aHUs neper NpUMeHeHeM MallnHbl. Bce nonb3oBaTen MallvHbl OMKHbI NPOATM
HeobXoaVMYto MOAroTOBKY MO MPUMEHEHUI0 MaLLMHBI M AOMKHbI 3HaTh Npasuna 6esonacHocTu. Bee cBsizaHHble ¢ 06CnyXUBaHUEM
1 PEMOHTOM paGoThbl MOTYT NPOBOAUTL TONBKO MOMYYMBLLME HYXXHYIO NMOArOTOBKY PaGOTHIKM.

Y6eamnch, YTO MalLMHa OTCOeAMHEHa OT CETU CxaToro Bo3ayxa. Beibepu noaxoaswmii WnmoBanbHbIA AMCK U MPOYHO NMPUKPENnU

ero K wnudosasnbHol nogoLwse. byab BHUMaTeneH n y6eauce, 4To LWNUEGOBanbHbIA AUCK YCTAHOBMEH TOYHO MO LIEHTPY NOAOLLBbI.

) [Mpu paboTte mMalumMHbI BCeraa Ucnosb3ayii 3alUTHOE CHapSHKEHE.

Mepep nyckoM MaLLMHbI AepXK ee BONW3M LWnndyeMon NoBepxHOCTY. MNepea 0CTaHOBKOW MalLMHbLI BCeraa NnoaHUMar ee Hag

LnNucbyemoii NoBepxHOCTbI0. Tak NpefoTBpaTULLL BO3MOXHbIE

NOBPEXAEHUS MOBEPXHOCTU M3-3a NMULLHUX 06OPOTOB.

Mepen ycTaHOBKOW WNMOBANLHOMO AMcKa UK WM oBanbHO

NOAOLLBbI, X PErYNUPOBKOA UM CHATUEM C MaLUMHbI OTCOEANHN

MHEeBMOLLNAHT OT WNNOoBanbHON MaLlnHbI.

Mpw paboTe ¢ MaLLMHO HOMM BCeraa [OIKHbLI MPOYHO CTOSATh

Ha 3emne. MoMHM, YTO MalLMHa MOXET HEOXUAAHHO AenaTb

CUMNbHblE ABWXEHWS MO KPUBOW.

Mcnonb3yii Tonbko npeAHasHaveHHble Ans 3TOW MaLUWHbI

3anyacTu.

Bcerna y6exaaiics, 4To Wnndyemblii Matepuan NnpoYHo

3aKpenneH 1 He CABMHETCSt BO BpeMsi 06paboTku.

PerynsipHo KOHTPONMUPY! BO3AYLLHbIE LUMAHMM N HAKOHEYHUKY,

4YTOGbI OBHPYXMTb BO3MOXHbIV M3HOC. He nogHWmait MalumHy

3a BO3AYLUHbIN LWNaHT. MOMHW, 4TO MalMHY Henb3s 3anyckaTb,

ecnu nepemellaellb UK Hecellb ee, NOACOeaNHEHHO K

MHEBMOLLMAHTY.

10) MbiNb MOXET OYeHb nerko BocnnameHsATees. MblnecbopHuk Ha
BbITSKKE CIeAyeT YUCTUTb UMW MeHsITb pa3 B AeHb UK Bceraa,
KOra MeLLOK HarnonoBMHY 3amnoMHEH, U B HEM CKONUITOCh 0
2,3 kr (5 dyHTOB) NbINn. OunCTKa UMM CMeHa MeLuKa ANs Nblnn
obecrneynBaeT ONTUMarbHYI0 MOLLHOCTb MaLLMHbI.

11) Henb3sa npeBbilwaTh PEKOMEHAOBAHHOE MakCUMarbHoe
[aBrieHne Bo3ayxa. [NpuMeHsiii 3alMTHOe OCHALLIEHME COMTacHO PeKOMeHJaLMsM.

12) Y pabo4ero nHCTpymMeHTa OTCyTCTBYET anekTpoumsonsiuus. He pabotaii ¢ HUM B MecTax, Fje BO3MOXHO corpukacaHue ¢
3MeKTPOTOKOM, ra3onpoBOAOM, BOAONPOBOAOM U T. N. KoHTponupyii 3oHy paboTbl 4o Hauana paboTbl

13) MosaboTbes 0 ToM, 4TOBLI 0AEXAa, rancTyk, BOMOCH!, BETOLUb U T. [1. HE OKa3anuchb BONM3N ABMXKYLLMXCA YacTeil MaLlnHb.
Hanpumep, 3axBaT MaLLMHOW NpeaMeTa 0Aexabl MOXKET NPUBECTU K BOSHUKHOBEHUIO CEPbEe3HOI OMacHOCTH, NMOCKOMbKY Teno
HaKMoOHeHo B CTOPOHY o6pabaTbiBaeMoii MOBEPXHOCTM MO HAMPaBMeHWIO K ABVKYLLMMCS YacTsIM MaLLUHbI.

14) Mpu npumeHeHun paboyero UHCTPYMeHTa crneau, 4Tobbl pyku He Kacanuch BpallatoLleincs nofoLwBbl paboyero MHCTpyMeHTa.

15) MNpwu HapyleHusax B paboTe MalLnHbI HYXXHO HeMeAneHHO NpekpaTTb paboTy 1 opraHn3oBaTh Tpebyemoe 06CMyX1BaHNE/PEMOHT.

16) M3berait paboTbl paboyero MHCTPyMeHTa Ha XONOCTOM XOAyY, YTOObI 3aLLUTUTL HaxXoAsLWMXCA BONU3W nioaen u NnpeameTsbl oT
0MacHOCTH, CO3aBaeMoii Npy OTCOEAUHEHUN LINNGOBANLHOTO AUCKa UNK WNKgOBanbHON NOAOLLBHI.

(1 Bapuiuii TpyGonposon ¢

HaKIIOHOM B HanpaBneHuH
onacHoro Toka

Mecro pagorsi
patouero
uHCTpyMenTa

Gunstp

Knanan Perynatop

CMasouHoe YCTPOiCTEO

Cryciwoi Knanan\

1N NOAKTIONEHNS: K pacTpenienuTenbHLIM,
AeTansM B paGouem UHCTpyMenTe unin
BGnuan Hero Bo3aaywHbIf WwnaHr
BoaayLwHbIi KoMApeccop
wpesepeyap
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HCTPYKTUBHbIE / TEXHUYECKoe AaHHble ycTporcTea: 10.000 O6/MUH

KCLEeHT- Bec *Mouw- *¥Ypo- | *®akTop
puKoBOE Orcoc nbinm ":a::::j:bl Homep usgenusa BbicoTa, OnuHa, HOCTb, Eggmig"i;‘::" BeHb B):i%:;i:: HeyBepeHHOCTH
ABNXe- I‘:M “ moaenu HeTTO, KI MM (%) MM (9) Br (4‘:yr3;MMM) wyma 1c? K
Hue (cbyHTOB) (n.c.) Y dBA mie mls?
CoeauHeHuve ¢ "
5,0 mm Mirka® 352,2 343
A [eHTPanbHbIM 200 (8, 1,56 (3,42 126,6 (4,98, 651 (23] 7 4,87 0,98
(3/1e") | HerTPansi ®) | Ros2-850cV ©342) @B 1367 | (0.46) @3)
5,0 mm CoeauHeHmne Mirka® 352,2 343
(3/16”) C BbITSXKON 200 (8) R0OS2-850DB 155 (3.41) | 1266 (4.98) (13,87) (0,46) 651 23) % 5,30 102

McnbiTaHue Ha ypoBeHb LyMa NpoBoauTCsi cooTBeTcTBeHHO cTtaHaapTty EN ISO 15744:2008 — PyyHble HeanekTpuyeckme MexaHuyeckue

VHCTPYMeHTbI — Ko namepenus ypoBHs Lwyma — VHxeHepHbI MeTos (CTeneHb 2).
WcnbiTaHne Ha ypoBeHb LLyMa NPOBOAMUTCS COOTBETCTBEHHO cTaHaapTy ISO 28927-3:2009 PyyHble nopTaTvBHbIE MEXaHUYeCKne MHCTPYMEHTbI
— MeTogabl ucnbiTaHwii Ha onpefeneHve Bubpaumii -- Yactb 3: MNMonvpoBanbHble MaLLMHKL U POTOPHbIE, OpbuTanbHble U pOTOPHO-OpbUTansHbIe

LLIJ'II/IqDDBaJ'IbeIe MaLlUUHKN.

OcrTaBnsiem 3a coGoi NpaBo BHOCUTL TEXHUYECKWE U3MEHEHWs Ge3 NpeaBapuTenbLHOTO NpeaynpexaeHns.
*MpuBeaeHHble B Tabnuue pesynsTaThl NaGopaTopHbIX TECTOB COOTBETCTBYIOT Ha3BaHHbLIM KOAAM W CTaHAAPTaM U HEAOCTATOuHbI ANS OLEHKM
pUCKOB. 3amMepeHHbIE Ha onpeaeneHHOM paboyem MecTe 3Ha4eHUst MOTYT OTAIMYATLCA OT NPUBEAEHHBIX 30eCh BENUYMH 3aMepoB. dakTuyeckue
BO3HUKAIOLLME B pe3ynbTaTe COMpUKOCHOBEHWS MOBPEXAEHUS UNn o6beM yiiepba 3aBUCAT OT KOHKPETHOM paGoyei CUTyaLui, NPOU3BOACTBEHHOM
cpeasbl, cnocoba paboTkl, 06pabaTbiBaeMoro mMartepuana, NNaHMPoBaHUs opraHu3aLum Tpyaa, NPOAOMKUTENBHOCTU CONPUKOCHOBEHNS U
huandeckorn dopmbl nonbsosatens. dPupma Oy KWH Mirka Ab He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a yLLEepP6, MPUYUHEHHDI 13-3a NPEBbLILLEHNS

Ha3BaHHbIX 30eCb 3HaYeHUN.

[lononHuTenbHYo MHOPMALMIO MO OXpaHe TPyAa MOXHO NONYYUTb, HAaNPUMep, Ha CneayLwmUX AoMaLLUHUX cTpaHuuax MHTepHeTa: http://europe.
osha.eu.int (EBpona) http://www.osha.gov (CLLA)
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OUCK HEN I'IpaBHOCTeIZ

Mpo6nema

BoamoxHas npuynHa

Mepbl ycTpaHeHus

MowuHocTb 1 / unm ckopocTb
BpalLLEeHNst CHU3UMNUCh

HepocraTouHoe AaBneHve Bosagyxa

MpoKkoHTpoNupoBaTh AaBneHne Bo3dyxa yYepes
0TBepcTue noga4yv sosgyxa LUJ'IVI(*)OBaJ'IbHOIZ MalUUHbI,
KorAa MallmHa paboTaeT Ha xonocTom xoay. [laBnexune
AOMKHO GbITb 6,2 Bap (90 psig/620 kMa).

BacopeH wymonornotutens /
wymonornoTutenu

CwmoTpu pasgen «Pasbopka kopnyca ycTpoiicTea /
yAaneHve wymonornotutens». Lymonornotutens
(4acTb 58) MOXHO YMCTUTL PACTBOPOM NOAXOASILLEro
4YMCTOrO MOIOLLIErO CPeAcTBea, noka He byayT yaaneHs!
BCS1 rpsA3b U 3acopbl. Ecnu luymonornotutens
HEBO3MOXHO TLLATENIbHO O4YUCTUTL, 3aMEHUTL €ro
HOBbIM (CMOTPM pasfen «YcTaHoBKa Kopryca»).

3acopeH uUnbTp BXOASLLEro BO3Ayxa

OunCTU UNLTP BXOASLLETO BO3AYXa PaCTBOPOM
NOAXOASILLETO YUCTOrO MotoLLero cpeacTea. Ecnn
UNBTP HE OYNUCTUTCS, 3aMEHM ETO HOBBIM (OUIMETPOM.

OpHa nnn HeckonbKo nonacren
M3HOLLIEHbI UMK pa3pyLUeHbI.

YcTaHoBM NOMHbI KOMNMEKT HOBLIX NonacTe

(anst obecneyeHns Hapnexallen paboTbl MaLLHbI
HYXHO 3aMeHUTb Bce nonactu). Cmaxb Bce
NoNacTy Ka4eCTBEHHbIM, NpeHa3HavYeHHbIM Ans
nHeBMaTu4eckoro obopynoBaHus Macrnom. CmMoTpu
paspenbl «Pasbopka MoTopa» u «C6opka MoTopay.

BHyTpeHHsA npoTeyka B kopnyce
BblpaxaeTcsi B 6onbluemM, 4em o6bl4HO,
notpebneHnn Boaayxa Unm B CKOpocTy,
MeHblLLe 06bI4HOIA.

[MpOKOHTPONMPYI YCTAaHOBKY MOTOPA W KpennexHue
3anopHoro KonbLa. MpPOKOHTPONMpYM, 4TOGbI
KonbLueBas Npoknaaka B nasax 3arnopHOro Konbua

He Gbina noBpexaeHa. CHUMW KOMNMEKT MOTopa U
YCTaHOBW ero 3aHOBO Ha npasunbHoe MecTo. CMoTpu
pasgensl «Pasbopka MoTopa» n «CGopka MoTopa.

W3HowweHb! Aetany motopa

Otnpaeb MoTOp Ha obcnyxusaHue. CBSXUCH C
ynonHomoueHHol Mirka o6cnyxmBatoLleit hupmon.

BHyTpeHHMe NOALUMHUKA U3HOLLIEHbI nnn
paspyLueHbl.

3aMeHM U3HOLLEHHbIE UK paspyLleHHble NoALNNHUKN
HoBbIMKU. CMOTpU pasaensl «Pasbopka motopa» u
«C6Bopka moTopar.

YTeuka Bo3ayxa yepes
perynsitop uncna o6opoToB u /
VMW WNWHAENb KnanaHa.

I'Ipy)KMHa KnanaHa, KnanaH unu naTtpoH
KnanaHa nucnaykasbl, paspyLwieHbl nnuv
W30rHyThI.

Pa3bepu U3HOLLEHHbIE WU MOBPEXAEHHbIE YacTy,
NPOKOHTPONMPYM U, NPU HEOBXOAMMOCTM, 3aMEHUN
HoBbIMKU. CMOTpM pasaensl «Pa3bopka kopnyca» u
«Cbopka koprnyca».

MawwmHa paboTaet
HepaBHOMepHo / npy paboTe
BO3HUKaeT Bw6paum

Hen paBunbHas LLIJ'II/IQJOBEJ'IbHaﬂ nopowsa.

Vcnonb3yi Tonbko nogxoasLmne Ans AaHHOW
KOHKPETHOW MalLVHbI MO BEMIMYMHE W BECY MOAOLLBbI.

Henpaswanaﬂ nogowisa nnm
wnudoBanbHbI MaTepuan.

Vcnonb3yi Tonbko NpeAHasHa4yeHHbIe ANa AaHHON
KOHKPETHOW MaLLUMHbI WnNMoBasbHbIE AUCKU U / unn
AononHUTenbHbIe yCTponcTea. He nogcoeanHsii

K LWWN1EOBanbHOM NOAOLLIBE HUYETO TaKOro, Y4TO

He NpedyCMOTPEHO ANA UCMONb30BaHUS C AaHHON
LN oBanbHON MaLWMHON U AaHHOW WNUoBanbHOM
noaoLBON.

Henopxopsiwas cmaska unu obpasoBaHue
Konotu.

Pasbepu wnndosanbHyo MalnHy 1 BLIYUCTY ee
pPacTBOPOM NOAXOASLUENO YMCTOTO MOKLLIETO CPeaCcTBa.
Cobepw wnundosanbHyo MaluHy (CMOTpY pasaen
«O6enyxusaHue»).

MepeaHue vnu 3agHue NOALIMMHUKN
MOTOpa U30LLIEHbI 1IN Pa3pyLLEHbI.

3aMeHU U3HOLLEHHbIE UK paspyLleHHble NoALNNHUKN
HoBbIMU. CMOTpU pasaensl «Pasbopka motopa» u
«C6Bopka moTopar.

Mpw wnudoBaHNM POBHOM NOBEPXHOCTN
MalLlWHbI, OCHALLEHHbIE BCAChIBAIOLLMM
YCTPOVICTBOM, MOTYT cOo3AaBaTb
Ype3MepHOe paspshkeHue, MpUBoAsiLLee K
NpUNUNaHMio LNOBaNbLHON MOAOLLBbI K
LwnndyemMoin NoBEPXHOCTK.

B mawwuHax Tuna SGV gobasb no BepTUKanbHOW ocu
K LWnMchoBaribHOM NOAOLLBE OAHY WK HECKOMNBKO
[OMOMHUTENbHBIX MAACTUH, YTOObI YBENNYNTD

3a30p Mexzy NoAOLIBOM U 3aLUMTHBLIM MOKPLITUEM.

B mawwuHax Tuna CV ymeHbLUM pa3pskeHune
LieHTpanbHOro Mblniecoca 1 / unu fobasb k

NOAOLLBE OIHO WUIN HECKOMbBKO AOMOMHNTENbHbIX
YMNOTHUTENbHBIX KoneL,.

MpvmeyaHue: YkasaHHble B rpage Mep No yCTpaHeH o NyHKTbl « CMOTpMW...» BCe NpuBefeHb! Nod 3arorioBkoM «O6enyxusaHue»
B KOHLIE HACTOALLEro CrpaBoYHuKa.
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MIRKRA

9KCLEHTPUKOBbIE
LUNMNPOBAINBbHbIE MALLUHbBI
200 mm (8”)

OBCNYXWUBAH

NB!: MapaHTVsi AencTByeT TONbLKO B Cryyae, ecnv MallvHa peMOoHTMpyeTcs B ynonHomoyeHHon Oy KWH Mirka Ab o6cnyxusatoLuein
dupme. Cneayiowme obLime ykasaHus no o6CnyxmMBaHUIO OTHOCATCSA K 06CNYXMBaHWUIO MaLLMHbI NOCIE OKOHYaHWUSA rapaHTum.

YKA3AHUA NO PA3BOPKE

Pa36opka MmoTopa:
Bo unsbexaHnve nospexaeHusa motopa cnefyet BbINONHATb
onepauuv B crieaytoLLein 04epeaHoCTU:

1.
2.

3.
4.

© N

OTkpoiTe oTBEPCTUE AOCTYNA B 3aLUMUTHON Kpbilke (27).
Ynanute nogoLwusy (36), OTBEPHYB BUHTLI (28) € NomoLLblo
oteepTku T 20 Torx®.

YaanuTte npoTUBOBEC , OTBEPHYB BUHT (35).

YpanuTte KOMNMeKT gepxarterst NOAOLLBbI, BbITALLMB €ro U3
VHCTPyMeHTa.

Ynanute nepxartens Belleville (33), oteepHyB BUHTbI (44) C
noMoLLbto Krtoda L Ha 2,5 mm.

Ypanute nbinesalimTHOe KOMbLO MOALIMIMHUKA LUNUHAENs!
(32) v npomexyTouHyto Waiby (31). YTunuaupyiite
nbinesalnTHOE KOMbLO NOALIMMHMKA LWNUHAENS.

Yaanute noawmnHuk (30) 3 gepxartens nogoLwssbl (29).
OTKpbITb 3anopHOe KomnbLo (12) Wwunuamm Ans 3anopHoro
Konbua T-6 KpenneHve MoTopa/CbeMHUKOM LINUHAENS
(MPA0025). Tenepb MOXHO BbIHYTb MOTOP U 3anopHoe
KOnbLO 13 kopryca moTtopa (26).

BbIHYTb 13 umnuHapa (5) 3anopHoe konbLo (1) 1 konbLesyto
npoknaaky (4).

. CHATb 3a4HI0K0 TOpLEBYIO NaHenb (3). [1ns Toro Hy>HO

3a[IHI0I0 TOPLIEBYIO NaHerb NoAnepeTb CbeMHUKOM
nogwwunxuka (MPA0416) n nerko npoaaBuTb OCb Yepes
NOALIMMHUK (2) U 3aAHI0K TOPLEBYHO NaHenb.

. CHaTb umnuHap (5) ¢ 6anaHcmpoBoyHoii ocu (14), naTe

nonacrtein (6) n potop (7).

. BblHYTb 3anopHble knuHbS (8) 1 3aTem oTxaTb NepeaHion

TopueByto naHens (9) (v noawmnHuk 10, KonbLEeByO
npoknaaky 11, a Takxe 3anopHoe KonbLo 12). BoamoxHo,
NPUAETCS W NOALUMIMHUK CHAMATb C MOMOLLbIO CbEeMHUKA,
€Cny NoALLMMHWK OTCOeUHEH OT NepeaHei TOpLeBON naHenu
1 npukpenseH k 6anaHcMpoBOYHO Ocu.

. CHumuTe MbinesawmTHoe konbLo (13) ¢ Ocu banaxcupa

(14).

. CHATb NOALWWNHUKA C TOpLEBbIX naHenen, Haxas Ha HUX

nHcTpymeHToM (MPAO036) Anst CHATUS noALmMnHUKoB T-8.

Pa36opka kopnyca:
1.

oo

7 a.

7b.

9a.

9b.

10.

BbIHYTb U3 KOpryca (26) MoTopa pe3b6oBble Npobkw (15) u/
WK pyuyky (49), ecnn oHa mcnonbayetcs.

CHsTb 3auen (25) n runbay (24) (ecnu ucnonbayetcs)
BbIHYTb 3anopHoe konbLo (54). Perynatop ckopoctu (52)

(B HeM ecTb KomnbLieBas npoknagka (53)) MoxHo Tenepb
BbIHYTb NPSIMO U3 Kopnyca (26) MoTopa. BbiHYTb KonbLeByto
NpoKna/jKy 13 perynatopa ckopocTu Wunuamu Ans
KOMbLIEBOM MPOKNaaKy.

BbiBEpHYTb BCE BUHTbI OTBEpTKOM torx T-20.

CHsaATb YacTu kopnyca (16 n 51)

CHsTb Wwymonornotutens (17) u npoknaaku (18 n 19) ¢
kopnyca (16).

B mawmHax, y KoTopbix oTcyTcTBYeT 0TcoC Nbimun (NV): CHATb
TOPLEBYHO 3aLLMTHYHO KPbILLKY (59).

B mMalumHax, KoTopble MOXHO NMOAKMIOYUTD K LIEHTPanbHOMY
nbinecocy (CV), 1y KoTopbix MMeeTcsi oTcoc nbinu (SGV):
CHSITb TOPLIEBYIO 3aLUMTHYHO KpbILLKY (60). Y6paTb npoknagky
wnaHra (63) ¢ TopueBOI 3aLMTHON Kpbiluku CV-/SGV.
OTKpYTUTb 3aTsHKHYIO rNb3y BeHTUNA (61) ¢ Topuesoit
3awwmTHOM Kpbilwkn (59 1 60). CHATb wymonornotutenu (58),
aHkepoBaHHoe konbLo (55), konbLesyto npoknagky (56) n
KonbLEBYt0 Npoknagky (57) ¢ TopLEeBoW 3aLLUTHOW KPbILLIKM.
MawwmHbl NV- 1 CV: OTcoeamnHuTb BbITshKHYI0 TpyOy (45),
KnemMmy TpyGbl 1 BXOAHYIO TPYOy ApYr OT Apyra.

MawwuHbl SGV: OTcoeamHnTb BXOAHY Tpy6By (47) oT Kopryca
MoTopa.

OTKpyTUTbL TpK BUHTa (44) OT KOpnyca mMoTopa.

11a.MawwuHbl NV 1 CV: Y6paTb HakoHeuHuk (43) BbiTskkn NV/CV
1 npoknazaky (41) us kopnyca motopa.

11b.SGV-masinad: Y6paTb HakoHeYHWK (42) BbITSXKM SGV 1
npoknagky (41) n3 kopnyca motopa.

12. Y6partb WNnuHT (23) 13 kopnyca (26) moTopa, 1 3aTem
BbIHYTb PErYNUPOBOYHbIN pbivar (22).

13. BbIHYTb KOMMNEKT Npoknaaok (40). 3TOT KOMMOHEHT MOXeT
6bITb MOBPEXAEH NMPU CHATUW 1 TOrAa 3aMEHSIETCS! HOBbIM.

14. BbiHYTb npyxuHy (39), BeHTunb (38), naTpoH BeHTuNs (37)
W WwnuHaens BeHTUNs (20) ns kopnyca (26) motopa. BelHyTb
KOMbLIEBYIO NPOKNa/Ky CO LUNMHAENS BEHTUMA C NOMOLLbIO
LMMLIOB ATS KOMbLIEBOM NPOKNaaKu.

15. YBpartb 3alwmuTHYI0 KpbILLKY (27) ¢ kopnyca (26) moTopa.

YKA3AHUA NO YCTAHOBKE

MPUMEYAHWE: MNMpun ycTaHOBKE HY>XHO MCMOMb30BaTh YACTbIE,
Ccyxue feTanu, v Npu yCTaHoBKe BCEX MOALWMUMHUKOB criesyeT
NPUMEHsITb PEKOMeH/0BaHHbIE U3rOTOBUTENEM CpeacTBa TpyAa.
YcTtaHoBKa kopryca:.

C6opka kopnyca:

1. Cnerka cma3aTb KOMbLiEBYIO MPOKMaZAKy U YyCTaHOBUTL ee
B nasbl WnuHaens (20) BeHTUNA. YCTaHOBUTb LUNMUHAENb
BEHTWUNS B kopryc moTopa (26).

2. YcraHoBUTb NaTpoH (37) BeHTUNS, BeHTUIb (38) 1 NpyxXuHy
(39). BaaBnTb KomnnekT npoknagok (40) B kopnyc moTopa
(26).

3. YcTaHOBWUTL PErynMpoBOYHbIV pbidar (22) npu nomoLum
wnuHaens (23) B kopnyc motopa (26).

4. YcTaHOBUTL 3aLlUMTHYIO KPbILLKY (27) Ha KOpnyc MoTopa.

5 a.MawwuHbl NV 1 CV: ycTaHOBUTb HAaKOHEYHWK (43) BbITSXKN
NV/CV un npoknagky (41) npy nomoLuy Tpex BUHTOB (44).
MowmeHT 3aTsxku 2,4-3,4 Hwm (21-30 grorimoBs/dyHT).
BcTaBuTb BbITSIKHYIO (45) 1 BXOAHYO (47) Tpy6bl B TPYGHbIN
3aXWM (46). 3aTem BCTaBUTb BbITSKHYIO TPYOY B HAKOHEYHUK
BbITSKKM U YCTAHOBUTb KOMNNEKT Npoknafok (40) BxogHow
TpyOGbI.

5 b. MawwuHbl SGV: ycTaHOBUTL HaKOHEYHUK (42) BbITsHKKM SGV
v npoknagky (41) npu nomoLuy Tpex BUHTOB (44). MomeHT
3atshkku 2,4-3,4 Hwm (21-30 aroiimoB/dpyHT). YcTaHoBUTL
KOMNMEKT npoknafok (40) BxoaHow Tpy6bl (47).

6. YcraHoBuTb 06a wymonornotutens (58), KONbLEBYO
npoknagky (56), aHkepoBaHHoe komnbLo (57) 1 KonbLEBYO
npoknagky (55) Ha 3awmTHyo KpbilKy (59 unm 60). Mepen
YCTaHOBKOV CMasaTb KOIbLieBble MPOKNaaKy.

7. 3admkcupoBaTtb pe3bbbl komnnekTa BeHTuns (61) 1-2
kannsmu LoctiteTM 222 unu nogxoasiiero, He NOCTOSIHHO
cKkpennsioLLero cpeacTaa dukcaLmm TpyGHbIX pesb6.
3aBUHTUTE [0 yropa BXOAHYIO BTYNKY B TOPLIEBYIO 3aLLUTHYO
KpbILLKY. MomeHT 3aTsxkku 6,8-8,1 Hwm (60-1 828,80 gronmos/
QyHT).

8a. [ina mawwuH SGV: BcTaBbTe BXOAHYIO TPYOY (47) B KOMMNEKT
TOPLIEBOIA 3aLLMTHOM KpbILLKK. BCTaBbTe npoknagky LunaHra
(63) B TOPLIEBYIO 3ALLUUTHYIO KPbILLKY (60).

8b. Ans mawwuH NV n CV: BcTaBbTe BxoaHy Tpy6y (47) B
TOPLEBYIO 3aLLMTHYO KpbILLKy (59 unu 60).

9. VYcrtaHoBuTb Wymonornotutens (17) n npoknagku (18 n 19) Ha
kopnyc (16). MNepen ycTaHOBKOW cMa3aTb NPOKNaAKM.

10. YctaHoBMTb B kopnyc (16) BHyTpeHHWe aeTanu. 3atem
ycTaHoBuTb kopryc (51).

11. YcraHoBuTe BMHTbI (48 1 50) ¢ nomoLpio oTBepTkM T 20
Torx® MomeHT 3aTsixku: 27-30 gronm/pyHT (3.0 — 3.4 H-m)
ansi BUHTa anvHon 15 mm. MomeHT 3atspkku: 29-33 aronm/
yHT (3.3 — 3.7 H-M) Ansa BuHTa AnnHon 30 Mm.



12.

Cnerka cma3saTb KonbLeByto npoknaaky (53) n ycraHoBuTb
ee B nasbl perynstopa ckopocth (52). YcTaHoBUTbL perynsatop
CKOpOCTU B KOPyC (26) MOTOpa B MOMHOCTbLIO NMOAKIIOYEHHOM
NONoXeHnN. YCTaHOBUTbL 3anopHoe konbuo (54). BHumaHve:
Y6eauchb, 4To 3anopHoe KombLo Haanexallum obpasoM
nonaro B nasbl kKopryca MoTopa.

. BcraButb runb3y (24) B 3axum (25). 3akpenuTb 3axum,

3aBepHyB pe3bboBble Npobku (15) n/mnu yctaHoBUTbL GokoByO
pyuKy (48).

C6opka moTopa:

1.

9.

YcraHosuTe [MbinesawuTHoe konbuo (13) Ha Ocb BanaHcupa
(14). Y6enutecsb, 4To Nbine3alyuTHOE KOnbLO N0CKO
npuneraet k 6anaHCcPOBOYHOM OCH.

Cnerka cMa3aTtb konbLeByto npoknaaky (11) ToHkum cnoem
MWHeparibHOWM CMasku U YCTaHOBUTL €€ B Na3bl 3arMopHOro
Konbua (12). 3aTem ycTaHOBUTL 3aMopHOE KOMbLIO Ha
BHanaHcupoBo4Hyto ocb (14) Takum o6pasom, YTobb!
KonbLieBasi npoknaaka Gbina obpalleHa K 3anuparoLmm
nasam.

Wcnonb3oBaTth Gonee LMPOKWiA KoHeL, 06XUMHOro
nHcTpymeHTa T-13 (MPA0494) ons HagaenvuBaHus
nepegHero nogwmnHuka (10) ¢ ABOVHOM 3aLwMTON Ha
BHanaHcupoBoYHyto ocb (14).

MpoaBuHYTL NepeaHioo TopLeByto NaHernb (9) BHU3 rHesna
noALmMnH1Ka no ocn motopa. Cnerka BAaBUTb NEPEAHIOI0
TOpLEeBYo NaHenb B noawunHuk (10), ucnonbays Ans atoro
Bornee WMPOKUIA KOHeL, 0BXMMHOro paboyero MHCTpPyMeHTa
T-13 (MPA0494), noka nepeaHwit noalwmnHuk (10) He 6yaeT
YCTaHOBMeEH B kapMaH MOALUMNHUKA NepeaHen TopLEeBoit
naHenu. MpeaynpexaeHue: UaberaTtb npuknagbiBaHns
Ype3MepHOIi CUrbl, KOTA@ BCTaBSELLb MOALWMIHUK B KapMaH.
UpeamepHoe HaxaTne MOXET NOBPEANTL MOALLMMHUK.
YcTaHoBuTbL 06a cmkeupytowmx knuHa (8) B nasbl
BHanaHcupoBoyHoii ocu (14). YctaHoBUTb poTop (7) Ha
wnuHaens 6anaHcUpoBoYHO ocu 1 ybeanTbes, H4To poTop
MPOYHO CTOUT Ha MecTe.

YcTaHoBUTbL KoMNNekT uunuHapa (5) Ha potop (7) n
3ahMKCMpOBaTh €ro KOPOTKUM KOHLIOM LUMWHAENs B
HWKHEM OTBepCTUM nepeaHent TopueBoi naHenu (9). NB!
LUnnnHT gomkeH 6biTb Ha 1,5 Mm (.060”) BbiLLe Kpasi Wenku
uunuuapa. CmasaTth NATb namenei Hacoca Ka4ecTBEHHbIM
MacroM 1 yCTaHOBUTb MX B Maabl poTopa. [loctatouHoe
KOMMYeCTBO — OfHa WK [Be Kannu macna.

MpucnocobuTb 3aaHUI NOALWVMHIK (2) C ABOWHOM

3alMTON B 3a[HI0I0 TOPLIEBYIO NaHernb (3) Npy NomMoLLm
obxumHoro paboyero nHctpymeHta T-1B. Y6eanTbes,

41O 0BXMMHOI pabounit MHCTpyMeHT T-1B HanpaBneH k
BHeLLHell NOBEePXHOCTU noAwunHuka. Cnerka cxatb 3aH00
TOPLEBYIO NaHenb 1 6anaHCMpPOBOYHYIO OCb NOALIMMHUKA
(14), ucnonb3ys Ans 3TOro0 MEHbLLKIA KOHeL, 06XMMHOro
pabouero uHctpymerTa T-13 (MPA0494). Mnb3y MOXHO
BCTaBUTb TOMbKO BHYTPb MOALLMMHMKA. BaxkHo: 3agHsist
TopLieBasi NaHerb W NOALUMMHUK AOCTAaTOYHO CXaTbl, €CIN
uunuuap (5) BaaBneH mexay TopLeBbIMUA NaHeNsaMmu Nnilb
[0 TOV CTeneHu, YTobbl OH He MOT CBOGOAHO ABUraThCs
noA AeNCTBUEM CBOETO Beca, KOrAa MOTOp HaXoanTCs

B FOPU3OHTaNBbHOM MOSIOXKEHUM, HO CKOMb3UT MEXAY
TOPLEBLIMW NNACTUHAMW NPU NPUKNaAbIBaHUN O4eHb
manoro ycunus. Ecnu cuna obxatus 6yaet cnuikom
BEnvKa, To MOTOp He CMOXeT cBo6oaHO BpalaTtbes. Ecnn
KomnnekT 6ygeT obxat cnuwkom cnabo, To motop, Gyayun
YCTaHOBMEHHbIM B kopnyc (26), He cMoxeT cBo60AHO
MOBOPaYNBATHLCS.

[ns obecneveHns ycnewHoro 3aBepLueHns COOPOYHbIX
paboT ycTaHOBUTbL 3anopHoe KomnbLo (1) B nasbl
BanaHcupoBoyHoi ocu (14). Mpeaynpexaenve: ybeanTses,
4TO 3anopHOe KOrbLO YCTAHOBMEHO Takum 06pa3om, 4To
LieHTpanbHasi 4acTb KOrbLia U ero kpast nepBbIMU KacatoTcst
nogwmnHuka (2). Mpy HeobxoaMMOCTH, NCMONb30BaTL B
Ka4yecTBe BCMOMOraTenbHOro CPEACTBa ManeHbKylo OTBEpTKY,
C MOMOLLbIO KOTOPOI MOXHO BAaBUTL 0be cpegHue YacTn
BbINYKIbIX KPAeB B Na3bl 6anaHCMPOBOYHON OCH.

Cnerka cMa3aTb KonbLEBYto Npoknaaky (4) u BCTaBUTb ee B
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0TBEPCTME BXOAALLEro BO3Ayxa KoMMnekTa uunuHapa (5).
Cnerka cma3aTb BHYTPEHHIOI MOBEPXHOCTL Kopryca

MoTopa (26), HanpaBUTb LUNMHT KoMnnekTa uunuHapa (5)

B CMa3aHHOe MeCTO KOpryca 1 NPOABUHYTL MOTOP B KOPMYC.
Y6eauTbes, YTO LWNAWHT BOLLEN B KapMaH B Kopnyce MoTopa.
OCTOpPOXHO BKPYTUTL 3anopHoe konbLo (12) B kopnyc,

B KayecTBe BCMOMOraTeribHOro CpeACcTBa UCMoNb3oBaTh
npopesb LUWMLOB 3aMopHOro Kosbla / CbeMHKKa LNUHAENs
(MPA0025) moTopa T-6. MomeHT 3aTtskku 6,2-7,3 Hwm (55-
65 aronm/cyHT). NB! Ya06HBIN cnocob ans obecneverus
yCTaHOBKU B pe3bby — crnerka HaxaTtb Ha 3arnopHoe KosbLo
npu nomoLumn paboyero MHCTpymeHTa T6 NpOTUB HacoBOA
ctpenku. MoxHo 6yaeT ycnbilwaTb 1 NOYyBCTBOBATH LLIEMYOK,
Koraa pe3bba 3anopHOro konbLia BOMAET B pe3b0y Kopnyca.
BcraBbte noawwmnHuk (30) B oTBepcTUe B Aepxartene
nogoLwBbl (29).

BosbmuTte gepxatens nogolwsbl (29) ¢ nogwmnHukom (30)
Takum obpasom, 4Tobbl NOALIMIHMK Gbin obpalleH Ha Bac,
yCTaHOBWTE NPOMEXYTOUHYIO Wwarby (31) 1 noawmMnHUK
LINMHAENS Nble3almTHoro Korbua (32).

YcTaHoBWTe onopHyto Wwanby Belleville, 3aBUHTUB BUHTHI (44)
kmtovom L Ha 2,5 mm. MomeHT 3atskku: 21-30 atoiim/cpyHT
(2,4 - 3.4 H-m).

YcraHoBuTe npoTnBoBec (34), 3aBMHTUB BUHT (35) kntovom L
Ha 2,5 mM. MomeHT 3aTskku: 95-105 aroiim/cpyHT (10.7 — 11.8
H-m).

YcTaHoBUTE MHCTPYMEHT nosepx nogoLuBbl (36). Y6eauTtecs,
4TO onpasa NoAoLLBbI (29) MONHOCTLIO cena Ha dukcaTopbl
MOAOLLBbI.

3akpenwuTe Mogowsy (36) Ha MHCTPyMeHTe nyTeM
3aBUHYMBaHUA BUHTOB (28) ¢ nomoLubto oTBepTku T 20 Torx®
BuvHTbI JOmkHbI GbITh BCTaBMNEHb! CKBO3b OTBEPCTME AOCTYNa
CHapy>u 3aLUMTHOM Kpbilkv. MomeHT 3aTsxku: 21-30 aronm/
YHT (2,4 — 3.4 H-m).

18. 3akpoiiTe oTBepCTUE AOCTYNa B 3aLLUMTHON KpbiLLke (27).

WUcnbiTanue:

3akanaTtb 3 kannu Ka4ecTBeHHOro, NpeAHa3Ha4YeHHoro Ans
MHEBMaTUYECKOro MHCTPYMEHTa Macrna npsiMo BO BXOAHOE
0oTBEPCTMe MOTOpa M NoakMNoYuTL pabovee aaenerHue 6,2 6ap (90
psig). Mawmna 10.000 06/mMuH fomkHa paboTaTb CO CKOPOCTbIO
9 500-10 500 1/MuH, ecnu paboyee AaBneHWe BO BXOQHOM
0TBEPCTUM MOTOpa paBHo 6,2 6ap (90 psig), n mawmrHa cBo6ogHO
Bpatliaetcs. CkopocTb cBO60AHOMO BpaLLEHNs Npy NpYMeHeHn
oTcoca UK Npu1 NpununatoLLeii NOBEPXHOCTU NPUBIM3NTENBHO
Ha 500 —1 000 1/MWH MeHbLLe BCNEACTBUE 3aTPyAHEHUSI Noaaun
BO37yxa. OTO He BNUSIET Ha MOLLHOCTb LUNNAOBAHMS.

* Loctite® — 3aperncTpmpoBaHHbIil TOBapHbI 3HaK KOHLepHa
Loctite Corp.
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MIRKRA

MIRKA 10.000 RPM Duplo Apoio
200 mm (8 pol.)
LIXADEIRA ORBITAL RANDOMICA

Declaragao de conformidade

KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland

Declaro que é de nossa responsabilidade que os produtos 200 mm (8 pol.) 10.000 RPM Lixadeira Orbital Randémica Duplo Apoio
(Veja “Tabela de Configuragdo/Especificagdes do Produto” para cada Modelo especifico) aos quais esta declaragéo se refere com o(s)
seguinte(s) padrao(des) ou outro(s) documento(s) normativo(s) EN ISO 15744:2008. Seguindo as determinagdes 89/392/EEC com as

emendas Diretivas 91/368/EEC & 93/44/EEC 93/68/EEC e a Diretiva consolidada 2006/42/EC.

Jeppo 20.03.2014 MIRKA
Local e data da emissédo Empresa Stefan Sjoéberg, vice-presidente executivo
Instrugdes para o Operador Importante

Inclui — Pagina de pegas, Listas de pegas, Kits de pegas so-
bressalentes da lixadeira, Ler e seguir, Uso adequado da fer-
ramenta, Estagdes de trabalho, Colocagao da ferramenta em
servigo, Instrugdes operacionais, Configuragdo do produto/
Tabelas de especificagdes, Guia de solugdo de problemas,

Instrugdes de servigo

acessivel.

Leia estas instrugdes atenta-
mente antes de instalar, operar,
fazer manutengao ou reparar
esta ferramenta. Mantenha estas
instrugdes em local seguro e

Fabricante/Fornecedor
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finland

Tel: + 358 20 760 2111

Fax: +358 20 760 2290

Equipamento de Seguranca Pessoal Requerido

Oculos de Seguranga

Luvas de Seguranca

Mascara Respiratoria

Protegado Auditiva

Tamanho Minimo Reco-

mendado da Linha de ar
10 mm 3/ pol

Comprimento Maximo da

Mang

8 metros

ueira Recomendado
25 pés

Presséo do ar
Pressdo maxima de trabalho 6.2bar
Minima recomendada NA

90psig
NA
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Tradugéo das Instrugdes originais




Favor Ler e Cumprir com:

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, disponivel em: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 disponivel em:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) Regulamentagdes e legislagdes locais

Uso Apropriado da Ferramenta

Esta lixadeira foi desenhada para lixar todos os tipos de
materiais, como metais, madeira, pedra, plasticos, etc., usando
abrasivos indicados para esse fim. N&o use esta lixadeira para
nenhum outro propdsito que o especificado, sem consultar o fab-
ricante. N&o use suportes que sejam indicados para velocidade
de trabalho menor que 10.000 RPM.

Estagdes de Trabalho

Esta ferramenta foi feita para funcionar como ferramenta manual.
E recomendado que se use sempre a ferramenta estando o op-
erador parado sobre uma base firme. Pode-se usar em qualquer
posigcdo, mas o operador deve em todo momento manter uma
posigdo segura com um agarre firme, estar parado firmemente e
deve ter em conta que a lixadeira pode desenvolver uma reagédo
de torgdo. Ver segdo “Instrugdes de Uso”.

Usando a Ferramenta

Use uma fonte de ar limpa e lubrificada que dé uma presséo

de ar medida a ferramenta de 6.2 bares (90psig) quando a
ferramenta estiver funcionando com a alavanca completamente
pressionada. E recomendado o uso de uma mangueira de ar
aprovada de 10 mm (3/8 pol.) x 8m (25pés) de comprimento
méaximo. E recomendado que a ferramenta se conecte a fonte de
ar como mostrado na Fig.1

Nao conecte a ferramenta ao sistema de ar sem incorporar uma
valvula de corte do fluxo de ar facil de alcangar e operar. A fonte
de ar deve estar lubrificada. E altamente recomendavel que o
filtro de ar, registro e lubrificante sejam usados como mostrado na
Fig.1, ja que isso fornecera ar limpo e lubrificado e com a pressao
correta para a ferramenta. Informagées detalhadas sobre esses
equipamentos podem ser obtidas através de seu fornecedor. Se
estes equipamentos ndo forem utilizados, entdo a ferramenta
devera ser lubrificada manualmente.

Para lubrificar manualmente a ferramenta, desconecte a
mangueira de ar e ponha 2 ou 3 gotas de 6leo lubrificante
préprio para motores pneumaticos como Fuji Kosan FK-20, Mébil
ALMO 525 ou Shell TORCULA® 32 na entrada da mangueira

da maquina. Conecte novamente a ferramenta a fonte de ar e
opere lentamente a ferramenta durante alguns segundos para
permitir que o dleo circule pelo ar. Se a ferramenta for usada
frequentemente, lubrifique-a diariamente ou lubrifique-a quando
perder forga ou velocidade.

E recomendado que a pressao do ar da ferramenta seja de 6.2
bares (90psig) enquanto esteja em funcionamento. A ferramenta
pode funcionar com pressées mais baixas, mas nunca acima de
6.2bares (90psig).

Instrucdes de Uso

1) Leia todas as instrugdes antes de usar esta ferramenta. Todos os operadores devem ser treinados para
seu uso e ter conhecimento destas regras de seguranga. Todo servigo e reparo devem ser executados

por pessoal treinado.

2) Assegure-se de que a ferramenta esteja desconectada da fonte de ar. Selecione um abrasivo apro-

priado e com cuidado coloque-o no suporte.

3) Sempre use equipamento de seguranca requerido quando estiver usando esta ferramenta.
4) Quando lixar, sempre coloque a ferramenta sobre a superficie a trabalhar, entéo ligue a ferramenta.

Sempre retire a ferramenta da superficie trabalhada antes de
parar. Isto evitara riscar a superficie devido a velocidade exces-
siva do abrasivo.

5) Desconecte sempre a fonte de ar antes de montar, ajustar ou
retirar o abrasivo ou o suporte.

6) Mantenha sempre uma postura firme e tenha ciéncia da reagéo
de torgao desenvolvida pela ferramenta.

7) Use somente pegas de reposigdo corretas.

8) Assegure-se sempre de que o material a ser lixado esta bem
fixado, impossibilitando seu movimento.

9) Verifique regularmente a mangueira e as conexdes para pre-
venir o desgaste. Nao carregue a ferramenta pela mangueira;
sempre tenha o cuidado de que a ferramenta nédo seja ligada
quando estiver carregando com a fonte de ar conectada.

10) A poeira pode ser altamente combustivel. A bolsa de coleta de
poeira a vacuo deve ser limpa ou substituida diariamente ou
quando a bolsa atingir metade da sua capacidade ou 2,3 kg (5
Ibs). A limpeza ou a substituigdo da bolsa também assegura o
desempenho ideal.

11) Nao exceda a pressdo de ar maxima recomendada. Use o
equipamento de seguranga recomendado.

12) Aferramenta ndo esta isolada eletricamente. Nao a use onde
houver a possibilidade de entrar em contato com cabos elétri-
cos, canos de gas, canos de agua, etc. Cheque a area antes
da utilizagéo.

Para Acoplar 3 ou
perto da Ferramenta

Sistema de Fluxo Fechado
Inclinado na Diregao do

Para Estagao de Trabalho

Valvula de
esfera

Lubrificante

Valvula de
esfera

Purgador
-~

Compressor de ar e Tanque

Figura 1

13) Tome cuidado para que as partes moveis da ferramenta ndo encostem, alcancem, toquem, em roupas,
gravatas, cabelos, panos de limpeza, etc. Caso isso ocorra, o objeto sera atraido para a superficie
trabalhada e as partes méveis da maquina e pode ser muito perigoso.

14) Mantenha as méos longe do suporte durante o uso.

15) Se a ferramenta parecer funcionar mal, suspenda o uso imediatamente e providencie reparo.
16) Nao permita que a ferramenta funcione sem tomar medidas que protejam pessoas ou objetos do

escape do abrasivo ou disco.

7

Secador de ar



Configuragdes/ Especificagbes do Pro : Lixadeira Orbital Randémica 10.000 RPM

Ta-h Peso Poténci Ar | Nivel | o d *Fator
ivel de "
. Tipo de manho Numero Liquido do | Alturamm | Comprimento oténcia | Consumo de Ar de . = variavel
Orbita . Suporte watts LPM » vibragao
Vacuo Modelo Produto Kg (pol.) mm (pol.) Ruido 2 K
mm. (iibras) (HP) (scfm) dBA m/s mis?
(pol.)
50mm | Aspiragdo | 54 g) Mirka® 1,56 (3,42) | 126,6 (4,98) . 343 651 (23) 77 487 0,98
(3116 pol.) | Central ROS2-850CV | 0> o & (13,87) (0,46) ’ i
5,0 mm Auto Mirka® 3522 343
(3116 pol.) Aspiragao 200 (8) ROS2-850DB 1,55 (3,41) | 126,6 (4,98) (13.87) (0.46) 651 (23) 920 5,30 1,02

A prova de ruido foi feita em conformidade com EN ISO 15744:2002 — Ferramentas portateis de poténcia néo elétricas — cddigo de medida de

ruido — Engineering method (grade2).
A prova de vibragao foi feita em conformidade com e EN ISO 28927-3:2009. Ferramentas elétricas portateis — Métodos de ensaio avaliado

através de emisséo de vibragdes - Parte 3: Lixadeiras orbitais randémicas, polidoras.

As especificagdes estdo sujeitas a alteragdo sem aviso prévio.
As especificagdes estipuladas na tabela vém de testes de laboratério realizados em conformidade com cédigos e padrdes pré-estabelecidos e nao

sao suficientes para avaliar os riscos. Os valores medidos em um lugar de trabalho especifico podem ser diferentes que os valores declarados. Os
valores efetivos expostos e a quantidade de risco e dano sofrido por um individuo s&o Unicos para cada situagédo e depende do meio ambiente, a
forma que cada individuo trabalha, o material especifico usado, a posigao de trabalho, assim como o tempo de exposi¢édo e condigdes fisicas do
usuario. A KHW Mirka ndo podera ser responsabilizada por consequéncias de usar os valores declarados em vez de valores reais para qualquer

avaliagdo de risco.

Mais informagdes sobre salde ocupacional e seguranca pode ser obtido na Internet nos seguintes sites:
http://www.europe.osha.eu.int (Europa) http://www.fundacentro.gov.br (Brasil)

http://www.osha.gov (Estados Unidos
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Guia de Solugéao dos Principais Problemas

Sintomas

Possivel Causa

Solugéo

Baixa Poténcia e/ou
Baixa Velocidade Livre

Press&o do Ar Insuficiente

Cheque a presséo da linha de ar na entrada da
Lixadeira, enquanto a ferramenta esta funcionando
em velocidade livre. Deve ser 6.2 bar (90 psig/620
kPa).

Silenciador (es) obstruido (s)

Veja a segéo “Desmontagem da carcaga” para
remover o silenciador. O Item 58 Silenciador pode
ser lavado com uma solugéo limpa e adequada até
que todas as impurezas e obstrugdes tenham sido
removidas. Se o Silenciador ndo puder ser limpo
apropriadamente, entao o substitua.

(Ver sec¢éo “Montagem da carcaga”).

Filtro de Entrada Obstruido

Limpe o Filtro de Entrada com uma solug&o limpa
e adequada. Se o Filtro ndo limpar, substitua-o.

Uma ou mais palheta gasta ou quebrada

Instale um jogo completo de palhetas novas (todas
as palhetas devem ser trocadas para um funciona-
mento correto). Cubra todas as palhetas com 6leo
de qualidade para ferramenta pneumatica. Ver

“Desmontagem do Motor” e “Montagem do Motor”.

Vazamento interno de ar na carcaga do
motor indicado pelo aumento do consumo
de ar e queda na velocidade normal.

Cheque se o motor e o anel de travamento estao
bem fixados. Cheque se o anel O-Ring esta
danificado ou rompido. Retire o motor e instale-o
novamente. Ver “Desmontagem do Motor” e
“Montagem do Motor”.

Pecas Gastas do Motor

Faga a revisdo do Motor. Contate um Servigo
Autorizado MIRKA.

Eixo dos rolamentos gastos ou quebrados

Substitua os rolamentos gastos ou quebrados. Ver
“Desmontagem do Motor” e “Montagem do Motor”.

Vazamento de ar através do
Controle de Velocidade e/ou
da Valvula

Mola da valvula, valvula ou anel sujo,
quebrado ou danificado.

Desmonte, inspecione e substitua pegas gastas
ou avariadas. Ver “Desmontagem da carcaga” e
“Montagem da carcaga”.

Vibragao/Funcionamento
irregular

Suporte Incorreto

Use somente tamanhos e pesos desenhados para
a maquina.

Outros materiais acoplados a interface
ou suporte

Use somente abrasivo e/ou interface desenhado
para a maquina. Nao adapte nada no suporte que
néo seja especificamente desenhado para ser
usado com o suporte e a Lixadeira.

Lubrificagéo imprépria ou acimulo de
pariculas estranhas.

Desmonte a Lixadeira e limpe com uma solugédo
de limpeza adequada. Monte a lixadeira. (Ver
“Instrucdes de Servigo”)

Rolamentos gastos ou quebrados

Substitua os rolamentos gastos ou quebrados. Ver
“Desmontagem do Motor” e “Montagem do Motor”.

Para maquinas com aspiragao é possivel
ter muito vacuo quando se lixa uma su-
perficie plana, tendo como conseqiiéncia
que o disco se grude a superficie que se
esta lixando.

Para as maquinas AA coloque arruelas adicionais
no eixo do suporte para aumentar o espago entre
o suporte e o protetor. Para maquinas AC reduza
0 vacuo pelo sistema de vacuo e/ou adicione ar-

ruelas ao suporte.

Nota: (Todas as seg¢des referenciadas abaixo de “Solugdes” encontram-se ao final do manual em “Instrugdes de Servigo”)

73




MIRKA 10.000 RPM
200 mm (8 pol.) .
LIXADEIRA ORBITAL RANDOMICA

M I RKR INSTRUCOES DE SERVIGO

Nota: Para receber a garantia, a ferramenta tem que ser reparada por uma assisténcia técnica autorizada Mirka. As seguintes instrugdes
gerais de servigo sdo para usar ap6s o término do periodo de cobertura da garantia.

isso ocorrer.
14. Retire a mola (39), a valvula (38), o anel (37), a valvula de
retengao (20) da carcacga (26).

INSTRUGOES DE DESMONTAGEM
Desmontagem do Motor:
Para prevenir danos ao motor, favor cumprir a sequiéncia abaixo:

1.

Abra o acesso entre o suporte e a saia de aspiragéo (27).

15.

Remova o adaptador (27) da carcaga (26).

2. Remova o suporte de lixamento (36), removendo os parafu-
sos (28) usando uma chave T-20 Torx®. INSTRUGOES DE MONTAGEM
3. Remova o lébulo excéntrico (34), removendo o parafuso (35).
4. Re;nova a montagem do suporte curvo, puxando-a para fora Nota: Toda a montagem deve realizar-se com partes secas
da ferramenta. . e limpas e todos os rolamentos devem ser montados com
5. Remova o Retentor Belleville (33), removendo os parafusos procedimentos e ferramentas corretos como determinado pelos
6 g‘” usando “'tmta cf:jave 'L(;ie 2]5 mm.t (32) dor (31) fabricantes de rolamentos..
. Remova o protetor de pé do rolamento e espagador .
Descarte o protetor de p6 do rolamento. Monta .
Ny gem da carcaga:
7. Remova o rolamento (30) a partir do suporte curvo (29). 1. Lubrifique ligeiramente o anel o-ring (20) e coloque-o0 no
8. Remova o anel de travamento (12) com a chave T-6 R . . =
(MPAD025). Agora pode se desmontar o motor o anel de encaixe da cavidade da valvula de reten¢do (20). Instale a
: alvula de retengéo (20) na carcaga do motor (26).
travamento da carcaca (26). va . )
5. Romovaoardoravanaro ()eoarslog @do 2 (SIS 8 i 00 o o ce v 9,
cilindro de montagem (5). :
10. Eemalda tagumin% ots(aglaat (3). Selleks tuleb tagumist 3. Instale o pino de mola (23) e a alavanca (22) na carcaca do
otsaplaati toestada laagri tdmmitsaga (MPA0416) ja vajutada motor (26).
telg kergelt 14bi laagri (2) ja tagumise otsaplaadi. 4. Encalxg o gdaptador (27) na carcaca (26). L
11. Eemalda tasakaaluteljelt (14) silinder (5), viis laba (6) ja rootor ~ 5A. Para maquinas SA (sem aspiragéo) e AC (aspiragao central) :
(7). Coloque o bocal do tubo de aspiracédo SA e AC e a junta (41)
12. Eemalda lukustuskiilud (8) ja vajuta seejérel lahti eesmine utilizando os trés parafusos (44). Torga até atingir entre 2.4-
otsaplaat (9) (ja laager 10), o-rdngas (11) ning lukustusrongas 3.4 N-m (21-30 pol-Ibs). Insira o tubo de saida de aspiragéo
(12). Voimalik, et pead ka laagri tdmmitsa abil eemal- (45) e a entrada (47) no grampo do tubo (46). Em seguida
dama, kui laager eesmise otsaplaadi kiljest lahti tuli ja jai insera o tubo de saida de aspiragdo no bocal e coloque a
tasakaalutelje kiilge kinni. valvula de retengéo.(40).
13. Retire o (13) Guarda-P¢ do (14) Balanceador do Eixo. 5B. Para maquinas AA (auto aspiragao): Instale o bocal do tubo
14. Remova os rolamentos da base final utilizando a ferramenta de aspiragdo AA (42) e a junta (41) usando os trés parafusos
(MPA0036) T-8 removedora de rolamento. (44).Torga até atingir entre 2.4-3.4 N-m (21-30 pol-Ibs). Insira
. a entrada do tubo de aspiracéo (47) na valvula de retencédo
Desmontagem da carcaga: (40).
;' gegparafuse ES eznézalxes (15|) da car((:jagaz(i(i). g 6. Limpe e lubrifique ligeiramente os dois angis o-ring (56 e 57)
- Retire o gancho (25) e o anel espagador (24). (se usado) e os instale junto com os dois silenciadores (58),e o anel de
3. Rzmgya ? anel d(;e retengdo (gg). L? comrole‘de velocidade retencao (55) nos protetores (59 e 60).
(52)ira alrouxar da carcaga (26). S€ uma pinga e remova o 7. Cubra as roscas da bucha de entrada (61) com uma ou duas
anel o-ring (53) do controle de velocidade (52) . o R
- gotas de Loctite ™ 222 ou um selador equivalente para
4. Utilize a ferramenta T-20 e desparafuse todos os parafusos. roscas de tubos. Parafuse o conjunto de entrada de ar nos
5. Remova as carcagas (16 e 51) g ) e
6. Retire o silenciador (17) e os fechos (18 e 19) da carcaga do protetores até ficarem firmes. Torga até atingir entre 6.8-8.1
silenciador (16). Nm (60-72 pol.-lbs). o
7A Para as maquinas SA (sem aspiragéo) : Remova o protetor 8A. Para maquinas SGV (auto aspirada): Insira a entrada do
(59). tubo de aspiragdo (47) na montagem do protetor, em seguida
7B Para maquinas com AC (aspirago central) e AA (auto aspi- monte o selo da mangueira (63) no protetor (60).
ragao): Remova o protetor (60), retirando em seguida a saida ~ 8B. Para maquinas NV (sem aspiragao) e CV (aspiragéo central):
de aspiragéo (63) do mesmo. Insira a entrada do tubo de aspiragéo (47) no protetor (59
8. Desparafuse a bucha de entrada (61) dos protetores (59 e ou 60).
60) e o anel o-ring (57). 9. Limpe e lubrifique ligeiramente os fechos (18 e 19) e os
9A Para as maquinas SA (sem aspiragédo) e com AC (aspiragdo instale junto com coloque o silenciador (17) e os fechos (18 e
central): Remova o tubo de saida de aspiragéo (45),0 19) na carcaga do silenciador (16).
grampo do tubo (46), a entrada do tubo (47) da carcaga do 10. Instale os componentes internos na carcaca (16) e em
motor (33). Separe cada uma dessas pegas uma da outra. seguida instale a carcaga (51).
9B Para maquinas com AA (auto aspiragéo): Remova a entrada 11. Coloque os parafusos (48 e 50) usando um chave T-20
do tubo (47) da carcaga do motor (26). Torx®. Aperte 3.0 - 3.4 Nm para o parafuso de 15mm, e
10. Desparafuse os 3 parafusos (44) da carcaga do motor. aperte 3.3 - 3.7 Nm para o parafuso de 30mm
1A P?ra magquinas com AC (aspiragao celntra~l) e AA (auto aspira- 12. Limpe e lubrifique ligeiramente o anel o-ring (53) e o coloque
¢&0): Remova o bocal do tubo de aspiragdo SAe AC (43) e a na cavidade do controle de velocidade (52). Insira o controle
junta (41) . o de velocidade (52) na carcaga do motor (26) e cologue o anel
1B Parg ma_lthr/\-\as‘éom AA (Tu\i?splragao). Remova o bocal de retentor (54). Cuidado: Assegure-se que o anel retentor esta
12 ;sp;lra(;aol (23 )g ajunta ( 2)6 | d completamente atarraxado na cavidade da carcaga do motor.
. a;(;lr'lea(r]nzlr?tco’ ((22)) a carcaga (26) e remova a alavanca de 13. Instale o anel espagador (24) no gancho (25). Firme o gan-
13. Remova a carcaca protetora (40). Esse componente pode cho parafusando os encaixes (15) e/ou instale a empunha-

ser danificado durante a remogéo e devera ser substituido se

dura lateral (48).



Montagem do motor:

1. Coloque o (13) Guarda-P6 no (14) Balanceador do eixo.
Certifique-se que o protetor de pé esta encostado ao eixo
excéntrico.

2. Lubrifique ligeiramente o anel o-ring (11) com éleo mineral
leve e coloque na ranhura do anel de travamento (12). Em
seguida coloque-o no eixo de contrapeso (14) assegurando-
se de que esta na posi¢édo correta.

3. Use a ponta maior da alavanca de presséo do rolamento
T-13 (MPA0494) para pressionar o rolamento (10) (com dois
protetores) sobre o eixo contrapeso (14) .

4. Passe a base final frontal (9) com o buraco do rolamento
virado para o eixo do motor. Pressione com cuidado a base
final frontal (9) sobre o rolamento (10) com a ponta maior
da T-13 até que o rolamento esteja apoiado sobre o buraco
da base final frontal (9). CUIDADO: Pressione somente o
necessario para introduzir o rolamento no buraco. Pressionar
demais pode danificar o rolamento.

5. Coloque a chaveta (8) na ranhura do contrapeso (14). Colo-
que o rotor (7) sobre o eixo contrapeso, assegurando-se de
que estd em posigao correta.

6. Lubrifique as cinco palhetas (6) com éleo de boa qualidade
para maquinas pneumaticas e coloque-as nas ranhuras do
rotor (7). Coloque o cilindro de montagem (5) sobre o rotor
(9) com a ponta mais curta do pino encaixando no buraco
sem saida na base final (9).

7. Introduza o rolamento posterior (dois protetores) (2) na base
final posterior (3) com a ferramenta para prensar os rolamen-
tos T-1B. Assegure-se de que a prensa T-1B esteja centrada
na parte exterior. Pressione ligeiramente a base final (3) e
o rolamento sobre o eixo contrapeso (14) usando a ponta
menor da haste da prensa de rolamentos T-13. A haste deve
pressionar somente a parte interior do rolamento. Importante:
Abase final e os rolamentos estéo colocados corretamente
quando o cilindro esta introduzido s6 o suficiente entre a base
final para impedir que se mova livremente com seu préprio
peso quando o eixo se mantiver em posi¢do horizontal, mas
pode deslizar entre a base final com um empurrdo muito leve.
Se for muito apertado, o motor n&o funcionara livremente. Se
o ajuste for insuficiente o motor ndo funcionara livremente
ap6s montado na carcaga (26).

8. Assegure a montagem colocando o anel retentor (1) na
ranhura do eixo contrapeso (14). Cuidado: O anel retentor
tem que ser colocado de forma que o centro e as duas
pontas do aro toquem o rolamento primeiro. As duas grandes
partes centrais levantadas tém que estar completamente
introduzidas na ranhura do eixo contrapeso, o que se pode
fazer empurrando com uma pequena chave de fenda sobre
as partes curvas.

9. Lubrifique levemente o anel O-Ring (4) e coloque na entrada

de ar do cilindro de montagem (5).

. Lubrifique levemente o didmetro interno da carcaga do motor
(26), alinhe o pino do cilindro de montagem (5) com a marca
da carcaca (26) e introduza o motor na carcaga. Certifique-se
de que o pino esta encaixado na carcacga.

. Parafuse com cuidado o anel de travamento (12) na carcaga

(26) usando a ferramenta de travamento T-6 (MPA0025). O

torque deve ser de 6.2-7.3 Nm (55-65 pol./Ibs). Nota: Uma

técnica simples para estar seguro de que o encaixe tenha
sido feito corretamente, é girar o anel de travamento no
sentido horario com a ferramenta de servigo enquanto aplica
uma leve pressdo. Vocé ouvira e sentird um leve som quando

a primeira rosca do anel de travamento cair na rosca da

carcaga.

Coloque o rolamento (30) no orificio do suporte curvo (29).

Pegue o conjunto de montagem do suporte curvo (29) e rola-

mento (30), com o rolamento de frente para vocé, e coloque o

espagador (31) e o protetor de p6 (32) no rolamento.

Instale o retentor Belleville (33), roscando os parafusos (44)

parafusos com uma chave L de 2,5mm. Ajuste o torque entre

2,4-3,4 Nm.

Instale o I6bulo excéntrico (34) apertando o parafuso (35).

Ajuste o torque entre 10.7-11.8 Nm.

12.
13.

14.

15.

DOC 2624

75

16. Coloque a ferramenta na parte superior do suporte de
lixamento (36). Certifique-se que o conjunto do suporte curvo
(29) esteja totalmente encaixado.

17. Fixe o suporte de lixamento (36) encaixando no parafuso
(28) com uma chave T-20 Torx®. Os parafusos terdo de ser
inseridos através dos furos de acesso do lado de fora da saia
de aspiragéo (27). Ajuste o torque entre 2,4-3,4 Nm.

18. Feche o buraco de acesso da saia protetora (27).

Teste

Coloque 3 gotas de 6leo de qualidade para ferramentas
pneumaticas diretamente na entrada do motor e conecte-o a uma
entrada de ar de 6.2 bar (90 psig.). Uma ferramenta de 10.000
RPM devera funcionar entre 9.500 e 10.500 RPM quando a
pressdo do ar é de 6.2 bar na entrada da ferramenta, enquanto a
ferramenta esta funcionando a velocidade livre. Esta velocidade
livre sera de aproximadamente 500 RPM a 1.000 RPM menos
quando se usa uma almofada de aspiragéo ou velcro devido a
resisténcia do ar. Isto néo afetara o funcionamento ao lixar

* Loctite® é marca registrada da Loctite Corp.
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MIRKA 10.000 k/min Two-handed
200 mm (87)
EKSTSENTRIK-LIHVIMISMASINAD

Vastavuskinnitus
KWH Mirka Ltd.
66850 Jepua, Soome
Kinnitab, et tooted 200 mm (8”) ekstsentrik-lihvimismasinad (vt. konkreetse mudeli andmeid tabelist Seadme ehitus / tehnilised and-
med), mille kohta kaesolev kinnitus on valjastatud, vastavad alljargnevas normis / alljargnevates normides vi muudes normatiivsetes
dokumentides EN ISO 15744:2008, masinaid késitlevate likmesriikide digusaktide tihtlustamise kohta antud direktiivis 89/392/EMU ning
selle muutmise direktiivides 91/368/EMU ja 93/44/EMU ja 93/68/EMU ning kokkuvétvas direktiivis 2006/42/EU kehtestatud nduetele.

Jeppo 20.03.2014 MIRKRA
Valjastamiskoht ja kuupéev Ettevote Stefan Sjoberg, asepresident
Kasutusjuhendid Oluline teave

HdImab jargmisi jaotisi: ,Detailide leht”, ,Detailide loend”, ,Li- Loe k&esolevad juhised
hvketta varuosakomplektid”, ,Lugege ja ndustuge”, ,T60riista enne seadme paigaldamist,

dige kasutamine”, , Téokohad”, , Tooriista kasutuselevétt”, kasutamist, hooldust vi remonti
.Kasutusjuhised”, tabelid , Toote konfiguratsioon/spetsifi- hoolikalt I&bi. Hoia neid juhiseid
katsioonid”, , Tdrkeotsingu juhis”, ,Hooldusjuhised” ohutus ja kergesti ligipaasetavas
kohas.
Tootjal/tarnija Vajalikud isikukaitsevahendid

KWH Mirka Ltd.

66850 Jepua, Soome Kaitseprillid Kaitsemask

Tel: + 358 20 760 2111 Kaitsekindad Kuulmiskaitsed
Faks +358 20 760 2290

Soovitatav suruéhuvooliku| Soovitatav suruéhuvooliku Ohusurve
miinimumsuurus maksimumpikkus Maks. toosurve 6.2bar 90 psig
10 mm 3/8" 8 meetrit 25jalga | Soovitatav min.vadrius - -

Originaal instruktsiooni tolge
76




Loe labi ja jargi

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, Tellimisaadress: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 Tellimis
aadress: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018

3) Riiklikud ja kohalikud digusaktid.

Masina nduete ne kasutamine

Kéesolev lihvimismasin on m&eldud mistahes tiilipi materjalide,
naiteks metalli, puidu, kivi, plasti jne. lihvimiseks, kasutades
selleks otstarbekohast lihvimisketast. Ara kasuta seda lihvimisma-
sinat Ghelgi muul otstarbel, kui sa ei ole eelnevalt tootja véi tootja
volitatud esindajalt ndu kiisinud. Ara kasuta lihvimisaluseid, mille
to6tlemiskiirus on alla 10 000 k/min

Tooasend

Kéesolev masin on moeldud manuaalseks kasutamiseks. Kui
kasutad masinat, seisa alati tugeval alusel. Masinaga t66tamise
asend ei ole piiratud, oluline on, et asend oleks tugev ja tasakaa-
lus ning masin oleks tugevas haardes ja et kasutaja oleks teadlik,
et masin voib teha ootamatuid ja tugevaid poodrdeliigutusi (reakti-
ivne péérdemoment). Vaata I6iku Kasutusjuhised.

Masina kasutuselevott

Kasuta puhast, maaritud surudhku, mis annab masinale médde-
tud 6,2 bar (90 psig) 6husurve, kui masin to6tab ja kaivitushoob
on alla vajutatud. Soovitame kasutada surudhutoru labimddduga
10 mm (3/8”) ja pikkusega kuni 8 m (25 jalga). Uhenda masin
surudhuallikaga joonisel 1 kujutatud viisil.

Ara (ihenda masinat surudhusiisteemiga ilma kergesti kasu-
tatava ja praktilise dhuklapita. Koos masinaga tuleks kasutada
surudhumaarimist. On soovitatav kasutada Shufiltri, regulaatori ja
maardeseadme kombinatsiooni (FRL) nagu on kujutatud joonisel
1. Sellisel juhul kandub masinasse puhastatud ja maaritud dige
survega 6hk. Detailset informatsiooni soovitatavate kombi-
natsioonide kohta saab meie edasimudjatelt. Kui kirjeldatud
kombinatsiooni ei kasutata, tuleb masinat maarida kasitsi.

Masina késitsi maarimine: Uhenda surudhutoru lahti ja tilguta toru
sissetuleva 6hu avasse 2-3 tilka masinale sobivat suruhumootori
maardedli (nt. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 v&i Shell TOR-
CULA® 32). Uhenda masin uuesti sissetuleva éhu liitmikuga ja
lase masinal té6tada paar minutit madalatel pddretel, siis kannab
surudhk o6li edasi. Kui masinat kasutatakse sageli, tuleb maarimist
korrata iga paev voi alati siis, kui markad, et masin kaivitub liiga
aeglaselt ja / voi kaotab vdimsust.

Too6tava masina soovitatav Shusurve on 6,2 bar (90 psig). Masin
voib to6tada ka vaiksema survega, kuid mitte kunagi survega Ule
6,2 bar (90 psig).

Kasutusjuhised

1) Loe kéesolevad juhised enne masina kasutamist hoolikalt 1abi. Kéik masina kasutajad peavad saama
masina kasutamiseks vajaliku véljadppe ja nad peavad tundma ohutusjuhised. Kdiki hooldus- ja
remonditdid vdivad teostada ainult vajaliku ettevalmistuse saanud to6tajad.

2) Veendu, et masin on surudhuvérgust lahti (ihendatud. Vali sobiv lihvimisketas ja kinnita see tugevasti
lihvimisaluse kiilge. Ole hoolikas ja veendu, et lihvimisketas on tapselt lihvimisaluse keskel.

3) Kasuta selle masina toéétamisel alati ndutud turvavarustust.

4) Hoia masinat enne selle kaivitamist lihvitava pinna lahedal. Alati enne masina peatamist tdsta masin

lihvitavast pinnast kdrgemale. Nii valdid (ilepddrete t6ttu tekkida
véivat pinna kahjustumist.

5) Enne lihvimisketta v6i lihvimisaluse paigaldamist, nende regu-
leerimist v6i masina kiiljest eemaldamist (ihenda suruéhuvoolik
lihvimismasina kiiljest lahti.

6) Masina kasutamisel seisa alati jalad tugevasti vastu maad ja pea

meeles, et masin vdib tekitada ootamatult tugevaid vaandeli-
igutusi.

7) Kasuta ainult selle masina jaoks méeldud varuosi.

8) Veendu alati, et lihvitav materjal on korralikult kinnitatud ning ei
saa todtlemise ajal likuma hakata.

9) Kontrolli regulaarselt 6huvoolikut ja litmikke, et avastada véimalik

kulumine. Ara kanna masinat huvoolikust hoides. Pea meeles,

et masinat ei tohi kaivitada, kui nihutad voi kannad seda suruéhu-

voolikuga iihendatult.
10) Tolm vdib olla &armiselt tuleohtlik. Puhastage tolmukoguri
kotti voi asendage see uuega iga paev vai siis, kui kott
on poolenisti tais vi kaalub 2,3 kg (5 naela). Koti puhastamine
voi asendamine tagab seadme optimaalse jdudluse.

11) Soovitatud maksimaalset Shusurvet ei tohi liletada. Kasuta turva-

varustust vastavalt soovitustele.

12) Toériistal puudub elektriisolatsioon. Ara kasuta seda kohtades,
kus voib tekkida kokkupuude elektrivooluga, gaasitorudega,
veetorudega jms. Kontrolli tédpiirkonda enne t66 alustamist.

P
A
(7 Suletud torustik, kaldega
| ©Bhuvoolu suunas

Tooriista

Filter

Regulaator
Maérdeseade

*(‘]huvoo\
Kuulkl

Tuhjendusklapp\

Ohukuivati

Tobriistas voi selle lshedal
oleva jagamisdetailiga

iihendamiseks Ohuvoolik

Ghukompressor

13) Hoolitse selle eest, et rdivad, lips, juuksed, puhastuslapid jne. ei satuks masina liikuvate osade lahe-
dusse. Nt. réivaeseme haakumine masina kiilge voib pdhjustada tdsise ohusituatsiooni, kuna keha

kaldub t66deldava pinna ja masina liikuvate osade suu
14) T66

S.

iista kasutamisel jalgi, et kded ei puutuks vastu tooriista podrlevat alust.

15) Kui masina toos tekib haire, I6peta koheselt t66 ja korralda vajalik hooldus/remont.
16) Valdi tooriista toGtamist tiihikaigul, et kaitsta laheduses viibivaid inimesi ja esemeid lihvimisketta voi

aluse lahtitulemisel tekkiva ohu eest.
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Seadme ehitus / tehnilised andmed: 10.000 k/min

Ekst- Aluse o - . - . *Méarama-
. " Toote - . V6im- Ohu tarbi- Miira- Vibrat-
sent-rik- Tolmu- suurus Mudeli Korgus Pikkus . : . tuse tegur
. aix netokaal kg ,‘ o sus W mine LPM tase siooni-
liiku- aratomme mm number mm (%) mm (%) 2 K
B " (naela) (hv) (scfm) dBA tase m/s’ 2
mine () mis
Uhendus
50mm | keskus- Mirka® 3522 343
(316") tolmu- 200 (8) ROS2-850CV 1,56 (3,42) | 126,6 (4,98) (13.87) (0.46) 651 (23) 77 4,87 0,98
imejaga
50mm | Aratémbe- Mirka® 352,2 343
(3116") ihendus 200 (8) ROS2-850DB 1,55 (3,41) | 126,6 (4,98) (13.87) (0,46) 651 (23) 90 5,30 1,02

Miratestide sooritamisel oli aluseks standard EN ISO 15744:2008 — Mitteelektrilised kasitddriistad —~Murataseme médtmise kord --

Ehitusvétted (klass 2).
Vibratsioonitestide sooritamisel oli aluseks standard EN ISO 28927-3:2009 Kaasaskantavad elektrilised kasitooriistad — Testmeetodid

vibratsioonitaseme mddtmiseks -- Osa 3: Poleerimisseadmed ja ketas - ja kasilihvkettad ja - masinad.

Jatame endale diguse teha tehnilisi muudatusi iima eelneva hoiatuseta.

*Tabelis toodud laboritestide tulemused vastavad nimetatud koodidele ja standarditele ning ei ole riskide hindamiseks piisavad. Teatud
tookohtadel méddetud vaartused vdivad siin toodud médtmisvaartustest erineda. Tegelikud kokkupuute tulemusel tekkivad kahjustused
ning kahju véi kahjustuse ulatus olenevad konkreetsest todsituatsioonist, tookeskkonnast, tédtamisviisist, toddeldavast materjalist,
tookorralduse kavandamisest ning kokkupuute kestusest ja kasutaja fulsilisest vormist. Firma Oy KWH Mirka Ab ei vastuta kahjude eest,
mis on pdhjustatud siin nimetatud vaartustest kdrgemate vaartuste tekkimisest.

Taiendavat teavet tookaitse kohta saab nt. jargmistel Interneti kodulehekiilgedelt: http://europe.osha.eu.int (Euroopa) http://www.osha.
gov (USA)
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Probleem

Véimalik pdhjus

Meede

Vdimsus ja / véi po6riemiski-
irus on langenud

Ebapiisav 6husurve

Kontrolli 8husurvet lihvimismasina sissetuleva 6hu
avast, kui masin to6tab tuhikaigul. Surve peab
olema 6,2 bar (90 psig/620 kPa).

Ummistunud mirasummuti/ mirasum-
mutid

Vaata 16iku Seadme korpuse lahtimonteerimine /
mirasummuti eemaldamine. Mirasummutit (osa
58) voib puhastada sobivas puhtas pesuainela-
huses, kuni kdik mustus ja ummistused on eemal-
datud. Kui mirasummutit ei ole véimalik pdhjalikult
puhastada, vaheta see uue vastu (Vaata I6iku
Korpuse paigaldamine).

Sissetuleva hu filter ummistunud

Puhasta sissetuleva 6hu filter sobiva, puhta pe-
semislahusega. Kui filtrit ei saa puhtaks, vaheta
filter uue vastu.

Uks v&i mitu laba on kulunud v&i purune-
nud.

Paigalda uute labade taielik komplekt (masina
nduetekohase toimimise tagamiseks tuleb kdik
labad valja vahetada). Maari koiki labasid kvalitee-
tse, surudhuseadmetele méeldud 6liga. Vaata I6ike
Mootori lahtimonteerimine ja Mootori kokkumon-
teerimine.

Sisemine 6huleke mootori korpuses
véljendub tavaparasest suurema 6hu tarbi-
misena voi tavalisest vaiksema kiirusena.

Kontrolli mootori paigutust ja lukustusronga
kinnitust. Kontrolli, kas lukustusrénga uurdes
olev o-rdngas on vigastamata. Eemalda mootori
komplekt ja paigalda see uuesti digele kohale.
Vaata 16ike Mootori lahtimonteerimine ja Mootori
kokkumonteerimine.

Mootori detailid kulunud

Saada mootor hooldusesse. Véta ihendust Mirka
volitatud hooldusfirmaga.

Sisemised laagrid kulunud véi purunenud

Vaheta kulunud v&i purunenud laagrid uute vastu.
Vaata 16ike Mootori lahtimonteerimine ja Mootori
kokkumonteerimine.

Ohuleke pdérete arvu regulaa-
tori ja / voi klapi spindli kaudu.

Ventiili vedru, ventiil voi ventiili padrun on
maardunud, purunenud voi paindunud.

Véta kulunud vai kahjustatud osad lahti, kontrolli
(le ja vaheta vajadusel uute vastu. Vaata I6ikudest
Korpuse lahtimonteerimine ja Korpuse kokkumon-
teerimine.

Masin té6tab ebalihtlaselt /
té6tamisel tekib vibratsioon

Vale lihvimisalus

Kasuta oma suuruse ja raskuse poolest ainult
konkreetse masina jaoks mdeldud aluseid.

Vale alus v6i lihvimismaterjal

Kasuta ainult konkreetse masina jaoks méeldud
lihvimiskettaid ja / v6i lisaseadmeid. Ara (ihenda
lihvimisalusega midagi sellist, mida ei ole mdeldud
kasutamiseks selle lihvimismasinaga ja selle
lihvimisalusega.

Mittesobiv mé&arimine v6i tahma moodus-
tumine.

Véta lihvimismasin lahti ja puhasta seda sobivas
pesuainelahuses. Pane lihvimismasin kokku.
(Vaata I6iku Hooldus)

Mootori esi- voi tagalaagrid on kulunud vai
purunenud

Vaheta kulunud v&i purunenud laagrid uute vastu.
Vaata 16ike Mootori lahtimonteerimine ja Mootori
kokkumonteerimine.

Tasase pinna lihvimise vdivad imuriga
varustatud masinad tekitavad (leliigset
alaréhku, mis péhjustab lihvimisaluse nak-
kumise lihvitava pinna kiilge.

SGV-masinatel lisa lihvimisaluse vertikaalteljele
Uiks voi mitu taiendavat alusplaati, et suurendada
aluse ja kaitsekatte vahelist I6tku. CV-masinatel
vahenda keskustolmuimeja alardhku ja / v6i lisa
alusele Uks voi mitu tdiendav tihendiréngast.

Markus: Meetmete veerus toodud punktid "Vaata...” on kdik toodud pealkirja Hooldus all kéesoleva kasiraamatu I6pus.
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MIRKRA

MIRKA 10.000 k/min

200 mm (8”)
EKSTSENTRIK-LIHVIMISMASINAD
HOOLDUS

NB!: Garantii kehtib ainult siis, kui masinat remonditakse Oy KWH Mirka Ab volitatud hooldusfirmas. Alljargnevad uldised hooldusjuhised

hdlmavad masina hooldust peale garantiiaja 16ppu.

LAHTIMONTEERIMISE JUHISED

Mootori lahtimonteerimine

Mootori vigastamise véltimiseks tuleb toimingud teostada antud

jarjekorras:

1. Avage juurdepaasuava (27) isoleerkattes.

2. Eemaldage (36) lihvpadi, eemaldades (28) kruvid kruvikeera-

jaga T-20 Torx®.

3. Eemaldage (34) tasakaalustusmehhanism (35) kruvi eemal-

dades.

4. Eemaldage lihvpadja kinnitusdetail, tdmmates seda téoriistast

eemale.

5. Eemaldage (33) taldrikvedru; selleks keerake kruvid (44) 2,5

mm L-mutrivétmega lahti.

6. Eemaldage (32) tugilaagri tolmukate ja (31) vaheréngas.

Visake tugilaagri tolmukate minema.

Eemaldage (30) tugilaager (29) lihvpadja aluse kiiljest.

Ava lukustusrongas (12) lukustusréngatangidega T-6 mootori
kinnitus/spindli tdmmitsaga (MPA0025). Niiiid saab mootori ja
lukustusrénga mootori korpusest vélja tdsta (26).

Eemalda silindrist (5) lukustusréngas (1) ja o-réngas (4).

. Eemalda tagumine otsaplaat (3). Selleks tuleb tagumist
otsaplaati toestada laagri tdmmitsaga (MPA0416) ja vajutada
telg kergelt 1abi laagri (2) ja tagumise otsaplaadi.

. Eemalda tasakaaluteljelt (14) silinder (5), viis laba (6) ja rootor
(7).

. Eemalda lukustuskiilud (8) ja vajuta seejarel lahti eesmine

otsaplaat (9) (ja laager 10), o-réngas (11) ning lukustusrongas

(12). Véimalik, et pead ka laagri tdmmitsa abil eemal-

dama, kui laager eesmise otsaplaadi kiiljest lahti tuli ja jai

tasakaalutelje kiilge kinni.

Eemalda (14) tasakaalustusvdllilt (13) tolmukate.

Eemalda laagrid otsaplaatide kiljest, vajutades neid T-8

laagrite eemaldamise todriistaga (MPA0O036)

13.
14.

Mootoriliimbrise demonteerimine:

1. Eemalda mootori korpuse (26) kiiljest keermestatud korgid
(15) ja/voi kaepide (49), kui see on kasutusel.

2. Eemalda haak (25) ja hilss (24). (kui on kasutusel)

3. Eemalda lukustusrdngas (54). Kiiruseregulaatori (52) (selles

on o-rdngas (53)) voib tdmmata niitid otse mootori korpusest

(26) vélja tommata. Eemalda o-réngas kiiruseregulaatorist

o-réngatangidega.

Eemalda kdik kruvid T-20 torx-kruvikeerajaga.

Eemalda korpuse osad (16 ja 51)

Eemalda mirasummuti (17) ja tihendid (18 ja 19) korpuse

(16) kiljest.

Masinad, millel tolmu véljatdmme puudub (NV): Eemalda

otsa kaitsekate (59).

Masinad, mille saab Ghendada keskustolmuimejaga (CV) ja

millel on tolmu valjatdmme (SGV): Eemalda otsa kaitsekate

(60). Eemalda voolikutihend (63) CV-/SGV-otsa kaitsekatte

kiljest.

8.  Kruvi ventiili pingutushiilss (61) otsa kaitsekattest (59 ja 60)

lahti. Eemalda mirasummutid (58), ankurdatud réngas (55),

o-rongas (56) ja o-rongas (57) otsa kaitsekatte kiiljest.

NV- ja CV-masinad: Eralda aratdmbetoru (45), toru klemm ja

sissetulev toru Uksteisest.

SGV-masinad: Eemalda sissetulev toru (47) mootori korpuse

kiljest.

10. Keera kolm kruvi (44) mootori korpuse kiiljest lahti.

11a.NV- ja CV-masinad: Eemalda NV-/CV-aratdmbeotsik (43) ja
tihend (41) mootori korpuse kiljest.

11b. SGV-masinad: Eemalda SGV-aratdmbeotsik (42) ja tihend
(41) mootori korpuse kdljest.

12. Eemalda splint (23) korpuse (26) kiljest, ja seejarel eemalda
reguleerimishoob (22).

oo

7 a.

7b.

9a.

9b.
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13. Eemalda tihendikomplekt (40). See komponent v&ib eemal-
damisel viga saada ja tuleb, kui on kahjustatud, uue vastu
vahetada.

Eemalda vedru (39), ventiil (38), ventiili padrun (37), ja ventiili
spindel (20) mootori korpuse (26) kiiljest. Eemalda o-rdngas
ventiili spindli kiiljest o-réngatangidega.

15. Eemalda kaitsekate (27) mootori korpuse (26) kiiljest

14.

PAIGALDUSJUHISED

MARKUS: Paigaldamisel tuleb kasutada puhtaid, kuivi detaile
ning kéikide laagrite paigaldamisel tuleb kasutada tootja soovi-
tatud todvahendeid.

Korpuse paigaldamine:

1. Maari o-réngas kergelt lle ja paiguta rongas ventiili spindli
(20) uurdesse. Paigalda ventiili spindel mootori korpusesse
(26).

2. Paigalda ventiili padrun (37), ventiil (38) ja vedru (39). Suru
tihendikomplekt (40) mootori korpusesse (26).

3. Paigalda reguleerimishoob (22) splindi (23) abil mootori
korpusesse (26).

4. Paigalda kaitsekate (27) mootori korpusesse (26).

. NV- ja CV-masinad: paigalda NV-/CV-aratémbeotsik (43) ja

tihend (41) kolme kruvi (44) abil. Kasutatav pingutusmoment

on 2,4-3,4 N-m (21-30 in-Ibs). Paigalda aratdmbetoru (45) ja
sissetdmbetoru (47) toruklambrisse (46). Paigalda seejarel
aratdmbetoru dratdmbeotsikusse ja paigalda sissetulev toru

tihendikomplekti (40).

SGV-masinad: Paigalda SGV-aratdmbeotsik (42) ja tihend

(41) kolme kruvi (44) abil. Kasutatav pingutusmoment on

2,4-3,4 N-m (21-30 in-Ibs). Paigalda sissetulev toru (47)

tihendikomplekti (40).

6. Paigalda mélemad miirasummutid (58), o-réngas (56), ankur-
datud réngas (57) ja o-rongas (57) otsa kaitsekattesse (59 voi
60). Maari o-rongaid enne paigaldamist.

7. Lukusta ventiilikomplekti (61) keermed 1-2 tilga LoctiteTM

222 voi sobiva, mitte pulsivalt kinnitava torukeermete luku-

stusainega. Kruvige sisselaskepuks otsmise katte kiilge ja

keerake see kasitsi korralikult kinni. Kasutatav pingutusmo-
ment 6,8-8,1 N-m (60-1 828,80 mm-Ibs).

SGV masinate puhul: ihendage (47) sissepuhkevoolik

toruldik otsmise katteha. Uhendage (63) vooliku tihend (60)

otsmise kattega.

NV ja CV masinate puhul: sisestage (47) sissepuhkevoolik

(59 voi 60) otsmise kattega.

9. Paigalda miirasummuti (17) ja tihendid (18 ja 19) korpuse
(16) kiilge. Maari tihendid enne paigaldamist.

. Paigalda sisemised detailid korpuse (16) kiilge. Paigalda
seejarel korpus (51).

. Kinnitage (48 ja 50) kruvid T-20 Torx® kruvikeerajat
kasutades. Po6rdemoment peab 15 mm pikkuse Uhenduse
puhul olema 27-30 naela-tollile (3,0-3,4 N-m).

Keerake kruvid kinni. P66rdemoment peab 30 mm pikkuse
Gihenduse puhul olema 29-33 naela tollile (3,3-3,7 N-m).

. Maari o-rongast (53) kergelt ja paigalda see kiiruseregulaatori
(52) uurdesse. Paigalda kiiruseregulaator mootori korpusesse
(26) taielikult Gihendatud -asendis. Paigalda lukustusréngas
(54). Hoiatus: Veendu, et lukustusrdngas on nduetekohaselt
mootori korpuse uurdesse asetunud.

. Paigalda hiilss (24) klambrile (25). Kinnita klamber kohale,
kinnitades keermestatud korgid (15) ja/voi paigalda kiilgmine
kaepide (48).

5b.

8a.

8b.



Mootori kokkumonteerimine:

1. Aseta (13) tolmukate (14) tasakaalustusvolli peale. Veenduge,
et tolmukate on (htlaselt vastu volli tasakaalustusdetaili
surutud.

2. Maari o-rongast (11) kergelt Shukese mineraalse maardega
ja paiguta see lukustusrdnga (12) uurdesse. Paiguta lukus-
tusrdngas seejarel tasakaaluteljele (14) selliselt, et o-rongas
oleks suunatud lukustusuurdesse.

3. Kasuta topeltkaitsega esilaagri (10) tasakaaluteljele (14) va-
jutamiseks T-13 kokkusurumistooriista (MPA0494) suuremat
otsa.

4. Libista eesmine otsaplaat (9) laagripesa allapoole mootori
teljele. Vajuta eesmine otsaplaat kergelt laagri (10) sisse,
kasutades T-13 kokkusurumistdoriista (MPA0494) suuremat
otsa, kuni eesmine laager (10) on paigutunud eesmise
otsaplaadi laagritaskusse. Hoiatus. Hoidu Uleliigset joudu
kasutamist, kui laagrit taskusse liikkad. Uleliigne vajutamine
voib laagrit kahjustada.

5. Paiguta mdlemad lukustuskiilud (8) tasakaalutelje (14) uuret-
esse. Paiguta rootor (7) tasakaalutelje spindlile ja veendu, et
rootor paigutub tugevasti kohale

6. Paiguta silindrikomplekt (5) rootori (7) peale ja lukusta see
splindi lthema otsaga eesmises otsaplaadis (9) olevasse alu-
misse avasse. NB! Splint peab olema 1,5 mm (.060”) silindri
kaeluse servast kdrgemal. Maari pumba viit lamelli kvaliteetse
oliga ja paiguta need rootori uuretesse. Piisav kogus on Uks
vGi kaks tilka oli.

7. Sobita topeltkaitstud tagalaager (2) tagumisse otsaplaati (3)
T-1B kokkupressimistt sta abil. Veendu, et T-1B kokkupres-
simistdoriist on suunatud laagri vélispinnale. Vajuta kergelt
tagumise otsaplaadi ja laagri tasakaalutelge (14), kasutades
selleks T-13 kokkupressimistooriista (MPA0494) vaiksemat
otsa. Hiilss vdib vajutada ainult laagri sisepinda. Oluline:
tagumist otsaplaati ja laagrit on vajutatud piisavalt, kui silinder
(5) on surutud otsaplaatide vahele ainult sel maaral, et see ei
saa oma raskusega vabalt likuda, kui mootor on horisonta-
alasendis, aga libiseb otsaplaatide vahel vaga vahese jou
kasutamisega. Kui pressimisjdud on liiga suur, ei saa mootor
vabalt podrelda. Kui kokkupressitud komplekt on liiga 16dvalt,
ei saa mootor korpusesse (26) paigaldatuna vabalt pdérata.

8. Paigaldamist6é dnnestumise tagamiseks paiguta lukustus-
rongas (1) tasakaalutelje (14) uurdesse. Hoiatus: veendu, et
lukustusrdngas on paigutunud kohale selliselt, et ronga kes-
kosa ja otsad puudutaksid esimesena laagrit (2). Vajadusel
kasuta abivahendina vaikest kruvikeerajat, mille abil vajutad
mdlemad keskosad kaardus otstest tasakaalutelje soonde.

9. Maari o-rongast (4) kergelt ja pane see silindrikomplekti (5)

sissetuleva 6hu avasse.

. Maari kergelt mootori korpuse (26) sisepinda, suuna silin-
drikomplekti (5) splint mootori korpusel margitud kohta ja
libista mootor korpusesse. Veendu, et splint paigutub mootori
korpuses olevasse taskusse.

. Keera ettevaatlikult lukustusrongas (12) korpusesse, ka-

sutades abivahendina T-6 mootori lukustusréngatange / spin-

dli tdmmitsa (MPA0025) salku. Kasutatav pingutusmoment

on 6,2-7,3 N-m (55-65 in-Ibs). NB! Hdlbus viis keermetesse

paigutumise tagamiseks on vajutada lukustusréngast T6-
tooriista abil kergelt vastupdeva. Kuuled ja tunned naksatust,
kui lukustusrénga keermed paigutuvad korpuse keermetesse.

Paigutage (30) laager (29) lihvpadjas olevasse avasse.

Vétke (29) lihvpadja komplekt koos paigaldatud (30) laagriga,

hoides laagri esiklilge enda poole ning paigaldage (31)

vaherdngas ja (32) tugilaagri tolmukate laagrile.

. Paigaldage (33) taldrikvedru, kasutades kruvide (44) th-
endamiseks 2,5 mm L-mutrivétit. Pédrdemoment peab olema
21-30 naela tollile (2.4-3.4 N-m).

. Paigaldage (34) tasakaalustusmehhanism, kasutades selle
fikseerimiseks (35) kruvi. Péérdemoment peab olema 95-105
naela tollile (10,7-11,8 N-m).

. Asetage todriist (36) lihvpadjale. Veenduge, et (29) lihvpadja
kinnitus on padjal olevate tikkpoltidega korralikult ihendatud.

. Kinnitage (36) lihvpadi tooriista kiilge; selleks keerake
kruvid (28) T-20 Torx® kruvikeerajat kasutades kinni. Kruvid

12.
13.

DOC 2624
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Uihendatakse (27) isoleerkatte vélikiljel olevate avadega.
Podrdemoment peab seejuures olema 21-30 naela tollile (2,4-
3,4 N-m).

18. Sulgege juurdepadsuava (27) isoleerkattes.

Testimine:

Tilguta 3 tilka kvaliteetset surudhutdériistadele mdeldud &li otse
mootori sisenemisavasse ja lihenda tddsurve 6,2 bar (90 psig).
10.000 k/min masin peaks té6tama kiirusega 9 500—10 500 k/min,
kui tddsurve on masina sisenemisavas 6,2 bar (90 psig) ja masin
poorleb vabalt. Vaba podrlemiskiirus on imuri vdi nakkealuse
kasutamisel dhutakistuse tottu umbes 500—1 000 k/min vérra
vaiksem. See ei mdjuta lihvimisvdimsust.

* Loctite® on kontserni Loctite Corp. registreeritud kaubamark.

Rev 03/20/14



MIRKRA

MIRKA 10 000 APM dvirankiai

200 mm (8 col.) EKSCENTRINIAI
ORBITINIAI SLIFUOKLIAI

Jeppo 20.03.2014 MIRKA

Atitikties deklaracija
JKWH Mirka®, Ltd.
66850 Jeppo, Suomija

Prisiimdami atsakomybe skelbiame, kad produktai, 200 mm (8 col.) 10 000 APM dvirankiai orbitiniai $lifuokliai (Ziaréti konkretaus modelig
lentele ,Produkto konfiglracija / specifikacijos”), kuriems taikoma $i deklaracija, atitinka $j (-iuos) standartg (-us) arba kitg (-us) norminj
(-ius) dokumentg (-us): EN ISO 15744:2008. Laikantis 89/392/EEC direktyvos su pakeitimais, padarytais direktyvomis 91/368/EEC,

93/44/EEC ir 93/68/EEC bei konsoliduojanciais 2006/42/EC direktyva.

ISleidimo vieta ir data Jmoné

Stefan Sjoberg, vykdantysis viceprezidentas

Naudotojo instrukcija

Sudaro $ios dalys: ,Daliy puslapis®, ,Daliy sgrasas®, ,Slifuoklio
atsarginiy daliy rinkiniai“, ,Batina perskaityti ir laikytis®, , Tinka-
mas jrankio naudojimas®, ,Darbo vietos", ,Jrankio priezitra“,
,Naudojimo instrukcija“, ,Gaminio konfigaracijos / specifikacijy
lentelés”, ,Trik€iy Salinimo vadovas®, ,Priezidros instrukcijos®.

Svarbu
Prie$ jrengdami, naudodami,
jrankj, atidZiai perskaitykite Sias

instrukcijas. Laikykite instrukcijas
saugioje ir prieinamoje vietoje.

Gamintojas / tiekéjas

66850 Jeppo, Suomija

Butina asmens apsaugos jranga

LKWH Mirka*, Ltd. L S .
Apsauginiai akiniai Kvépavimo kaukés

Tel. + 358 20 760 2111 N
Faks. + 358 20 760 2290 Apsauginés pirstinés Ausy apsauga
Rekomenduojamas oro Didz. rekomenduojamas Oro slégis
Iinijos dydis (maiiausias) %arnos ilgis Didziausias darbinis slégis 6,2 ba 90 psig
10 mm 3/8 col. 8 metrai 25 pedos Rekomenduojamas maziausias néra néra
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Perskaityti ir laikytis

1) Bendrasias pramonés ir sveikatos taisykles, 1910 dalis, OSHA
2206, galima rasti ¢ia: Dokumenty valdytojas, Vyriausybés
leidiniy biuras, Vasingtonas 20402

2) Nesiojamuyjy oriniy jrankiy saugos kodg, ANSI B186.1, galima
rasti ¢ia: Amerikos nacionalinis standarty institutas, Inc., 1430
Broadway, Niujorko valstija, Niujorkas 10018

3) Valstybinés ir vietos taisyklés.

Tinkamas jrankio naudojimas

Sis 8lifuoklis skirtas $lifuoti visy tipy medziagoms, t. y. metalams,
medienai, akmeniui, plastikui ir t. t., naudojant tam tikslui sukurtg
Slifavimo medziaga. Nenaudokite $io $lifuoklio jokiems tikslams,
kurie néra nurodyti, prie$ tai nepasitare su gamintoju arba gamin-
tojo jgaliotu tiekéju. Nenaudokite atraminiy padékly, kuriy greitis
mazesnis nei 10 000 APM laisvasis greitis.

Darbo vieta

Sis jrankis skirtas naudoti kaip rankinis. Visada rekomenduojama
jirankj naudoti tik stovint ant tvirto pagrindo. Jrankis gali bati bet ku-
rioje padétyje, taciau, prie$ pradédami naudoti, batinai jsitikinkite,
kad tvirtai stovite ant Zemés ir esate tvirtai suspaude jrankj, bei
inote, kad lifuoklis gali sukelti sagsiikos momento reakcija. Zr.
skyriy ,Naudojimo instrukcija“.

Jrankio priezidra

Naudokite Svariai suteptg oro tiekimo jrenginj, kuris j jrankj tiekty
pamatuotg oro slégj, prilygstantj 6,2 bar (90 psig), kai jrankis
veikia su visiSkai nuleista svirtimi. Rekomenduojama naudoti
patvirtinta 10 mm (3/8 col.) x 8 m (25 péd.) didZiausio ilgio oro
linijg. Jrank| prie oro tiekimo jrenginio rekomenduojama jungti
vadovaujantis 1 paveiksléliu.

Nejunkite jrankio prie oro linijos sistemos, kol nejtaiséte lengvai
pasiekiamo ir valdomo automatinio oro stabdymo voZtuvo. Oro
tiekimo jrenginys turi bati suteptas. Labai rekomenduojama, kad
oro filtras, reguliatorius ir teptuvas (FRL) baty naudojami pagal 1
paveikslélyje pavaizduotg schemg, mat taip j jrankj bus tiekiamas
Svarus, palengvintas oras, esant reikiamam slégiui.

Informacijg apie tokig jrangg galite gauti i§ savo tiekéjo. Jei tokia
jranga néra naudojama, tada jrankj reikia sutepti rankiniu badu.

Norédami jrank| sutepti rankiniu badu, atjunkite oro linijg ir

per Zarnos galg (jleidimas), jlasinkite nuo 2 iki 3 lasy tinkamos
pneumatiniy varikliy tepamosios alyvos, pvz., ,Fuji Kosan FK-20%,
,Mobil ALMO 525“ arba ,Shell TORCULA® 32°“. I naujo prijunkite
oro tiekimo jrenginj ir kelias minutes paleiskite jrankj létu rezimu,
kad oras galéty iSskleisti alyva. Jei jrankis naudojamas daznai, jj
tepkite kiekvieng dieng arba tepkite tada, kai jrankis pradeda lététi
arba prarasti galig.

Rekomenduojama, kad oro slégis jrankyje baty 6,2 bar (90 psig),
kol yra paleistas. |rankis gali veikti ir esant Zemesniam slégiui,
taciau neaukstesniam nei 6,2 bar (90 psig).

Naudojimo instrukcija

-

Prie$ naudodami §j jrank|, perskaitykite visus nurodymus. Visi naudotojai turi biti reikiamai apmokyti,

kaip jrankj naudoti, ir Zinoti Sias saugos taisykles. Visus priezitros ir taisymo darbus turi atlikti apmoky-

tas personalas.

2) |sitikinkite, kad jrankis baty atjungtas nuo oro tiekimo jrenginio. Pasirinkite tinkamg $lifavimo medziaga
ir pritvirtinkite jg prie atraminio padéklo. Tai darykite atidziai ir jtaisykite $lifavimo medziagg atraminio

padéklo viduryje.

3) Kai naudojate §j jrank|, visada dévékite reikiamag apsaugos jranga.

4) Kai $lifuojate, jrankj visada priglauskite prie dirbinio ir tik tada
paleiskite. Prie§ sustabdydami jrankj, ji visada atitraukite nuo
dirbinio. Taip dirbinys nebus i$skaptuotas dél pernelyg didelio
Slifavimo medziagos greicio.

5) Prie$ pritvirtindami, reguliuodami arba atskirdami $lifavimo
medZiagg arba atraminj padékla, visada atskirkite oro
tiekimo jrenginj nuo $lifuoklio.

6) Visada pritvirtinkite pagrindg ir Zinokite kad $lifuoklis gali sukelti
sgstkos momento reakcija.

7) Naudokite tik tinkamas atsargines dalis.

8) Prie$ darbg visada jsitikinkite, kad $lifuojamos medziagos
tvirtai pritvirtintos.

9) Reguliariai tikrinkite, ar nenusidévéjusi zarna ir tvirtinamosios

detalés. NeneSiokite jrankio paéme uz Zarnos, visada uztikrinkite,

kad jrankis nebuty paleistas, kai yra neSamas prie jo prijungus
oro tiekimo jrenginj.

10) Dulkés gali lengvai uzsiliepsnoti. Vakuuminj dulkiy surinkimo
maiselj reikia iSvalyti ar pakeisti kasdien arba maiseliui
prisipildZius iki pusés ar pasiekus 2,3 kg (5 svar.) svorj. MaiSelj
iSvalius arba pakeitus taip pat uztikrinamas optimalus veikimas.

11) NevirSykite didZiausio rekomenduojamo oro slégio. Apsaugos
iranga naudokite pagal rekomendacijas.

12) Sis jrankis néra izoliuotas elektriniu bidu. Nenaudokite tose viet-

ose, kur yra salycio su tekancia elektros srove, dujy vamzdziais,

) Uzdarojo kontaro vamzdziy sistema,

Drenazo
vamzdis

Irankio stotelés link

Filtras

Rutulinis Reguliatorius
voztuvas
Lubrikatorius

Rutulinis

Drenazas voztuvas

N

Oro

dZiovintuvas

Prie frankio arba netolijo,
Sakotuvo link

Oro kompresorius
ir rezervuaras

vandens vamzdziais ir t. t. galimybé. Prie$ naudodami patikrinkite naudojimo vieta.
13) Saugokités, kad judancios jrankio dalys nejsivelty j drabuzius, virves, plaukus, valymo $luostes ir t. t.
Jei kas nors jsivelia, kiinas gali bati truktelétas dirbinio ir judanéiy daliy link. Gresia rimtas pavojus.

14) Naudojimo metu patraukite rankas nuo besisukancio padéklo.

15) Jei jrankis pradeda veikti netinkamai, nedelsdami nustokite ji naudoti ir pristatykite apziareéti ir taisyti.
16) Neleiskite jrankiui veikti laisvuoju grei€iu, jei nebuvo imtasi atsargumo priemoniy, kad nukritus
Slifavimo medziagai arba padéklui nebity padaryta Zala Zmonéms arba daiktams.
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nfigdracija / specifikacijos: 10 000 APM ekscentrinis orbitinis $lift

Pad. - N . * i *
! Vakuumo dydis, Modelio Produku? Aukstis, ligis, Galle{, Oro funa- Triukémo Vl.bracl- Neapibrésties

Orbita tipas mm numeris neto svoris, mm mm vatai udojimas Iyais, jos Koeficientas
(coliai) kg (svarai) (coliai) (coliai) (AG) LPM (scfm) dBA lygis, m/s2 mis2 ’

5,0 mm . .

’ Centrinis Mirka® 126,6 352,2 343

(03(4‘133 vektumas | 2008) | rosagsocy | 1456 (3:42) (4.98) sen | ©048) 651 (23) 77 4,87 0,98

5,0 mm - .

p Savaiminis Mirka® 126,6 3522 343

(30/‘1? vakuumas | 200®) | rosz-gs0p | 158 (3:41) (4,98) (1387) | (©46) 651 (23) 90 5,30 1,02

Triuk8mo bandymai atlikti pagal Direktyvg EN ISO 15744:2008 - Rankiniai neelektriniai varikliniai jrankiai -- Triuk§mo matavimo

taisyklés -- InZinerinis metodas (2 laipsnio).
Vibracijos bandymas atliktas pagal Direktyvg EN ISO 28927-3:2009 NeSiojamieji rankiniai varikliniai jrankiai -- Bandymy metodai
vibracijai jvertinti -- 3 dalis: Poliruokliai ir sukamieji, orbitiniai bei becentriai $lifuokliai.

Specifikacijos gali bati kei¢iamos be iSankstinio jspéjimo.

* Lenteléje pateikiamos testavimo laboratorijos vertés, atitinkancios nurodytus kodus ir standartus, tagiau jy nepakanka, jei norima
tinkamai jvertinti rizikg. Konkrecioje darbo vietoje pamatuotos vertés gali skirtis nuo nurodyty veréiy. Esamos poveikio vertés ir atskiram
asmeniui tenkancios rizikos lygis ir pavojus yra individualus kiekvienoje situacijoje ir priklauso nuo supancios aplinkos, nuo asmens darbo
pobudzio, konkrecios apdirbamos medziagos, darbo vietos plano, taip pat nuo poveikio laiko ir fizinés naudotojo buklés. ,KWH Mirka“,
Ltd., néra atsakinga uz padarinius, kurie kyla dél to, kad numatytos vertés naudojamos vietoj esamy poveikiy verciy, kai yra atliekamas
individualios rizikos vertinimas.

Daugiau darbo sveikatos ir saugos informacijos galima gauti Siuose tinklalapiuose:
http://europe.osha.eu.int (Europa)
http://www.osha.gov (JAV)
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Tri

Ciy Salinimo vadovas

Pozymis

Galima priezastis

Sprendimas

Zema galia ir (arba) mazas
laisvasis
greitis

Nepakankamas oro slégis

Patikrinkite oro linijos slégj ties $lifuoklio jleidimo
vieta, kol jrankis veikia laisvuoju grei€iu. Jame turi
bati 6,2 bar (90 psig/620 kPa).

UzsikiSes (-e) duslintuvas (-ai)

Norédami iSimti duslintuva, Zr. skyriy ,Korpuso
iSrinkimas*. 58 elementg duslintuvg galima tol
skalauti Svariu tinkamu valymo tirpalu, kol visi
nesvarumai ir trukdziai bus nuvalyti.

Jei duslintuvo tinkamai iSvalyti neiSeina, jj pak-
eiskite. Zr. skyriy ,Korpuso surinkimas®.)

Uzkimstas jleidimo filtras

Valykite jleidimo filtrg Svariu tinkamu valymo
tirpalu. Jei filtras nenusivalo, jj pakeiskite.

Viena arba daugiau nusidévéjusiy arba
sultdzusiy menciy

Sumontuokite visiSkai naujy menciy rinkinj (turi
bati pakeistos visos mentés, kad baty galima
tinkamai dirbti). Visas mentes padenkite kokybiSka
pneumatiniy jrankiy alyva. Zr. ,Variklio i§rinkimas*
ir ,Variklio surinkimas*“.

Vidinis nuotékis variklio korpuse, kurj nuro-
do didesnis nei jprastai oro sunaudojimas
ir maZesnis nei jprastai greitis

Patikrinkite, ar tinkamas variklio lygiavimas,

ir fiksavimo Ziedo jsitvirtinimg. Patikrinkite, ar
neapgadintas sandarinamasis Ziedas, esantis
fiksavimo Ziedo griovelyje. ISrinkite variklio mazga
ir paskui surinkite i$ naujo. Zr. ,Variklio i§rinkimas*
ir ,Variklio surinkimas”.

Nusidévéjusios variklio dalys

Kruop$¢iai apziarékite variklj. Susisiekite su
igaliotu ,Mirka" techninés priezidros centru.

Nusidévéje arba sultze asiniai guoliai

Pakeiskite nusidévéjusius arba sultzusius guolius.
Zr. Variklio iSrinkimas" ir ,Variklio surinkimas®.

Oro nuotékis per greicio
valdiklj ir (arba) voztuvo kotelj

Purvina, sulGzusi arba sulenkta voztuvo
spyruoklé, voztuvas arba voztuvo lizdas

Nusidévéjusias ir apgadintas dalis iSrinkite,
apzitreékite ir pakeiskite. Zr. ,Korpuso irinkimo* ir
,Korpuso iSrinkimo* Zingsnius.

Vibracija / Siurkstus darbas

Netinkamas padéklas

Naudokite tik tuos padéklus, kuriy dydis ir svoris
pritaikytas agregatui.

Papildomas sgsajos padéklas arba kita
medziaga

Naudokite tik Slifavimo medziagas ir (arba)
agregatui pritaikytg sasaja. Ant $lifuoklio padéklo
pavir§iaus nedékite nieko, kas neskirta naudoti
kartu su padéklu arba $lifuokliu.

Netinkamas sutepimas arba svetimy
nuosédy sankaupa

18rinkite $lifuoklj ir iSvalykite jo dalis naudogami
tinkama valymo tirpalg. Surinkite Slifuoklj. Zr.
,Priezitros vadovas".

Nusidévéjes (-e) arba suliizes (-e) galinis
(-iai) arba priekinis (-iai) variklio guolis

(-iai)

Pakeiskite nusidévéjusius arba sulGzusius guolius.
Zr. Variklio iSrinkimas* ir ,Variklio surinkimas®.

Jei naudojami vakuuminiai agregatai,
Slifuojant ant plok$¢io pavirSiaus gali su-
sidaryti per daug vakuumo, taip padéklas
gali prilipti prie $lifuojamo pavirSiaus.

Jei naudojate SGV agregatus, ant padéklo

asies dekite papildomg (-as) poverzlg (-es), kad
susidaryty didesnis tarpas tarp padéklo ir gaubto.
Jei naudojate CV agregatus, vakuumg sumazinkite
pasitelkdami vakuuming sistema ir (arba)
papildoma (-as) poverzle (-es) padékle.

Pastaba: visus stulpelyje ,Sprendimas“ nurodytus skyrius galima rasti Sio vadovo pabaigoje esancioje dalyje ,Priezidros instrukcija“.
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MIRKA 10.000 APM

200 mm (8 col.) .
EKSCENTRINIO ORBITINIO SLIFUOKLIO
PRIEZIUROS INSTRUKCIJA

PASTABA: jei norite, kad Jums bty suteikta aiSki arba numatoma garantija, jrankis turi bati taisomas jgaliotame ,Mirka“ techninés
priezidros centre. Toliau pateikiama bendroji priezidros instrukcija, kuria reikia vadovautis pasibaigus garantiniam laikotarpiui.

ISRINKIMO INSTRUKCIJA

Variklio iSrinkimas:

Jei norite iSvengti variklio mazgui kylancios Zalos, vadovaukités

toliau pateikiama veiksmy seka:

1. Atidarykite prieigos anga, esancig gaubte (27).

2. Nuimkite diska (36), ,T-20 Torx®” atsuktuvu atsukdami
varztus (28).

3. Nuimkite stabilizavimo kumstelj (34), atsukdami varztg (35).

4. Nuimkite disko montavimo agregata, atitraukdami jj nuo
jrankio.

5. Nuimkite plokstelinj laikiklj (33), 2,5 mm L formos verzliarakéiu
atsukdami varztus (44).

6. Nuimkite veleno guolio apsaugg nuo dulkiy (32) ir tarpinj

Ziedg (31). ISmeskite veleno guolio apsauga nuo dulkiy.

I8imkite guolj (30) i$ disko montavimo agregato (29).

Atsukite (12) fiksavimo Zieda, naudodami (MPA0025) T-6

variklio fiksavimo Ziedo verzliaraktj / asies trauktuvo jrankj.

Tada variklio mazgg ir fiksavimo Ziedg galima iskelti i$ (26)

variklio korpuso.

9. Atskirkite (1) iSlaikymo Ziedg ir (4) sandarinamajj Ziedg nuo
(5) cilindro.

10. Atskirkite (3) galing plokste. Tam galine plokste reikia paremti,
naudojant (MPA0416) guolio skyriklj, ir lengvai jspausti veleng
per (2) guolj ir galing plokste.

11. Nuo (14) veleno stabilizatoriaus veleno atskirkite (5) cilindra,
penkias (6) mentes ir (7) rotoriy.

12. Atskirkite (8) pleistus, tada spausdami atskirkite (9) priekine
plokste (su (10) guoliu), (11) sandarinamajj Zieda ir (12) fik-
savimo Zieda. Guolj gali tekti atskirti naudojant guolio skyriklj,
jei iSimamas i$ priekinés plokstés jis uzstringa ties veleno
stabilizatoriaus velenu.

13. Nuo (14) veleno stabilizatoriaus atskirkite ir iSmeskite (13)
dulkiy skyda.

14. Nuo plokséiy atskirkite guolj (-ius), naudodami (MPA0036) T-8
guoliy atskyrimo jrankj, kad iSimtuméte guolius juos spaus-
dami.

© N

Korpuso iSrinkimas:

1. I8sukite sriegiuotg (-us) (15) kamstj (-ius) ir (arba) (49)

rankeng (jei naudojate) i$ (26) variklio korpuso.

I1Simkite (25) pakaba ir (24) tarpiklio Ziedg (jei naudojate).

Atskirkite (54) iSlaikymo Zieda. Tada (52) greiio voztuva (su

(53) sandarinamuoju ziedu) galima i$imti tiesiai i$ (26) variklio

korpuso. Norédami iSimti sandarinamajj zieda i$ greicio

voztuvo, naudokite sandarinamojo Ziedo krapstiklj.

Norédami atsukti varztus, naudokite T-20 , Torx" atsuktuva.

Atskirkite (16 ir 51) korpusus.

Atskirkite (17) duslintuvg ir (18 ir 19) sandariklius nuo (16)

korpuso.

7a. Nevakuuminiai (NV) agregatai: atskirkite (59) galinj dangtelj.

7b. Centriniai vakuuminiai (CV) ir savaime generuojamo vakuumo
(SGV) agregatai: atskirkite (60) galinj dangtel]. Atskirkite (63)
Zarnos sandariklj nuo CV/SGV galinio dangtelio.

8. Atsukite (61) jleidimo jvore nuo (59 ir 60) galinio dangte-
lio. Atskirkite (58) duslintuvus, (55) fiksavimo Ziedg, (56)
sandarinamajj Ziedg ir (57) sandarinamajj Ziedg nuo galinio
dangtelio.

9a. NV ir CV agregatai: iSimkite iSleidimo (45) vamzdj, (46)
vamzdzio spaustukg ir (47) jleidimo vamzdj i$ variklio korpuso
mazgo. Atskirkite iSleidimo vamzdj, vamzdzio spaustuka ir
ileidimo vamzdj vienus nuo kity.

9b. SGV agregatai: iSimkite (47) jleidimo vamzdelj i$ variklio
korpuso mazgo.

10. ISsukite tris (44) varztus i$ variklio korpuso mazgo.

11a.NV ir CV agregatai: iSimkite NV/CV (43) iSleidimo antgalj ir
(41) tarpiklj i$ variklio korpuso mazgo.

2.
3.
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11b.SGV agregatai: iSimkite SGV (42) iSleidimo antgalj ir (41)
tarpiklj i$ variklio korpuso mazgo.

12. Spausdami iSimkite (23) spyruoklés kaistj i$ (26) variklio
korpuso, tada iSimkite (22) droselio svirtj.

13. Atskirkite (40) sandariklio mazga. 1I5¢mimo metu Sis kompo-
nentas gali bti apgadintas, tad iSémus jj gali tekti pakeisti.

14. 18imkite (39) spyruokle, (38) voztuva, (37) voztuvo lizdg ir
(20) voztuvo kotelj i$ (26) variklio korpuso. Norédami iSimti
sandarinamajj Ziedg i$ voztuvo kotelio, naudokite sandarin-
amojo ziedo krapstiklj.

15. Atskirkite (27) gaubtg nuo (26) variklio korpuso.

SURINKIMO INSTRUKCIJA

PASTABA: surinkimo metu visos dalys turi bati Svarios ir sausos,
0 visi guoliai suspaudziami, naudojant tinkamus jrankius ir atli-
ekant proceddras, atitinkancias guolio gamintojy nurodymus.

Korpuso surinkimas:

1. Lengvai sutepkite sandarinamajj ziedg ir jdékite jj j (20)
voztuvo kotelio griovelj. |statykite voztuvo kotelj j (26) variklio
korpuso.

2. |statykite (37) voztuvo lizda, (38) voztuva ir (39) spyruokle.
Prispauskite (40) sandariklio mazga prie (26) variklio korpuso.

3. Jtaisykite (22) droselio svirtj j (26) variklio korpusa, naudodami
(23) spyruoklés kaistj.

4. Uzdékite (27) gaubtg ant (26) variklio korpuso.

5a. NV ir CV agregatai: pritvirtinkite NV / CV (43) iSleidimo
antgalj ir (41) tarpiklj, naudodami tris (44) varztus. Sasikos
momentas turi bati nustatytas ties 2,4-3,4 N-m (21-30 col.-
svar.). Jdékite (45) iSleidimo vamzdelj ir (47) jleidimo vamzdelj
(46) j vamzdelio spaustuka. Tada jdékite iSleidimo vamzdelj j
iSleidimo antgalj ir jdékite iSleidimo vamzdelj j (40) sandariklio
mazga.

5b. SGV agregatai: pritvirtinkite SGV (42) iSleidimo antgalj ir (41)
tarpiklj, naudodami tris (44) varztus. Sgsikos momentas turi
biti nustatytas ties 2,4-3,4 N-m (21-30 col.-svar.). |dékite
(47) jleidimo vamzdelj j (40) sandariklio mazga.

6. ]dékite du (58) duslintuvus, (56) sandarinamajj zieda, (55) fik-
savimo Ziedg ir (57) sandarinamajj Zieda j (59 arba 60) galinj
dangtelj. Prie§ montuodami lengvai sutepkite sandarinamuo-
sius Ziedus.

7. Ant(61) jvorés mazgo sriegiy uzlainkite 1 arba 2 lasus
LLoctite™ 222 arba tokio paties nenuolat veikian¢io vamzdziy
sriegiy sandarikliu. Ranka prisukite jvedimo jvore j agregatg
su dengiamuoju gaubteliu. Sgslikos momentas turi bati
nustatytas ties 6,8—-8,1 N-m (60-72 col. -svar.).

8a. SGV masinoms: dékite jvedimo vamzdelj (47) j agregata
su dengiamuoju gaubteliu. Dékite Zarnelés tarpiklj (63) j
dengiamajj gaubtelj (60).

8b. NV ir CV masinoms: dékite jvedimo vamzdelj (47) j
dengiamajj gaubtelj (59 ar 60).

9. ]dékite (17) duslintuva ir (18 ir 19) sandariklius j (16) korpusa.
Prie$ montuodami lengvai sutepkite sandariklius Ziedus.

10. ]dékite vidinius komponentus j (16) korpusa. Tada uzdékite
(51) korpusa.

11.,T-20 Torx®” atsuktuvu jsukite varztus (48 ir 50). 15 mm
ilgio varztui sgstkos momento nustatymas: 27-30 svary j
kvadratinj colj (3,0-3,4 N-m).Prisukite. 30 mm ilgio varztui
sgsikos momento nustatymas: 29-33 svary | kvadratinj colj
(3,3-37 N-m).

12. Lengvai sutepkite (53) sandarinamajj Zieda ir jdékite jj j (52)
voztuvo valdiklio griovelj. |dékite greicio valdiklj j (26) variklio



korpusa. Uzdékite (54) iSlaikymo Zieda. Atsargiai: jsitikinkite,
kad iSlaikymo Ziedas visiSkai jdétas j variklio korpuso griovelj.

13. Uzdékite (24) tarpiklio Ziedg ant (25) pakabos. Pritvirtinkite
pakabag, jsukdami (15) kamscius, ir (arba) jsukite (48) Sonine
rankeng.

Variklio surinkimas:

1. Uzdékite (13) dulkiy skydg ant (14) veleno stabilizatoriaus
veleno. Jsitikinkite, kad apsauga nuo dulkiy prigludo prie
veleno stabilizatoriaus.

2. Lengvai sutepkite (11) sandarinamajj Ziedg mineraliniu tepalu
ir jdékite jj j (12) fiksavimo Ziedo griovelj, tada uzdékite ant
(14) veleno stabilizatoriaus taip, kad sandarinamasis Ziedas
baty nukreiptas griovelio rakto link.

3. Naudokite didesnj (MPA0494) T-13 guolio slégimo movos
gala, kad galétuméte uzspausti (10) priekinj guolj (su 2
skydais) ant (14) veleno stabilizatoriaus veleno.

4. Uzslinkite (9) priekine plokste taip, kad guolio détuvé baty
nukreipta variklio veleno link. Lengvai spauskite prieking
plokste ant (10) guolio, naudodami didesnj (MPA0494)

T-13 guolio slégimo movos gala, kol (10) priekinis guolis

bus jtaisytas j priekinés plokstés guolio détuve. Atsargiai:
spauskite tik tiek, kad guolj jtaisytuméte j détuve. Spaudziant
per stipriai, galima sugadinti guolj.

5. |statykite du (8) pleistus j (14) veleno stabilizatoriaus griove-
lius. Uzdékite (7) rotoriy ant veleno stabilizatoriaus veleno,
jsitikindami, kad jis jtaisytas ne per stipriai.

6. Uzdékite (5) cilindro mazgg ant (7) rotoriaus taip, kad
trumpesnis spyruoklés kais¢io galas baty sukibes su
neiseinandia j pavirsiy ertme, esancia (9) priekinéje plokstéje.
Pastaba: spyruoklés kaistis turi bati 1,5 mm (.060 col.) vir§
junge sujungtos cilindro pusés. KokybiSka pneumatiniy jrankiy
alyva sutepkite penkias (6) mentes ir jstatykite jas j rotoriaus
lizdus. Turéty uztekti vieno arba dviejy laseliy alyvos.

7. Tvirtai prispauskite (2) galinj guolj (2 skydai) prie (3) galinés
plokstés, naudodami T-1B guolio slégimo jrankj. ]sitikinkite,
kad T-1B slégimo jrankis pastatytas ties iSorinés guolio pusés
viduriu. Lengvai prispauskite galine plokste ir guolj prie (14)
veleno stabilizatoriaus, naudodami mazajj (MPA0494) T-13
guolio slégtuvo movos galg. Mova turi spausti tik vidinj guolio
pavirsiy. Svarbu: galiné ploksté ir guolis spaudziami tinkamai,
kai (5) cilindras suspaudziamas tarp ploksciy tiek, kad nustoty
laisvai judéjes nuo savo svorio, kada variklio mazgas laikom-
as horizontalia padétimi, taciau galéty slankioti tarp ploksciy,
naudojant labai mazai jégos. Jei variklis suspaudziamas per
tvirtai, jis neveiks laisvai. Jei suspaustas mazgas yra per daug
atsilaisvines, variklis laisvai nesisuks, kai mazgas bus jdétas j
(26) variklio korpusa.

8. Sutvirtinkite mazga, jdédami (1) iSlaikymo Ziedg j (14) veleno
stabilizatoriaus griovel. Atsargiai: iSlaikymo Zieda reikia
uzdéti taip, kad lanko vidurys ir abu jo galai pirmiausia liesty
(2) guolj. Abi pakeltos vidurio dalys turi bati tvirtai jspraustos
i veleno stabilizatoriaus griovelj, jlinkusias dalis pastimus
mazu atsuktuvu.

9. Lengvai sutepkite (4) sandarinamajj ziedg ir jdékite jj j (5) oro
jleidimo anga.

10. Lengvai tepalu arba alyva sutepkite vidinj (26) variklio kor-
puso skersmenj, sulyginkite (5) cilindro mazgg su ant variklio
korpuso esanéia zyme ir jslinkite variklio mazga j variklio
korpusa. Jsitikinkite, kad spyruoklés kaistis sukimba su variklio
korpuso détuve.

11. Atsargiai jsukite (12) fiksavimo Zieda j variklio korpusg, nau-
dodami (MPA0025) T-6 variklio fiksavimo Ziedo verzliaraktj /
asies trauktuva. Saslikos momentas turi bati nustatytas ties
6,2—7,3 N-m (55-65 col.-svar.). Pastaba: paprastas budas
uztikrinti pirmo sriegio sukibimg — pasukti fiksavimo Ziedg
pries laikrodzio rodykle variklio fiksavimo Ziedo verzliarakéiu /
asies trauktuvu, taikant Zemg slégj. Pirmajam fiksavimo Ziedo
sriegiui sukibus su pirmuoju korpuso sriegiu, pasigirs ir bus
juntamas spragteléjimas.

12. Dékite guolj (30) j disko montavimo griovelj (29).

13. Imkite disko montavimo (29) ir guolio (30) agregata, pakreipe
veidu j save, ir tarpinj Ziedg (31) bei veleno guolio apsaugg
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nuo dulkiy (32) dékite ant guolio.

14. Dékite j vieta plokstelinj laikiklj (33), 2,5 mm L formos
verzliarak¢iu jsukdami varztus (44). Sasikos momento nus-
tatymas: 21-30 svary | kvadratinj colj (2,4-3,4 N-m).

15. Dékite j vietg stabilizavimo kumstelj (34), jsukdami varztg
(35). Sgstkos momento nustatymas: 95-105 svary j
kvadratinj colj (10,7-11,8 N-m).

16. Dékite jrankj ant disko (36). |sitikinkite, kad disko montavimo
agregatas (29) gerai uztvirtintas kaisciais.

17. Pritvirtinkite diskg (36) prie jrankio, , T-20 Torx®” atsuktuvu
jsukdami varztus (28). Varztus dékite per prieigos anga,
esancig gaubte (27). Sgstukos momento nustatymas: 21-30
svary j kvadratinj colj (2,4-3,4 N-m).

18. Uzdarykite prieigos anga, esancig gaubte (27).

Testavimas:

Jlasinkite 3 laSus kokybiSkos pneumatiniy oriniy jrankiy alyvos
tiesiai j variklio jleidimo anga ir prijunkite agregatg prie 6,2 bar (90
psig) oro tiekimo jrenginio. Kol jrankis veikia laisvu greic¢iu, 10 000
APM jrankis turéty veikti nuo 9 500 iki 10 500 APM greiciu, kai
oro slégis ties jrankio jleidimo anga lygus 6,2 bar. Toks laisvasis
greitis bus mazdaug nuo 500 apm iki 1 000 APM mazesnis, kai
dél véjo pasiprieSinimo naudojamas vakuuminis arba pakabinamo
pavirSiaus padéklas. Tai nepaveiks nasumo §lifavimo metu.

* Loctite®" yra registruotas ,Loctite Corp* prekés Zenklas.
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MIRKA 10 000 apgr./min
M I nKk Divroku 200 mm (8 collas)

EKSCENTRA ORBITALAS

SLIPMASINAS

Atbilstibas deklaracija

KWH Mirka Ltd
66850 Jeppo, Finland (Somija)
vienigi uz savu atbildibu apliecina, ka 200 mm (8 collu) 10 000 apgr./min. divroku ekscentra orbitalas slipmasinas (skatit izstradajuma
konfiguracijas/specifikaciju tabulu konkrétajam modelim), uz kuram attiecas T deklaracija, atbilst turpmak minétajam(-iem) standartam(-
iem) vai citam(-iem) EN ISO 15744:2008 normativajam(-iem) dokumentam(-iem). Atbilstiba ir noteikta saskana ar Direktivas 89/392/EEK
prasibam, Direktivas 91/368/EEK, 93/44/EEK un 93/68/EEK ietvertajiem labojumiem un konsolidétas Direktivas 2006/42/EK prasibam.

Jeppo 20.03.2014 MIRKA
[zdoSanas vieta un datums Uznémums Stefans Sjebergs [Stefan Sjoberg], izpilddirektors
LietoSanas instrukcija Svarigi!
letvertas dalas—sastavdalu lapa, sastavdalu saraksts, Pirms instrumenta salik§anas,
slipmasinas rezerves dalu komplekti, obligati ievérojamie darbina$anas, apkopes vai
noteikumi, informacija par atbilsto$u darbarika lieto$anu, laboSanas rapigi izlasiet $o in-
darbstacijam un darbarika ekspluatacijas saksanu, lietosanas | strukciju. Glabajiet So instrukciju
noradijumi, izstradajuma konfiguraciju/specifikaciju datu tabu- | dro$a un viegli pieejama vieta.
las, probléemu novér§anas noradijumi, apkopes noradijumi.
Razotajs/piegadatajs NepiecieSamie individualie aizsardzibas
KWH Mirka Ltd. lidzekli
66850 Jeppo, Finland (Somija) Aizsargbrilles Respiratori
Talr.: +358 20 760 2111
Fakss: +358 20 760 2290 Aizsargcimdi Dzirdes aizsargierices
leteicamais gaisa vada leteicamais maksimums Gaisa spiediens
lielums (minimalais) Slatenes garums

Maksimalais darba spiediens: 6,2 bari 90 psig
10 mm 3/8 collas 8 metri 25 padas leteicamais minimalais spiediens: nav attl'eqnafms
nav attiecinams

Sakotnéja instrukcija
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Obligati ieveérojamie noteikumi

N

. Visparigi nozares noteikumi par dro$ibu un veselibu, 1910.
dala, OSHA 2206, kurus var iegat Seit: izdevniecibas Govern-
ment Printing Office dokumentu dalas vaditajs, Washington
DC 20402.

Parnésajamo saspiesta gaisa darbariku drosibas kodekss,
ANSI B186.1, kas ir pieejams $eit: American National Stan-
dards Institute, Inc., 1430 Broadway, New York, New York
10018.

Valsts un vietéjie noteikumi.

Darbarika atbilstoSa lietoSana

N

©

&7 slipmasina ir paredzéta jebkura veida materialu, tostarp metala,
koka, akmens, plastmasas un citu materialu, slipé$anai, izmantojot
§im nolikam paredzétu slipmaterialu. Neizmantojiet slipmasinu tai
neparedzéta nollka, ja neesat vispirms konsultéjies ar razotaju vai
razotaja pilnvaroto izplatitaju. Nelietojiet atbalsta paliktnus, kuru
darba atrums ir mazaks par 10 000 apgr./min tuksgaita.

Darbstacijas

Instrumentu ir paredzéts lietot ka rokas instrumentu. Lietojot
darbariku, ieteicams stavét uz stabilas virsmas. Darbariku var
lietot jebkura pozicija, tacu pirms tam lietotdjam ir janostajas
dro$a pozicija, ciesi jasatver darbariks, jaienem stabila staja un
jasagatavojas slipmasinas raditajai griezes momenta ietekmei.
Skatiet sadalu “LietoSanas instrukcija”.

Darbarika ekspluatacijas sakSana

Lietojiet tiru, ieellotu gaisa padeves avotu, kas, darbinot darbariku
ar pilniba nospiestu sviru, nodrosina darbarika 6,2 baru (90 psig)
gaisa spiedienu (izmérito). leteicams izmantot apstiprinatu 10 mm
(3/8 collas) gaisa vadu, kura garums neparsniedz 8 m (25 pédas).
leteicams darbariku pievienot gaisa padeves avotam, ka tas ir
redzams 1. attéla.

Pievienojot darbariku gaisa vada sistémai, noteikti uzstadiet viegli
sasniedzamu un lietojamu gaisa padeves atslégSanas varstu.
Gaisa padeves avots ir jaieello. Ir stingri ieteicams lietot gaisa

filtru, regulatoru un ellotaju (FRL), ka tas ir redzams 1. attéla, jo
tadejadi rikam tiek nodrosinata tira un ieellota gaisa padeve, uzturot
nepiecieS$amo spiedienu. Lai sanemtu papildinformaciju par $§adu
aprikojumu, sazinieties ar piegadataju. Ja $§ads aprikojums netiek
lietots, darbariks ir manuali jaello.

Lai manuali ieellotu darbariku, atvienojiet gaisa vadu un darbarika
caurules savienotaja (ieplades atverg) iepiliniet 2 vai 3 pilienus
piemérotas pneimatiska motora ellas, piemé&ram, Fuiji Kosan FK-20,
Mobil ALMO 525 vai Shell TORCULA® 32. Atkartoti pievienojiet
darbariku gaisa padeves avotam un dazas sekundes darbiniet
darbariku ar mazu atrumu, lai nodro$inatu ellas cirkulaciju sistéma
gaisa plismas ietekmé. Ja darbariks tiek bieZi lietots, ellojiet to katru
dienu vai tad, kad samazinas ta darbibas atrums vai pazeminas
jauda.

Darbarika darbibas laika ir ieteicams darbarika nodrosinat 6,2 baru
(90 psig) gaisa spiedienu. Darbariku var darbinat arT ar zemaku
spiedienu, tacu spiediens nekada gadijuma nedrikst parsniegt 6,2
barus (90 psig).

LietoSanas instrukcija

1. Pirms §7 darbarika lietoSanas izlasiet visus noradijumus. Visiem lietotajiem ir pilnigi jaapgust lietoSanas paméaciba
un jabat informétiem par Siem dro$ibas noteikumiem. Visas apkopes un remonta darbibas ir javeic apmacitiem

darbiniekiem.

2. Parliecinieties, vai darbariks ir atvienots no gaisa padeves avota. zvélieties piemérotu slipmaterialu un piestipriniet to
atbalsta paliktnim. Uzmanigi novietojiet slipmaterialu atbalsta paliktna centra
3. Izmantojot darbariku, noteikti lietojiet nepiecieS$amo aizsargaprikojumu.

4. Slipgjot iedarbiniet darbariku tikai péc tam, kad tas ir
atbalstits pret apstradajamo virsmu. Pirms darbarika
apturésanas noteikti nonemiet to no apstradajamas
virsmas. Tadéjadi tiek novérsta virsmas saskrapésana
slipmateriala parmérigi liela grieSanas atruma dé|.

5. Pirms slipmateriala vai atbalsta paliktna uzstadisanas,
reguléSanas vai nonemsanas noteikti partrauciet gaisa
padevi slipmasinai.

6. Vienmér ienemiet stabilu staju un/vai poziciju un
sagatavojieties slipmasinas radita griezes momenta
iedarbibai.

7. Lietojiet tikai atbilsto$as rezerves dalas.

8. Vienmér nodrosiniet, lai slipgjamais materials batu ciesi
nostiprinats un nekustétos.

9. Regulari parbaudiet, vai $|atene un savienojumi nav
nodilusi. Nesot darbariku, neturiet to aiz $|atenes; ja
nesat darbariku, kuram ir pievienots gaisa padeves
avots, uzmanieties, lai neiedarbinatu darbariku.

10. Putek|i var bat viegli uzliesmojosi. Putek|stcé&ja putek|u
savacéjmaiss jaiztira vai janomaina ik dienas vai art
tad, kad savacéjmaiss ir Iidz pusei pilns vai sver 2,3 kg
(5 marcinas). Iztirot vai nomainot savacéjmaisu, tiek
nodro$inata arT optimala veiktspéja.

11. Neparsniedziet maksimalo ieteicamo gaisa spiedienu.
Lietojiet aizsargaprikojumu saskana ar ieteikumiem.

Uz ika savienotaju
vai savienotaju ta tuvuma

Slagta caurulu sistéma, kas ir
novietota slipi gaisa plasmas virziena
Izvades
segments

Lodvarsts

Uz darbarika
sacio |1

Lodvarsts

drenazas
vasts N
Gaisa zavetajs

Gaisa
$atene

Gaisa kompresors
un tvertne

12. Darbarikam nav elektroizolacijas. Nelietojiet darbariku, ja tas var saskarties ar spriegumam pieslégtiem vadiem,
gazes caurulém, Gdens caurulém un citiem lidzigiem objektiem. Pirms lietoSanas parbaudiet darba zonu.

13. Uzmanieties, lai nepielautu apgérba, saisu, matu, tiriSanas lupatinu un citu [idzigu objektu iekerSanos kustigajas
dalas. Ja tas notiek, kermenis tiek parauts darba virsmas un darbarika kustigo dalu virziena, radot batisku

apdraudéjumu.
14. LietoSanas laika netuviniet plaukstas rotéjo$ajam paliktnim.

15. Ja konstatéjat darbarika darbibas traucéjumus, nekavéjoties partrauciet darbarika lietoSanu un nododiet to apkopei

un remontam.

16. Nedarbiniet darbariku tuk$gaita, ja neesat nodroSinajis visu tuvuma eso$o personu vai objektu aizsardzibu pret

darbibas laika aizsviestu slipmaterialu vai paliktni.



Izstradajuma konfiguracija/tehniskie dati: 10 000 apgr./min. ekscentra orbitala slipmasina

Gaisa
Augs- Srins *Nenoteiktibas
R Péma_tnes Izstradajuma | tums Garums | Jauda pater_u;s *Trok$pa | *Vibracijas . o
Ek: . Puteklsicéja izmérs Modela - . (Vmin - b _ N koeficients K
scentritate . tirsvars kg mm mm (col- (vati limenis limenis (m/
veids mm (col- | nosaukums St (standarta (m/s2)
I (marcinas) (col- las) 2s) P (dBA) s2)
as) las) kubikpédas/
min)
5mm . .
Galvenais Mirka® 343

(316 collas) | jekisacajs | 200 (8) ROS2- 1,56(3,42) 1422'86 ?228'3) 651 (23) 77 487 0.98

(cv) 850CV (4.98) | (13, (0,46)

5mm "
Ar Mirka® 343

(816 collas) | o ienisacaju | 200 (8) ROS2- 1,55(3,41) (1422’86) (?328’3) 651 (23) 90 5.30 1.02

(SGV) 850DB ’ " (0,46)
Troksnu limena parbaude ir veikta atbilstosi standartam EN ISO 15744:2008: Rokas parnésajamie mehaniskas piedzinas darbariki. Trok$na
mérisanas kodekss. InZzenierijas metode (2. klase).
Vibraciju parbaude ir veikta atbilstosi standartam ISO 28927-3:2009: Parnésajami rokas instrumenti ar mehanisko piedzinu. TestéSanas metodes
vibraciju emisijas novértésanai. 3. dala: puléSanas ripas un rotacijas, orbitalas un ekscentra orbitalas slipmasinas.

Tehniskie dati var tikt mainiti bez iepriek$éja bridinajuma.

*Tabula noraditas vértibas ir iegutas, laboratorija veicot parbaudes saskana ar noraditajiem kodeksiem un standartiem, tapéc ar tam nepi-
etiek riska novértéSanai. Konkréta darbavieta noteiktas vértibas var atskirties no noraditajam vértibam. ledarbibas faktiskas vértibas un
riska vai kaitéjuma ITmenis, kuram tiek paklauta persona, katra situacija ir atSkirigi un ir atkarigi no apkartéjas vides, personas darbibam,
apstradajama materiala, darbstacijas konstrukcijas, ka arT personas fiziska stavokla un ta, cik ilgi persona ir pak|auta iedarbibai.
Uznémums KWH Mirka, Ltd. neuznemas atbildibu par sekam, ko var izraisit jebkur$ personas riska novértéjums, kas ir veikts, pamatojo-
ties uz noradttajam vértibam, nevis faktiskajam iedarbibas vértibam.

Papildinformaciju par arodveselibu un drosibu var iegit talak noraditajas vietnés.

http://europe.osha.eu.int (Eiropa)
http://www.osha.gov (ASV)
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Problému novérSanas pamaciba

Probléma

lespé&jamais célonis

Risindjums

Maza jauda un/vai mazs
atrums tuks$gaita

Nepietiekams gaisa spiediens

Parbaudiet spiedienu slipmasinas gaisa vada
gaisa pievada, kamér riks darbojas tuk$gaita.
Spiedienam jabat 6,2 bari (90 psig/620 kPa).

Aizsprostots skanas slapétajs(-i)

Lai uzzinatu, ka nonemt skanas slapétaju, skatiet
sadalu

“Korpusa izjauk§ana”. Skanas slapétaju—detalu Nr.
58—var skalot ar

tira piemérota tiriSanas ldzek|a pretplidsmu, Iidz
iztiriti visi netirumi un gruzi. Ja skanas slapétaju
nevar pienacigi iztirit, nomainiet to. (Skatiet sadalu
“Korpusa montaza”.)

levietots pievada siets

Iztiriet pievada sietu ar tiru, piemérotu tiriSanas
Skidumu. Ja sietu nevar notirit, nomainiet to.

Viena vai vairakas nodilusas vai saltizusas
lapstinas

Uzstadiet pilnu jaunu lapstinu komplektu (lai riks
pienacigi darbotos, janomaina visas lapstinas).
leel|ojiet visas lapstinas ar kvalitativu pneimatisko
darbariku ellu. Skatiet sadalu “Motora izjauk§ana”
un “Motora montaza”.

Uz iek8&ju gaisa nopladi motora korpusa
norada lielaks gaisa patérin§ neka parasti
un mazaks atrums neka parasti.

Parbaudiet, vai motors ir novietots un fiksacijas
gredzens ir ievietots atbilstosi. Parbaudiet, vai
gredzenveida blive fiksacijas gredzena gropé
nav bojata. Iznemiet motora bloku un uzstadiet to
no jauna. Skatiet sadalu “Motora izjauk§ana” un
“Motora montaza”.

NodiluSas motora dalas

Motora kapitalremonts. Sazinieties ar pilnvarotu
Mirka apkopes centru.

Nodilusi vai salGzu$i darbvarpstas gultni

Nomainiet nodilu$os vai saliizuSos gultnus. Skatiet
sadalu “Motora izjauk$ana” vai “Motora montaza”.

Gaisa noplade caur atruma

kontroli un/vai varsta kajinu.

Netira, sallizusi vai saliekusies varsta
atspere, varsts vai varsta ligzda.

Izjauciet, parbaudiet un nomainiet nodilusas vai
bojatas dalas. Skatiet sadalu “Korpusa izjauk§ana”
un “Korpusa montaza”.

Vibracija/rupja slipésana

Nepareiza pamatne

Izmantojiet tikai tadus paliktnus, kuru svars un
izmérs atbilst Sai masinai.

Virsmas apdares starplikas vai cita
materiala izmanto$ana

Izmantojiet tikai $ai masinai paredzétas abrazivas
pamatnes un/vai apdares starplikas. Nestipriniet
pie slipmasinas pamatnes virsmas neko, kas

nav Tpasi paredzéts lietoSanai ar pamatni vai
slipmasinu.

Nepareiza e|lo$ana vai aréju nogulnu
uzkrasanas.

Izjauciet slipmasinu un iztiriet piemérota tiri$anas
Skiduma. Samontgjiet slipmasinu. (Skatiet “Apko-
pes rokasgramatu”)

Nodilis vai saldizis aizmuguréjais vai
priek§&jais motora gultnis(-ni)

Nomainiet nodilu$os vai salizuSos gultnus. Skatiet
sadalu “Motora izjauk$ana” un “Motora montaza”.

Masinam ar putek|stcéju: iespéjams, ka,
slip&jot lldzenu virsmu, gaisa plasma ir
parak spéciga, izraisot paliktna pielipSanu
pie slip&jamas virsmas.

SGV masinam paliktna darbvarpstai uzlieciet
papildu paplaksni(-es), lai palielinatu atstarpi starp
paliktni un uzliktni. CV masinam samaziniet gaisa
plismu putek|stceja sistéma un/vai paliktnT ievieto-
jiet papildu paplaksni(-es).

Piezime. Visas sadalas, kas minétas kolonna “Risinajums”, atrodas rokasgramatas beigas sadala “Apkopes instrukcija”.
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MIRKA 10 000 apgr./min

200 mm (8 collas)

EKSCENTRA ORBITALAS SLIPMASINAS
APKOPES NORADIJUMI

PAZINOJUMS. Lai jebkadas tieSas vai netie$as garantijas bltu speka, darbarika remonts ir javeic pilnvarota apkopes centra. Turpmak
sniegtie visparigie apkopes noradijumi ir paredzéti ierices lietoSanai péc garantijas perioda beigam.

1ZJAUKSANAS NORADIJUMI

Motora izjaukSana

Lai novérstu motora montazas bojajumus, jaievéro talak noradita

seciba.

1. Atveriet piekluves atveri uzliktnT (27).

2. Nonemiet pamatni (36), atskravéjot skraves (28) ar T-20
Torx® skravgriezi.

3. lznemiet lidzsvarotaju (34), atskravéjot skravi (35).

4. Nonemiet pamatnes balstu, velkot to prom no darbarika.

5. Nonemiet konisko atsperaizturi (33), atskravéjot skraves (44)
ar 2,5 mm L veida uzgrieznu atslégu.

6. Nonemiet varpstas gultnu putek|u sargu (32) un starpliku

(31). Izmetiet varpstas gultnu putek|u sargu.

Iznemiet gultni (30) no pamatnes balsta (29).

Atskravéjiet fiksacijas gredzenu (12) ar (MPA0025) T-6

motora fiksacijas gredzena atslégu/varpstas izvilk§anas riku.

Tagad motora montazas un fiksacijas gredzenu var izcelt no

motora korpusa (26).

9. lIznemiet sprostgredzenu (1) un blivgredzenus (4) no cilindra
(5).

10. lzpemiet aizmuguréjo gala plaksni (3). Tas izdarams, atbalstot
aizmuguréjo gala plaksni ar (MPA0416) gultnu atdalitaju un
viegli izstumjot varpstu cauri gultnim (2) un aizmuguréjai gala
plaksnei.

11. lznemiet cilindru (5), piecas lapstinas (6) un rotoru (7) no
varpstas [ldzsvarotaja (14).

12. Nonemiet pogas (8) un atspiediet priek$&jo gala plaksni (9)
(ar gultni (10)), blivgredzenu (11) un fiksacijas gredzenu
(12). lespéjams, gultnis bas jaiznem ar gultnu atdalitaju, ja
tas ir izvirzijies no priek3€jas gala plaksnes un iestrédzis uz
varpstas [ldzsvarotaja varpstas.

13. Nonemiet priek$é&jo gultnu putek|u sargu (13) no varpstas
lidzsvarotaja varpstas (14). Izmetiet priek$€jo gultnu putek|u
sargu.

14. Iznemiet gultni(-nus) no gala plaksnes ar (MPA0036) T-8
gultnu nonems$anas riku, lai izspiestu gultnus.

o~

Korpusa izjaukSana

1. Atskravéjiet vitnoto(-as) tapu(-as) (15) un/vai sanu rokturi
(49) (ja tadu izmanto) no motora korpusa (26).

2. Nonemiet aizspiedni (25) un starpliku gredzenus (24) (ja
tadus izmanto).

3. Nonemiet sprostgredzenu (54). Tagad atruma kontroles ierici

(52) (ar blivgredzenu (53)) var izvilkt tieSi no motora korpusa

(26). Lietojiet specialu riku, lai iznemtu blivgredzenu no

atruma kontroles ierices.

Atskravéjiet visas skraves ar T-20 Torx® skravgriezi.

Iznemiet korpusus (16 un 51).

Iznemiet skanas slapétaju (17) un blives (18 un 19) no

korpusa (16).

7a. lericém bez putek|stcéja (NV) Nonemiet gala vacinu (59).

7b. lericém, kuras var pieslégt galvenajam putek|stcéjam (CV),
un masinam ar putek|sicéju (SGV): nonemiet CV/SGV gala
vacinu (60). Nonemiet $|atenes blivi (63) no CV/SGV gala
vacina.

8. Noskravéjiet ievadu (61) no gala vacina (59 vai 60).
Nonemiet skanas slapétajus (58), gredzenveida blvi (55) un
blivgredzenu (56 un 57) no gala vacina.

9a. NV un CV iericém: Nonemiet izplides cauruli (45), caurulu
savilcgju (46) un ievades cauruli (47) no motora korpusa. At-
vienojiet izplades cauruli, caurulu savilcéju un ievades cauruli
vienu no otras.

9b. SGV iericém: Nonemiet ievades cauruli (47) no motora
korpusa.
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10. Atskravéjiet tris skraves (44) no motora korpusa.

11a.NV un CV iericém: Iznemiet NV/CV izplides sprauslu (43) un

blvi (41) no motora korpusa.

11b.SGV iericém: Iznemiet SGV izpludes sprauslu (42) un blivi

(41) no motora korpusa.
12. lIzspiediet atspertapu (23) no motora korpusa (26) un
nonemiet droseles droSibas sviru (22).

13. Nonemiet blivju komplektu (40). Blives nonemot var sabojat;

ja tas ir bojatas, tas janomaina.

14. Iznemiet atsperi (39), varstu (38), varsta ligzdu (37) un varsta
kajinu (20) no motora korpusa (26). Lietojiet specialu riku, lai
iznemtu blivgredzenu no varsta kajinas.

5. Nonemiet uzliktni (27) no motora korpusa (26).

-

MONTAZAS NORADIJUMI

PIEZIME. Mont&zai drikst izmantot tikai tiras un sausas dalas,
un visi gultni ir jaiespiez tiem paredzétajas vietas, izmantojot
atbilsto$os rikus un procediras saskana ar gultnu raZotaja
noradijumiem.

Korpusa montaza
Nedaudz ieel|ojiet blivgredzenu un ievietojiet to varsta kajinas
(20) gropé. levietojiet varsta kajinu motora korpusa (26).

2. levietojiet varsta ligzdu (37), varstu (38) un atsperi (39).
lespiediet blivju komplektu (40) motora korpusa (26).

3. levietojiet droseles drosibas sviru (22) motora korpusa (26) ar
atspertapu (23).

4. levietojiet uzliktni (27) motora korpusa (26).

5a. NV un CV iericém: levietojiet NV/CV izpltdes sprauslu (43)
un blivi motora korpusa (41), pieskravéjot ar tris skrivém
(44). Pievilk§anas momenta iestatljumiem jabat 2,4-3,4 Nm
(21-30 collas/marcina). levietojiet izplides cauruli (45) un
ievades cauruli (47) caurulu savilcéja (46). Tad ievietojiet
izplides cauruli NV/CV izplades sprausla un ievietojiet
ievades cauruli blivju komplekta (40).

5b. SGV iericém: levietojiet SGV izplldes sprauslu (42) un
blivi motora korpusa (41), pieskravéjot ar tris skrivem (44).
Pievilk§anas momenta iestatljumiem jabat 2,4-3,4 Nm
(21-30 collas/marcina). levietojiet ievades cauruli (47) blivju
komplekta (40).

6. levietojiet divus skanas slapétajus (58), blivgredzenus
(56 un 57) un gredzenveida blvi (55) gala vacina. Pirms
blivgredzenu ievieto$anas tos nedaudz ieellojiet.

7. Parklajiet ievada (61) vitnes ar vienu vai diviem pilieniem
Loctite™ 222 vai tam Iidzvértiga nonemama caurulu vitnu
blivésanas lidzek|a. leskrivéjiet ievadu gala vacina un ciesi
pievelciet ar roku. Pievilk§anas momenta iestatljumiem jabat
6,8-8,1 Nm (60-72 collas/marcina).

8a. SGV iericém: levietojiet ievades cauruli (47) gala vacina.
levietojiet §|atenes blvi (63) gala vacina (60).

8b. NV un CV iericém: levietojiet ievadu (47) gala vacina (59 vai
60).

9. levietojiet skanas slapétaju (17) un blives (19) korpusa (16).
Pirms blivju ievietoSanas tas nedaudz ieellojiet.

10. levietojiet korpusa (16) iek§&jos komponentus. Tad uzstadiet
korpusu (51).

11. leskraveéjiet skraves (48 un 50) ar T-20 Torx® skravgriezi.
Pievilk§anas momenta iestatljumiem 15 mm garam skravém
jabat 3,0-3,4 Nm (27-30 collas/marcina). Pievilksanas
momenta iestatljumiem 30 mm garam skravéem jabat 3,3-3,7
Nm (29-33 collas/marcina).



12.

Nedaudz ieellojiet blivgredzenu (53) un ievietojiet to atruma
kontroles ierices (52) gropé. levietojiet atruma kontroles ierici
motora korpusa (26) pilnigi pieslégta (horizontala) stavokir.
levietojiet sprostgredzenu (54). Uzmanibu: parliecinieties, ka
sprostgredzens ir pilnigi ievietots motora korpusa gropé.

. Uzstadiet aizspiednT (25) blives gredzenu (24). Nostipriniet

aizspiedni, ieskravéjot tapu(-as) (15) un/vai uzstadot sanu
rokturi (48). So posmu izlaidiet, ja §Ts detalas nav iegadatas
kopa ar darbariku.

Motora montaza

1.

Uzlieciet varpstas Iidzsvarotajam (14) jaunu priek$&jo gultnu
putek|u sargu (13). Putek|u sargam ciesi japiegu| varpstas
lidzsvarotajam.

Nedaudz iee|lojiet blivgredzenu (11) ar vieglu minerale|lu un
ievietojiet to fiksacijas gredzena (12) gropé, tad novietojiet to
uz varpstas Ildzsvarotaja (14) ar blivgredzenu pavérstu pret
ierievja rievu.

Ar lielako (MPA0494) T-13 gultnu spieSanas rika galu
iespiediet gultni (ar diviem aizsargiem) (10) varpstas
lidzsvarotaja (14) varpsta.

Uzbidiet uz motora varpstas priek$é&jo gala plaksni (9) ar
gultna ligzdu vérstu lejup. Ar lielako (MPA0494) T-13 gultnu
spieSanas rika galu viegli uzspiediet priek$&jo gala plaksni uz
gultna (10), I1dz gultna priek$puse ir ievietota priek$éjas gala
plaksnes gultna ligzda. Uzmanibu: uzspiediet tikai tik daudz,
lai ievietotu gultni ta ligzda. Parak liels spiediens var radit
gultna vai priek$éjas gala plaksnes bojajumus.

levietojiet divas pogas (8) varpstas Iidzsvarotaja (14) gropés.
Uzlieciet rotoru (7) uz varpstas lidzsvarotaja varpstas,
parliecinoties, ka tas nenoslid.

Novietojiet cilindra komplektu (5) uz rotora (7) ta, ka Tsakais
cilindra atspertapas gals ir ievietots priek$&jas gala plaksnes
(9) atveré. Piezime. Atspertapai jabat par 1,5 mm (0,060
collam) augstak par cilindra malu. Ar kvalitativu pneimatisko
darbariku ellu ieellojiet piecas lapstinas (6) un ievietojiet tas
rotora atverés. Pietiek ar vienu vai diviem ellas pilieniem.

Ar T-1B gultnu spieSanas riku ievietojiet priek§&jo gultni (2)
(divi aizsargi) priek$éja gala plaksné (3). T-1B spieSanas
rikam ir jabadt novietotam gultna aréjas aptveres aréja
diametra vidd. Ar mazako (MPA0494) T-13 gultnu spieSanas
rika galu viegli uzspiediet priek$&jo gala plaksni un gultni

uz varpstas Iidzsvarotaja (14). Ar galu jauzspiez tikai gultna
iek8&ja aptvere. Svarigi! Priek8&ja gala plaksne un gultnis ir
ievietots pareizi, ja cilindrs starp gala plaksném ir iespiests
tikai tik daudz, lai tas pats brivi nekustétos, motoru novietojot
horizontali, tau tam, |oti viegli uzspiezot, ir jakustas starp
gala plaksném. Ja tas bus iespiests parak ciesi, motors
nedarbosies brivi. Ja tas nebis iespiests gana stingri, motors
negriezisies brivi péc tam, kad bis veikta motora

korpusa (26) montaza.

Nostipriniet samontéto kopumu, ievietojot sprostgredzenu (1)
varpstas I1dzsvarotaja (14) gropé. Uzmanibu: sprostgredze-
nam jabat ievietotam ta, lai gredzena vidus un divi gali
gultnim pieskartos pirmie. Abas izvirzitas centra dalas drosi
“jaiespiez” varpstas I1dzsvarotaja gropé&, ar mazu skravgriezi
uzspiezot uz izliektajam dalam.

Nedaudz ieellojiet blivgredzenu (4) un ievietojiet to cilindra
komplekta (5) gaisa pievada.

. Nedaudz ieellojiet motora korpusa (26) diametru, novietojiet

cilindra komplekta atspertapu vienada augstuma ar atzimi
motora korpusa un iebTdiet motoru motora korpusa.
Parliecinieties, ka atspertapa atrodas motora korpusa atveré.

. Uzmanigi ieskrivéjiet fiksacijas gredzenu (12) motora

korpusa (26) ar (MPA0025) T-6 motora fiksacijas gredzena
atslégu/varpstas izvilk§anas riku. Pievilk§anas momenta
iestatljumiem jabat 6,2—7,3 Nm (55-65 collas/marcina).
Piezime. VienkarSs panémiens, lai nodro$inatu, ka vitnes
ievietotas viena otr3, ir, nedaudz uzspiezot, pagriezt fiksacijas
gredzenu pretéji pulkstena raditaja kustibas virzienam ar T-6
motora fiksacijas gredzena atslégu/varpstas izvilk§anas riku.
Kad fiksacijas gredzena vitne ievietosies korpusa vitngé, bis
dzirdams un jatams klikskis.
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12.
13.

lespiediet gultni (30) pamatnes balsta (29) urbuma.
Panemiet samontéto pamatnes balstu (29) un gultni (30) ta,
lai gultnis batu pavérsts pret jums, uzlieciet starpliku (31) un
varpstas gultnu putek|u sargu (32) uz gultna.

Uzlieciet konisko atsperpaplaksni (33), ieskrivéjot skrives
(44) ar 2,5 mm L veida atslégu. PievilkS§anas momenta
iestatljumiem jabat 2,4-3,4 Nm (21-30 collas/marcina).
levietojiet lidzsvarotaju (34), ieskravéjot skravi (35).
Pievilk§anas momenta iestatijumiem jabat 10,7—11,8 Nm
(95-105 collas/marcina).

Novietojiet riku uz pamatnes (36). Parliecinieties, ka
pamatnes balsts (29) ir pilnigi ievietots pamatnes
stiprinajumos.

Nostipriniet pamatni (36), ieskravéjot skraves (28) ar T-20
Torx® skrivgriezi. Skrlves jaievieto caur piekluves atveri
uzliktna (27) arpuseé. Pievilk§anas momenta iestatijumiem
jabat 2,4-3,4 Nm (21-30 collas/marcina).

18. Aizveriet piekluves atveri uzliktnt (27).

14.

15.

16.

17.

Parbaude

lepiliniet trTs pilienus kvalitativas pneimatisko darbariku ellas tiesi
motora pievada un pieslédziet masinu 6,2 baru (90 psig) gaisa
padevei. Darbartkam ar 10 000 apgr./min jadarbojas ar 9500—10
500 apgr./min, kad gaisa spiediens, darbartkam darbojoties
tuksgaita, darbarika ievada ir 6,2 bari (90 psig). Ta tukSgaita

bis apméram par 500—1000 apgr./min mazaka, izmantojot
putek|sicéju vai lipvirsmas pamatni gaisa pretestibas dé|. Tas
neietekmé veiktspéju slip&jot.

*Loctite® ir korporacijas Loctite Corp registréta precu zime.
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MIRKA 10 000 obr./min
Szlifierka dwurgczna 200 mm (8 cali)
SZLIFIERKI MIMOSRODOWE

Deklaracja zgodnosci
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia
niniejszym o$wiadczamy, pod rygorem petnej odpowiedzialno$ci, ze Szlifierka Mimosrodowa 200 mm, 10 000 obr./min (patrz ,Konfigu-
racja i specyfikacje produktu”, tabela dotyczgca niniejszego modelu), ktérej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna z wymaganiami
ponizszych standardéw oraz innych dokumentéw normatywnych EN ISO 15744:2008. Urzgdzenie jest zgodne z wymaganiami dyrek-
tywy 89/392/EWG z pdzniejszymi zmianami wprowadzonymi wraz z dyrektywami 91/368/EWG, 93/44/EWG, 93/68/EWG oraz dyrektywg
konsolidujgcg 2006/42/WE.

Jeppo 20.03.2014 MIRKA
Miejsce i data wystawienia Firma Stefan Sjoberg, Wiceprezes Wykonawczy
Instrukcje dla operatoréow Wazne!

Zawiera nastepujgce rozdzialy: Rysunek zlozeniowy, Wykaz | Przed przystapieniem do montazu,
czesci, Zestawy czes$ci zamiennych, Przeczytaj i zastosuj, ﬁggg%ag;?iégxsﬁgaegﬁzlgg oznac
Wiasciwe uzytkowanie narzedzia, Stanowiska robocze, sig z niniejsza instrhkcja. Przechowuj
Serwisowanie urzadzenia, Instrukcje dot. uzytkowania, instrukcje w bezpiecznym, tatwo
Konfiguracja i specyfikacje produktu, Poradnik rozwigzywania |dostepnym miejscu i zachowaj jg do
problemow, Instrukcja serwisowania. wykorzystania w przysziosci.

Producent/Dystrybutor Wymagane srodki ochrony osobistej

KWH Mirka Ltd. Okulary ochronne Maski oddechowe

66850 Jeppo, Finlandia

Tel.: + 358 20 760 2111 Rekawice ochronne Ochronniki stuchu

Faks: +358 20 760 2290

Rekomendowany doptyw Rekomendowana Cisnienie powietrza

powietrza maksymalna L ,
.. . " - . Maksymalne ci$nienie robocze 6.2 bar 90 psig
Mmlmalny rozmiar d'u9°sc weza Rekomendowane minimum n/d n/d

10 mm 3/8 cala 8 metrow 25 stép

Oryginalna instrukcja uzytkowania
100



Przeczytaj i zastosuj

1) Ogdlne przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
(Czes$¢ 1910, OSHA 2206), wydane przez : Superintendent of
Documents; Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Kodeks bezpieczenstwa dla przenosnych narzedzi pneumaty-
cznych (ANSI B186.1) wydany przez: American National Stan-
dards Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Centralne przepisy rzadowe oraz przepisy lokalne

Wiasciwe uzytkowanie narzedzia

Szlifierka zostata zaprojektowana do szlifowania wszystkich
rodzajoéw materiatu tj. metali, drewna, kamienia, tworzyw
sztucznych itp. przy wykorzystaniu opracowanych do tego celu
materiatéw Sciernych. Nie uzywaj szlifierki do celéw innych niz
wyszczegdlnione bez konsultacji z producentem lub autory-
zowanym dystrybutorem. Nie uzywaj podktadek, ktérych predkosé
robocza jest mniejsza niz 10 000 obr./min.

Stanowiska robocze

Narzedzie wymaga sterowania recznego. Podczas pracy z
urzadzeniem zaleca sig¢ sta¢ stabilnie na twardym podfozu.
Maszyne mozna obstugiwa¢ w kazdej pozycji, jednak przed
kazdym uruchomieniem operator powinien ustawi¢ sig¢ w stabilnej
pozycji i mocno uchwyci¢ urzgdzenie, bedac $wiadomym ryzyka
wystgpienia reakcji momentu obrotowego. Patrz rozdziat ,Instruk-
cje dot. uzytkowania”

Serwisowanie urzadzenia

Podczas pracy narzedzia przy maksymalnym obnizeniu dzwigni,
nalezy zapewni¢ nawiew czystego, naolejonego powietrza
bezposrednio dotgcznika i przewodu powietrza, ktére zapewni mu
miarowe ci$nienie 6,2 bara (90 psig). Zaleca sie stosowanie za-
twierdzonego przewodu powietrzao wymiarach 10 mm (3/8 cala)
x 8 m (25 stdp) Zaleca si¢ podtgczy¢ narzedzie do urzadzenia
doprowadzajgcego powietrze w sposdb pokazany na Rys. 1.

Nie nalezy podtgcza¢ narzedzia do systemu doprowadzajgcego
powietrze, nie majgc swobodnego dostgpu do zaworu
zamykajgcego. Nawiewane powietrze powinno by¢ naolejone. Za-
leca sig uzycie filtra powietrza, regulatora oraz smarownicy (FRL)
zgodnie z Rys. 1, w celu zapewnienia doptywu do narzedzia
czystego, naolejonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.
Szczegdty dotyczace niniejszego wyposazenia mozna uzyskacé

u lokalnego dystrybutora. W przypadku braku takiego systemu,
narzedzie powinno by¢ naolejane recznie.

W tym celu nalezy odtgczy¢ przewdd powietrza i zaaplikowaé

na wlocie weza od 2 do 3 kropli odpowiedniego oleju do silnikow
pneumatycznych, takiego jak na przyktad Fuji Kosan FK-20, Mobil
ALMO 525 lub Shell TORCULA® 32. Nastepnie nalezy ponownie
podtgczy¢ narzedzie do systemu dostarczajgcego powietrze

i wigczajac je na kilka sekund na wolne obroty pozwoli¢, aby
powietrze rozprowadzito olej. W przypadku czgstej eksploatacii,
urzgdzenie nalezy naoleja¢ codziennie lub wéwczas, gdy traci
ono na mocy.

Podczas pracy narzedzia zaleca sie utrzymywanie ci$nienia powi-
etrzana poziomie 6,2 bara (90 psig). Narzedzie moze pracowac
przy niskich warto$ciach ci$nienia dostarczanego powietrza,
jednak nigdy nie powinno ono przekraczac¢ 6,2 bara (90 psig).

Instrukcje dot. uzytkowania

1) Przed rozpoczeciem pracy z narzedziem uwaznie przeczytaj instrukcje. Wszyscy operatorzy urzadzenia
powinni zosta¢ nalezycieprzeszkoleni w zakresie uzytkowania urzadzenia i powinni przestrzega¢
niniejszych zasad bezpieczenstwa. Wszystkie czynnosci serwisowe i naprawcze powinny by¢ wykonywane

przez przeszkolony do tego celu personel.

2) Upewnij sig, Ze urzadzenie jest odigczone od systemu dostarczajgcego powietrze. Wybierz odpowiedni
krazek $cierny i przymocuj go precyzyjnie do podktadki. Wycentruj krazek $cierny na podkiadce.
3) Podczas pracy z narzedziem zawsze korzystaj z wymaganych akcesoriéw ochronnych.

4) Przed wigczeniem urzadzenia i rozpoczeciem prac szlifier-
skich przystaw narzegdzie do obrabianego materiatu. Przed
wytgczeniem urzadzenia upewnij sig, ze jest ono odsunigte
od obrabianego materiatu. Takie podejscie zapobiegnie
powstawaniu ztobien zwigzanych z nadmierng predkoscig
dziatania materiatu $ciernego.

5) Przed zdjeciem, regulacjg lub dopasowaniem podktadki oraz
krazkéw $ciernych, zawsze odcinaj doptyw powietrza.

6) Podczas pracy przyjmuj stabilng pozycje i mocno trzymaj
urzadzenie, pamigtajgc o ryzyku wystgpienia reakcji mo-
mentu obrotowego.

7) Uzywaj jedynie zatwierdzonych czesci zamiennych.

8) Upewnij sig, ze obrabiany materiat jest stabilny i nie porusza
sie.

9) Regularnie sprawdzaj przewody i fgczniki pod katem zuzycia.
Nie przeno$ narzedzia trzymajgc je za waz; nie wolno
dopusci¢ douruchomienia narzedzia podczas przenoszenia
go przy podtgczonym systemie doprowadzania powietrza.

10) Pyt jest wysoce tatwopalny. Worek na pyt powinien by¢
czyszczony lub wymieniany codziennie lub gdy zostanie
zapetniony do potowy, tj. osiggnie wage 2,3 kg (5 funtéw).
Czyszczenie lub wymiana worka na pyt zapewnia optymalne
dziatanie urzadzenia.

11) Nie dopuszczaj do przekroczenia maksymalnego rekomen-

Ukiad rurowy o obwodzie zamknigtym,
pochylony zgodnie z kierunkiem przeplywu
powietrza

Rurka
odpowietrzajaca

Zawor plywakowy

Do obwodu
narzedzia

zZawer

spustowy | L

Osuszacz powietrza

Waz
powietrzny

Dotacznika
taczacego z narzedziem

Zbiomiki
kompresor powietrza

dowanego poziomu ci$nienia powietrza. Korzystaj ze $srodkéw ochrony osobistej zgodnie z zaleceniami.
12) Narzedzie nie jest zaizolowanie. Nie uzywaj narzedzia w miejscach, gdzie istnieje ryzyko kontaktu z
elementami bedacymi pod napigciem, rurami z gazem i/lub wodociggami. Przed rozpoczeciem operacji,

sprawdz miejsce wykonywania pracy.

13) Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby ubranie, wtosy, sznurowadta czy tez Scierki nie wplataty sie w ru-
chome czes$ci urzadzenia. W przypadku wplatania si¢ w/w przedmiotéw w ruchome komponenty, maszyna
moze zostac¢ przyciggnigta w kierunku ciata uzytkownika i spowodowaé ryzyko powaznego urazu.

14) Trzymaj rece w bezpiecznej odlegtosci od obracajacej sie podktadki.

15) Jezeli narzgdzie wydaje sie nie dziata¢ poprawnie, nalezy natychmiast przerwac¢ prace i skontaktowac sie z

serwisem w celu dokonania naprawy.

16) Nie dopuszczaj do swobodnego dziatania urzadzenia bez podjgcia $rodkéw ostroznosci wzglgdem os6b

postronnych i pobliskich



figuracja i specyfikacje produ Szlifierka mimosrodowa 10 000

. Zuzycie powi- *Wspoétczynnik
Rodzaj Rozmiar Waga Wysokos$é | Dlugosé i Imii *Pozi *Pozi niepewnosci
) . 'ysokosc ugosc etrzaw I/min 'oziom 'oziom
Orbita odsysania podkiadk Numer produktu wmm (w wmm (w Moc w stopach hatasu wibracji K
Vs ( ( ( P J
prézniowego w mm (w modelu netto w kg calach) calach) (HP) szesciennych/ dBA m/s2 /s2
calach) (w funtach) min) mis
Central
5mm Vacuum Mirka® 126.6 3522 343
(316 (centralne 200 (8) ROS2- 1,56(3,42) (4.98) (12.67) 651 (23) 77 4,87 0,98
cala) odsysanie 850CV ’ ’ (0,46)
pytu)
Self-Gener-
5mm ated Vacuum Mirka® 126.6 3522 343
(3/16 | (samoczynne | 200 (8) ROS2- 1,55(3,41) 498 138'7) 651 (23) 90 5,30 1,02
cala) odsysanie 850DB (4.98) (13, (0,46)
pytu)
Pomiar hatasu zostat przeprowadzony zgodnie z wymogami standardu EN 1ISO 15744:2008, dotyczacego sterowanych recznie narzedzi z
napedem nieelektrycznym — pomiar hatasu — metoda techniczna (klasa 2).
Pomiar wibracji zostat przeprowadzony zgodnie z wymogami standardu 1ISO 28927-3:2009, dotyczacego narzedzi przeno$nych obstugiwanych
recznie — metoda okreslajgca poziom emisji drgan — Czes$¢ 3: Polerki oraz szlifierki rotacyjne, orbitalne i mimosrodowe.

Dane specyfikacji technicznych mogg ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

*Wartosci podane w tabeli pochodzg z testéw laboratoryjnych przeprowadzonych zgodnie z podanymi kodami i standardami i nie
stanowig wystarczajgcego materiatu do dokonania dostatecznej oceny ryzyka. Wartosci zmierzone w okreslonym miejscu pracy moga byé
inne niz deklarowane. Faktyczne warto$ci oraz ryzyko zwigzane z zagrozeniem dla operatora réznig si¢ w zaleznosci od danej sytuaciji.
Ma na nie wptyw otaczajgce $rodowisko, sposéb pracy, rodzaj obrabianego materiatu, organizacja stanowiska pracy, jak réwniez okres
czasu, w ktérym uzytkownik ma kontakt z urzgdzeniem, a takze jego kondycja fizyczna. KWH Mirka, Ltd. nie ponosi odpowiedzialno$ci za
konsekwencje stosowania warto$ci deklarowanych, zamiast faktycznych warto$ci majacych miejsce podczas ekspozycji uzytkownika na
dziatanie szkodliwych czynnikéw okreslonych na podstawie indywidualnej analizy ryzyka.

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa i higieny pracy mozna uzyskac¢ na nastgpujgcych stronach internetowych:

http://europe.osha.eu.int (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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adnik rozwigzywania problemow

Objawy

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Mata moc i/lub niska swo-
bodna predkos¢

Zbyt mate ci$nienie powietrza

Sprawdz cisnienie na instalacji doprowadzajgcej
powietrze do szlifierki, pozostawiajgc urzagdzenie
wigczone i dziatajgce na swobodnej predkosci.
Cisnienie musi wynosi¢ 6,2 Bar (90 psig/620 kPa).

Zapchany ttumik/ttumiki

Informacje na temat demontazu Ttumika zna-
jdziesz

w rozdziale ,Demontaz Obudowy”. Thumik (Art. nr
58) mozna przeptukac

odpowiednim ptynem czyszczacym, w celu
usuniecia zanieczyszczen i niedroznosci. Jesli
Ttumika nie mozna wyczysci¢, wowczas nalezy go
wymieni€. (Patrz rozdziat ,Montaz Obudowy”).

Zatkany filtr wlotu powietrza

Przeczys¢ filtr wlotu powietrza odpowiednim
$rodkiem czyszczacym. Jesli nie uda Ci sie
wyczyscié filtra, wymien go.

topatka lub topatki wirnika ulegty zuzyciu
lub zniszczeniu

Zamontuj kompletny zestaw topatek (dla zapewnie-
nie optymalnego dziatania, wymienione muszg
zosta¢ wszystkie fopatki). Nasmaruj wszystkie
fopatki dobrej jakosci olejem do narzedzi pneu-
matycznych. Patrz ,Demontaz Silnika” i ,Montaz
Silnika”.

Wewnetrzny przeciek powietrza w obu-
dowie silnika, ktére wynikiem jest wyzsze
niz zwykle zuzycie powietrza i mniejsza
niz zwykle predko$¢ obrotowa.

Sprawdz umiejscowienie silnika i zamocowanie
pierscienia mocujgcego. Upewnij sie, ze nie zostat
uszkodzony o-ring w wyztobieniu piercienia
mocujgcego. Wyjmij silnik i przeprowadz ponowny
montaz silnika. Patrz ,Demontaz Silnika” i ,Montaz
Silnika”.

Zuzyte czesci silnika

Przeprowadz przeglad silnika. Skontaktuj sie z
autoryzowanym centrum serwisowym firmy Mirka.

Zuzyte lub zniszczone wrzeciona
tozyskowane

Uszkodzone lub zuzyte tozyska podlegajg wymi-
anie. Patrz ,Demontaz Silnika” i ,Montaz Silnika”.

Przeciek powietrza w regula-
torze predkosci i/lub trzpieniu
zaworu.

Zanieczyszczona, zniszczona lub wygieta
sprezyna zaworu, zawor lub gniazdo
zaworu.

Wszystkie zuzyte lub zniszczone czesci nalezy
zdemontowad, sprawdzi¢ i wymieni¢. Patrz
,Demontaz Obudowy” i ,Montaz Obudowy”.

Drgania/trudnosci podczas
pracy

Zle dobrana podktadka

Korzystaj wytgcznie podktadek o rozmiarze i
wadze przeznaczonej do uzytku z tg maszyna.

Dodatkowe wykorzystanie przektadki lub
innego materiatu

Korzystaj wytgcznie z przektadek i materiatow
$ciernych przeznaczonych do uzytku z tg
maszyna. Nie podigczaj do talerza szlifierskiego
zadnego produktu, ktéry nie zostat zaprojektowany
do uzytku z niniejszg szlifierka.

Nieprawidtowe smarowanie lub nagro-
madzenie zanieczyszczen.

Zdemontuj szlifierke i przeczy$¢ czesci odpow-
iednim $rodkiem czyszczacym. Przeprowadz
ponowny montaz szlifierki. (Patrz ,Instrukcja
serwisu technicznego”)

Zuzyte lub zniszczone tylne lub przednie
tozysko(a)

Uszkodzone lub zuzyte tozyska podlegajg wymi-
anie. Patrz ,Demontaz Silnika” i ,Montaz Silnika”.

W przypadku urzgdzen wyposazonych
w instalacje prézniowego odsysania
pylu, zdarza sie, ze podczas szlifowania
ptaskich powierzchni zbyt duza moc
odsysania powoduje przytwierdzenie
naktadki szlifierskiej do szlifowanej
powierzchni.

W przypadku urzadzen SGV (z samoczynnym
systemem odsysania pytu), podtéz dodatkowg
podktadke(i) pomiedzy wrzeciono a talerz polerski,
aby zwigkszy¢ odstep pomiedzy talerzem a ostona.
W przypadku urzadzen CV (z centralnym syste-
mem odsysania pytu), zmniejsz moc regulujgc
instalacje odsysania proézniowego i/lub podioz
dodatkowg podktadke(i) pod talerz.

Uwaga! Petna tre$¢ dotyczaca sekcji ,Rozwigzanie” znajduje si¢ na koncu podrecznika w rozdziale ,Instrukcja serwisowania”

103




MIRKA 10 000 obr./min

200 mm (8 cali)

SZLIFIERKI MIMOSRODOWE
INSTRUKCJA SERWISOWANIA

UWAGA! Aby mdc korzysta¢ z wyrazonej badz dorozumianej gwarancji, narzedzie musi by¢ naprawiane przez autoryzowany serwis. Po
uptynieciu okresu objetego gwarancjg, nalezy przestrzegac ponizszych instrukcji dotyczgcych serwisowania urzadzenia.

INSTRUKCJA DEMONTAZU

Demontaz Silnika:

Aby unikngé ryzyka uszkodzenia silnika podczas czynnosci

demontazowych, nalezy przestrzega¢ ponizszej instrukcji:

1. Otwodrz znajdujacy sie w (27) ostonie otwor montazowy.

2. Sciagnij (36) podktadke, odkrecajac (28) $ruby za pomoca
wkretaka T-20 Torx®.

3. Zdejmij (34) stabilizator, odkrecajac (35) $rube.

4. Sciagnij talerz oporowy, odciggajac go od korpusu narzedzia.

5. Zdejmij (33) podktadke talerzykowa, odkrecajac (44) $ruby za
pomoca klucza imbusowego 2,5 mm.

6. Sciagnij (32) ostone przeciwpylowa wrzeciona

tozyskowanego oraz (31) podktadke dystansowa. Wyrzu¢

ostone przeciwpylowg wrzeciona fozyskowanego.

Wyjmij (30) fozysko z (29) talerza podporowego.

Odkrec¢ (12) pierécien mocujacy za pomocg (MPA0025)

klucza T-6 do pierscieni mocujgcych lub $ciggacza z wrzecio-

nem hydraulicznym. Silnik oraz pierécien mocujgcy mozna
teraz wyciggna¢ z (26) obudowy silnika.

9. Wyciagnij (1) pierscien ustalajacy oraz (4) o-ring z (5) trzpi-
enia watka napedowego.

10. Nastepnie usun (3) tylng naktadke. W tym celu nalezy
podeprze¢ tylng naktadke koszykiem tozyska i ostroznie
wcisng¢ watek pomiedzy (2) tozysko a tylng naktadke.

11. Wyciagnij (5) trzpien watka napedowego, pie¢ (6) topatek
oraz (7) wirnik ze (14) stabilizatora watka.

12. Wyciagnij (8) wpusty i zdejmij (9) przednig naktadke (wraz
z (10) tozyskiem), (11) o-ring i (12) pierscien mocujacy.

Jesli tozysko wyskoczy z przedniej naktadki i przywrze do
stabilizatora watka, do usuniecia tozyska nalezy zastosowac
koszyk tozyska.

13. Zdejmij (13) ostong przeciwpytowg przedniego tozyska z trz-
pienia (14) stabilizatora watka. Wyrzu¢ ostone przeciwpytowg
przedniego fozyska.

14. Wycisnij tozysko/tozyska z tylnych naktadek za pomocag
(MPAQ036) $ciggacza do fozysk T-8.

© N

Demontaz obudowy:

1. Odkrec¢ (15) gwintowana $rube i/lub (49) boczng rekojesé
(jesli uzywana) od (26) obudowy silnika.

2. Usun (25) wieszak oraz (24) podktadki dystansowe (jesli
zostaly uzyte).

3. Usun (54) pierscien ustalajacy. Regulator (52) predkosci

(wraz z (53) o-ringiem) powinien by¢ teraz tatwy do

wyciggniecia z (26) obudowy silnika. Do usuniecia o-ringu z

regulatora predkos$ci uzyj chwytaka do o-ringéw.

Odkre¢ wszystkie $ruby wkretakiem T-20 Torx®.

Usun elementy obudowy (16 i 51).

Usun (17) tumik oraz (18 i 19) uszczelnienia (16) obudowy.

a. W przypadku urzgdzen Non-Vacuum (NV — bez systemu

odsysania pytu): Usun (59) zaslepke korncowa.

7b. W przypadku urzadzen Central Vacuum (CV — z centralnym
systemem odsysania pytu) i Self-Generated Vacuum (SGV
— z samoczynnym systemem odsysania pytu): Usun (60)
zaslepke koncowg CV/SGV. Usun (63) uszczelnienie weza z
zaslepki koncowej CV/SGV.

8. Odkrec (61) tuleje wlotu powietrza od (59 i 60) zaslepki
koncowej. Usun (58) thumiki, (55) pierscien zamykajacy oraz
(56 i 57) o-ringi z zaslepki koricowe;.

9a. W przypadku urzadzen NV i CV: Usun z obudowy silnika (45)
rure wylotowg, (46) uchwyt dociskowy oraz (47) rure wlotowsa.
Oddziel od siebie rure wylotowg, uchwyt dociskowy i rure
wlotowa.

9b. W przypadku urzadzen SGV: Usun (47) rure wlotowg z
obudowy silnika.
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10. Odkre¢ od obudowy silnika trzy (44) $ruby.

11a.W przypadku urzadzen NV i CV: Usun z obudowy silnika (43)
dysze wylotowg NV/CV i (41) uszczelke.

11b. W przypadku urzadzen SGV: Usun z obudowy silnika (42)
dysze wylotowg SGV i (41) uszczelke.

12. Wycisnij (23) kotek sprezynujacy z (26) obudowy silnika i
wyjmij (22) dzwignie przepustnicy.

13. Usun (40) blok uszczelniajgcy. Ten element instalacji moze
zosta¢ uszkodzony podczas demontazu i moze wymagac
wymiany.

14. Usun (39) sprezyne, (38) zaw6r, (37) gniazdo zaworu i (20)
trzpien zaworu z (26) obudowy silnika. Usun o-ring z trzpienia
zaworu uzywajac chwytaka do o-ringéw.

15. Usun (27) ostone z (26) obudowy silnika.

INSTRUKCJA MONTAZU

UWAGA! Przed rozpoczeciem czynnosci montazowych wszystkie
czesci powinny by¢ czyste i suche. Wszystkie tozyska powinny
by¢é montowane za pomocg odpowiednich narzedzi i zgodnie

z odpowiednimi procedurami okre$lonymi przez producentéw
tozysk.

Montaz obudowy:

1. Nasmaruj delikatnie smarem o-ring i umie$¢ go w rowku (20)
trzpienia zaworu. Zamontuj trzpien zaworu w rekawie (26)
obudowy silnika.

2. Wi6z (37) gniazdo zaworu, (38) zawdr oraz (39) sprezyne.
Umies¢ w (26) obudowie silnika (40) blok uszczelniajacy.

3. Zamontuj (22) dzwignig przepustnicy w (26) obudowie silnika
z wykorzystaniem (23) kotka sprezynujgcego.

4. Do (26) obudowy silnika przymocuj (27) ostone.

5a. W przypadku urzadzen NV i CV: Zamontuj (43) dysze
wylotowg NV/CV i (41) uszczelkg za pomocg trzech (44)
$rub. Warto$¢ sity dokrecenia powinna wynosi¢ 21-30 cali
na funt (2,4-3,4 Nm). Umies$¢ (45) rure wylotowg i (47) rure
wlotowg w (46) uchwycie dociskowym. Nastepnie umiesé
rure wylotowg w dyszy wylotowej NV/CV, na rure wlotowg
umies$¢ w (40) bloku uszczelniajgcym.

5b. W przypadku urzadzen SGV: Zamontuj (42) dysze wylotowg
SGV i (41) uszczelke za pomocg trzech (44) $rub. Warto$¢
sity dokrecenia powinna wynosi¢ 21-30 cali na funt (2,4-3,4
Nm). Umies$¢ (47) rure wlotowg w (40) bloku uszczelniajgcym.

6. Umies¢ w zaslepce koncowej dwa (58) ttumiki, (56 i 57)
o-ringi oraz (55) pierscien zamykajgcy. Przed montazem
o-ringéw delikatnie nasmaruj je smarem.

7. Gwinty (61) tulei wlotu powietrza przesmaruj 1-2 kroplami
kleju Loctite™ 222 lub innego niepermanentnego $rodka do
uszczelniania rur. Dokre¢ recznie tuleje wlotu powietrza do
zaslepki koricowej. Wartos¢ sity dokrecenia powinna wynosi¢
60-72 cali na funt (6,8-8,1 Nm).

8a. W przypadku urzadzen SGV: Umies$¢ (47) rure wlotowg w
zaslepce koncowej. Przymocuj (63) uszczelnienie weza do
(60) do zaslepki koricowej.

8b. W przypadku urzadzen NV i CV: W6z (47) rure wiotowg do
(59 i 60) zaslepki koricowe;j.

9. Zainstaluj (17) ttumik i (19) uszczelnienia w (16) obudowie.
Przed rozpoczeciem montazu uszczelki nasmaruj delikatnie
smarem.

10. Umies$¢ wewnetrzne elementy instalacji w (16) obudowie.
Nastepnie przystgp do montazu (51) obudowy.

11. Przykrec (48 i 50) Sruby za pomoca wkretaka T-20 Torx®.
Warto$¢ sity dokrecenia powinna wynosi¢ 27-30 cali na
funt (3,0-3,4 Nm) dla $ruby o dtugosci 15 mm. Wartos$¢ sity



dokrecenia powinna wynosi¢ 29-33 cali na funt (3,3-3,7 Nm)
dla $ruby o dtugosci 30 mm.

. Nasmaruj (53) o-ring smarem i umie$¢ go w rowku (52)
regulatora predkosci. Umies¢ regulator predkosci w (26)
obudowie silnika w pozycji poziomej. Zamontuj (54) pierscien
ustalajgcy. Ostrzezenie! Upewnij sie, ze pierécien ustalajacy
jest precyzyjnie umieszczony w wyztobieniu obudowy silnika.

. Umies¢ (24) podktadki dystansowe w otworach mocowania
(25) wieszaka. Przymocuj wieszak, dokrecajgc (15) $ruby
gwintowane i/lub przymocuj (48) boczng rekojes¢. Jesli wiw
czesci nie zostaty dotgczone do narzedzia, zignoruj ten etap
montazu.

Montaz silnika:

1. Umies$¢ nowa (13) ostone przeciwpytowa przedniego

tozyska na (14) stabilizatorze watka. Upewnij sig, ze ostona
przeciwpytowa przylega ptasko do stabilizatora watka.
Nasmaruj delikatnie (11) o-ring lekkim smarem mineralnym i
umie$¢ go w rowku (12) pier$cienia mocujgcego, a nastepnie
umies$¢ instalacje na (14) stabilizatorze watka. O-ring powin-
ien by¢ skierowany przednig czgscig do rowka wpustowego.
Uzyj wigkszej korncowki (MPA0494) tulei zaciskowej T-13

do osadzania fozysk, aby osadzi¢ przednie (10) fozysko (z
dwiema ostonami) na osi (14) stabilizatora watka.

Nasun na wat silnika (9) przednig naktadke z koszykiem
tozyska skierowanym na dét. Delikatnie dociskaj przednig
naktadke na (10) fozysko, uzywajac wigkszej koncowki
(MPA0494) tulei zaciskowej T-13 do osadzania tozysk, az
tozysko zostanie w petni osadzone w koszyku przedniej
naktadki. Ostrzezenie! Dociskanie powinno zosta¢ przeprow-
adzone tylko do momentu osadzenia fozyska w koszyku.
Zbyt silne docisnigcie moze uszkodzi¢ fozysko lub przednig
naktadke.

Umies¢ dwa (8) wpusty w Ztobieniach (14) stabilizatora
watka. Umies¢ (7) wirnik na osi stabilizatora watka i upewnij
sig, ze jest zapewniony odpowiedni poslizg.

Umiesc¢ (5) trzpien watka napedowego na (7) wirniku, tak aby
krétsza koncéwka kotka sprezynujgcego w trzpieniu wypetnita
nieprzelotowy otwor (9) przedniej naktadki. Uwaga! Kotek
sprezynujacy musi wystawac na odlegtos¢ 0,060 cala (1,5
mm) ponad kotnierz trzpienia watka napedowego. Nasmaruj
wszystkie pie¢ (6) topatek wirnika dobrej jakosci olejem do
narzedzi pneumatycznych oraz umie$¢ je w szczelinach
wirnika. Powinna wystarczy¢ jedna lub dwie krople oleju.

Za pomocg prasy T-1B do wttaczania tozysk, wttocz tylne

(2) tozysko (dwie ostony) do (3) tylnej naktadki. Upewnij sie,
ze prasa T-1B zostata scentrowana wzgledem zewnetrznej
biezni tozyska. Delikatnie dociskaj tylng naktadke i tozysko
na (14) stabilizator watka, uzywajgc mniejszej koncowki
(MPA0494) tulei zaciskowej T-13 do osadzania tozysk.
Tuleja powinna dociska¢ wytgcznie zewngtrzng bieznie
tozyska. Wazne: Docinigcie tylnej naktadki i tozyska jest
wykonane prawidtowo, gdy trzpien watka napedowego
zostanie wcishiety na styk pomiedzy obie naktadki, ktére
unieruchamiajg go wykorzystujac jego wtasny cigzar, gdy
silnik jest w pozycji poziomej. Watek pod wptywem bardzo
lekkiego nacisku powinien mie¢ mozliwos¢ przemieszczanie
sig pomiedzy naktadkami. Zbyt mocny docisk sprawi, ze silnik
nie bedzie dziatat swobodnie. Jesli docisk jest zbyt lekki,
silnik nie bedzie dziatat swobodnie po zamontowaniu (26)
obudowy silnika.

Zabezpiecz instalacjg, umieszczajac (1) pierécien ustalajgcy
w Ztobieniu (14) stabilizatora watka. Ostrzezenie! Pierscien
ustalajgcy musi zosta¢ umieszczony tak, aby $rodek i dwa
konce obreczy miaty kontakt z tozyskiem. Obie uniesione
centralne czgsci muszg zosta¢ bezpiecznie unieruchomi-
one w ztobieniu stabilizatora watka poprzez naci$nigcie
zaokraglonych cze$ci matym Srubokrgtem.

Nasmaruj delikatnie smarem (4) o-ring i umie$¢ go we wlocie
powietrza (5) instalacji trzpienia watka napgdowego.

DOC 2624
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10. Delikatnie nasmaruj lub naoliw wewnetrzne $cianki (26)
obudowy silnika, umies$¢ kotek sprezynujacy trzpienia watka
napgdowego zgodnie z oznaczeniem na obudowie silnika i
wsun silnik do obudowy. Upewnij sie, ze kotek sprezynujacy
jest potgczony z kieszenig obudowy silnika.

Przykre¢ starannie (12) pieréciet mocujgcy do (26) obudowy
silnika, uzywajac (MPA0025) klucza T-6 do pierscieni
mocujgcych lub $ciggacza z wrzecionem hydraulicznym
Warto$¢ sity dokrecenia powinna wynosi¢ 55-65 cali na funt
(6,2—7,3 Nm). Uwaga! Prostg technikg pozwalajacg uzyska¢
odpowiednig diugos¢ wkrecenia $rub jest przekrecenie
pierécienia mocujgcego w ruchu przeciwnym do wskazéwek
zegara za pomoca klucza T-6 do pierscieni mocujgcych

lub $ciggacza z wrzecionem hydraulicznym, stosujgc lekki
nacisk. Poczujesz i ustyszysz dzwigk zapadnigcia sig gtéwnej
$ruby pierscienia mocujgcego do gtéwnej Sruby obudowy.
Weci$nij (30) fozysko do otworu (29) talerza podporowego.
Wez instalacje (29) talerza podporowego i (30) tozyska
(tozysko powinno by¢ skierowane do Ciebie) i umies¢

na tozysku (31) podktadke dystansowg oraz ostong
przeciwpylowg wrzeciona (32) tozyskowanego.

Zamocuj (33) sprezyne krazkowa, dokrecajac (44) sruby za
pomocy klucza imbusowego 2,5 mm. Warto$¢ sity dokrgcenia
powinna wynosi¢ 21-30 cali na funt (2,4-3,4 Nm).

Zamocuj (34) stabilizator, przykrecajac (35) Srubg. Warto$¢
momentu obrotowego powinna wynosi¢ 95-105 cali na funt
(10,7-11,8 Nm).

Umies¢ narzedzie na (36) podktadce. Upewnij sig, ze (29)
talerz podporowy jest precyzyjnie potaczony z podktadka za
pomocy kotkéw przytgczeniowych.

Przymocuj (36) podktadke, dokrecajac (28) Sruby za pomocag
wkretaka T-20 Torx®. Sruby powinny zosta¢ przetozone przez
otwor montazowy znajdujgcy sie po zewnetrznej stronie (27)
ostony. Warto$¢ sity dokrgcenia powinna wynosi¢ 21-30 cali
na funt (2,4-3,4 Nm).

18. Zamknij otwér montazowy w (27) ostonie.

1.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

Testy:

Wilej trzy krople dobrej jakosci oleju do narzgdzi pneumatycznych
bezposrednio do wlotu silnika i podtgcz maszyne do powietrza
pod cisnieniem 90 psig (6,2 bar). Narzedzie 10 000 obr./min
powinno dziata¢ w zakresie 950010 500 obr./min, przy ci$nieniu
powietrza wynoszacym 90 psig (6,2 bar) na wlocie oraz przy swo-
bodnej predkosci obrotowej. Swobodna predkos$¢ bedzie wynosi¢
0 500—1000 obr./min mniej, w przypadku korzystania z odsysania
prézniowego lub tarcz szlifierskich typu ,hook-face”, ze wzgledu
na site wiatru. Nie ma to wplywu na skutecznos$¢ prac szlifierskich.

* Loctite® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Loctite
Corp

Rev 03/20/14



MIRKA 10.000 RPM
Operare cu doua maini, 200 mm (8 in.)
MASINI DE SLEFUIT ORBITALE SPECIALE

MIRKRA

Declaratie de conformitate
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlanda
declaram pe propria raspundere ca produsul Masini de slefuit orbitale speciale pentru doua maini de 200 mm (8 in.) 10.000 RPM
(consultati tabelul ,Configuratie/specificatii produs” pentru a vedea un model anume), la care se refera prezenta, este conform
urmatoarelor standarde sau documente normative EN ISO 15744:2008: Cu respectarea prevederilor 89/392/CEE asa cum a fost
amendata de Directivele 91/368/CEE, 93/44/CEE si 93/68/CEE, precum si de Directiva cadru 2006/42/CE

Jeppo 20.03.2014 MIRKRA
Locul si data emiterii Companie Stefan Sjoberg, Vicepresedinte Executiv
Instructiuni pentru operator Important

Cititi cu atentie aceste
instructiuni Tnainte de instala-
rea, operarea, intretinerea sau
repararea acestei scule. Pastrati
aceste instructjuni intr-o locatie
accesibila si sigura.

Sunt incluse — Pagina componentelor, Lista componentelor,
Kituri de piese de schimb pentru masina de slefuit, Va rugam
sa cititi si sa va conformati, Utilizarea corespunzatoare a scu-
lei, Statii de lucru, Punerea sculei in functiune, Instructiuni de
operare, Configuratia produsului/Tabele de specificatii, Ghid
de depanare, Instructiuni de service

Producator/Furnizor Echipament de protectie personala obligatoriu

KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finlanda
Tel.: +358 20 760 2111
Fax: +358 20 760 2290

Ochelari de siguranta

Ménusi de siguranta

Masti de respirat

Protectie auditiva

Marime recomandata
a liniei de aer - minima

Lungime maxima
recomandata a furtunului

Presiunea aerului

6,2bar 90 psi(r)
Neaplicabil Neaplicabil

Presiune de lucru maxima
Minima recomandata

10 mm 3/8in. 8m 25 ft.

Instructiuni originale
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Va rugam sa cititi si sa respectati

1) Reglementari generale de siguranta si sanatate in industrie,
Partea 1910, OSHA 2206, disponibile la: Superintendent of
Documents; Government Printing Office; Washington DC
20402

2) Cod de siguranta pentru scule pneumatice portabile, ANSI
B186.1 disponibil la: American National Standard Institute, Inc.;
1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Reglementari nationale si locale.

Utilizarea corespunzatoare a sculei

Aceasta masina de slefuit este proiectata pentru slefuirea tuturor
tipurilor de materiale, de exemplu metale, lemn, piatra, materiale
plastice etc. folosind hartie abraziva proiectata in acest scop. Nu
utilizati aceasta masina de slefuit pentru alte scopuri decét cele
specificate, fard a consulta producatorul sau furnizorul autorizat
de acesta. Nu utilizati discuri de sprijin care au o viteza de lucru
mai mica de 10.000 RPM la mersul in gol.

Statji de lucru

Aceasta scula este proiectata pentru a fi utilizatd manual. Este
recomandat sa utilizati intotdeauna scula stand pe o podea solida.
Scula poate fi utilizata in orice pozitie, dar inainte de aceasta,
operatorul trebuie sa fie intr-o pozitie sigura, cu priza buna, avand
un echilibru stabil si constient ca masina de slefuit poate dezvolta
o reactie la cuplu. Consultati sectiunea ,Instructiuni de operare”.

Punerea sculei in functiune

Utilizati o sursa de alimentare cu aer curata si lubrifiata, care va
furniza o presiune masurata a aerului la scula de 6,2 bar (90 psi
(r)) atunci cand scula functioneaza cu maneta complet apasata.
Este recomandat sa utilizati o conducta de aer aprobata de 10 mm
(3/8 in.) x 8 m (25 ft.) lungime maxima. Este recomandat ca scula
sa fie conectata la sursa de alimentare cu aer ca in Figura 1.

Nu conectati scula la un sistem de alimentare cu aer fara a
include un ventil de inchidere usor accesibil si de operat. Sursa
de alimentare cu aer trebuie sa fie lubrifiata. Este recomandat cu
tarie sa utilizati un filtru de aer, regulator si lubrificator (FRL) ca
in Figura 1, deoarece acestea vor furniza aer curat, lubrifiat si la
presiunea corecta n sculd. Puteti obtine informatii despre aceste
echipamente de la furnizorul dvs. Dacéa aceste echipamente nu
sunt utilizate, atunci scula trebuie lubrifiatd manual.

Pentru a lubrifia manual scula, deconectati conducta de aer si
puneti 2 - 3 picaturi de ulei de motor pneumatic potrivit, de exemplu
Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 sau Shell TORCULA® 32,

n capatul furtunului (admisia) aparatului. Reconectati scula la
alimentarea cu aer si lasati-o sa functioneze incet timp de cateva
secunde pentru a permite aerului sa puna uleiul in migcare. Daca
scula este utilizata frecvent, lubrifiati-o zilnic sau atunci cand
incepe sa functioneze lent sau sa piarda putere.

Este recomandat ca presiunea aerului la scula sa fie de 6,2 bar (90
psi (r)) cat timp aceasta este in functiune. Scula poate functiona la
presiuni mai mici, dar niciodatd mai mari de 6,2 bar (90 psi (r)).

Instructiuni de operare

1) Cititi toate instructiunile Tnainte de a utiliza aceasta scula. Toti operatorii trebuie sa fie instruiti complet in legatura cu
utilizarea ei si s cunoasca aceste reguli de siguranta. Toate operatiile de intretinere si reparatii trebuie efectuate de catre

un personal instruit.

2) Asigurati-va ca scula este deconectata de la alimentarea cu aer. Selectati un material abraziv potrivit si fixati- pe discul de

sprijin. Aveti grija sa centrati materialul abraziv pe acesta.

3) Cand utilizati aceasta sculd, purtati intotdeauna echipamentul de protectie obligatoriu.

4) Cand slefuiti, asezati intotdeauna scula pe piesa de
lucru, apoi porniti-o. indepartati intotdeauna scula de
pe piesa de lucru inainte de oprire. Aceasta va preveni
crestarea piesei de lucru din cauza vitezei excesive a
materialului abraziv.

5) Decuplati intotdeauna alimentarea cu aer a masinii de
slefuit inainte de montarea, reglarea sau indepartarea
materialului abraziv sau a discului de sprijin.

6) Adoptati intotdeauna un echilibru si/sau pozitie ferme si
constientizati reactia la cuplu dezvoltatad de masina de
slefuit.

7) Utilizati numai piese de schimb corespunzatoare.

8) Asigurati-va intotdeauna ca materialul de slefuit este
bine fixat, pentru a preveni deplasarea acestuia.

9) Verificati regulat daca exista uzura la furtun si fitinguri.
Nu transportati scula de furtunul acesteia; aveti
grija ntotdeauna sa preveniti pornirea sculei cand o
transportati cu sursa de aer conectata.

10) Praful poate fi foarte inflamabil. Punga de colectare a
prafului trebuie curatata sau inlocuita zilnic, sau atunci
cand este pe jumatate plina, sau cantareste 2,3 kg
(5 Ibs.). Curatarea sau inlocuirea pungii asigura si o
performanta optima.

11) Nu depasiti presiunea maxima recomandata a
aerului. Utilizati echipamentul de protectie conform
recomandarilor.

Catre cupla de la
sau de langa scula

Sistemul de conducte cu bucla
inchisa se inclin in directia fluxului de aer

Robinet
cubila

La statia de scule

Robinet
cu bila

Lubrificator
Robinet * Flux de aer

cu bila

Robinet de drenare \

Uscator de aer

Furtun de aer

Compresor si
rezervor de aer

12) Scula nu este izolata electric. Nu o utilizati acolo unde exista posibilitatea de intrare in contact cu piese sub tensiune,
conducte de gaz, conducte de apa etc. Verificati zona de operare inainte de utilizare.

13) Aveti grija sa evitati contactul dintre elementele mobile ale sculei si piese de imbracaminte, cravate, par, lavete de curatat
etc. In caz de contact, corpul va fi tras catre piesa de lucru si componentele mobile ale aparatului, iar acest lucru poate fi

foarte periculos.
14) Pastrati mainile la distanta de discul rotativ in timpul utilizarii.

15) Daca scula pare sa functioneze defectuos, scoateti-o imediat din functiune si aranjati sé fie intretinuta si reparata.
16) Nu lasati scula in rotatie libera fara a lua masuri de precautie pentru protejarea oricaror persoane sau obiecte de pierderea

materialului abraziv sau a discului.



Configuratie/Specificatii produs: Masina de slefuit orbitala speciala de 10.000 RPM

i - R *Incertitu-
Dl_men 5 Greut:'ate Inaltime . P Consum *Nivel de *Nivel de dine
Orbita Tip de vid siune Numar neta mm Lungime utere, de aer, Ipm zgomot vibratii
disc mm model produs kg (inch) mm (inch) | W (CP) (scfym) dBA mis2 K
(inch) (livre) mls2
5mm Mirka® 126.6 3522 343
(3/161in.) Vid central 200 (8) ROS2- 1,56(3,42) 4 9'8) 13 8I7 651 (23) 77 4,87 0,98
8500V @ (13.87) (0.46)
5mm Mirka® 126.6 3522 343
(3/16in.) | Vid autogen. | 200 (8) ROS2- 1,55(3,41) (4.99) (13.87) 651 (23) 90 5,30 1,02
850DB ’ ’ (0,46)

Testul de zgomot este efectuat in conformitate cu EN ISO 15744:2008: Masini portabile neelectrice — Cod de masurare a zgomotului — Metoda
tehnica (clasa de exactitate 2).

Testul de vibratii este efectuat in conformitate cu EN ISO 28927-3:2009: Masini portabile manuale cu motor — Metode de incercare pentru evalu-
area emisiei de vibratii — Partea 3: Masini de lustruit si masini de slefuit rotative, orbitale si orbitale speciale.

Specificatiile pot fi schimbate fara notificare prealabila.

*Valorile specificate in tabel provin din teste efectuate in laborator in conformitate cu standardele si codurile declarate, nefiind suficiente
pentru evaluarea riscurilor. Valorile masurate la un anumit loc de munca pot fi diferite fatd de cele declarate. Valorile efective ale expunerii
si magnitudinea pericolului sau vatamarii la care este supus un individ sunt unice pentru fiecare situatie si depind de urmatorii factori:
mediul inconjurator, modul de lucru al individului, materialul respectiv la care se lucreaza, proiectarea statiei de lucru, precum si de timpul
de expunere si starea fizica a utilizatorului. KWH Mirka, Ltd. nu poate fi responsabild pentru consecintele utilizarii valorilor declarate in
locul valorilor efective de expunere, pentru nicio evaluare individuala a riscurilor.

Mai multe informatii de sénatate ocupationald si siguranta pot fi obtinute prin vizitarea urmétoarelor site-uri web:

http://europe.osha.eu.int (Europa)
http://www.osha.gov (SUA)
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id de depanare

Simptom

Cauza posibila

Solutie

Putere scazuta si/sau turatie
libera scazuta

Presiune insuficientd a aerului

Verificati presiunea din conducta de aer, la admisia
masinii de slefuit, in timp ce scula functioneaza in
rotatie libera. Aceasta trebuie sa fie de 6,2 bar (90
psi (r)/620 kPa).

Amortizor(oare) infundat(e)

Consultati sectiunea ,Demontarea carcasei”
pentru demontarea amortizorului de zgomot.

Poz. 58, amortizorul de zgomot, poate fi spalat

n contracurent cu o solutie de spalare adecvata,
curatd, pana cand toti contaminantii si obstructiile
au fost indepartate. Inlocuiti amortizorul de zgomot
daca acesta nu poate fi curatat corespunzator.
(Consultati sectiunea ,Montarea carcasei”).

Sita de admisie colmatata

Curatati sita de admisie cu o solutie de curatare
adecvata. Daca sita nu se curata, inlocuitj-o.

Una sau mai multe palete uzate sau
deteriorate

Instalati un set complet de palete noi (pentru o
functionare corespunzatoare trebuie inlocuite toate
paletele). Acoperiti toate paletele cu ulei de calitate
pentru scule pneumatice. Consultati ,Demontarea
motorului” si ,Montarea motorului”.

Scurgerea de aer interioara de la carcasa
motorului este indicata de un consum de
aer mai mare decét valoarea normala

si de o viteza mai scazuta decéat cea
normala.

Verificatj alinierea corespunzatoare a motorului si
cuplarea inelului de blocare. Verificati daca este
deteriorata garnitura inelara din canelura inelului
de blocare. indepartati ansamblul motor si apoi
reinstalati-l. Consultati ,Demontarea motorului” i
»Montarea motorului”.

Componente de motor uzate

Reconditionati motorul. Contactati Centrul de
service autorizat Mirka.

Lagarele fusului sunt uzate sau deteriorate

Tnlocuiti rulmentji uzati sau deteriorati. Consultati
,Demontarea motorului” si ,Montarea motorului”.

Scurgerea aerului prin contro-
lul vitezei si/sau tija supapei.

Arc de supapd, supapa sau scaun de
supapa murdare, deteriorate sau indoite.

Demontatj, verificati si inlocuiti componentele
uzate sau deteriorate. Consultati ,Demontarea
carcasei” si ,Montarea carcasei”.

Operare cu vibratii/neregulata

Disc incorect

Utilizati numai discuri de dimensiuni si greutati
proiectate pentru aparat.

Adaugarea de material de interfatd sau a
altor materiale

Utilizati numai material abraziv si/sau de interfata
proiectate pentru aparat. Nu atasati nimic pe fata
discului masinii de slefuit, care sa nu fi fost special
proiectat pentru utilizarea cu discul sau masina
de slefuit.

Lubrifiere necorespunzatoare sau acumu-
lare de reziduuri straine.

Demontati masina de slefuit si curatati-o cu o
solutie adecvata. Reasamblati masina de slefuit.
(Consultati ,Manualul de service”)

Rulmenti de motor fatd/spate uzati sau
deteriorati

Tnlocuiti rulmentji uzati sau deteriorati. Consultati
,Demontarea motorului” si ,Montarea motorului”.

n cazul masinilor cu vid, este posibil s&
obtineti prea mult vid in timpul slefuirii unei
suprafete netede, fapt care determina
lipirea discului de suprafata de slefuit.

Tn cazul masinilor SGV, ad&ugati saibe suplimen-
tare la axul discului pentru a mari distanta dintre
disc si manta. In cazul masinilor CV, reduceti vidul
cu ajutorul sistemului de vid si/sau adaugati saibe
suplimentare la disc.

Nota: Toate sectiunile la care se face referire in capitolul ,Solutie” se gasesc la sfarsitul manualului, in ,Instructiuni de service”
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MIRKA 10.000 R
0 mm (8in.)
INI DE SLEFUIT ORBITALE
INS RUCTIUNI DE SERVICE

NOTA: Pentru a beneficia de orice garantie explicitd sau implicitd, scula trebuie s fie reparata de un centru de service autorizat.
Urmatoarele instructiuni generale de service sunt furnizate pentru aplicare dupa incheierea perioadei de garantie.

INSTRUCTIUNI DE DEMONTARE

Demontarea motorului:

Pentru a preveni deteriorarile la nivelul ansamblului motorului,
trebuie respectata ordinea urmatoare:

1. Deschideti orificiul de acces din manta (27).

2. Scoateti discul (36) prin demontarea suruburilor (28) cu

ajutorul unei surubelnite T-20 Torx®.

Scoateti tija de echilibru (34) prin demontarea surubului (35).

Scoateti ansamblul discurilor de sprijin prin extragerea aces-

tuia de pe scula.

5. Scoateti opritorul Belleville (33) prin demontarea suruburilor
(44) cu ajutorul unei chei L de 2,5 mm.

6. Scoateti protectia antipraf a rulmentului axului (32) si

distantierul (31). Eliminati la deseuri protectia antipraf a

rulmentului axului.

Scoateti rulmentul (30) de pe discul de sprijin (29).

Desfaceti inelul de blocare (12) cu cheia dedicata (MPA0025)

T-6/scula de extragere a axului. Ansamblul motorului si inelul

de blocare pot fi ridicate acum din carcasa motorului (26).

9. Scoateti inelul de siguranta (1) si garnitura inelara (4) de pe
cilindru (5).

10. Demontati placa de capat spate (3). Acest lucru necesita
sustinerea placii de capat spate cu ajutorul unui separator de
rulmenti (MPAQ0416) si prin impingerea usoara a axului prin
rulmentul (2) si placa de capat spate.

11. Demontati cilindrul (5) si cele cinci palete (6), precum si
rotorul (7) de pe tija de echilibru (14).

12. indepértati penele (8) si demontatj prin presare placa de
capat frontala (9) (cu rulmentul (10)), garnitura inelara (11)
si inelul de siguranta (12). Este posibil sa fie necesara de-
montarea rulmentului cu ajutorul separatorului dedicat, daca
acesta a iesit din placa de capat frontala si s-a blocat pe tija
de echilibru.

13. Scoateti protectia antipraf a rulmentului fata (13) de pe axul
tijei de echilibru (14). Eliminati la deseuri protectia antipraf a
rulmentului fata.

14. Scoateti rulmentul(tii) de pe placile de capat cu ajutorul sculei
de demontare a rulmentilor (MPA0036) T-8 pentru a-i impinge
afara.

3.
4.

© N

Demontarea carcasei:

1. Desfaceti dopul(urile) filetatd(e) (15) si/sau manerul lateral
(49) (daca exista) de pe carcasa motorului (26).

2. Demontati urechea de agatare (25) si inelele distantiere (24)
(daca exista).

3. Demontati inelul de siguranta (54). Controlul vitezei (52)
(cu garnitura inelara (53)) va iesi acum drept din carcasa
motorului (26). Folositi un dispozitiv special pentru a scoate
garnitura inelara de pe controlul vitezei.

4. Folositi o surubelnita T-20 Torx® pentru a desface toate

suruburile.

Demontati carcasele (16 si 51).

Demontati amortizorul de zgomot (17) si garniturile (18 si 19)

de pe carcasa (16).

7a. Pentru masinile fara vid (NV): Demontati capacul final (59).

7b. Pentru masinile cu vid central (CV) si cu vid autogenerat
(SGV): Demontati capacul final (60) al CV/SGV. Demontati
garnitura de furtun (63) de pe capacul final al CV/SGV.

8. Desfaceti bucsa de admisie (61) de pe capacul final (59 sau
60). Demontati amortizoarele de zgomot (58), inelul captiv
(55) si garniturile inelare (56 si 57) de pe capacul final.

9a. Pentru masinile NV si CV: Demontati tubul de evacuare (45),
clema tubului (46) si tubul de admisie (47) de pe ansamblul
carcasei motorului. Separati unele de altele tubul de evacu-
are, clema tubului si tubul de admisie.

9b. Pentru masinile SGV: Demontati tubul de admisie (47) de pe

oo
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10.

11a.

11b.

ansamblul carcasei motorului.

Desfaceti cele trei suruburi (44) de pe ansamblul carcasei
motorului.

Pentru masinile NV si CV: Demontati duza de evacuare NV/
CV (43) si garnitura (41) de pe ansamblul carcasei motorului.
Pentru masinile SGV: Demontati duza de evacuare SGV (42)
si garnitura (41) de pe ansamblul carcasei motorului.

. Scoateti stiftul elastic (23) din carcasa motorului (26) si

demontati maneta de acceleratie de siguranta (22).
Demontati ansamblul de garnituri (40). Aceasta componenta
se poate deteriora in timpul demontarii si, daca se intampla
acest lucru, trebuie inlocuita.

Demontati arcul (39), supapa (38), scaunul de supapa (37)
si tija supapei (20) din carcasa motorului (26). Folositi un
dispozitiv special pentru a scoate garnitura inelara de pe tija
supapei.

. Scoateti mantaua (27) de pe carcasa motorului (26).

INSTRUCTIUNI DE MONTAJ

NOTA: Tot montajul trebuie realizat folosind componente curate
si uscate, iar toti ruimentii trebuie presati in pozitie, folosind scule
adecvate si procedurile stabilite de producatorii ruimentilor.

Montarea carcasei:

1.

5b.

8a.

8b.

Ungeti usor garnitura inelara si introduceti-o in canalul din

tija supapei (20). Montati tija supapei inh manson in carcasa
motorului (26).

Montati scaunul de supapa (37) in supapa (38), precum si

arcul (39). Impingeti ansamblul de garnituri (40) in carcasa
motorului (26).

Introduceti maneta de acceleratie de siguranta (22) in car-

casa motorului (26) folosind stiftul elastic (23).

Montati mantaua (27) pe carcasa motorului (26).

. Pentru masinile NV si CV: Montati duza de evacuare NV/

CV (43) si garnitura (41) cu ajutorul celor trei suruburi (44).
Cuplul de strangere va fi de 21-30 in-lbs (2,4-3,4 Nm).
Montati tubul de evacuare (45) si tubul de admisie (47) in
clema tubului (46). Montati apoi tubul de evacuare in duza de
evacuare NV/CV si introduceti tubul de admisie in ansamblul
de garnituri (40).

Pentru maginile SGV: Montati duza de evacuare SGV (42)

si garnitura (41) cu ajutorul celor trei suruburi (44). Cuplul de
strangere va fi de 21-30 in-lbs (2,4-3,4 Nm). Introduceti tubul
de admisie (47) in ansamblul de garnituri (40).

Montati cele doud amortizoare de zgomot (58), garniturile
inelare (56 si 57) si inelul captiv (55) in ansamblul capacului
final. Ungeti usor garniturile inelare fnainte de a le monta.
Ungeti fileturile de pe bucsa de admisie a aerului (61) cu una
sau doua picaturi de Loctite™ 222 sau agent de etansare a
filetului conductei, temporar si echivalent. Strangeti cu mana
bucsa de admisie si ansamblul capacului final. Cuplul de
strangere va fi de 60-72 in-lbs (6,8-8,1 Nm).

Pentru maginile SGV: Introduceti tubul de admisie (47) in
ansamblul capacului final. Montati garnitura de furtun (63) in
capacul final (60).

Pentru maginile NV si CV: Introduceti tubul de admisie (47) in
capacul final (59 sau 60).

Montati amortizorul de zgomot (17) si garniturile (19) in
carcasa (16). Ungeti usor garniturile inainte de a le monta.

. Introduceti componentele interne in carcasa (16). Montati

apoi carcasa (51).

. Montati suruburile (48 si 50) cu ajutorul unei surubelnite T-20

Torx®. Cuplul de strangere trebuie sa fie de 27-30 in-lbs



(3,0-3,4 Nm) pentru un surub cu lungimea de 15 mm. Cuplul
de strangere trebuie sa fie de 29-33 in-Ibs (3,3-3,7 Nm)
pentru un surub cu lungimea de 30 mm.

. Ungeti usor garnitura inelara (53) si introduceti-o in canalul

de pe controlul vitezei (52). Introduceti controlul vitezei

n carcasa motorului (26) in pozitia pornit (pe orizontald).
Montati inelul de siguranta (54). Atentie: Asigurati-va ca inelul
de siguranta s-a fixat perfect in canalul din carcasa motorului.

. Montati inelul distantier (24) in urechea de agatare (25).

Fixati urechea de agatare prin ingurubarea dopului(rilor) (15)
si/sau montati manerul lateral (48). Omiteti acest pas daca
aceste componente nu au fost achizitionate impreuna cu
scula.

Montarea motorului:

1.

Amplasati o noud protectie antipraf pentru rulmentul fata (13)
pe tija de echilibru (14). Asigurati-va ca protectia antipraf se
aseaza perfect pe tija de echilibru.

Ungeti usor garnitura inelara (11) cu o vaselina minerala
usoara si introduceti-o in canalul inelului de blocare (12), apoi
puneti-I pe tija de echilibru (14) cu garnitura inelara orientata
catre canalul de pana.

Folositi capatul mai mare al mansonului de presare a rulmen-
tului (MPA0494) T-13 pentru a impinge rulmentul (10) frontal
(cu doua scuturi) pe axul tijei de echilibru (14).

Glisati placa de capat frontala (9) cu buzunarul pentru rul-
ment orientat in jos pe axul motorului. Apasati cu grija placa
de capat frontald pe rulment (10) folosindu-va de capatul

mai mare al mansonului de presare a rulmentului (MPA0494)
T-13 pana cand rulmentul frontal este agezat in buzunarul
dedicat de pe placa de capat frontala. Atentie: Apasati doar
atéat cat este necesar pentru a aseza rulmentul in buzunar.
Apésarea excesiva poate deteriora rulmentul sau placa de
capat frontala.

Introduceti cele doua pene (8) in canalele de pe tija de
echilibru (14). Puneti rotorul (7) pe axul tijei de echilibru,
asigurandu-va ca exista un mic luft de alunecare.

Montati ansamblul cilindrului (5) pe rotorul (7) cu capatul mai
scurt al stiftului elastic din cilindru introdus n orificiul orb din
placa de capat frontala (9). Nota: Stiftul elastic trebuie sa iasa
n afara 0,060 in. (1,5 mm) peste partea flansata a cilindrului.
Ungeti cele cinci pale (6) cu un ulei de calitate destinat
sculelor pneumatice si amplasati-le in fantele rotorului. Una
sau doua picaturi de ulei ar trebui sa fie suficiente.

Fixati prin presare rulmentul (2) din spate (doua scuturi) in
placa de capat din spate (3) cu ajutorul sculei de presare
rulmenti T-1B. Asigurati-va ca scula de presare T-1B este
centratd pe diametrul exterior al caii de rulare exterioare

a rulmentului. Fixati prin apasare usoara placa de capat

din spate si ruimentul pe tija de echilibru (14) folosind
capatul mic al mansgonului de presare rulmenti (MPA0494)
T-13. Mansonul trebuie sa apese numai pe calea de rulare
interioara a rulmentului. Important: Placa de capat din spate
si rulmentul sunt presate corect atunci cand cilindrul este
strans intre placile de capat doar atéat cat este suficient
pentru a-| impiedica sa se deplaseze liber sub propria sa
greutate atunci cand ansamblul motorului este tinut orizontal,
nsa acesta trebuie totusi sa poata glisa intre plécile finale
sub efectul unei presiuni foarte usoare. Daca este presat
prea strans, motorul nu va rula liber. Daca ansamblul presat
este prea lejer, motorul nu se va roti liber dupa montarea in
carcasa motorului (26).

Fixati ansamblul prin introducerea inelului de siguranta

(1) in canalul de pe tija de echilibru (14). Atentie: Inelul de
siguranta trebuie introdus de asa maniera incat centrul si
cele doua capete ale cercului sa atingd mai intai rulmentul.
Ambele portiuni centrale ridicate trebuie sa fie ,anclansate”
n siguranta in canalul din tija de echilibru, prin impingere pe
portiunile curbate cu ajutorul unei surubelnite mici.

Ungeti usor garnitura inelara (4) si introduceti-o in admisia de
aer a ansamblului cilindrului (5).
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16.

17.

18.

Ungeti usor sau tratati cu ulei diametrul interior al carcasei
motorului (26), aliniati stiftul elastic al ansamblului cilindrului
cu marcajul de pe carcasa motorului si glisati ansamblul
motorului n carcasa motorului. Asigurati-va ca stiftul elastic
intra in buzunarul din carcasa motorului.

Strangeti cu atentie inelul de blocare (12) in carcasa motoru-
lui (26) cu cheia dedicatd (MPA0025) T-6/scula de extragere
a axului. Cuplul de strangere va fi de 55-65 in-Ibs (6,2—7,3
Nm). Nota: O tehnica simpla de asigurare a angajarii primului
pas de filet este sa rotiti inelul de blocare in sens antiorar
cu cheia dedicata T-6/scula de extragere a axului, aplicand
concomitent o usoara presiune. Veti auzi si veti simti un clic
atunci cand filetul de ghidare al inelului de blocare cade in
filetul de ghidare al carcasei.

Apasati rulmentul (30) in orificiul discului de sprijin (29).
Luati ansamblul discului de sprijin (29) si rulmentul (30),

cu rulmentul orientat catre dvs., montati distantierul (31) si
protectia antipraf a axului rulmentului (32) pe rulment.
Montati saiba Belleville (33) prin strangerea suruburilor (44)
cu ajutorul unei chei L de 2,5 mm. Cuplul de strangere va fi
de 21-30 in-lbs (2,4-3,4 Nm).

Montati tija de echilibru (34) prin strangerea surubului (35).
Cuplul de strangere va fi de 95-105 in-lbs (10,7-11,8 Nm).
Plasati scula pe partea superioara a discului (36). Asigurati-
va ca discul de sprijin (29) e angajat complet in stifturile de
pe disc.

Fixati discul (36) prin strangerea suruburilor (28) cu ajutorul
unei surubelnite T-20 Torx®. Suruburile vor trebui introduse
prin orificiul de acces de pe exteriorul mantalei (27). Cuplul
de strangere va fi de 21-30 in-lbs (2,4-3,4 Nm).

Inchideti orificiul de acces din manta (27).

Testare:

Puneti trei picaturi de ulei de calitate pentru scule pneumatice
direct pe admisia motorului si conectati masina la o sursa de
alimentare cu aer la presiunea de 90 psi(r) (6,2 bar). O scula la
10.000 RPM va rula la o turatie cuprinsa intre 9.500 si 10.500
RPM atunci cand presiunea aerului este de 90 psi(r) (6,2 bar)
la admisia sculei, in timp ce scula ruleaza la viteza maxima.
Aceasta viteza libera va fi cu 500 pana la 1.000 RPM mai mica
decét atunci cand se utilizeaza un disc cu vid sau cu carlig, din
cauza rezistentei vantului. Acest lucru nu va afecta performanta
la slefuit.

* Loctite® este o marca inregistrata a Loctite Corp

Rev 03/20/14



MIRKA 10 000 o6/mMuH
200 mm (8 in.) c ABe APBKKN
EKCUEHTPUYHU LUNTAN® MALLMHU

ﬂeKnapauMﬂ 3a CbOTBETCTBME
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, PuHnanaus

[eknapvipame Ha CBOsi COGCTBEHa OTTOBOPHOCT, Ye NpoAyKTbT ,EKCLIEHTpYKOBa LUNMOBbYHA MaLLMHA C AOMbIHUTENHA pbkoxsaTka’,

200 mm (8 in.) 10 000 o6/muH (BwxTe Tabnuuarta ,KoHdurypaums/cneuudrkaumm Ha npoaykTa” 3a KOHKPETHUA MOZEN), 3@ KOUTO

Ce OTHacs HacTosiLaTa Aeknapaums, CboTBETCTBa Ha criedHus(Te) cTaHaapT(n) unu apyr(n) HopmaTtueeH(HW) gokymeHT(n) EN ISO
15744:2008. Mpunarat ce pa3snopenbute Ha Aupektuea 89/392/ENO, namexeHa ¢ Aupektveu 91/368/EU0, 93/44/EVNO v 93/68/EMNO n

KoHconuanpaxe Ha Qupektusa 2006/42/EQ

Jeppo 20.03.2014 MIRKRA

MsicTo 1 gaTa Ha usgaBsaHe KomnaHus LLledbaHn Cbobepr, U3MbIHUTENEH BALENPE3NAEHT
WUHcTpyKuumn 3a onepatopa BaxHo
BkniouBa — cTpaHuLa ¢ 4acTuTe, CUCHK Ha YacTuTe, BHumatenHo npouetete
KOMMNMeKTW pe3epBHM YacTu 3a Wwnand mawuHara, ,Mons, Te3W MHCTPYKUUK, Npean Aa
npoyeteTe 1 cnasganTe”, npaBunHa pabota ¢ MHCTPyMeHTa, VHCTanupare, pabotute,

paboTHM CTaHLMK, NycKaHe Ha MHCTPyMeHTa B ekcnnoatauus, | obcrnyxsate unu pemoHTVpaTe
VHCTPYKLUM 3a ekcnnoartauus, Tabnuum ¢ koHdurypaumsta/ TO31 MHCTPYMEHT. 3anaseTte Tesun
cneuvdukaumMmuTe Ha NPoaykKTa, PbKOBOACTBO 3@ ThpCeHe Ha VHCTPYKUMK Ha CUrYPHO 1 NecHO
HEM3NpaBHOCTU, UHCTPYKLMMN 3@ CEPBU3HO 06CNyXBaHe AOCTBLMNHO MACTO.

MpousBoguTen/JocTaBYnK Heob6xoaumu nuyHu npeanasHu cpeacTea

KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, duHnaHans BawmTHu ounna [uxatenHun mackn

Ten: + 358 20 760 2111

chakc: +358 20 760 2290 3aLWmTHU pbKaBuLm AHTUDOHM

MpenopbuynTenHa NMHUA MpenopbuuTtenHa HansiraHe Ha Bb3ayXxa

3a nogaBaHe Ha Bb3ayX MakcumanHa MakcumanHo paboTHo HansraHe 6,2 bar 90 psig

MpenopbunTeneH MUHUMYM Hama Hsawma

MuHumaneH pasmep ObIMKUHA Ha MapKy4a penop Y
10 mm 3/8in 8 meTtpa 25 dyTa

OpwurmuHanym NHCTPYKUnU
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Mons, npoyetete n cnassante

I'IyCKaHe Ha MHCTPYMEHTa B eKcniioatauumsa

1) O6wwm npomuLNeHn Hapeabu 3a 3apase 1 6e3onacHoCT Ha
paboTHoTO MsicTo, YacT 1910, OSHA 2206, HanuyHu oT: Superin-
tendent of Documents; Government Printing Office; Washington DC
20402

2) Kopekc 3a 6€30nacHOCT 3a NPEHOCUMU MHEBMATUYHUN UHCTPYMEHTH,
ANSI B186.1, HanuyeH ot: American National Standards Institute,
Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) ObpxaBHU 1 MECTHU Hapeaou.

MpaBunHa paboTa ¢ MHCTPYMeHTa

Tasu MalvHa 3a WnndoBaHe e NpegHasHaueHa 3a WnugosaHe Ha
BCSIKaKBY BWAOBE MaTepuanu, T.e. MeTanu, AbpBO, kaMbk, NnactmMaca
1 apyru, ¢ nomoluTa Ha abpasusu, NpeaHasHaveHu 3a LenTa. He
n3nonaeanTe Tasu MalnHa 3a WnndoBaHe 3a Lenu, pasnmyHmn

OT MocoYeHnTe, 6e3 1a Ce KOHCYNTMpaTe C NPOM3BOAUTENS UMK C
YMBHOMOLLIEHWSA I0CTaBYMK. He 13non3saiite NoAnoXKM, YSTo
paboTHa ckopocT e no-Hucka ot 10 000 o6/mMuH npu cBoBoaeH xoa,.

PaboTHu ctaHuumn

VHCTpYMEHTBLT e npeJHa3Ha4eH 3a ynotpeba Kato pb4eH MHCTPYMEHT.
MpenopbYMTENHO € MHCTPYMEHTBT Aa Ce U3MNon3Ba BUHaru AokaTto
onepatopbT € 3acTaHan Ha TBbp noa. ToBa moxe fJa cTaBa B
NpoM3BOIIHA NO3MLMSA, HO Npeau Besika ynotpeba onepatopbT

TpﬂGBa Aa 3aeme crabunHa nosa, xeaLyankm 30paBo MHCTPYMEeHTa U
CTbnBaiiku cTabunHo Ha noaa, u TpsibBa Aa e HascHO, Ye MalLMHaTa 3a
LLIJ'II/IdJOBaHe MOXe fa pearnpa Ha BbpTALWNA MOMEHT. BuxTe pasgen
LMHCTpyKumMK 3a ekcnnoataums®.

M3nonsBaiiTe Bb3ayxornoaasalla cCUCTEMA C YUCT, OMacneH Bb3ayX,
KOSITO MOXE [1@ OCUIypU KOHTPONIMPAHO HansraHe Ha Bbagyxa KbM
MHCTpyMeHTa 6,2 bar (90 psig), koraTo MHCTPYMEHTbT paboTu npu
HaMbITHO HaTUCHAT NocT. MpenopbUMTENHO € Aa u3nonaeare onobpeHa
NnHWA 3a noaasaHe Ha Bb3ayx 10 mm (3/8 in.) x MakcumanHa AbmkuHa
8 m (25 ft). MpenopbYNTENHO € UHCTPYMEHTBLT Aa Ce CBbPXE KbM
nogaBaHeTo Ha Bb3ayX, KakTo e nokadaHo Ha durypa 1.

He cBbp3BaiiTe MHCTPyMEHTa KbM CiCTEMATa 3a NofJaBaHe Ha Bb3alyX,
6€e3 Aa MOHTMpaTe NECHOAOCTLIEH U NECEH 3a 3aAeliCTBaHE Bb3ayLeH
cnupaterneH knanaH. MoaaeaHWsT Bb3AyX TpsbBa Aa Gbae omacneH.
CWNHO NpenopbYNTENHO € [1a Ce WU3NOoN3Ba Bb3ayLUeH hUnTbp,
perynatop 1 cma3ssaLyl moayn (FRL), kakTo e nokasaHo Ha durypa

1, T KaTo Te LLie OCUTYPAT NOAABAHETO Ha YMCT, OMACTIEH Bb3AYX C
NoAXoAsLLO HansiraHe KbM UHCTPyMeHTa. MoapoGHOCTH OTHOCHO ToBa
oGopyaBaHe MOXETe [ja Mory4uTe OT BalLWsA JOCTaBYMK. AKO He ce
uanonasa nolo6Ho oGopyasaHe, MHCTPYMEHTLT TpAGBa fla ce cMa3Ba
PBYHO.

3a [1a cMaxeTe MHCTPYMeHTa PbYHO, pasefuHeTe NMHNATa 3a NofaBaHe
Ha Bb3AyX 1 noctaseTe 2 A0 3 Kanku NoAXoAsLLo Macro 3a CMa3BaHe
Ha NHeBMaTW4HM ABuratenu ot Tuna Ha Fuji Kosan FK-20, Mobil

ALMO 525 unu Shell TORCULA® 32 B kpas Ha Mapkyya (Ha Bxoaa)

Ha MaLumHaTa. CBbpXXeTe OTHOBO MHCTPYMEHTa KbM NOAABaHETO Ha
Bb3/JyX W r0 BKIOYETe GaBHO 3a HAKONKO CEKyHAW, 3a Aa NO3BONUTE
Bb3YXbT Aa pasHece MacnoTo. AKO MHCTPYMEHTBT Ce U3MoN3Ba YecTo,
T0 CMa3BanTe eXeAHEBHO UMM FO CMa3BaMTe, KOraTo MHCTPYMEHTLT
3anoyHe Jja 3abaBs CkOPOCTTa CY UNK fia ry6n MOLLIHOCT.
MpenopbynTenHo e HanAraHeTo Ha Bb3ayxa, noAasaH KbM
VHCTpYMeHTa, Aa e 6,2 bar (90 psig), korato UHCTPYMEHTBT paboTu.
VHCTPYMEHTBT MOXe fja paboTH NPy MO-HUCKW HaNsAraHnsl, HO HUKOra
npw no-Bucoku ot 6,2 bar (90 psig).

MHCprKLI,VIVI 3a eKkcnnoarauuna

1) TpoyeTtete BCUYKU MHCTPYKLMM, NPEay 4a U3NOon3BaTe To3n UHCTPYMEHT. Beuukm onepatopu Tpsibea fAa ca HambiHo o6yyeHu 3a
ynoTpe6arta My 1 Aa ca 3anosHaty C Tean npasuna 3a 6e30nacHoCT. Beuuku cepBraHm 06CryXBaHUS U peMOHTH Tpsibea Aa ce

M3BbpLLBAT OT 0By4YeH nepcoHarn.

2) YsepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT € pasefuHEH OT NofaBaHeTo Ha Bbaayx. MabepeTe noaxoasiy abpasvs 1 ro NOCTABETE BbPXY
noanoxkara. Bbaere BHUMATENHU U LEHTpUpaitTe abpasusa BbPXY MoAIoXKaTa.
3) BuHaru HoceTe HEOBXOAMMMTE MUYHM NPEANasHu CPEACTBA, KOraTo U3MoN3BaTe HCTPYMEHTa.

4) Korato wnudosare, BUHary nocTassite MHCTpyMeHTa
BbpXY paGoTHaTa NOBLPXHOCT W CreA ToBa cTapTupaiiTe
VHCTpyMeHTa. BuHarv noeauraiite MHCTpyMeHTa oT
paGoTHaTa NoBLPXHOCT, Npeau Aa ro crnpete. Tosa Lie
npefoTepaty u3gbnbasaHe Ha paboTHaTa NOBLPXHOCT
nopaau npekaneHo BUCoOKaTa ckopocT Ha abpasusa.

5) BuHaru npekbceanTe NofaBaHETo Ha Bb3dyX KbM
MallmvHaTa 3a WhnudgoBaHe Npeay nocTassiHe,
perynupate unu maxae Ha abpaausa OT Noanoxkara.

6) BwHaru cTbnBaiiTe cTabunHo u/unu 3aemaiTe crabunHa
nosa u GbAeTe NOAroTBEHM 3a OTkaTa Ha MaluMHaTa 3a
wnudgosaHe.

7) W3nonagaiTe caMo NOAXOASILLM PE3EPBHN YaCTu.

8) BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye MaTepuanbT, KOWTO Lie
wnudosare, e 30paBo 3akpeneH, 3a Aa ce NpeAoTBpaTh
HEroBOTO ABIKEHME.

9) PepoBHO npoBepsiBanTe Mapkyya U UTUHIUTE 3a
u3HocBaHe. He npeHacsiiTe MHCTPyMeHTa 3a Herosus
MapKyy; BUHaru B3emaiite Mepkiu 3a Bb3npensTcraaHe

CTapTMpaHeTo Ha MHCTPYMEHTA, KOTaTo ro NPEHACTE MPU  yuy coeqninrens

NPV WAk 611130 R0 MHCTPYMeHTa

BKITIOYEHO Bb3AyXornofasaHe.

10) MpaxbT MOXeE Aa e cunHo 3ananum. Topbata 3a
BakyyMHO cbbupaHe Ha npaxa TpsibBa Aa ce NoYncTea
UM CMEHs eXeHeBHO Unu KoraTo TopGata ce
HaMbMNHW HaNonoBKMHa UnNu TernoTo u ctaxe 2,3 kg (5
Ibs.). MouncTBaHeTO UNK cMsiHaTa Ha TopbaTta CbLLo
rapaHTupa onTuMarnHa npou3BOAUTENHOCT.

HaknoHewa 3aTBopeHa Tpb60nposoaHa
CUCTeMa 10 MIOCOKa Ha BL3AYIIHUA NIOTOK

Mpo6ka 3a
usTouBaHe

Ciepuien knana

Kb craHywaTa
Ha UHCTpyMeHTa

dunTbp

Chepuuen Perynatop
Knanan

Cwmassau mopyn

* Wscywuren
32 B3yX

Chepuen
Knanan

Kpa 3a
N

Viacywuren
32 BB3AYX

Mapxyy
33 Bb3AYX

Bu3nywer komnpecop
U pesepeoap

11) He npesuwaBaiTe MakcuManHo NpenopbYUTENHOTO HansiraHe Ha Bbafyxa. Vanonasaiite npenopbyaH1Te NpeanasHin cpeacTea.

12) VIHCTPYMEHTBT He € eMneKTpUYecku M3onupaH. He ro nanonssamnte Tam, KbAETO CbLUECTBYBa Bb3MOXHOCT 3@ KOHTAKT C efeMeHTU nog
HanpexeHwe, rasosu Tpb6u, BoAHW TpLGK 1 Ap. Mpeau paboTa nposepsiBaitTe paboTHaTta 30Ha.

13) BHuMaBaiiTe v NpefoTBpaTABaiiTe 3axBallaHeTo Ha APEXH, BPb3KK, koca, Napuarny 3a No4YncTBaHe W T.H. OT MOABUKHUTE YacTi Ha
MHCTPYMeHTa. B cryvaii Ha 3axsaluaHe e Bb3MOXHO TSOTo Aa 6bae U3TerneHo KbM paBoTHUTE 1 NOABUKHWUTE YacTu Ha MalumHaTa,

KOeTo MOXe Aa € MHOro onacHo.

14) MaseTe pbLETE CY OT BbPTSLLATA Ce NMOAMOXKA Mo Bpeme Ha paboTa.

15) AKO WHCTPYMEHTBT Ce NoBpeay, BeaHara npekparete pabotara ¢ Hero 1 ro npeaaite 3a CepeuaHo 06Cnyx)KBaHe U PEMOHT.
16) He ponyckaitte paboTta Ha MUHCTPYMeHTa Ha npa3seH Xof, 6e3 Aa NpeanpuemeTe NpeanasHn Mepku 3a 3aluuTa Ha nuuara unu
NpeAMETUTE B Criyyai Ha U3xBbpyaHe Ha abpa3svBa Unu noasoxkara.
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Pa3mep Ha HetHo BucouuHa | ObnxkuHa Mouwmnoct Paaxon Ha. *lymosu | *Hueo Ha *HecurypHocT
BakyymeH Homep Ha Terno Ha BbB Bb3ayx I/min
Op6uta noanoxkara mm mm HUBa BUGpauumu K
T™n mm (uHua) mogena npoaykTa (Mnua) (wnua) BaToBe (ky6 dpyTal dBA mis2 12
kg (dyHTa) (k.c.) MWH) mis
5mm Bakyym ot
Mirka® 343
( 3i rf 16 ”:Tpfﬂ”H“a 200 (8) ROS2- 1,56(3,42) 1428’86 (?g"’ag 651 (23) 77 4,87 0,98
) aKyymia 850CV (“+98) 87) | (0.46)
cuctema
5mm Brpanena Mirka® 126.6 3522 343
(3/16 | cucrema 3a 200 (8) ROS2- 1,55(3,41) (4.98) (13.67) 651 (23) 90 5,30 1,02
in.) Bakyym 850DB ’ ' (0.46)

M3nunTBaHeTo Ha LWyMm e n3BbplueHo B cboTBeTcTBUE C EN ISO 15744:2008: PByHM HeenekTpuyecku mawumHi. Metoam 3a uamepBaHe Ha Lwyma.
WHxeHepeH meTop (knac 2).

M3nuTtBaHeTo Ha BUBpaLum e n3BbpLueHo B cboTBeTCcTBUE C ISO 28927-3:2009: MNpeHocummn pbyHM MalumHK. MeToa 3a n3nutsaHe 3a oueHsiBaHe
Ha npeanaBmkaHuTe Bubpauum — Yact 3: Monupalym 1 poTaLmoHHW, eKCLEHTPUYHM Wnad mMatimHm

Cneuudukaummte ca NpeaMeT Ha npomsiHa 6e3 NpeaBapuTENHO YBEAOMIIEHWE.

*CToiHOCTWTE, MOCO4EHU B Tabnuuara, ca ot nabopaTtopHu U3NUTBAHKS B CbOTBETCTBUE C MOCOYEHUTE HOPMATUBHU JJOKYMEHTU U
CTaHAapTW U He ca JOCTaTbYHU 3a OLieHKa Ha pucka. isMepeHUTe Ha KOHKPETHO paBoTHO MSICTO CTOMHOCTU, MOXE [a ca pasfinyHu ot
nocoyeHuTe. CTOMHOCTUTE Ha peanHoTO Bb3AEeNCTBIE U HUBOTO Ha pUCKa UMK BPEAHOCTTa, U3NUTaHN OT JaAeHW NuLe, ca YHUKarH1 BbB
BCsika CUTyaLWisi U 3aBUCSIT OT OKONHaTa cpeaa, MHAVBUAYaNHWUsS HAaYMH Ha paboTa, KOHKPeTHWst 06paboTBaH MaTepumar, KOHCTpyKUmMsiTa
Ha paboTHaTa CTaHLMS, KakTo U OT NPOABIPKUTENHOCTTA Ha Bb3AEVCTBMETO U (P3NYECKOTO CbCTOsAHME Ha noTpebutens. KWH Mirka,
Ltd. He Moxe Aa 6bAe nogBeaeHa Noj OTTOBOPHOCT 3a MOCNEeAULMTE OT U3MON3BAHETO Ha MOCOYEHUTE CTOMHOCTM, BMECTO pearHute
CTOMHOCTU Ha U3naraHe 3a BCsika OTAENHa oLieHka Ha p1cka.

[lombnHuTenHa nHopmaLms 3a 3apaBeTo 1 6e3onacHOCTTa Ha paboTHOTO MSACTO MOXeTe a BUAUTE Ha criegHuTe yeb cTpaHuum:
http://europe.osha.eu.int (3a EBpona)
http://www.osha.gov (3a CALL)
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0CTBO 3a OTKpMBaHe Ha HeuU3npaBHOC

CumnTtom

BeposiTHa npuunHa

Pewenne

[MoHWxeHa MOLLHOCT u/unu
HUCKa CKOpOCT Ha cBoGoaeH
xon

HepoctaTbyHo HandraHe Ha Bb3ayxa

MpoBepeTe HaNsIraHETo Ha Bb3AyXonpoBoaa
Ha BXOZa Ha MaluMHaTa 3a LnudoBaHe, korato
MHCTPYMEHTBT paboTh Ha ceoGoaeH xof. To
Tpsi6Ba aa 6bae 6,2 Bar (90 psig / 620 kPa).

3anywweH(n) sarnywuten(u)

BwxTe pasgena ,PasrnobsisaHe Ha kopnyca“ 3a
[EeMOHTaxa Ha

3arnywwuTensi. Moxe aa ce U3BbpLUKM 06paTHO
NpoMuBaHe Ha 3arnyLwunTens 58 ¢ YMCT, NOAXOASLL,
no4ucTealy pa3TBop, AOKaTo G'b,an OTCTpaHeHn
BCWUYKU 3aMbpCUTENU N NPENATCTBUA. Ako
3arnywuTensT He Moxe Aa 6bae nouncTeH gobpe,
cmeHeTe ro. (BuxTe paspena ,CrnobsiBaHe Ha
Kopnyca*).

BanyLlueH BxogeH MpexecT hunTbp

MouncreTe BXOOHWUA MpexecT qDl/IJ'IT'bp C 4ucT,
noAaxoAsLl novYncTeall pa3Teop. Axo MpPEeXeCcTnAaT
qDl/IJ'IT'bp He MOXe Aa ce No4vmcTu, CMeHeTe ro C
HOB.

E,ElHa nnn noseye U3HOCEHU Nnn cyyneHn
nonaTtkm

MoHTupaiiTe KOMNMEKT HOBK NonaTku (3a
npaBsunHa pabota TpsibBa fa ce CMeHsT

BCWYKM fionaTku). HamaxeTe BCUYKM NTonaTku ¢
Ka4yecTBEHO Macro 3a MHeBMATUYHN UHCTPYMEHTH.
BuxTe “PasrnobsisaHe Ha gsuraten” n
“CrnobsisaHe Ha gsuraten’”.

BbTpellieH Tey Ha Bb3ayX B Kopnyca Ha
[BWraTensi, KOWTo Ce xapakTepuaupa ¢
NO-BUCOKO OT HOPMArHOTO NoTpebrneHne
Ha Bb3AyX 1 060POTH, NO-HUCKM OT
HOpMarnHuTe.

MpoBepeTe 3a NPaBUNHOTO NOAPaBHsIBaHE

Ha ABuraTens v 3axeallaHe Ha ukcmpalums
npbCTeH. MposepeTe 3a nospeaeH O-NpbCTeH

1 B KaHana Ha pukcupalmsa NnpbeTeH.
[eMoHTUpaiTe n MOHTUpPaiiTe OTHOBO MoAyna Ha
nasuratens. Buxre “PasrnobssaHe Ha gsuraten” n
“CrnobsiBaHe Ha gBuraten’”.

WM3HoceHun YacTu Ha asuratens

M3BbpLUeTE OCHOBEH PEMOHT Ha ABuraTensi.
CBbpXeTe Ce C 0TOPU3NPaH CepBU3EH LIEHTHP
Mirka.

W3HoceHu unu CYyneHu narepu Ha octa

CMeHeTe U3HOCEHWUTE UMK CHyneHuTe narepu.
BwxTe ,PasrnobsisaHe Ha asuratens” n
,Crno6siBaHe Ha aurartens‘.

Tey Ha Bb3OyX Npe3
perynaTtopa Ha o6opotute u/
unu cTebnoTo Ha knanaHa.

3aMbpcer|a, cyyneHa unu orbHarta
NpyXuHa Ha KnanaHa, KnanaH unm nerno
Ha KnanaHa.

Pa3rnobete, npoBepeTe 1 CMEHeTE U3HOCEHUTE
unu nospeaeHuTe Yactn. Buxre ,Pasrnobasaqe
Ha kopnyca“ u ,CrnobsieaHe Ha koprnyca“.

Bubpauun/HepaBHoMepHa
pabota

Hen paBuIiHa NOANIOXKa

WM3nonagavite camo NOAJNIOXKKN C NpefHas3Ha4yeHuTe
3a MalmHaTta pasmepu u Terna.

[lo6aBsiHe Ha MeXANHHA NOANOXKKA MNK
Apyr matepuan

W3nonaeanTte camo abpasunsu U/mnvm MexanHHN
noanoXku, NnpegHasHaveHn 3a mawuHaTa. He
3akpensanTe KbM NOAMoOXKaTa Ha WnndosbYHaTa
MalLMHa HULWO, KOETO HE e cneyunanHo
npefHasHaqeHo 3a U3Non3BaHe C NoAanoxkara u
WnNndoBbYHATa MaLLNHA.

HenpasunHo cma3BaHe unu HaTpynsaHe
Ha BbHLUHWU YacTuuun.

Pa3rno6ete WnuoBbYHaTa MalLMHa W 5
noYmncTeTe B NOAXOASLL NOYUCTBALL Pa3TBOP.
Crno6eTe WwnudoBbYHaTa MalwmHa. (Buxte
,PBKOBOACTBO 3a CepBU3HO 0BCNyXBaHe")

W3HoceHu unu CYyneHu 3ageH nnu
npeneH narep Ha asuratens

CMeHeTe U3HOCEHWUTEe UMK CYyneHuTe narepu.
BwxTe ,PasrnobsisaHe Ha asuraten” u
,Crno6siBaHe Ha asurarten”.

Mpu BakyyMHUTE MaLLMHKA € Bb3MOXHO
ripeKaneHo CUIHO 3acMyKBaHe npu
WwnncoBaHe Ha NMockW NOBbLPXHOCTH,
KOeTO NpeaAun3BMKBa 3anensaHe Ha
noasioxkara kbM obpaborsaHaTta
MOBBPXHOCT.

38a mawmHu SGV fobaeete gonbnHuTenHa(u)
waiba(n) KbM OCTa Ha Noanoxkara, 3a ga
YBENUYNTE MeXAMHaTa Mexay noanoxkara n
Koxyxa. 3a mawwmHm CV HamaneTe Bakyyma
4pes BakyymHaTa cuctema w/unv gobasete
AonbnHuTenHa(u) warnba(u) KbM noanoxkara.

Babenexka: Bcuuku pasgenu B ,Pa3tBop” ce Hamupart B kpasi Ha pbKOBOACTBOTO, B ,IHCTPYKUUKM 3a cepBU3HO obenyxsaHe"
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MIRKRA

MIRKA 10 000 o6/MuH
200 mm (8 in.)
EKCLEHTPUYHMU LWIAW® MALLUHU

BABEJIEXKA: 3a ga nonyunTe uspuyHa unv nogpasbupalla ce rapaHuusl, MHCTPYMEHTLT TpsibBa ja ce PEMOHTMPA OT OTOpU3MpaH
cepBu3eH LieHTbp. CneagalymTe o6LIM MHCTPYKLUMU 32 CEPBU3HO 0BCNYXBaHe ce NPeoCcTaBsAT 3a NpunaraHe creg ustndaHe Ha

rapaHUMOHHUS NepUoa,.
WHCTPYKUWUU 3A PA3IMOBABAHE

PasrnobsBsaHe Ha ABuraTtens:

3a fa ce npefoTBpaTh NoBpeaa Ha Asuratens, Tpsioea Aa ce
cbbniogasa cneaHaTa NocneaoBaTenHocT:

1. OTBopeTe OTBOpa 3a AOCTHMN B kanaka (27).

2. [emoHTupaiiTe noanoxkara (36) 4pea passmBaHe Ha
BUHTOBETE (28) Upes 3Be3noo6pa3Ha otBepTka T-20 Torx®.

3. [OemoHTupaiite 6anaHcbopa (34) Ypes pa3BuBaHe Ha BUHTa
(35).

4. MaxHeTe Mofyna Ha gbpxaya Ha Noanoxkara ypes
U3TErNSHETO My OT MHCTPYMEHTa.

5. [emoHTupaiite abpxaya Belleville (33) upes p e Ha
BUHTOBETE (44) c NnomoLTa Ha krtod L 2,5 mm.

6. MaxHeTe npaxo3alMTHUS KT Ha narepa Ha wnuHgena (32)

M AVCTaHLUMOHHaTa Wwaiiba (31). Maxsbprerte kaTo oTnagbk

Npaxo3alUWTHUS LUT Ha narepa Ha LWnuHaena.

[emoHTtupaiite narepa (30) oT Abpxkaya Ha nognoxkara (29).

Pa3BwuiiTe 3acTonopsiBalms npbCTeH (12) ¢ kntoya T-6 3a

3acTonopsiBaLLs NPbCTEH/ NHCTPYMEHT 3a U3TernsiHe Ha

wnuHaena Ha asuratens (MPA0025). Cera mogynbT Ha

[ABUraTens v 3acTornopsiBalLMAT NPbCTeH MoraT Aa 6baar

n3BafieHn OT Kopnyca Ha Asuratens (26).

9. MaxHeTe 3agbpxalms npbeTeH (1) n O-npbeTeHa (4) ot
umnuHabpa (5).

10. MaxHeTe 3apgHaTa KkpaiiHa waiiba (3). 3a ToBa e Heobxoanmo
[a ce noanpe 3agHata kpaiiHa LWwaiiba ¢ narepHus nasaxgad
(MPAQ416) 1 neko Aa ce HaTUCHe BanbT Npe3 narepa (2) u
3afHaTa kpaiHa Lwanba.

11. MaxHeTe uunuugbpa (5), nette nonatku (6) u potopa (7) ot
BbanaHcbopa Ha Bana (14).

12. WsBapeTe WwnoHkuTe (8) 1 cnep ToBa HAaTUCHETe NpeaHaTa
KpaitHa waiiba (9) (c narepa (10)), O-npbcTena (11) n (12)
3acTornopsiBalLys NpbcTeH. Moxe [a ce Hanoxu u3saxaaHe
Ha narepa C narepeH U3Baxaad, ako narepbT € U3Ns3bil
OT NpefHaTa kpaiHa LWwaiba n e npunenHan KkbM Bana Ha
BanaHcbopa.

13. W3Bapete npaxo3awmtHus Wt (13) Ha npegHus narep
OT ocTa Ha 6anaHcbopa Ha Bana (14). Maxebpnere kato
oTnagbk NPaxo3alUTHUS WUT Ha NpeaHVs narep.

14. W3BapeTe narepa(ute) oT KpaiHUTe Laiibn Ypes
VHCTpyMeHTa 3a u3BaxgaHe Ha narepu T-8 (MPA0036).

© N

Pa3srno6siBaHe Ha kopnyca:

1. PasswiiTe pesbosata(nte) npobka(u) (15) u/mnmu ctpaHnyHata
Apbxka (49) (ako ce usnonaea) ot kopryca Ha ABuraTens
(26).

2. MaxHeTe Hocauya (25) 1 AUCTaHLUMOHHUTE NPBLCTEHU (24),
(aKko ce u3nonsear Takuea).

3. MaxHete 3agbpxawms npbeteH (54). Cera perynatopbT
Ha obopotute (52) (c O-npbeTeHa (53)) Wwe nsnese HaBbH
oT Kopryca Ha auratensi (26). MianonasanTte nasaxgay 3a
O-npbCTeHu, 3a Aa otcTpaHute O-npbCTeHa oT perynatopa
Ha obopoTtute.

4. W3nonseainTe 3Be3goobpasHa oteepTka T-20 Torx® 3a

pasBuBaHe Ha BCUYKN BUHTOBE.

OrtcrtpaHete Kopnycute (16 1 51).

OtcTpaHete 3arnywmtens (17) u ynnbTHeHusTa (18 n 19) ot

kopnyca (16).

7a. 3a mawwuHu 6e3 nacmyksaHe Ha npaxa (NV): MaxHete
KpaitHus kanak (59).

7b. 3a malumHu ¢ LeHTpanHa 3acMykealla cuctema (CV) n
cobcTBeHa 3acmykBalla cuctema (SGV): MaxHeTe kpaHus
kanak (60) Ha CV/SGV. OT kpaiiHus kanak Ha CV/SGV
MaxHeTe ynibTHEHWEeTO Ha Mapkyya (63).

8. PasBwiiTe BxogHaTa BTynka (61) oT kpaiHus kanak Ha CV/

oo

SGV. MaxHerte wymo3sarnywmtenute (58), 3axsaluara runsa
(55) n O-npbcTennTe (56 1 57) oT KparHUs kanak.

9a. 3a mawwmnn NV n CV: OTcTpaHeTe nsnyckartenHara Tpbba
(45), ckobata Ha Tpbbata (46) n BxoaHaTa Tpbba (47) oT
Mogayna Ha koprnyca Ha Asuratens. PasneneTe eqHa ot apyra
u3nyckatenHarta Tpbba, ckobata Ha TpbbaTta u BxogHaTa
Tpbba.

9b. 3a mawwmHn SGV: MaxHete BxoaHaTa Tpbba (47) oT Mmogyna
Ha Kopryca Ha aBuraTensi.

10. Pa3sBuiite TpuTa BUHTa (44) OT MoZyna Ha kopryca Ha
ABuraTens.

11a.3a mawmum NV n CV: [leMoHTVpaiTe uanyckarenHara fgiosa
(43) Ha NV/CV v ynnbTHeHueTo (41) oT Mogyna Ha kopnyca
Ha ABuraTens.

11b. 3a mawmHn SGV: [leMoHTMpaiTe nsnyckatenHara Aiosa
(42) Ha SGV 1 ynnbTHeHMeTO (41) oT Moayna Ha kopnyca Ha
asurarensi.

12. W3byTaiiTe npyuHHUS WndT (23) oT Kopnyca Ha ABuraTtens
(26) n pemoHTMpalTe NpeanasHus NocT Ha Apocena (22).

13. WsBagete komnnekTa ynnbTHeHUs (40). TO31 KOMMNOHEHT
MOXe Aa ce NoBpeaM NPy AeMOoHTaXa 1 ako e nogapeaeH,
TpsiBa Aa ce CMeHU.

14. OtcTpaHete npyxuHata (39), knanaHa (38), knanaHoBOTO
nerno (37) u cTebnoto Ha knanaxa (20) oT koprnyca Ha
nsuratens (26). anonseaite ussaxaay 3a O-npbeTeHn, 3a
fa otcTpaHute O-npbCTeHa oT cTebroTo Ha knanaHa.

15. [emoHTupaiTe kanaka (27) ot kopnyca Ha Asuratens (26).

WHCTPYKLIUU 3A MOHTAX

SABENEXKA: MoHTaxbT TpsibBa Aa ce M3BbpLUBA BUHAMN C
YMCTU U CYXU YaCTU 1 BCUYKM narepy TpsibBa fa ce MOHTUpaT ¢
noMoLLTa Ha NPaBUIHUTE MHCTPYMEHTU 1 CbIMacHo npoleaypuTe,
OnMcaHun OT NPOVN3BOAUTENUTE Ha NnarepuTe.

Crno6sBaHe Ha Kopnyca:

1. Texo rpecuparite O-npbcTeHa (07) u ro noctasBeTe B kaHana
Ha cTebnoTo Ha knanaHa (20). MoHTupaiiTe ctebnoTo Ha
KnanaHa BbB BTyJfKata B kopnyca Ha Asuratens (26).

2. MoHTupaiiTe nernoto Ha knanaHa (37), knanaHa (38) n
npyxuHara (39). Mpecosaiite komnnekTa ynnbTHeHus (40) B
Kopnyca Ha Asuratens (26).

3. MoHTupanTe npegnasHnsa NocT Ha Apocena (22) B kopnyca
Ha Asuratens (26) ¢ NpyXuHHUA WwndT (23).

4. MoHTupaiiTe kanaka (27) Bbpxy kopnyca Ha asuratens (26).

5a. 3a mawmnu NV 1 CV: MoHTupaiiTe nsnyckatenHata grosa
(43) Ha NV/CV un ynnbTHeHWeTo (41) Ypes TpuTe BUHTa (44).
3arsraHeTo TpsibBa Aa ce u3BbPLUK C BbPTSLLY MOMeHT 21-30
in-bs (2,4-3,4 Nm). BkapaiTe usnyckartenHata tpbba (45)

1 BxofgHaTta Tpbba (47) B TppbHaTa ckoba (46). Cnen ToBa
BKapaiTe usnyckatenHara Tpbba B u3nyckarenHara fioaa Ha
NV/CV v BxogHaTa Tpbba B komnnekta ynnbTHeHus (40).
5b. 3a mawmHu SGV: MoHTupaiTe usnyckatenHara Aioosa
(42) Ha SGV n ynnbTHeHneTo (41) ypes TpuTe BUHTa (44).
3atsiraHeTo TpsibBa a ce U3BLPLUN C BbPTSIL, MOMEHT
21-30 in-Ibs (2,4-3,4 Nm). Bkapaiite BxogHaTa Tpbba (47) B
KOMMnekTa ynnbTHeHus (40).

6. MoHTupanTe aBaTta Wwymosarnywwurens (58), O-npbcTeHuTe
(56 1 57) n (55) 3axBaLalarta runsa B Mogyna Ha
KpaiHus kanak. Mpean MoHTaxa HamaxeTe ¢ Marko rpec
O-npbCTennTe.

7. Hamaxerte pesbata Ha BTynkaTta 3a BxoAsL Bbaayx (61) ¢
efHa age kanku Loctite™ 222 vnu nogo6eH HenocTosiHeEH

WHCTPYKUWUU 3A CEPBU3HO OBCINY>XBAHE



8a.

8b.

ynnbTHUTEN 3a TpbLOHKU pe3bu. 3aBuHTeTE Ha pbKa BTyrnkata
3a BXOASLL Bb3AYX B MOAyNa Ha KpaitHus kanak. 3aTsraHeTo
TpsbBa Aa ce U3BBLPLUK C BbPTSLL MOMEHT 60—72 in-lbs
(6,8-8,1 Nm).

3a mawwuHn SGV: Bkapaiite BxogHaTta Tpbba (47) B mogyna
Ha KpaliHus kanak. MoHTUpaiiTe ynmbTHEHUETO Ha MapKyya
(63) B kpaitHus kanak (60).

3a mawwunm NV u CV: Bkapaiite BxogHata Tpbba (47) B
KpaiiHus kanak (59 unu 60).

MoHTupaiite sarnywmtens (17) n ynnbTHeHusTa (19) ot
kopnyca (16). Mpean MoHTaxa HamaxeTe C Marko rpec
ynnbTHeHusTa.

MoHTupaiiTe BbTpeLLHUTE KOMMNOHEHTH B Kopriyca (16). Cnen
TOBa MOHTUpaiiTe kopnyca (51).

MoHTupaiite BuHTOBETE (48 1 50) Ypes 3Be3goobpasHa
otBepTka T-20 Torx®. 3a BMHTa ¢ AbmkuHa 15 mm
3aTaraHeTo TpsibBa Ja ce M3BbPLUU C BbPTSLLY, MOMEHT 27-30
in-lbs (3,0-3,4 Nm). 3a BuHTa ¢ gbmxuHa 30 mm 3aTsaraHeTo
TpsbBa Aa ce 3BbLPLLK C BbPTSALL MOMeHT 29-33 in-lbs
(3,3-3,7 Nm).

. Neko rpecupaiite O-npbcTteHa (53) 1 ro noctaBeTe B

kaHana Ha perynatopa Ha obopotute (52). Bkapaiite
perynartopa Ha o6opoTuTe B kopnyca Ha Asuratens (26) B
HambIHO BKITKOYEHO (XOPU3OHTarHo) noroxewue. Mocrasete
3agbpxalums npbeteH (54). BHumanue: Yeeperte ce, ye
3aAbPXKALLMAT NPBCTEH € BMs3bI HAMbIIHO B kKaHana Ha
Koprnyca Ha ABuraTensi.

MoHTupaiTe AUCTaHUMOHHM NpbCTeH (24) B Hocaya (25).
OcurypeTte Hocaya Ype3 3aBUHTBaHe Ha npobkata(ute) (15)
n/vnu MOHTUpaiiTe cTpaHuyHaTta apbxka (48). MponycHeTe
Tasu CTbIKa, ako TE3WN YacTU He ca 3aKyrneHu C UHCTPyMeHTa.

MoHTax Ha ABuratens:

1.

MocTaBeTe HOB Npaxo3alUTeH WUT Ha NpeaHNs narep

(13) BbpXy BanaHckbopa Ha Bana (14). Yeeperte ce, me
npaxo3allnTHUS WWT e NpunerHan kbM 6anaHcLopa Ha Bana.
CmaxeTe neko O-npbeTeHa (11) ¢ neko MMHepanHo macno

1 ro nocTaeeTe B kaHana Ha 3actonopsiBalms NpbeTeH (12),
creq ToBa nocTaseTe CblWsi BbpXy 6anaHcLopa Ha Bana
(14), kaTo O-NpBLCTEHBLT € B NOCoKaTa Ha LUMNOHKOBMS KaHar.
M3nonagaiite no-ronemus kpai Ha BTynkata 3a npecoBaHe
Ha narepu T-13 (MPA0494), 3a aa nputucHeTe NpeaHus
narep (10) (c ABa wwuTa) BLPXY Bana Ha 6anaHceopa (14).
Mnb3HeTe npeaHaTa kpaiiHa waiiba (9) ¢ narepHOTO rHe3no
Hajony BbpXy Bana Ha asuratens. BHumatenHo Hatuckainte
npeaHata kpaiiHa waiiba Bbpxy narepa (10) no-ronemus
Kpaii Ha BTynkaTa 3a npecosaHe Ha narepu T-13 (MPA0494),
[loKaTo NpeHUAT narep Brese AoKpail B NarepHoTO rHesao
Ha npegHata kpaiiHa Lwaiiba. BHumaHue: Hatuckaiite camo
KOMKOTO € HeoBXxoAMMO 3a BNU3aHETO [oKpaii B NlarepHoTo
rHesfo. HatnckaHeTo noseye OT Heo6XOAMMOTO MOXe Aa
noBpeau narepa Unu npeaHaTta kpanHa wanba.

MocraBeTe ABeTe WNOHKM (8) B kaHanuTe Ha 6anaHcbopa Ha
Bana (14). MNocTtaeete potopa (7) BbpXy ocTa Ha 6anaHcbopa
Ha Bana, KaTo ce yBepuTe, Ye CbLUMAT Ce NNb3ra NecHo.
MocraseTe umnuHaposus moayn (5) Bbpxy potopa (7), kato
NO-KbCUAT Kpal Ha NPY>XMHHUS WWUT B LMNMHABPA 3axBalla
rNyxvsi OTBOP B NpefHaTa kpaviHa waiiba (9). 3abenexka:
MpyXuHHWAT WwWndT Tpsibea ga ce nokasea 0,060 in. (1,5 mm)
Haj cTpaHaTta ¢ chnaHeua Ha uunuHabpa. CmaxeTe netTe
nonaTku Ha poTopa (6) ¢ ka4eCTBEHO Macrno 3a NHEBMaTUYHK
VHCTPYMEHTU 1 r'v NocTaBeTe B KaHanuTe Ha potopa. Egna
[10 ABe Karku macrio Tpsibea Aa ca AoCTaTbyHMU.

Habwiite 3agHusa narep (2) (aBa WwWw1Ta) B 3aaHaTa kpaiiHa
wanba (3) c HCTpymeHTa 3a HabvsaHe Ha narepu T-1B.
YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTLT 3a HabneaHe Ha narepu

T-1B € LeHTpOBaH No BbHLUHWS AMaMeTbp Ha BbHLWIHATA
rpuBHa Ha narepa. Habuiite manko 3agHaTa kpaiiHa Lwaiiba
1 narepa Bbpxy 6anaHcbopa Ha Bana (14) upes mankus
Kpaii Ha BTynkaTa 3a npecoaHe Ha narepu T-13 (MPA0494).
Brynkata TpsibBa Aa npuTHCcka camo BbTpeLLHaTa rpuBHa

Ha narepa. BaxHo: 3agHata kpaiiHa wainba v narepbT

ca HabuTu NpaBWITHO, KOraTo LMMUHABPBLT € NPUTUCHAT
[0CTaTbyHO MeXAay KpavHUTe Lwaiibu, Taka Ye Aa He Moxe

DOC 2624
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

fa ce ABWkKKM cBOBOAHO Mo/ Bb3AENCTBNETO Ha COGCTBEHOTO
CU Terno, Korato MoAyNbT Ha ABUraTens e B XOPU3OHTaNHoO
MOMOXeHNe, HO 1a MOXe ia Ce ABMXKN MeXAy KpaiHuTe
wanbu ¢ MHoro nek Hatuck. MNpu npekaneHo cunHo HabuBaHe
[ABUraTensT HAMa 4a Moxe Aa ce ABWXN cBoboaHo. Ako
TeKyLMAT MOHTaX e NpekaneHo xnabas, ABuraTensT HAMa
[a ce BbpTM cBOGOAHO crea MOHTMpaHe B kopnyca (26)

Ha fBuraTensi.

OcurypeTe Moayna 4pes NocTaBsHe Ha 3aabpXallns
npbCTeH (1) B kaHana Ha 6anaHckopa Ha Bana (14).
BHumaHue: 3aabpxalmat npbCcTeH TpsioBa fa 6bae
pasnonoxeH No TakbB Ha4YWH, Ye cpeaaTta u ABata kpas Ha
npbCTeHa MbpBK Aa AokocBaT narepa. [leete nosaurHaTu
LieHTparnHu YacTu Tpsibea Aa 6baaT BkapaHu HaaexaHo

B kaHana Ha 6anaHcbopa Ha Bana 4pes HaTuCKaHe Ha
3aKpUBEHUTE YacTy C Manka oTBepTka.

Ieko rpecupaiite O-npbCTeHa (4) 1 ro noctasBeTe BbB BXOAA
3a Bb3AyX Ha LUunuHaposus moayn (5).

Jleko HamaxeTe C rpec Unu Macno BbTpeLlHaTa NoBbPXHOCT
Ha Kopryca Ha asuratensi (26), nogpaBHeTe NPYXUHHUS
wucT Ha LMNMHAPOBMA Moayn ¢ Benera BbPXy Kopnyca Ha
ABuraTens n Nb3HeTe MoAyna Ha ABuraTens B koprnyca Ha
npuraTensi. YBepete ce, Ye NPYXUHHUAT LWMAT e BNs3b B
rHe3[0To Ha kopryca Ha ABuratens.

BHumaTenHo 3aBuiiTe 3acTonopsBsalus npbeteH (12) B
Kopnyca Ha apwuratensi (26) ¢ kntoya T-6 3a 3acTonopsiBalms
NPBLCTEH/MHCTPYMEHT 3a M3TErNsHe Ha WNuHAena Ha
neuratens (MPA0025). 3aTtaraHeTo Tpsibea Aa ce M3BbpLUM
C BbpTALL MOMEHT 55-65 in-Ibs (6,2-7,3 Nm). 3abenexka:
OnpocTeH HaunH 3a 3axBalliaHe Ha MbpBaTa HaBMBKa Ha
pesbata e 3aBbpTaHe Ha 3acTonopsiBalMs NpbCTeH obpaTHO
Ha YacoBHUMKOBaTa cTpernka ¢ knioya T-6 3a 3acTonopsisalims
NPBLCTEH/MHCTPYMEHT 3a M3TerNsHe Ha WNuHAena Ha
[BuraTensi, CbNpoBoAEeHO C Nnek HaTuck. Llle yyete unn

Lje yceTuTe LpakeaHe, KoraTo Bojellata HaB1Bka Ha
3acTonopsBalLmMsa NPbCTEH Brie3e BbB BoAeLaTa HaBMBKa Ha
Kopnyca.

Habwiite narepa (30) B oTBOpa Ha Abpxaya Ha nognoxkara
(29).

BsemeTe mogyna Ha Abpxaya Ha noanoxkara (29) u narepa
(30) c Haco4eH KbM Bac narep, NocTaBeTe AUCTaHLMOHHaTa
waiiba (31) NpaxosalmMTHUA LWMT Ha Narepa Ha WwnuHaena
(32) BbpXY Narepa.

MoHTupaiite gbpxadya Belleville (33) upes 3aBuBaHe Ha
BUHTOBETE (44) C NomoLuTa Ha Kknitod L 2,5 mm. 3atsraHeto
TpabBa Aa ce 3BbPLK C BbPTSAL MOMeHT 21-30 in-lbs
(2,4-3,4 Nm).

MoHTupaiite 6anaHcbopa (34) upes 3aBMBaHe Ha BUHTA
(35). 3atsaraHeTo TpsibBa Aa Ce M3BBLPLUM C BbPTSLL, MOMEHT
95-105 in-Ibs (10,7-11,8 Nm).

MocTaBeTe MHCTpyMeHTa BbpXY ropHaTa YacT Ha noanoxkara
(36). YBeperTe ce, 4e AbpKaybT Ha noanoxkara (29) e
HaMbIHO 3aXBaHaT BbPXY LWNUMKUTE Ha NOANOXKaTa.
3akpeneTte nognoxkara (36) KbM UHCTPYMeHTa upe3
3aBUHTBaHe Ha BUHTOBeTe (28) upea 3Be3noobpasHa
otBeptka T-20 Torx®. BuHTOBETE TPsiIGBa Aa Ce BKapar npes
0TBOpa 3a [JOCTbMN OTBbLH Ha kanaka (27). 3aTsraHeTo Tpsabsa
[a ce n3BbpLumn ¢ BbpTAL, MoMeHT 21-30 in-Ibs (2,4-3,4 Nm).
3aTBopeTe OTBOpa 3a AOCTbMN B Kanaka (27).

MpoBepka:

MocTaBeTe TpU Kanku ka4ecTBEHO Macro 3a NHeBMaTUYHN
WHCTPYMEHTU IUPEKTHO BbB BXOAa Ha ABUraTensi 1 CBbpxeTe
MallnHaTa KbM fIMHUS 33 3axXpaHBaHe C Bb3Ayx ¢ HansraHe 90
psig (6,2 bar). MIHCTpyMeHTHLT ¢ HoMUHanHn o6opoTn 10 000
06/MuH Tpsibea Aa paboTu B pamkute Ha 9500 1 10 500 o6/
MUH Ha NpaseH Xof, KoraTo HansraHeTo Ha Bb3ayxa Ha BXxoda
Ha nHcTpymeHTa e 90 psig (6,2 bar). Mpu nanonssaHe Ha
3acMyKBalla unu npuneneatya noanoxka, o6opoTute Ha npaseH
xof, we 6baat no-Hucku ¢ okono 500 go 1000 o6/mMuH nopaawm
CbPOTUBMEHMETO NPY NoaaBaHe Ha Bb3ayx. Toea HaAMa fga
3acerHe NPOW3BOAUTENHOCTTa NpU WNKOBaHE.

* Loctite® e peructpupaHa Tbproeka Mapka Ha Loctite Corp
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MIRKRA

MIRKA 10 000/perc sebességii
kétkezes 200 mm-es
EXCENTERCSISZOLOK

onallo felelésséggel kijelenti, hogy a jelen nyilatkozat targyat képez6 200 mm-es 10 000 perc sebességi fordulatszamu kétkezes excen+

tercsiszolok (lasd az adott termékhez tartozo termékismertetét, illetve specifikacids tablazatot) megfelelnek az alabbi szabvanyoknak és|

tovabbi iranyadé EN ISO 15744:2008 dokumentumoknak. Megfelel tovabba a 91/368/EGK és 93/44/EGK altal médositott 89/392/EGK
szamu és 93/68/EGK iranyelv, valamint az 6sszefoglald 2006/42/EK iranyelv el6irasainak.

Megfelel6ségi nyilatkoza
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finnorszag

t

Jeppo 20.03.2014 MIRKA
Kiallitas helye és ideje Vallalat Stefan Sjoberg, Ugyvezetd alelnok
Kezel6i utmutato Figyelem

Tartalom — Alkatrészoldal, Alkatrészlista, Csiszolo
tartalékalkatrész-készletei, Elolvasni és betartani, A gép he-
lyes hasznalata, Munkaallomasok, A gép Uzembe helyezése,
Kezel6i utmutatod, Termékkonfiguracioé és -specifikacio tablaza-
tok, Hibakeresési Utmutato, Szervizelési utmutato

A gép iizembe helyezése,
hasznalata, karbantartasa

és javitasa el6tt olvassa el a
jelen utmutatét. Ezt az Gtmutatot
hozzaférhetd helyen kell tartani.

Gyartoé/forgalmazo
KWH Mirka Ltd.

Sziikséges munkavédelmi felszerelések

66850 Jeppo, Finnorszag Védészemiiveg  Légzémaszk
Tel: + 358 20 760 2111 o B o
Fax: +358 20 760 2290 Védokesztyli Hallasvédd
Légcsatlakozo6 ajanlott Ajanlott maximalis Légnyomas
mérete — minimum cs6hossz Maximalis iizemi nyomas 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8 hivelyk 8 méter 25 lab Ajanlott minimum -
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Elolvasni és betartani

1) Altalanos munkavédelmi szabalyok, 1910. rész, OSHA 2206,
beszerezhetd: Superintendent of Documents; Government
printing Office Washington DC 20402

2) Hordozhat6 siritett leveg8s gépek biztonsagi kddexe, ANSI
B186 1 beszerezheté: American National Standards Institute,
Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Allami és helyi rendelkezések.

A gép helyes hasznalata

A csiszolégéppel barmely anyagi munkadarab (fém, fa,

k&, miianyag stb.) csiszolhaté az illeté anyagnak megfeleld
csiszoldlappal. Tilos a csiszolégépet a rendeltetési céljatol eltérd
miiveletre hasznalni a gyartéval vagy a hivatalos forgalmazéval
valé elézetes konzultacié nélkil. Tilos a 10 000/perc Uresjarati
sebesség alatti névleges értékii tartélapok hasznalata.

Munkaallomasok

A gépet rendeltetése szerint kézi szerszamkeént kell hasznalni.
Minden esetben ajanlott a géppel valé munkavégzés kozben
stabil talajon allni. A munkavégzés tetszéleges testhelyzetben
torténhet, de hasznalat el6tt a kezelének biztonsagos poziciét
kell felvennie, biztos kézzel kell fognia a csiszolégépet és stabil
helyzetet kell felvennie a talajon, felkészilve az inditasi nyomaték
hatasara. Lasd a ,Kezel6i utmutatd” cimii fejezetet.

A gép Uzembe helyezése

Biztositson tiszta, olajozott siritettlevegé-ellatast, amely teljesen
lenyomott mikddtetékar mellett futé gép esetén 6,2 bar (90 psig)
meért nyomasu. Ajanlott egy szabvanyos 10 mm (3/8 hiivelyk) x 8
m maximalis hosszlUsagu légbecsatlakozas hasznalata. A gépet
ajanlott az 1. abra szerint csatlakoztatni a siritettlevegé-ellatasra.

A gépet tilos kdnnyen hozzaférhet6é és miikddtethetd lezarészelep
beiktatasa nélkil csatlakoztatni a siritett levegdés rendszerre.

A sritettleveg6-ellatasnak olajozottnak kell lennie. Kifejezetten
ajanlott az 1. abran lathato légsziiré, szabalyzo és olajoz6 (FRL)
hasznalata, mert ez tiszta, olajozott és megfelelé nyomasu siritett
leveg6t biztosit a gépnek. Az ilyen eszkozrél a forgalmazé biztosit
részletes tajékoztatast. Ha nem ilyen rendszerrdl taplaljak, akkor
a gépet manualisan olajozni kell.

A gép manudlis olajozasahoz csatlakoztassa le a s(iritett
leveg6rdl, és juttasson 2-3 csepp megfelelé pneumatikus
motorolajat (pl. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 vagy Shell
TORCULA® 32) a gép cs6bemenetébe. Csatlakoztassa ismét
a gépet a siritettleveg6-ellatashoz, és futtassa lassan néhany
masodpercig, hogy az olaj eloszoljon benne. A gép gyakori
hasznalata esetén naponta kell olajozni, illetve akkor, ha a gép
lassan indul vagy ereje csokken.

A slritett levegd ajanlott nyomasa futé gép mellett 6,2 bar (90
psig). A szerszam alacsonyabb nyomassal mikddtethetd, de 6,2
bar (90 psig) felett nem.

Kezel6i utmutato

1) A gép hasznalata elétt a teljes Utmutatét el kell olvasni. Minden kezel6nek részletesen ismernie kell a gép hasznalatat,
és az itt megadott munkavédelmi szabalyokat. Minden karbantartast és javitast szakképzett személlyel kell elvégez-

tetni.
2

Ellendrizze, hogy a gép le van-e valasztva a siritettlevegé-ellatasrél. Valassza ki a megfeleld csiszoldlapot, majd

rogzitse a tartdlapra. Gondosan igazitsa kdzépre a tartolapon a csiszoldlapot.
3) A gép hasznalatakor mindig viselni kell az el6irt munkavédelmi felszereléseket.

4) Csiszolaskor el6bb mindig helyezze a gépet a
munkadarabra, és csak azutan inditsa el. A gépet
leallitas el6tt mindig emelje el a munkadarabtél. Ezzel
megelézheté a munkadarabnak a csiszolélap tul nagy
sebessége miatti bevésédése.
A csiszololap, illetve a tartdlap felhelyezése, megigazi-
tasa vagy eltavolitasa elétt mindig meg kell szlntetni a
csiszologép sdritettlevegé-ellatasat.
Mindig stabil testhelyzetben kell allni, illetve elhelyez-
kedni, felkészllve a csiszoldégép inditasi nyomatékanak
hatasara.
7) Csak a géphez vald tartozékokat szabad hasznalni.
8) Minden esetben gondoskodni kell a csiszolandd
munkadarab stabil régzitésérél, nehogy az elmozdul-
jon.
Ellendrizze rendszeresen a csdvek és szerelvények
allapotat. Tilos a szerszamot a csénél fogva emelni.
Minden esetben Ulgyelni kell, hogy a sritettlevegé-
ellatasra kotott gép mozgataskor el ne induljon.
10) A keletkezd por esetenként er6sen gyulékony lehet. A
porszivé porzsakjat
naponta Uritse vagy cserélje, illetve akkor, ha a zsak
mar félig megtelt, vagy 2,3 kg-ot tartalmaz. A porzsakc-
sere az optimalis
teljesitmény eléréséhez is hozzajarul.

5

6

9

agépnél vagy annak
kézelében elhelyezked
csatlakozGelem felé

légaramlas iranyaban dontott,
zart hurku csBrendszer

a munkahely felé|

golyos
szelep

{ légaramias

Ieereszlﬁisze\ep\

légszérits

kompresszor és
levegdtartaly

11) A maximalis ajanlott légnyomas értéket tilos meghaladni. Hasznalja az ajanlott munkavédelmi felszereléseket.

12) A gép elektromosan nem szigetelt. Tilos Ugy hasznalni, ha hozzaérhet példaul fesziiltség alatti vezetékhez, illetve
feltoltott gaz- vagy vizvezetékhez. Hasznalat el6tt a munkakornyezetet at kell vizsgalni.

13) Ugyelni kell, nehogy a ruhazat, a pantok, a haj, a tisztitérongy stb. a gép mozgé alkatrészébe akadjon. Ha ez megtér-
ténik, akkor a gép a munkadarabhoz ranthatja a testet, és a mozg6 alkatrészek nagy veszélyt jelenthetnek.

14) Hasznalat kozben ne nyuljon kézzel a forgd laphoz.

15) Ha a gép mikddése helytelennek tiinik, azonnal meg kell szakitani annak hasznalatat, és szervizelését, javitasat kell

kezdeményezni.

16) Tilos a gépet anélkiil teljes sebességre felpdrgetni, hogy a targyakat és a személyeket a levalo csiszolo- vagy tartdlap-

tél védo évintézkedéseket megtenné.



Termékkonfiguracio és -specifikacié: 10 000 RMP sebességii excentercsiszold

. *bizonyta-
Rez- Véakuum- Taylp- Modell- Netto Magassag, Telj(eslt- Levegdfogyasztas | *zajszint | *vibraciés lansag
géspalya tipus méret, szam témeg, kg mm Hossz, mm meny, LPM (scfm) dBA szint m/s2 K
mm ’ watt (LE)
m/s2
5mm | ozepvakuu- Mirka® 343
(3116 rgos 200 ROS2- 1,56 126,6 352,2 651 (23) 77 4,87 0,98
hiiv.) 850CV (0,46)
5mm i Mirka® 343
(3116 S‘f’;iﬁfﬂ" 200 ROS2- 1,55 126,6 3522 651 (23) 9 5,30 1,02
hiiv.) 850DB (0,46)
A zajvizsgalat az EN ISO 15744:2008 szabvany el8irasa szerint tértént: Nem elektromos kéziszerszamok — Zajmérési kod — Uzemi modszer (2.
szint).
A vibraciovizsgalat az ISO 28927-3:2009 szabvany el6irasa szerint tortént: Hordozhaté kézi szerszamgépek — Vizsgalati médszer a kibocsatott
vibracio értékelésére — 3. rész: Polirozégépek, valamint forgd-, rezgé- és excentercsiszolok.

A specifikacio elézetes értesités nélkil megvaltozhat.

*A tablazatban kozolt értékek a megadott kédoknak és szabvanyoknak megfeleld laboratériumi vizsgalatok eredményei, amelyek nem
elegenddek kockazatelemzéshez. A tényleges munkakornyezetben mért értékek az itt megadott értékektdl eltérhetnek. Az egyes szemé-
lyekre vonatkozé tényleges expozicids értékeket, valamint az adott helyzetre érvényes kockazat, illetve karosodas mértékét a kornyezet,
az egyéni munkamodszer, a ténylegesen megmunkalt anyag, a munkahely kialakitasa, tovabba az expoziciés id6 és a kezel6 fizikai
allapota egylttesen hatarozza meg. A KWH Mirka, Ltd. nem vallal felel6sséget annak kdvetkezményeiért, ha az egyéni kockazatelemzés
tényleges expozicios értékei helyett az itt megadott értékeket veszik figyelembe.

A munkavédelemmel kapcsolatos tovabbi tudnivalokat az alabbi webhelyek ismertetik:

http://europe.osha.eu.int (Eurépa)
http://www.osha.gov (USA)
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Hibakeresési utmutatd

Hibajelenség

Lehetséges ok

Megoldas

Alacsony teljesitmény, ill.
Uresjarasi sebesség

Elégtelen légnyomas

A szerszam Uresjarata kdzben ellendrizze
a légnyomast a csiszolé bemeneténél. Az
eléirt érték 6,2 bar (90 psig / 620 kPa).

Eltémo6dott hangtompitd(k)

A Haz szétszerelése” rész ismerteti

a hangtompito leszerelését. Az 58. szamu
hangtompito tiszta és

megfelel6 oldattal visszadblithetd, hogy
az Osszes szennyezbédés és idegen
anyag eltdvozzon. Ha a hangtompité nem
tisztithaté megfeleléen, akkor cserélje ki.
(Lasd a ,Haz 6sszeszerelése” cimii részt.)

Eltémédott bemeneti sz{iré

Tisztitsa meg a bemeneti szlrét megfeleld
tisztitéoldattal. Ha nem tisztithato, akkor
cserélje a sz(rét.

Kopott vagy sériilt lapat(ok)

Szereljen fel uj, teljes lapatkészletet

(a megfelel6 miikddéshez az dsszes lapatot
cserélni kell). Kenjen minéségi pneumatikus
olajat az 6sszes lapatra. Lasd a ,Motor
szétszerelése” és ,Motor dsszeallitasa”
cim részt.

Belsé motorhazi légszivargas okozta tulzott
légfogyasztas és normalisnal alacsonyabb sebesség

Ellenérizze a motor illeszkedését, és
hogy a pontos helyén van-e a zarégydrd.
Ellenérizze, nem sérilt-e a tdmitégydr
a zarogydri hornyaban. Szerelje ki,
majd szerelje vissza a motorszerelvényt.
Lasd a ,Motor szétszerelése” és ,Motor
Osszedllitasa” cimii részt.

Elhasznalédott motoralkatrészek

Generalozni kell a motort. Forduljon egy
hivatalos Mirka szervizhez.

Kopott vagy sérlilt tengelycsapagy

Cserélje az elhasznalddott vagy torott
csapagyakat. Lasd a "Motor szétszerelése”
és ,Motor Gsszeszerelése” cim( részt.

Légszivargas
a sebességszabalyzonal
vagy a szelepszarnal

Szennyez6dott, sérilt vagy elgorbiilt szeleprugd,
szelep vagy szeleptomités.

Szerelje szét, vizsgalja meg és cserélje az
elhasznalddott vagy sérlilt alkatrészeket.
Lasd a ,Haz szétszerelése” és ,Haz
Osszedllitasa” cimii részt.

Vibraci, ill. egyenetlen
mikodés

Nem megfeleld talp

Csak a gépnek megfelel6 méretll és tdmegl
csiszoldtalp hasznalhaté.

Nem megfeleld csiszolotalp-illeszték vagy egyéb
anyag

Csak a gépnek megfelel6 csiszoldlap, illetve
illeszték hasznalhaté. Tilos a csiszolétalphoz
régziteni barmely olyan targyat, amely nem
kifejezetten a csiszolétalphoz késziilt.

Hibas kenés vagy feltapadt szennyezédés

Szerelje szét, majd megfeleld tisztitdoldattal
tisztitsa meg a csiszolét. Allitsa dssze
a motort. (Lasd: ,Szervizelési utmutatd”)

Kopott vagy sérlilt hatsé vagy ellilsé
motorcsapagy(ak)

Cserélje az kopott vagy sériilt csapagyakat.
Lasd a ,Motor szétszerelése” és ,Motor
Osszeallitasa” cimii részt.

A vakuumos gépeknél eléfordulhat, hogy a sima
felliletek csiszolasa kdzben keletkez6 tul erés
vakuum a csiszolélapot a csiszolt felllethez
tapasztja.

SGV rendszerii gép esetén ndvelie meg

a csiszoldtalp és a véddburkolat kdzti
tavolsagot ugy, hogy helyezzen fel a talp
tengelyére egy vagy tobb tovabbi alatétet.
CV rendszerii gép esetén csokkentse

a vakuumrendszer vakuumanak erésségét,
illetve helyezzen fel a csiszolétalpra egy
vagy tobb tovabbi alatétet.

Megjegyzés: A ,Megoldas” oszlopban hivatkozott 6sszes szévegrész a szervizelési Utmutaté végén talalhaté meg.
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MIRKRA

FONTOS: A gép 6nkeéntes és el6irt garancidja csak akkor 6rzi meg érvényességét, ha a gép szervizelése hivatalos szervizben torténik.
Az alabb kdz6lt utmutatd a garancidlis id6 lejarta utani szervizelésre vonatkozik.

SZETSZERELESI UTMUTATO

Motor szétszerelése:
A motorszerelvény sériilésének elkeriilésére az alabbi munka-

1.
2.

o s w

o~

menetet kell kévetni:

Nyissa fel a szerel6nyilast a védéburkolaton (27).

Egy T-20 Torx® kulccsal a csavarokat (28) kicsavarva vegye
le a csiszolotalpat (36).

A csavarok (35) kicsavarasaval vegye le a kiegyenlit6t (34).
Huzza le a csiszolotalp-szerelvényt a szerszamrol.

Egy 2,5 mm-es imbuszkulccsal a csavarokat (44) kicsavarva
vegye le a Belleville-alatétet (33).

Vegye le a tengelycsapagy-porvédét (32) és a tavtartot (31).
Dobja ki a tengelycsapagy-porvédét.

Vegye le a tengelyt (30) a csiszol6talptartordl (29).

Egy (MPA0025) T-6 motorzardgytri-kulcesal, ill. csapa-
gylehtzéval csavarja le a zarégydriit (12). A motorszerelvény
és a zarogyri ekkor kiemelheté a motorhazbal (26).

Vegye le a tartégy(rit (1) és a tomitégydrit (4) a
munkahengerrél (5).

. Vegye le a hatsé zardlapot (3). Ehhez a hatsé zardlapot meg

kell tmasztani egy (MPA0416) csapagyszétvalasztoval, majd
finoman at kell nyomni a tengelyt a csapagyon (2) és a hatsé
zarélapon.

. Vegye le a munkahengert (5) és az 6t lapatot (6), majd a (7)

rotort a kiegyenlit6 tengelyrél (14).

. Vegye le a rogzit6ékeket (8), majd nyomja le az ellilsé

zardlapot (9) — a tengellyel (10) egydtt —, a tomitégydrdit (11)
és a zarogyriit (12). Ha a csapagy lejétt az elllsé zardlaprdl,
és a kiegyenlit6 tengelyre szorult, akkor eléfordulhat, hogy a
csapagy leszedéséhez csapagyszétvalasztét kell hasznalni.

. Vegye le a kiegyenlit6 tengelyrdl (14) az eliils6 csapagy-

porvédét (13). Dobja ki az eliilsé csapagy-porvédét.

. Egy (MPA0036) T-8 csapagy-eltavolitéval vegye le az egy

vagy tobb csapagyat a zarélemezrél, hogy ki lehessen
nyomni a tengelyt.

Haz szétszerelése:

1.

o0 s

7a.
7b.

9a.

9b.

10.

Csavarja le a motorhazrol (26) az egy vagy tobb menetes
dugaszt (15), illetve a (ha van ilyen) az oldals6 markolatot
(49).

Vegye le az akasztét (25) és (ha van ilyen) a tavtarté gydrt
(24).

Vegye le a tartégyirit (54). A sebességszabalyzé (52) — a
tomitégydrivel (53) egyltt — ekkor egyenesen kihtzhatd

a motorhazbdl (26). A tomitégyrit egy tomitéscsipesszel
vegye le a sebességszabalyzérol.

Csavarja ki az 6sszes csavart egy T-20 Torx® kulccsal.
Vegye le a két hazat (16 és 51).

Vegye le a hangtompitét (17) és a két tomitéelemet (18 és
19) a hazrol (16).

Nem vakuumos (NV) gépeknél: Vegye le a zarésapkat (59).
Kozépvakuumos (CV) és sajat generalasu vakuumos (SGV)
gépeknél: Vegye le a CV/SGV zarésapkat (60). Vegye le a
CV/SGV zéarésapkardl a cs6tomitést (63).

Csavarja ki a bevezeté hivelyt (61) a zarésapkabdl (59
vagy 60). Vegye ki a zarésapkabol a hangtompitdkat (58), a
fogogydrit (55) és a két tomitdgydir(t (56 és 57).

NV és CV gépeknél: Vegye le a motorhazszerelvényrdl

a kivezet6 csovet (45), a csGszoritét (46) és a bevezetd
csovet (47). Valassza kiilon egymastol a kivezetd csovet, a
csbszoritot és a bevezetd csovet.

SGV gépeknél: Vegye le a motorhazszerelvényrél a bevezetd
csovet (47).

Csavarja ki a motorhazszerelvénybdl a harom csavart (44).

11a.NV és CV gépeknél: Vegye le a motorhazszerelvényrél az
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NV/CV kivezets fivokat (43) és a tomitést (41).

11b.SGV gépeknél: Vegye le a motorhazszerelvényrdl az SGV

kivezet6 fuvokat (42) és a tomitést (41).

. Tolja ki a rugds csapszeget (23) a motorhazbdl (26), majd

vegye le a biztonsagi mikodtetokart (22).

. Vegye le a tomitészerelvényt (40). Ez az alkatrész eltavolitas-

kor megsériilhet, igy esetleg cserélni kell.

. Vegye le a motorhazrél (26) a rugét (39), a szelepet (38), a

szeleptomitést (37) és a szelepszarat (20). A tomitégydrtit
egy tomitéscsipesszel vegye le a szelepszarrdl.

. Vegye le a motorhazrol (26) a védéburkolatot (27).

OSSZESZERELESI UTMUTATO

MEGJEGYZES: Osszeszereléskor minden alkatrésznek
szaraznak és tisztanak kell lennie, és minden csapéagyat a csapa-
gy gyartéja altal meghatarozott eszkdzokkel és miveletsorral kell
felhelyezni.

Haz 6sszeszerelése:

1.

5b.

8a.

8b.

9.

10.

1.

12.

Kissé zsirozza meg a tomitégydrit, majd helyezze a szelep-
szar (20) hornyaba. Szerelje be a szelepszarat a motorhaz
(26) perselyébe.

Szerelje be a szeleptomitést (37), a szelepet (38) és a rugot
(39). Nyomja a témitdszerelvényt (40) bele a motorhazba
(26).

Arugds csapszeggel (23) szerelje fel a biztonsagi
miikodtetdkart (22) a motorhazra (26).

Helyezze fel a motorhazra (26) a véddburkolatot (27).

. NV és CV gépeknél: A harom csavarral (44) szerelje fel az

NV/CV kivezets favokat (43) és a tomitést (41). A nyomaték
bedllitasa 2,4-3,4 Nm legyen. Helyezze a kivezetd csovet
(45) és a bevezet6 csovet (47) a csészoritdba (46). Ezutan il-
lessze a kivezet6 csovet az NV/CV kimeneti fivokajaba, majd
a bevezet6 csovet a tomitdszerelvénybe (40).

SGV gépeknél: A harom csavarral (44) szerelje fel az SGV
kivezet flvokat (42) és a tomitést (41). A nyomaték beal-
litdsa 2,4-3,4 Nm legyen. lllessze a bevezetd csovet (47) a
tomitdszerelvényre (40).

Szerelje fel a zarésapka-szerelvényre a két hangtompitot
(58), a tomitégydriiket (56 és 57) és a fogogydrit (55) Behe-
lyezés elétt a tomitégydiriiket enyhén zsirozza meg.

Vonja be a (61) bevezeté hively menetét 1-2 csepp Loctite™
222 vagy annak megfeleld eltavolithaté csémenettomitd
anyaggal. Hizza meg kézzel a bevezeté hiively csavarjait a
zarbésapka-szerelvényben. A nyomaték beallitasa 6,8-8,1 Nm
legyen.

SGV gépeknél: llessze a bevezetd csovet (47) a zarésapka-
szerelvényre. Szerelje fel a cs6tomitést (63) a zarésapkara
(60).

NV és CV gépeknél: lllessze a bevezetd csovet (47) a
zarésapkaba (59 vagy 60).

llessze a hangtompitét (17) és a két tomitéelemet (19) a
hazba (16). Behelyezés elétt a tomitéseket enyhén zsirozza
meg.

llessze a bels6 alkatrészeket a hazba (16). Ezutan helyezze
fel a haz masik felét (51).

Egy T-20 Torx® kulccsal csavarja be a csavarokat (48 és 50).
A 15 mm hosszUsagu csavar nyomatékanak 3,0-3,4 Nm-nek
kell lennie. A 30 mm hosszUlsagu csavar nyomatékanak
3,3-3,7 Nm-nek kell lennie.

Kissé zsirozza meg a tomitégydrtt (53), majd helyezze

a sebességszabalyzd (52) hornyaba. A sebességszaba-



lyzét teljesen bekapcsolt (vizszintes) helyzetben illessze a
motorhazba (26). lllessze be a tartégydrit (54). Vigyazat: A
tartégytriinek feltétleniil teljesen be kell pattannia a motorhaz
hornyaba.

. Helyezze fel a tavtarté gy(irit (24) és az akasztét (25).

Roégzitse a helyére az akasztét az egy vagy két dugasszal
(15), illetve az oldals6 markolattal (48). Ez a lépés kimarad,
ha ilyen alkatrészeket nem vasarolt a szerszamgéphez.

Motor 6sszeallitasa:

1.

Helyezzen fel egy yj ellils6 csapagy-porvédét (13) a
kiegyenlitd tengelyre (14). Ugyeljen, hogy a porvéds teljesen
felfekiidjon a kiegyenlité tengelyre.

Asvanyi mszerzsirral kissé megkenve helyezze a
témitégylrit (11) a zarogydri (12) hornyaba, majd ezeket a
kiegyenlité tengelyre (14) ugy, hogy a témitégytirl a horony
felé nézzen.

Az (MPA0494) T-13 csapagykinyomé nagyobb végével
nyomja az ellilsé csapagyat (10) — a két védével egyiitt — a
kiegyenlité tengelyre (14).

Csusztassa ra az ellils6 zaroélapot (9) a motor tengelyére gy,
hogy a csapagyfészek nézzen lefelé. Az (MPA0494) T-13
csapagykinyomé nagyobb végével 6vatosan nyomja fel az
eliils6 zardlapot a csapagyra (10) annyira, hogy az eliilsé
csapagy az eliilsé zardlap csapagyfészkében a helyére kertil-
jon. Vigyazat: Csak pontosan akkora erét alkalmazzon, hogy
a csapagy a helyére kertiljon az fészekben. A tulzott nyomas
tonkreteheti a csapagyat és az ellilsé zardlapot.

llessze a két rogzitééket (8) a kiegyenlitétengely (14)
hornyaiba. Helyezze fel a rotort (7) a kiegyenlit6 tengelyre
igyelve arra, hogy minden eré&feszités nélkiil racsusszon.
Helyezze a munkahenger-szerelvényt (5) a rotorra (7)

ugy, hogy a munkahengeri rugés csapszeg rovidebb vége
behatoljon az ellils6 zarélap (9) zsakfurataba. Megjegyzés:
Arugés csapszegnek 1,5 mm-rel a munkahenger peremes
oldala félé kell emelkednie. Olajozza meg az 6t lapatot (6)
mindségi pneumatikus szerszamolajjal, majd helyezze 6ket a
rotor hornyaiba. Csak 1-2 cseppnyi olajra van sziikség.

T-1B csapagykinyoméval nyomja a helyére a hats6 csapa-
gyat (2) — annak két védojével egyiitt — a hatsé zardlapon
(3). Ugyelien arra, hogy a T-1B csapagykinyomé a csapagy
kiils6 futégydiriijén pontosan a kiils6 atméré kdzepére es-
sen. Az (MPA0494) T-13 csapagykinyomo kisebbik végével
dvatosan nyomja a helyre a hats¢ zardlapot és csapagyat

a kiegyenlité tengelyen (14). A csapagykinyomonak csak a
csapagy kiilsé futégydriijéhez szabad hozzanyomaédnia. Figy-
elem: A hats6 zarélap és csapagy akkor kerlilt a helyére, ha
a munkahenger pontosan annyira szorul a zarélapok kozé,
hogy sajat stlyatol ne tudjon szabadon elfordulni, amikor

a motorszerelvényt vizszintesen tartja, de a legkisebb nyo-
masra képes legyen elcsuszni a zarélapok kozott. Tul erés
meghuzas esetén a motor nem tud majd szabadon mozogni.
Tul laza meghuzas esetén a motor nem tud majd szabadon
elfordulni, miutan beszerelték a motorhazba (26).

A tartégydrinek (1) a kiegyenlit6 tengely (14) hornyaba
helyezésével rogzitse helyén a szerelvényt. Vigyazat: A
tartégyriit ugy kell behelyezni, hogy a karika kdzepe és

két vége is hozzaérjen a csapagyhoz. Mindkét kiemelked6
résznek biztonsagosan ,be kell pattannia” a kiegyenlité
tengely hornyaba, amihez a gorbitett részeket egy kis csavar-
huzéval meg kell nyomni.

Kissé zsirozza meg a tomitégydr(it (4), majd helyezze a
munkahenger-szerelvény (5) légbevezetésébe.

. Kissé zsirozza vagy olajozza meg a motorhaz (26) belsé

peremét, allitsa a munkahenger rugés csapszegét a motorha-
zon lévo jeldléshez, majd csusztassa a motorszerelvényt a
motorhazba. Ugyeljen, hogy a rugds csapszeg beletaléljon a
motorhaz furataba.

. Egy (MPA0025) T-6 motorzarogydiri-kulcesal, ill. csapa-

gylehizéval évatosan csavarja fel a zarégydrit (12) a
motorhazra (26). A nyomaték beallitasa 6,2-7,3 Nm legyen.
Megjegyzés: A menet kdnnyebben bekap a helyére, ha a
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12.
13.

14.

15.

16.

17.

zarogydrlit egy T-6 motorzarégydrii-kulcesal, ill. csapa-
gylehizéval enyhe nyomas mellett balra forgatja. llyenkor
hallani és érezni lehet, amikor a zarégy(ir(i kezdémenete
beugrik a haz kezdémenetébe.

Nyomja a csapagyat (30) a csiszolétalptartd (29) furataba.
Tartsa a csiszol6talptartobol (29) és a csapagybol (30) allé
szerelvényt Ugy, hogy a csapagy nézzen On felé, és helyezze
fel a csapagyra a tavtartot (31) és a tengelycsapagy-porvédét
(32).

Egy 2,56 mm-es imbuszkulccsal a csavarokat (44) becsavarva
helyezze fel a Belleville-alatétet (33). A nyomaték beallitasa
2,4-3,4 Nm legyen.

A csavarok (35) becsavarasaval helyezze fel a kiegyenlitét
(34). A nyomaték beallitasa 10,7-11,8 Nm legyen.

Helyezze fel a szerszamot a csiszolétalpra (36). Ugyeljen,
hogy a csiszolétalptart6 (29) tokéletesen csatlakozzon a
csiszolétalp csapaihoz.

Egy T-20 Torx® kulccsal a csavarokat (28) becsavarva rogzi-
tse fel a csiszol6talpat (36). A csavarokat a védéburkolat (27)
kiilsején talalhaté szerel6nyilason keresztiil kell behelyezni. A

nyomaték beallitasa 2,4-3,4 Nm legyen.
18. Zarja le a szerelényilast a védéburkolaton (27).

Préba:

Juttasson harom csepp mindségi pneumatikus olajat kdzvetleniil
a motor bemenetébe, majd csatlakoztassa a gépet egy 6,2 bar
nyomasu s(ritettlevegé-ellatasra. A 10 000 RPM fordulatszamu
szerszamnak 9500 és 10 500 RPM koz6tt kell forognia 6,2 bar
nyomasu taplalas esetén, ha lresjarasban forog. Az Uresjarasi
sebesség a légellenallas miatt 500—1000 RPM értékkel lassabb
tapadokorongos vagy tépézaras csiszolétalptartd esetén. Ez a
csiszolasi teljesitményt nem befolyasolja.

* A Loctite® a Loctite Corp vallalat bejegyzett védjegye.
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Uygunluk Beyani
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bu beyanin |Ig||| oldugu 200 mm (8 ing) 10.000 devir/dakika (RPM) Iki Kollu Rastgele Orbital Zimparalama Makineleri (Bkz. belirli mod-
ele iliskin “Uriin Konfigiirasyonu/Teknik Ozellikler” Tablosu) triiniiniin, asagida verilen standart(lar)a veya diger normatif belge(ler) ile
uyumlu oldugunu beyan ederiz: EN ISO 15744:2008. 91/368/EEC, 93/44/EEC ve 93/68/EEC Yonergeleri ve ek 2006/42/EC Yonergesi

ile degistirilen 89/392/EEC hukimlerine uyumludur.

Jeppo 20.03.2014 MIRKA
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Kullanici Talimatlan Onemli
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isletim Talimatlari, Uriin Konfigiirasyonu/Teknik Ozellikler
Tablolari, Sorun Giderme Kilavuzu, Servis Talimatlari

Bu aletin montaj, galistirma, ser-
vis veya onarim ¢aligmalarindan
once, bu talimatlari dikkatle
okuyun. Bu talimatlari emniyetli,
ulasilabilir bir yerde muhafaza
edin.

Uretici/Tedarikgi
KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finlandiya
Tel: + 358 20 760 2111
Faks: +358 20 760 2290

Gerekli Kisisel Koruyucu Donanim

Guvenlik Gozlikleri

Guvenlik Eldivenleri

Soluma Maskeleri

Kulak Koruyucu Ekipman

Onerilen Hava Yolu
Boyutu - Minimum

10 mm 3/8in¢ 8 metre

Onerilen Maksimum
Hortum Uzunlugu

25 feet

Maksimum Calisma Basinci
Onerilen Minimum Yok Yok

Hava Basinci

6,2bar 90 psig
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Latfen Okuyun ve Uygulayin Aleti Servise Aima

1) Genel Endustriyel Saglik ve Givenlik Yénetmelikleri, Kisim Alet, kol tam basili durumda galigirken, 6,2 bar (90 psig)
1910, OSHA 2206, Kaynak: Superintendent of Documents; degerinde Olgiilen bir hava basincini verecek, temiz bir yaglanmis
Government Printing Office; Washington DC 20402 hava beslemesi kullanin. Onaylanmis 10 mm (3/8 ing) x 8 m (25
2) Taginabilir Havali Aletler igin Giivenlik Yasasi, ANSI B186.1 ft) maksimum uzunlukta bir hava yolunun kullaniimasi 6nerilir.
Kaynak: American National Standards Institute, Inc.; 1430 Aletin hava beslemesine Sekil 1'de gosterilen bigimde baglanmasi
Broadway; New York, New York 10018 onerilir.

3) Yerel ve Ulusal Diizenlemeler.
Aleti hava yolu sistemine, ulasilmasi ve galistirimasi kolay
hava kesme valfini dahil etmeden baglamayin. Hava beslemesi

Alet|n DOQ ru KU”an|m| yaglanmalidir. Bir hava filtresi, regiilatér ve yaglayicinin (FRL)
Sekil 1'de gosterilen bigimde kullaniimasi, bu, alete dogru
Bu zimpara makinesi metal, ahsap, tas, plastik, vb. her tdrli mal- basingta temiz, yaglanmis hava saglayacagindan, énemle tavsiye
zemeyi, bu amagla Gretilen zimparay! kullanarak zimparalamak edilir. Bu ekipmanin ayrintilarini tedarikginizden edinebilirsiniz. Bu
Uzere tasarlanmistir. Bu zimpara makinesini, Ureticiye veya tiir bir ekipman kullaniimiyorsa, alet manuel olarak yaglanmalidir
Ureticinin yetkili saticisina danigsmadan, belirtilenler diginda her-
hangi bir amagla kullanmayin. 10.000 d/d (devir/dakika) serbest Aleti manuel olarak yaglamak igin, hava yolu baglantisini kesin
hizdan daha duslk ¢alisma hizina sahip destekleme pedlerini ve Fuiji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 veya Shell TORCULA®
kullanmayin. 32 gibi uygun bir pnématik motor yagindan 2 ila 3 damlay:
a— makinenin (giris) hortum ucuna damlatin. Aleti hava beslemesine
|§ |Stasy0n|ar| tekrar baglayin ve havanin yagi sirkile etmesi igin, birkag saniye
yavasca calistirin. Alet sik kullaniliyorsa, her giin veya alet
Alet, bir el aleti olarak kullanilmak (izere tasarlanmistir. Aletin yavaslamaya veya gu¢ kaybetmeye basladiginda yaglayin.
her zaman sabit bir zemin lizerinde ayakta durarak kullaniimasi Aletteki hava basincinin, aletin ¢alismasi sirasinda 6,2 bar (90
nerilir. Operatdr herhangi bir konumda durabilir, ancak bu tiir bir psig) olmasi nerilir. Alet daha disuk basinglarda da galisabilir,
kullanimdan énce, makineyi elleriyle sikica kavramis durumda ve ancak basing asla 6,2 bar (90 psig) dederini asmamalidir.

ayaklari sabit zeminde giivenli bir pozisyonda durmali ve zimpara
makinesinin bir tork reaksiyonu gelistirebileceginin bilincinde
olmalidir. Bkz. “Isletim Talimatlari” bolimii.

isletim Talimatlari

1) Bu aleti kullanmadan 6nce tim talimatlari okuyun. Tum operatérler, aletin kullanimi konusunda tam egitimli ve bu
guvenlik kurallarinin farkinda olmalidir. Tim servis ve onarim galismalari egitimli personel tarafindan yuritilmeli-
dir.

2) Aletin hava beslemesi ile olan baglantisinin kesildiginden emin olun. Uygun bir zimpara segin ve destekleme
pedine sabitleyin. Zimparayi, destekleme pedinin lzerinde dikkatle ortalayin.

3) Bu aleti kullanirken gerekli glivenlik donanimini mutlaka kullanin.

4) Zimparalama esnasinda, aleti her zaman igin (izerine
yerlestirin ve sonra galistirin. Aleti her zaman isin
Gzerinden kaldirdiktan sonra durdurun. Bu, zimparanin
asin hizi nedeniyle isin Gzerinde oyuk olugmasini
onleyecektir.

5) Zimpara makinesine giden hava beslemesini, zimpara

veya destekleme pedini her takma, ayarlama veya

sokme islemi 6ncesinde ¢ikarin.

Ayaklarinizi velveya pozisyonunuzu her zaman sikica

sabitleyin ve zimpara makinesinin olusturabilecegi tork

reaksiyonuna kars dikkatli olun.

7) Sadece dogru yedek pargalari kullanin.

8) Zimparalanacak malzemenin hareketini dnlemek igin
her zaman sikica sabitlenmis olmasini Drenaj Vanas:
saglayin. BN

9) Hortumu ve baglanti pargalarini, agsinmaya karsi
duzenli araliklarla kontrol edin. Aleti hortumundan tut-
arak tagimayin; aletin, hava beslemesi bagli durumda
tasinirken galismaya baglamasini 6nlemek igin her
zaman dikkatli olun.

10) Toz, kolayca tutusabilir. Vakumlu toz toplama torbasi,
her giin veya yari dolu oldugunda veya 2,3 kg (5 Ibs.)
agirlidina ulastiginda temizlenmeli veya yenisiyle
degistiriimelidir. Torbanin temizlenmesi veya yenilen-
mesi, optimum performans da saglar.

11) Onerilen maksimum hava basincini asmayin. Giivenlik ekipmanlarini énerilen sekilde kullanin.

12) Aletin elektrik yalitimi bulunmamaktadir. Elektrik akimi, dogal gaz borulari, su borulari, vb. ile temas etme
olasiliginin bulundugu yerlerde kullanmayin. islem éncesinde operasyon alanini kontrol edin. Elektrik akimi, dogal
gaz borulari, su borulari, vb. ile operasyon alanini kontrol edin.

13) Aletin hareketli pargalarinin giysiler, kordonlar, saglar, temizlik bezleri, vb. ile dolasmamasina dikkat edin. Dolastig
takdirde, viicudun ise ve makinenin hareketli pargalarina dogru gekilmesine ve son derece tehlikeli bir duruma
neden olacaktir.

14) Kullanim sirasinda ellerinizi dénen destekten uzak tutun.

15) Alet arizali ¢aligiyor gérinimundeyse, derhal kullanmayi sona erdirin ve servis ve onarim iglemlerini baslatin.

16) Kisi veya cisimleri zimpara veya destegin verebilecegi kayiplardan korumak icin gerekli tedbirleri almadan, aletin
serbest hizda g¢alismasina izin vermeyin.

Hava akig! yoniinde Egimli
Kapali Devre Boru Sistemi

Alet Istasyonunal

6

Havall Kurutucu
Aletteki veya

yakinindaki Baglayiciya Hava

Hortumu

Hava Kompresorii ve Tanki
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Ped . o Hava PR - . B liainl:
- | Ebadi UrtinNet | iy coptik | Uzunluk Ggwatt | rupotimi | curditi | “Titresim | - *Belirsizlik
Yoriinge | Vakum Tipi Model No. | Agirhgi kg . . (Beygir Giicii Seviyesi | Seviyesi K
mm mm (ing) mm (ing) LPM 2 2
: (pound) -HP) dBA m/s m/s’
(ing) (scfm)
Smm Merkezi 200 (8) Mirka® 1,56 (3,42) | 126,6 (4,98) | 352,2 (13,87) 343 651 (23) 77 4,87 0,98
(3/16 ing) Vakum ROS2-850CV | ! M i ’ (0,46) ! ’
5mm  |Kendiliginden Mirka® 343
(@H6ing) | vakumiu | 2@ | Rosogsops | 1155 (3:41) | 1266 (4.98) 3522 (13,87) 0.46) 651 (23) 90 5,30 1,02

Gurlltii testi, EN ISO 15744:2008: Elde tasinir elektrikli olmayan aletler — Giriilti yénetimi kodu — Miihendislik yontemi (sinif 2) uyarinca
gerceklestirilmistir.

Titresim testi, ISO 28927-3:2009: Elde tasinir elektrikli aletler — Titresim emisyonunu degerlendirme test yontemi — B6lim 3: Cilalama makineleri
ve doner, orbital ve rastgele orbital zimparalama makineleri uyarinca gergeklestirilmistir.

Teknik 6zellikler 6n-ihbarsiz degistirilebilir.

*Tabloda belirtilen degderler, belirtilen kural ve standartlara uyumlu laboratuvar testlerinden alinmistir ve risk degerlendirmesi igin yeterli
degildir. Belirli bir is yerinde olgllen degerler, beyan edilen degerlerden farkli olabilir. Fiili maruziyet degerleri ve risk miktari veya bireyin
yasadigi hasar, duruma 6zeldir ve gevreleyen ortama, bireyin galisma sekline, islenen belirli malzemeye, is istasyonunun tasarimina,
maruziyet suresine ve kullanicinin fiziksel kosullarina dayanir. KWH Mirka, Ltd., herhangi bir bagimsiz risk degerlendirmesinde fiili maru-
ziyet degerleri yerine beyan edilen degerleri kullanmanin dogurabilecedi sonuglardan sorumlu tutulamaz.

Mesleki saglik ve glivenlik bilgilerine iliskin ayrintili veriler, asagidaki web sitelerinde mevcuttur:

http://europe.osha.eu.int (Avrupa)
http://www.osha.gov (ABD)
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run Giderme Kilavu

Belirti

Olasi Neden

Cozim

Dislk Gug vel/veya Disuk
Serbest Hiz

Yetersiz Hava Basinci

Alet serbest hizda galisirken, Zimparalama
Makinesinin Girigindeki hava hatti basincini
kontrol edin. 6,2 Bar (90 psig/620 kPa) olmalidir.

Tikal Ses Emici(ler)

Ses Emicinin gikartilmasi igin, bkz. “Gévde
Demontaji” bélimi (58) Ses Emici, temiz,
uygun bir temizlik soliisyonuyla tiim kirletici
maddeler ve engeller giderilinceye dek

geri yikanabilir. Ses Emici tam olarak
temizlenemiyorsa yenisiyle degistirin. (Bkz.
“Govde Montaji” bolimi).

Tikal Giris Elegi

Girig Elegini temiz, uygun bir temizleme
soluisyonu ile temizleyin. Elek temizlenmiyorsa,
yenisiyle degistirin.

Bir veya daha fazla sayida Asinmis veya Kirik
Vana

Komple yeni bir vana setini monte edin (dogru
isletim igin tim vanalar degistirimelidir). Tum
vanalari kaliteli bir pnématik alet yagi ile
kaplayin. Bkz. ,Motor Demontaji” ve ,Motor
Montaji”.

Motor Yuvasinda, normal hava tiiketiminden
daha yiiksek ve normal hizdan daha diisiik
degerlerle kendini gosteren dahili hava
sizintisi.

Gerekli Motor hizalamasini ve Kilit Halkasi
baglantisini kontrol edin. Kilit Halkasi
olugundaki hasarli O-Halkasini kontrol edin.
Motor Takimini Sékiin ve Motor Takimini Tekrar
Monte Edin. Bkz. ,Motor Demontaji” ve ,Motor
Montaji”.

Motor Pargalari Aginmis

Motoru revizyondan gegirin. Yetkili Mirka Servis
Merkezi ile irtibat kurun.

Asinmig veya kirik Mil Rulmanlari

Asinmig veya kirik Rulmanlari yenileriyle
degistirin. Bkz. ,Motor Demontaji” ve ,Motor
Montaji”.

Hiz Kumandasi ve/veya
Subap Gévdesi yoluyla hava
sizintisi.

Kirli, kirik veya blkullmis Vana Yayi, Vana veya
Vana Yatag!.

Asinmis veya hasarli pargalari sokin, inceleyin
ve yenileriyle degistirin. Bkz. ,Gévde Demontaji”
ve ,Govde Montaji”.

Titresim/Diizensiz Galisma

Hatali Ped

Sadece makine igin tasarlanmis Ped Ebatlarini
ve Agirliklarini kullanin.

Arayiiz pedinin veya diger materyalin
eklenmesi

Sadece makine igin tasarlanmig zimpara ve/
veya arayuizl kullanin. Zimparalama Pedinin
yiiziine, Ped ve Zimparalama Makinesi ile
birlikte kullanim igin 6zel olarak tasarlanmamis
herhangi bir sey eklemeyin.

Uygun olmayan sekilde yaglama veya yabanci
kirlerin birikimi.

Zimparalama Makinesini demonte edin ve
uygun bir temizleme sollisyonunda temizleyin.
Zimparalama Makinesini monte edin. (Bkz.
,Servis Kilavuzu”)

Asinmis veya kirik Arka veya On Motor
Rulman(lar)i

Asinmig veya kirik rulmanlari degistirin. Bkz.
.Motor Demontaji” ve ,Motor Montaji”.

Vakumlu makinelerde, diiz bir yiizeyin
lizerinde zimparalama yaparken kullanilan
cok fazla vakum, pedin zimparalama ylizeyine
yapismasina neden olabilir.

SGV makinelerde, ped ve kilif arasindaki
boslugu artirmak igin, ped miline ekstra pul(lar)
ekleyin. CV makinelerde, vakumu vakum
sistemi yoluyla azaltin ve/veya pede ekstra
pul(lar) ekleyin.

Not: “CézUm” kisminda atifta bulunulan tim bélimler “Servis Talimatlari” kisminda, kilavuzun en arkasinda yer almaktadir.
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MIRKRA

MIRKA 10.000 D/D (RPM)

200 mm (8 ing)

RASTGELE ORBITAL ZIMPARALAMA MAKINELERI
SERVIS TALIMATLARI

UYARI: Herhangi bir agik veya zimni garanti elde etmek icin, alet yetkili bir servis merkezi tarafindan onarilmalidir. Asagida verilen genel
servis talimatlari, garanti sliresinin tamamlanmasindan sonraki kullanimlar igin gegerlidir.

DEMONTAJ TALIMATLARI

Motor Demontaji:

Motor takimininin hasar gérmesini 6nlemek igin, asagidaki
siralama takip edilmelidir:

1. (27) Kilifta bulunan erigim deligini agin.

2. T-20 Torx® bir skme aletiyle (28) Vidalari sokerek (36) Pedi

cikartin.

(35) Vidayi sokerek (36) Dengeleyiciyi gikartin.

Ped destek takimini aletten gekerek gikartin.

2,5 mm'lik bir L anahtariyla (44) Vidalari sékerek, (33) Bel-

leville Tespit Pimini ¢ikartin.

6. (32) Mil Rulman Toz Kalkanini ve (31) Ara Halkasini ¢ikartin.

Mil Rulman Toz Kalkanini iskartaya gikarin.

(30) Rulmani (29) Ped destekten gikartin.

(12) Kilit Halkasini, (MPA0025) T-6 Motor Kilit Halkas!

Anahtari/Mil Cektirme Aletiyle s6kiin. Motor takimi ve

Kilit Halkas! artik (26) Motor Gévdesinden kaldirilarak

cikartilabilir.

o s w

o~

9. (1) Tespit Halkasini ve (4) O-Halkasini (5) Silindirden ¢ikartin.

10. (3) Arka Ug Plakasini ¢ikartin. Bu islem igin Arka Ug Plakasi,
(MPAO0416) bir Rulman Separatori ile desteklenmeli ve
saft, (2) Rulman ve Arka Ug Plakasi Gzerinden hafifge
bastiriimalidir.

11. (5) Silindiri, bes (6) Pervaneyi ve (7) Rotoru (14) Denge
Saftindan gikartin.

12. (8) Anahtarlari gikartin ve sonra (9) On Ug Plakasini ((10)
Rulmanla birlikte), (11) O-Halkasini ve (12) Kilit Halkasini
bastirarak gikartin. On Ug Plakasindan ¢iktigi ve Denge
Saftinin saftina takildigr takdirde, Rulmani bir Rulman Seper-
atorliyle sokmek gerekebilir.

13. (13) On Rulman Toz Kalkanini (14) Denge Saftinin saftindan
¢ikartin. On Rulman Toz Kalkanini iskartaya gikarin.

14. Rulmanlari bastirarak gikartmak igin (MPA0036) T-8 Rulman
Sokme Aletini kullanarak, rulman(lar)i ug plakalarindan
cikartin.

Govde Demontaji:

1. Disli (15) Tapa(lar)! ve/veya (varsa) (49) Yan Sapi, (26) Motor
Govdesinden sokiin.

2. (25) Askiyi ve (varsa) (24) Ara Halkalarini gikartin.

3. (54) Tespit Halkasini gikartin. (52) Hiz Kumandasi ((53)

O-Halkaslyla birlikte) artik (26) Motor Gévdesinden dogrudan

cekilerek cikartilabilir. O-Halkasini Hiz Kumandasindan

cikartmak icin bir O-Halkasi gubugu kullanin.

Tum Vidalari s6kmek igin bir T-20 Torx® sokme aleti kullanin.

(16 ve 51) Govdeleri gikartin.

(17) Ses Emiciyi ve (18 ve 19) Contalari (16) Gévdeden

cikartin.

7a. Vakumlu Olmayan (NV) makineler igin: (59) Ug Kapagini
cikartin.

7b. Merkezi Vakumlu (CV) ve Kendiliginden Vakumlu (SGV)
makineler igin: (60) CV/SGV Ug Kapagini ¢ikartin. (63)
Hortum Contasini CV/SGV Ug Kapagindan gikartin.

8. (61) Girig Kovanini (59 veya 60) U¢ Kapagindan sokiin.
(58) Ses Emicileri, (55) Yakalama Halkasini ve (56 ve 57)
O-Halkalarini Ug Kapagindan ¢ikartin.

9a. NV ve CV makineler igin: (45) Egzoz Borusu, (46) Boru
Kelepgesi ve (47) Giris Borusunu motor gévdesi takimindan
cikartin. Egzoz Borusu, Boru Kelepgesi ve Giris Borusunu
birbirinden ayirin.

9b. SGV makineler igin: (47) Giris Borusunu motor gévde
takimindan ¢ikartin.

10. Ug (44) Viday motor gévde takimindan sékiin.

11a.NV ve CV makineler igin: (43) NV/CV Egzoz Nozulunu ve
(41) Contay! motor gévde takimindan gikartin.

oo
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11b.

SGV makineler igin: (42) SGV Egzoz Nozulunu ve (41)
Contay! motor gévde takimindan gikartin.

. (23) Yayli Pimi (26) Motor Gévdesinden baski uygulayarak

¢ikartin ve (22) Emniyet Kumandali Kolu sokun.

. (40) Conta Takimini sokiin. Bu parga, sokme islemi sirasinda

hasarlanabilir ve hasar olustugu takdirde yenilenmelidir.

. (39) Yay, (38) Vana, (37) Vana Contasi ve (20) Supap Govde-

sini (26) Motor Gévdesinden gikartin. O-Halkasini Supap
Govdesinden ¢ikartmak igin bir O-Halkasi gubugu kullanin.

. (27) Kilifi (26) Motor Govdesinden gikartin.

MONTAJ TALIMATLARI

NOT: Tim montaj islemleri kuru, temiz parcalarla yapilmali ve

tim

rulmanlar yerlerine, rulman Ureticileri tarafindan belirtilen

dogru aletler ve prosediirler kullanilarak ve baski uygulanarak
yerlestiriimelidir.

Gove
1.

5b.

8a.

8b.

de Montaiji:

O-Halkasini hafifge gresleyin ve (20) Supap Gévdesinin
oluguna yerlestirin. Supap Gévdesini (26) Motor Gévdesinde-
ki rondelaya takin.

(37) Vana Yatagini (38) Vanaya ve (39) Yaya takin. (40)
Conta Takimini (26) Motor Gévdesine dogru bastirin.

(22) Emniyet Kumandali Kolu (26) Motor Gévdesine, (23)
Yayh Pimle takin.

(27) Kilifi (26) Motor Gévdesine takin.

. NV ve CV makineler igin: (43) NV/CV Egzoz Nozulunu ve

(41) Contayi Ug (44) Vida kullanarak monte edin. Tork ayari
21-30 ing-Ibs (2,4-3,4 Nm) olmalidir. (45) Egzoz Borusunu
ve (47) Giris Borusunu (46) Boru Kelepgesine takin. Sonra,
Egzoz Borusunu NV/CV Egzoz Nozuluna takin ve Giris
Borusunu (40) Conta Takimina monte edin.

SGV makineler igin: (42) SGV Egzoz Nozulunu ve (41)
Contay! U¢ (44) Vida kullanarak monte edin. Tork ayari 21-30
ing-lbs (2,4-3,4 Nm) olmalidir. (47) Giris Borusunu (40) Conta
Takimina monte edin.

Iki (58) Ses Emiciyi (56 ve 57) O-Halkalarini ve (55) Yaka-
lama Halkasini U¢ Kapagi takimina monte edin. Takmadan
once O-halkalarini hafifge gresleyin.

(61) Giris Kovaninin diglerini 1 veya 2 damla Loctite™ 222
veya esdegeri kalici olmayan boru disi sizdirmazlik mad-
desiyle kaplayin. Giris Kovanini Ug Kapak Takimina elle
sikilabilecek sikilikta olana dek vidalayin. Tork ayari 60-72
ing-Ibs (6,8-8,1 Nm) olmalidir.

SGV makineler igin: (47) Giris Borusunu Ug Kapak Takimina
monte edin. (63) Hortum Contasini (60) Ug Kapagina takin.
NV ve CV makineler igin: (47) Giris Borusunu (59 veya 60)
Ug Kapagina takin.

(17) Ses Emiciyi ve (19) Contalari (16) Gévdeye monte edin.
Takmadan dnce contalari hafifge gresleyin.

. g pargalari (16) Gévdeye monte edin. Sonra, (51) Gévdeyi

takin.

. T-20 Torx® bir sokme aletiyle (48 ve 50) Vidalari monte edin.

15 mm uzun Vida igin tork ayari 27-30 ing-lbs (3,0-3,4 Nm)
olmalidir. 30 mm uzun Vida igin tork ayari 29-33 ing-lbs (3,3-
3,7 Nm) olmalidir.

. (63) O-Halkasini hafifge gresleyin ve (52) Hiz Kumandasinin

tzerindeki oluga yerlestirin. Hiz Kumandasini (26) Motor
Govdesine, serbest (yatay) pozisyonda takin. (54) Tespit
Halkasini takin. Dikkat: Tespit Halkasinin Motor Gévdesindeki
oluga tam olarak oturdugundan emin olun.

. (24) Ara Halkasini (25) Askiya takin. Askiyi (15) Tapa(lar)a

vidalayarak sabitleyin ve/veya (48) Yan Sapi monte edin. Bu
pargalar aletle birlikte satin alinmadiysa, bu adimi atlayin.



Motor Takimi:

1.

12.
13.

Yeni bir (13) On Rulman Toz Kalkanini (14) Denge Saftinin
Uzerine yerlestirin. Toz Kalkaninin Denge Saftina karsi diiz
olmasina dikkat edin.

(11) O-Halkasini hafif bir mineral gresle biraz yaglayin ve
(12) Kilit Halkasinin oluguna yerlestirin, ardindan (14) Denge
Saftinin tizerine, O-Halkasi kama yuvasina dogru bakacak
sekilde yerlestirin.

(MPA0494) T-13 Rulman Pres Kolunun genis ucunu kul-
lanarak, 6n (10) Rulmani (iki Kalkanla birlikte) (14) Denge
Saftinin saftinin Gzerine bastirin.

(9) On Ug Plakasini, rulman cebi agagdi dogru bakacak
sekilde motor saftinin lizerine kaydirin. (MPA0494) T-13 Rul-
man Pres Kolunun genis ucunu kullanarak, On Ug Plakasini
(10) Rulmanin izerine, 6n Rulman On Ug Plakasinin rulman
cebine oturana dek hafifce bastirin. Dikkat: Sadece Rulmani
cebe oturtacak kadar guigle bastirin. Asiri baski uygulamak,
Rulmana veya On Ug Plakasina hasar verebilir.

Iki (8) Anahtari (14) Denge Saftinin oluklarina yerlestirin. (7)
Rotoru, Denge Saftinin safti Gzerine, hafifce kaydirma ile
gegmesini saglayarak yerlestirin.

(5) Silindir Takimini (7) Rotorun tizerine, Silindirdeki yayl
pimin kisa ucu (9) On Ug Plakasindaki kér delige gececek
sekilde yerlestirin. Not: Yayli pim, Silindirin flansh tarafinin
(izerinde 0.06 ing (1,5 mm) gikinti olusturmalidir. Bes (6)
Vanayi kaliteli bir pndmatik alet yagi ile yaglayin ve Rotordaki
yuvalarina yerlestirin. Bir veya iki damla yag yeterli olmalidir.
Arka (2) Rulmani (iki kalkan) (3) Arka Ug Plakasina T-1B
Rulman Pres Aletiyle bastirarak takin. T-1B Pres Aletinin,
Rulmanin dis bileziginin dis gapi (O.D.) tizerinde ortalanmis
olmasina dikkat edin. Arka Ug Plakasini ve Rulmani (14)
Denge $aftinin izerine, (MPA0494) T-13 Rulman Pres
Kolunun kiglik ucuyla hafifce bastirarak takin. Kol, sadece
Rulmanin ig bileziginin iizerine baski yapmalidir. Onemli:
Arka Ug Plakasi ve Rulmana, motor takimi yatay tutulurken
Silindir ug plakalari arasinda ugtan uca sikistiginda kendi
agirhigr altinda serbestge hareket etmesini 6nlemek igin
basilmalidir. Asir baski uygulandiginda motor serbestge
hareket edemez. Baski uygulanan takim fazla gevsekse, (26)
Motor Gévdesine monte edildikten sonra motor serbestce
dénmeyecekir.

Takimi, (1) Tespit Halkasini (14) Denge Saftinin oluguna
yerlestirerek sabitleyin. Dikkat: Tespit Halkasi, kasnagin
ortasi ve iki ucu 6nce Rulmana temas edecek sekilde
yerlestirilmelidir. Yukari kaldirilmis her iki orta kisim Denge
Saftindaki oluklara, kavisli kisimlari kiiglik bir tornavida ile
itilerek emniyetli bir sekilde “gegirilmelidir”.

(4) O-Halkasini hafifge gresleyin ve (5) Silindir Takiminin
hava girisine yerlestirin.

. (26) Motor Govdesinin i¢ gapini hafifce gresleyin veya

yaglayin, Silindir Takiminin yayli pimini Motor Gévdesinin
Uzerindeki isaretle ayni hizaya getirin ve Motor Takimini Mo-
tor Goévdesine kaydirin. Yayli pimin Motor Gévdesindeki cebe
gegctiginden emin olun.

. (12) Kilit Halkasini (26) Motor Gévdesine (MPA0025) T-6

Motor Kilit Halkasi Anahtari/Mil Cektirme Aletiyle dikkatle
vidalayin. Tork ayari 55-65 ing-Ibs (6,2-7,3 Nm) olmalidir.
Not: Kilit Halkasini, hafif bir baski uygularken T-6 Motor

Kilidi Anahtari/Mil Cektirme Aleti ile saat yonuniin aksine
dondirmek, ilk disin baglanmasini saglayacak basit bir yon-
temdir. Kilit Halkasinin yonlendirici dislisi gévdenin ana disine
oturdugunda bir tiklama sesi duyacaksiniz.

(30) Rulmani (29) Ped destegin i¢ gapina bastirin.

(29) Ped destegi ve (30) Rulman takimini, Rulman size dogru
bakacak sekilde alin ve (31) Ara Halkasi ve (32) Mil Rulman
Toz Kalkanini Rulmanin tzerine yerlestirin.

. 2,5 mm'lik bir L anahtariyla (44) Vidalari sikarak, (33) Bel-

leville Pulunu takin. Tork ayari 21-30 ing-Ibs (2,4-3,4 Nm)
olmalidir.

. (35) Vidayi sikarak (34) Dengeleyiciyi takin. Tork ayari

95-105 ing-Ibs (10,7-11,8 Nm) olmaldir.

. Aleti (36) Pedin Uzerine yerlestirin. (29) Ped destegin, Ped

izerindeki glivilere tam gegmis olmasina dikkat edin.

. T-20 Torx® bir sokme aletiyle (28) Vidalari sikarak (36) Pedi
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alete sabitleyin. Vidalar, (27) Kilifin dis kismindaki erisim
deligi yoluyla monte edilmelidir. Tork ayari 21-30 ing-lbs
(2,4-3,4 Nm) olmahdir.

18. (27) Kilfta bulunan erisim deligini kapatin.

Test:

Ug damla kaliteli pnématik havali alet yagini dogrudan motor
girisine damlatin ve makineyi 90 psig (6,2 bar) hava beslem-
esine baglayin. 10.000 d/d (RPM) kapasiteli bir alet, serbest
hizda galigirken alet girisindeki hava basinci 90 psig (6,2 bar)
oldugunda, 9.500 ve 10.500 d/d (RPM) arasinda galismalidir.
Vakumlu veya Aski YUzl bir Ped kullanildiginda, riizgar direnci
nedeniyle bu serbest hiz yaklagik 500 d/d (RPM) ila 1.000 d/d
(RPM) daha az olacaktir. Bu durum, zimparalama esnasindaki
performansi etkilemez.

* Loctite®, Loctite Corp.’'un tescilli ticari markasidir.
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MIRKRA

MIRKA 10 000 ot./min
Obouruéni, 200 mm (8 palci)
EXCENTRICKE BRUSKY

Prohlaseni o shodé
Spole¢nost KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finsko

prohladuje na vlastni odpovédnost, Ze vyrobek Obouruéni excentricka bruska 200 mm (8 palcti) 10 000 ot/min (konkrétni model viz tab-
ulka ,Technické Udaje/konfigurace vyrobku®) kterého se prohlaseni tyka, je ve shodé s nasledujicimi normami nebo jinymi normativnimi
dokumenty EN ISO 15744:2008. Ustanoveni 89/392/EHS a novelizovanych smérnic 91/368/EHS, 93/44/EHS a 93/68/EHS a slucujici

smérnice 2006/42/ES
Jeppo 20.03.2014 MIRKA
Misto a datum vydani Spole€nost Stefan Sj6berg, vykonny viceprezident

Navod k obsluze

Obsahuje — Stranka dilt, Seznam dilt, Sady nahradnich dild
brusky, Prectéte si a dodrZujte pokyny, Spravné pouzivani
naradi, Pracovi$té, Uvedeni naradi do provozu, Navod k
obsluze, Tabulky technickych Gdaju / konfiguraci vyrobku,
Privodce odstrafiovanim zavad, Servisni pokyny

Dulezité

misté.

Tyto pokyny si prectéte pred
instalaci, uvedenim do provozu a
provadénim udrzby nebo oprav
tohoto naradi. Pokyny uschovejte
na bezpe¢ném a pristupném

Vyrobce/dodavatel
Spole¢nost KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finsko

Tel.: +358 20 760 2111

Fax: +358 20 760 2290

Vyzadované osobni ochranné prostredky

Ochranné bryle

Ochranné rukavice

Respiratory

Ochrana sluchu

Doporucena svétlost

vzduchové hadice — minimalni

10 mm 3/8 palce

Doporuc¢ena maximalni

délka hadice
8 metrli 25 stop

Maximalni pracovni tlak
Doporu¢eny minimalni NA NA

Tlak vzduchu
6,2 baru 90 psig
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Precltéte si a dodrZujte pokyny

1) Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci, ¢ast 1910, OSHA 2206,
k dispozici: Superintendent of Documents; Government Print-
ing Office; Washington DC 20402

2) Bezpecnostni predpisy pro pneumatické naradi, ANSI B186.1,
k dispozici: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018

3) Narodni a mistni pfedpisy

Spravné pouzivani naradi

Bruska je uréena pro brouseni vSech typl materialt (napf.

kovu, dfeva, kamene, plast( aj.) brusnymi kotouci uréenymi

pro tyto ucely. Bez pfedchozi konzultace s vyrobcem nebo
autorizovanym dodavatelem vyrobce brusku nepouzivejte k jinym
nez specifikovanym ucelim. Nepouzivejte podlozky pro brusny
kotoug, které jsou uréeny pro otacky naprazdno nizsi nez 10 000
ot/min.

Pracovisté

Naradi je uréeno pro ruéni pouzivani. Pfi praci s nafadim

je doporucéeno stat na pevném povrchu. Naradi je funkéni v
jakékoli poloze. Pfed takovym pouZitim musi obsluha zaujmout
bezpecnou polohu, musi se pevné drzet nebo stat a vzit v tvahu,
Ze naradi muze vyvinout reakéni moment. Viz ¢ast ,Navod k
obsluze”.

Uvedeni nafadi do provoz

Pouzijte Cisty stlaceny vzduch s pfidavkem maziva a pracovnim
tlakem (méfeno u pfipojky naradi) 6,2 baru (90 psig) s naradim

v chodu a spousti zcela stisknutou. Doporu¢ujeme pouzit schvale-
nou vzduchovou hadici o svétlosti 10 mm (3/8 palce) a maximalni
délce 8 m (25 ft). Doporuceny zplsob pfipojeni naradi je uveden
na obrazku 1.

Nepfipojujte naradi k rozvodu stlaceného vzduchu bez snadno
dosazitelného a funkéniho uzaviraciho ventilu. Stlaéeny vzduch
by mél obsahovat mazivo. Darazné doporu€ujeme pouzivat
vzduchovy filtr, regulator a lubrikator (FRL), viz obr. 1, které naradi
zajiStuji dodavku Cistého mazaného vzduchu pod spravnym
tlakem. Informace o tomto vybaveni ziskate u svého dodavatele.
Pokud takové vybaveni nepouzivate, je tfeba naradi promazavat
ruéné.

P¥i ruénim mazani odpojte hadici pfivodu vzduchu a do vstupni
pfipojky hadice kapnéte 2 az 3 kapky vhodného oleje pro mazani
pneumatickych motort, napfiklad Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO
525 nebo Shell TORCULA® 32. Pfipojte naradi zpét k privodu
vzduchu a nechejte je nékolik sekund pomalu bézet, aby se olej
rozptylil. Pokud naradi pouzivate ¢asto, promazavejte je kazdy
den nebo pokazdé, kdyz zacnou klesat otacky nebo vykon.
Doporuéeny tlak vzduchu na pfipojce naradi je 6,2 baru (90 psig)
pfi béZicim naradi. Naradi Ize pouZivat i pfi nizSim tlaku vzduchu,
ale nikdy ne pfi tlaku vy$§im nez 6,2 baru (90 psig).

Navod k obsluze

1) Pred pouzitim nafadi si pfectéte vSechny pokyny. VSichni uZivatelé musi byt kompletné proSkoleni o pouzivani
naradi a musi dodrzovat bezpec¢nostni pravidla. Jakékoli servisni prace nebo udrzbu smi provadét pouze kvali-

fikovany personal.
2

podlozku. Dbejte, abyste kotou¢ pfipevnili na stfed podlozky.

Zkontrolujte, zda je nafadi odpojeno od pfivodu vzduchu. Vyberte vhodny brusny kotou¢ a pfipevnéte jej na

3) P¥i praci s nafadim vzdy pouzivejte pfedepsané osobni ochranné prostfedky.

4) Pri brouseni nejprve polozte brusny kotou¢ na obrobek
a poté zapnéte naradi. Pfed vypnutim vzdy nejprve
zvednéte brusny kotou¢ z obrobku. Zabranite tim
vytvofeni prohlubné na obrobku zplisobené nadmérnou
rychlosti brusného kotouce.

5) Vzdy nejprve odpojte pfivod vzduchu pred na-
sazovanim, sefizovanim nebo snimanim brusného
kotouce nebo podlozky.

6) Vzdy zaujméte stabilni postoj nebo polohu a vezméte v
Uvahu kroutici moment, ktery bruska vyviji.

7) Pouzivejte pouze spravné nahradni dily.

8) Vzdy zkontrolujte, zda je brouseny material pevné
uchycen tak, aby se nemohl pohybovat.

9) Pravidelné kontrolujte opotfebeni hadice a pFipojky.
Neprenasejte naradi za hadici a dbejte, aby nedoslo k
jeho nahodnému spusténi, pokud naradi pfenasite se
vzduchovou hadicipfipojenou.

10) Prach mlze byt extrémné hoflavy. Sacek pro
shromazdovani prachu Eistéte nebo vyménujte kazdy
den, nebo kdyz se sacek naplini do poloviny nebo na
hmotnost 2,3 kg. Cisténi nebo vymény sacku také
zajisti optimalni vykon.

11) Neprekracujte doporu¢eny maximalni tlak vzduchu.
Pouzivejte doporu¢ené bezpec€nostni vybaveni.

12) Naradi neni elektricky izolovano. Nepouzivejte je na

K piipojce nebo nafadi

) Potrubni systém uzaviens smycky
se sklonem ve sméru proudéni vzduchu

Kpracovisti

Filtr
kulovy Regulitor
ventil
Lubrikstor

kulovy * Pritok vzduchu
ventil

Drenaimvenm\
Susic vzduchu

Vzduchova
hadice

Vzduchovy kompresor
se vzdusnikem

mistech, kde by mohlo dojit ke kontaktu s povrchem pod napétim, plynovym potrubim, vodovodnim potrubim

apod. Zkontrolujte misto prace pfed zahajenim brouseni.

13) Davejte pozor, aby se do pohyblivych ¢asti nafadi nezapletly ¢asti obleceni, tkanicky, vlasy, hadry na cisténi
apod. Zapleteni mlze zpUsobit pfitazeni téla smérem k obrobku a souc¢astem naradi v pohybu a mize byt velmi

nebezpecné.

14) Pfi praci udrzujte ruce v bezpeéné vzdalenosti od brusného kotouce.
15) V pfipadé zavady prestante nafadi pouzivat a zajistéte provedeni opravy nebo udrzby.
16) Nenechavejte naradi volné bézet bez zajisténi ochrany osob nebo pfedmétli pro pfipad odlétnuti ¢astice nebo

kotouce.



Rozmér

Cista

S Vyska . . Spotieba *Urovefi *Urovefi [
Rozkmit TY”, " podiozky Cislo modelu hmotnost mm Délka mm Vykon vzduchu I/ hluku vibraci mevent
s odsavanim mm vyrobku kg N (palcu) (k) y
N " (palcti) min (scfm) dBA m/s’ 2
(palcu) (liber) m/s
5mm Centralni Mirka® 352,2
(316 palce)|  odsavani 2000) | pospgsocy | 156342 |1266(4.98) [T | 343 (046) 651 (23) 77 4,87 0,98
5mm Integrovany Mirka® 352,2
(3116 palce) vysavad 200 (8) ROS2-850DB 1,65 (3,41) |126,6 (4,98) (13.87) 343 (0,46) 651 (23) 90 5,30 1,02

Méfeni hluku bylo provedeno v souladu s normou EN ISO 15744:2008: Neelektricka ruéni naradi — Predpis pro méfeni hluku — Technicka
metoda (tfida 2).

Méfeni vitgraci bylo provedeno v souladu s normou ISO 28927-3:2009: Neelektricka ru¢ni naradi — Zkusebni metody pro hodnoceni emise
vibraci — Cast 3: Lesticky a rotacni, vibraéni a excentrické brusky.

Specifikace vyrobku se mohou zménit bez pfedchoziho upozornéni.

*Hodnoty uvedené v tabulce byly naméfeny pfi laboratornich testech provadénych v souladu s uvedenymi pfedpisy a normami a nejsou

vhodné pro vyhodnocovani rizik. Hodnoty naméfené na individualnim pracovisti mohou byt vy$$i nez deklarované hodnoty. Skute¢né

expozi¢ni hodnoty a stuperi kodlivosti nebo ohrozZeni pracovnika zavisi na konkrétni situaci a na okolnim prostredi, individualnim

zplisobu prace, obrabéném materialu, architektonickém feseni pracovisté, dobé expozice a na fyzické kondici pracovnika. Spole¢nost

KWH Mirka, Ltd. nenese zadnou odpovédnost za jakékoli $kody vzniklé nasledkem pouziti deklarovanych hodnot pro tgely individualniho
vyhodnoceni rizika namisto skute¢nych expozi¢nich hodnot.

Dalsi informace o bezpeénosti a ochrané zdravi pfi praci naleznete na téchto webovych strankach:

http://europe.osha.eu.int (Evropa)

http://www.osha.gov (USA)
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Privodce odstranovanim zavad

Priznak

Mozna pficina

Regeni

Nizky vykon anebo nizké
otacky naprazdno

Nedostateény tlak vzduchu

Zkontrolujte tlak vzduchu pfi otackach naprazdno
v misté pfipojky hadice na brusce. Tlak musi mit
hodnotu 6,2 baru (90 psig/620 kPa).

Ucpany tlumi¢

Demontaz tlumice viz ¢ast ,Demontaz skfineg*

. Tlumi¢ (polozka €. 58) Ize vyplachovat Cistym
vhodnym ¢isticim roztokem a odstranit tak vSechny
nedistoty a cizi materialy. Neni-li mozné tlumi¢
fadné vycistit, vymérite jej. (Viz ¢ast ,Montaz
skiiné").

Zanesené vstupni sitko

Vycistéte vstupni sitko vhodnym &isticim
prostfedkem. Pokud sitko nelze vy¢istit, vymérite
jej.

Jedna nebo nékolik opotfebovanych nebo
poskozenych lopatek

Namontujte kompletni sadu novych lopatek (pro
zajisténi spravné funkce je nutné vymeénit vSechny
lopatky). VSechny lopatky potfete kvalitnim olejem
pro pneumatické naradi. Viz ¢ast ,Rozebrani
motoru“ a ,Montaz motoru“.

Vnitfni netésnost skiiné motoru — projevuje
se zvyS$enou spotfebou vzduchu a nizsimi
nez obvyklymi otackami

Zkontrolujte spravné sestaveni motoru a pojistného
krouzku. Zkontrolujte, zda neni poskozen pojistny
krouzZek nebo jeho drazka. Vyjméte sestavu
motoru a namontuijte ji zpét. Viz ¢ast ,Rozebrani
motoru“ a ,Montaz motoru“.

Opotfebené soucasti motoru

Zaijistéte celkovou opravu motoru. Obratte se na
autorizované servisni stfedisko spole¢nosti Mirka.

Opotfebovana nebo poskozena loziska
vietena

Opotfebovana nebo poskozena loziska vymérite.
Viz ¢ast ,Demontaz motoru* a ,Montaz motoru“.

Netésnost ovladace otacek
anebo dfiku ventilu.

Znecisténa, zlomena nebo ohnuta pruzina
ventilu, ventil nebo sedlo ventilu.

Rozeberte, zkontrolujte a vyménte opotfebované
nebo poskozené dily. Viz ¢ast ,Demontaz skiiné" a
+Montaz skfiné"“.

Vibrace/hruby chod

Nespravny kotou¢

Pouzivejte pouze kotouce pfedepsanych rozmérd
a hmotnosti.

PFidavna podlozka nebo jiny material

Pouzivejte pouze brusné kotouce a podlozky
uréené pro naradi. Na podlozku brusky
nepfipeviiujte Zadné predmeéty, které nejsou
vyslovné uréeny k pouziti s bruskou nebo brusnym
kotoucem.

Nevhodné mazani nebo nahromadéni ¢astic
cizich materialt.

Rozeberte brusku a vycistéte ji vhodnym gisticim
prostfedkem. Sestavte brusku. (Viz ,Servisni
pfirucka®)

Opotfebované nebo poskozené predni nebo
zadni loZisko motoru

Opotfebovana nebo poskozena loziska vymérite.
Viz ¢ast ,Rozebrani motoru“ a ,Montaz motoru*.

U brusek s odsavanim muze vlivem
nadmérného podtlaku dochazet k pfisavani
brusného kotouce k rovnému povrchu
obrobku.

U brusek s integrovanym odsavanim (SGV)
zvétSete mezeru mezi kotoucem a krytem
pfidanim podlozky na vieteno kotouce. U brusek
s centralnim odsavanim (CV) snizte podtlak

v systému odsavani anebo pfidejte podlozku na
kotou€.

Poznamka: V&echny kapitoly uvedené v &asti ,Redeni naleznete na konci pFirucky v &asti ,Servisni pokyny*
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MIRKRA

POZNAMKA: K uplatnéni naroku na vyslovnou & vyplyvajici zaruku musi byt pfistroj opravovan v autorizovaném servisnim stfedisku
spole¢nosti Mirka. Nasledujici vSeobecné servisni pokyny jsou uréeny pro pouzivani po zaruénim obdobi.

POSTUP DEMONTAZE

Rozebrani motoru:

Aby nedoslo k poskozeni sestavy motoru, je nutné dodrzet déle
uvedeny postup:

1. Otevrete pristupovy otvor v krytu (27).

2. Pomoci bitu T-20 Torx® vySroubujte Srouby (28) a sejméte

podlozku (36).

Vysroubujte Sroub (35) a sejméte vyvazovaci zavazi (34).

Sestavu podlozky vyjméte jejim vytazenim z naradi.

Klicem L 2,5 mm vySroubuijte Srouby (44) a sejméte talifovy

drzak (33).

6. Vyjméte prachovy kryt loZiska vietena (32) a mezikus (31).

Prachovy kryt loZiska vietena zlikvidujte.

Z opérné desky podlozky (29) vyjméte loZisko (30).

Vysroubuijte pojistny krouzek (12) nastrojem na pojistny

krouzek motoru/vytahovak vietena T-6 (MPAQ0025). Sestavu

motoru a pojistny krouzek Ize nyni vyjmout ze skfiné motoru

(26).

9. Zvalce (5) vyjméte pojistny krouzek (1) a O-krouzek (4).

10. Sejméte zadni koncové viko (3). Zadni koncové viko je treba
podepfit stahovakem loZisek (MPA0416) a jemné vytlacit
h¥idel z loZiska (2) a zadniho koncového vika.

11. Z vyvazovaciho hfidele (14) sejméte valec (5), pét lopatek (6)
a rotor (7).

12. Vyjméte pera (8) a vytlacte predni koncové viko (9) (s
loZiskem (10)), O-krouzek (11) a pojistny krouzek (12).
Lozisko muze byt nutné demontovat pomoci stahovaku,
pokud se uvolni z pfedniho koncového vika a zistane na
vyvazovacim hfideli.

13. Z vyvazovaciho hfidele (14) sejméte prachovy kryt pfedniho
loZiska (13). Prachovy kryt pfedniho loZiska zlikviduijte.

14. Loziska z koncovych vik vytlaéte pomoci stahovaku loZisek
T-8 (MPA0036).

o s w

o~

Rozebrani skfiné:
1. Ze skiiné motoru (26) vySroubujte zavitové zatky (15) nebo
rukojet (49) (je-li pouzita).
Sejméte zaves (25) a rozpérné krouzky (24) (je-li pouzito).
Vyjméte pojistny krouzek (54). Regulator otacek (52) (s
O-krouzkem (53)) Ize nyni vytahnout ze skiiné motoru (26).
Hackem na O-krouzky vyjméte O-krouzek z regulatoru
otacek.
Pomoci bitu T-20 Torx® vysroubuijte vSechny Srouby.
Rozdélte poloviny skiiné (16 a 51).
Ze skiiné (16) vyjméte tlumic (17) a tésnéni (18 a 19).
a. Pro modely bez odsavani (NV): Sejméte koncové viko (59).
b. Pro modely s centralnim odsavanim (CV) a vlastnim
odsavanim (SGV): Sejméte koncové viko CV/SGV (60). Z
koncového vika CV/SGV vyjméte tésnéni hadice (63).
Z koncového vika (59 nebo 60) odSroubujte pouzdro vstupu
vzduchu (61). Z koncového vika vyjméte tlumice (58),
pidrzny krouzek (55) a O-krouzky (56 a 57).
9a. Pro modely NV a CV: Ze sestavy skfiné motoru vyjméte
vystupni trubku (45), sponu trubky (46) a vstupni trubku
(47). Vystupni trubku, sponu trubky a vstupni trubku od sebe
oddeélte.
9b. Pro modely SGV: Ze sestavy skiiné motoru vyjméte vstupni
trubku (47).
10. Ze sestavy skiiné motoru vySroubuite tfi Srouby (44).
11a.Pro modely NV a CV: Ze sestavy skiiné motoru vyjméte
vystupni trysku NV/CV (43) a tésnéni (41).
11b.Pro modely SGV: Ze sestavy skfiné motoru vyjméte vystupni
trysku SGV (42) a tésnéni (41).
12. Vytlacte pruzinovy kolik (23) ze skfiné motoru (26) a vyjméte
bezpecnostni spoust (22).

2.
3.

oo s

©

13.

14,

15.

MIRKA 10 000 ot./min
200 mm (8 palcu)
EXCENTRICKE BRUSKY
NAVOD K OBSLUZE

Vyjméte sestavu tésnéni (40). Tato soucast se béhem
demontaze muze poskodit. V takovém pfipadé bude nutné ji
vymeénit.

Ze skiiné motoru (26) vyjméte pruzinu (39), ventil (38), sedlo
ventilu (37) a dFik ventilu (20). Hackem na O-krouzky sejméte
O-krouzek z dFiku ventilu.

Ze skiiné motoru (26) sejméte kryt (27).

POSTUP MONTAZE

POZNAMKA: V3echny sestavované soucasti musi byt Gisté a
suché a vSechna loZiska musi byt lisovana spravnymi nastroji a
postupy predepsanymi vyrobcem loZiska.

Montaz skfiné:

1.

5b.

8a.

8b.

Lehce namazte O-krouzZek a vloZte jej do drazky dfiku ventilu
(20). Namontuijte dfik ventilu do pouzdra ve skfini motoru
(26).

Namontujte sedlo ventilu (37), ventil (38) a pruzinu (39).
Zatlaéte sestavu tésnéni (40) do skiiné motoru (26).
Namontujte bezpe€nostni spoust (22) do skfiné motoru (26)
a zajistéte pruzinovym kolikem (23).

Na skfifi motoru (26) nasadte kryt (27).

. Pro modely NV a CV: Namontuijte a tfemi Srouby (44)

pfipevnéte vystupni trysku NV/CV (43) a tésnéni (41). Utaho-
vaci moment nastavte na 2,4 — 3,4 Nm (21 — 30 in-lbs). Do
spony trubky (46) vlozZte vystupni trubku (45) a vstupni trubku
(47). Poté vlozte vystupni trubku do vystupni trysky NV/CV a
vloZte vstupni trubku do sestavy tésnéni (40).

Pro modely SGV: Namontujte a tfemi Srouby (44) pfipevnéte
vystupni trysku SGV (42) a tésnéni (41). Utahovaci moment
nastavte na 2,4 — 3,4 Nm (21 — 30 in-Ibs). Do sestavy tésnéni
(40) vlozte vstupni trubku (47).

Do sestavy koncového vika nainstalujte dva tlumice (58),
O-krouzky (56 a 57) a pfidrzny krouzek (55). Pfed montazi
O-krouzky lehce namazte.

Na zavit pouzdra vstupu vzduchu (61) naneste 1 az 2 kapky
pfipravku Loctite™ 222 nebo podobného nepermanent-

niho tésniva na zavity trubek. Do sestavy koncového vika
zasroubuijte pouzdro vstupu vzduchu a utdhnéte rukou.
Utahovaci moment nastavte na 6,8 — 8,1 Nm (60 — 72 in-Ibs).
Pro modely SGV: Do sestavy koncového vika vlozte vstupni
trubku (47). Do koncového vika (60) nainstalujte t&snéni
hadice (63).

Pro modely NV a CV: Do koncového vika (59 nebo 60) viozte
vstupni trubku (47).

Do skiiné (16) nainstalujte tumi¢ (17) a tésnéni (19). Tésnéni
pfed montazi lehce namazte.

. Do skfiné (16) nainstalujte vnitfni soucasti. Poté namontujte

skFifi (51).

. Pomoci bitu T-20 Torx® namontujte rouby (48 a 50). Uta-

hovaci moment je 3,0 — 3,4 Nm (27 — 30 in-lbs) pro Srouby
dlouhé 15 mm. Utahovaci moment je 3,3 — 3,7 Nm (29 — 33
in-Ibs) pro $rouby dlouhé 30 mm.

. Lehce namazte O-krouzek (53) a vlozte jej do drazky na

regulatoru otacek (52). Regulator otacek vlozte do skfiné
motoru (26) v pIné oteviené (horizontalni) poloze. Namontujte
pojistny krouzek (54). Upozornéni: Zkontrolujte, zda je
pojistny krouzek zcela usazen v drazce skfiné motoru.

. Na zavés (25) nasadte rozpérné krouzky (24). Pfipevnéte

zavés zaSroubovanim zatek (15) nebo rukojeti (48). Pokud
tyto soucasti nebyly soucasti naradi, tento krok vynechte.

Montaz motoru:

1.

Na vyvazovaci hfidel (14) nasadte novy prachovy kryt



12.
13.

predniho loziska (13). prachovy kryt musi byt usazen
rovnobézné s povrchem vyvazovaciho zavazi.

Lehce namazte O-krouZek (11) mineralnim mazivem a viozte
jej do drazky pojistného krouzku (12). Poté jej nasadte na
vyvazovaci hfidel (14) O-krouzkem smérem k draZce pro
pero.

Pomoci vétsiho konce lisovaciho pouzdra na loziska T-13
(MPA0494) nalisujte predni lozisko (10) (se dvéma kryty) na
vyvazovaci hfidel (14).

Nasurite predni koncové viko (9) na hidel motoru tak, aby
sedlo pro loZisko sméfovalo doll. Opatrné nalisujte predni
koncové viko na lozZisko (10) vétSim koncem lisovaciho
pouzdra na loziska T-13 (MPA0494) tak, aby loZisko dosedlo
do sedla predniho koncového vika. Upozornéni: PouZijte

jen takovy tlak, aby loZisko dosedlo do sedla. Nadmérny tlak
muze poskodit loZisko nebo pfedni koncové viko.

Vlozte dvé pera (8) do drazek vyvazovaciho hridele (14). Na
vyvazovaci hfidel nasadte rotor (7) a zkontrolujte, zda se
muZe lehce otacet.

Na rotor (7) nasadte sestavu valce (5) tak, aby krat$i konec
pruzinového koliku ve valci zapadal do slepého otvoru v
pfednim koncovém viku (9). Poznamka: Pruzinovy kolik musi
vycnivat 1,5 mm (0.060 palce) nad pfirubovou stranu valce.
Namazte pét lopatek (6) kvalitnim olejem pro pneumatické
naradi a vsadte je do drazek v rotoru. Postaci jedna nebo
dvé kapky oleje.

Nalisujte zadni loZisko (2) (dva kryty) do zadniho koncového
vika (3) lisovacim nastrojem na loZiska T-1B. Lisovaci nastroj
na lozZiska T-1B musi byt vystfedény na vnéj$im priméru
vnéjsiho krouzku loziska. Opatrné nalisujte zadni koncové
viko a lozZisko na vyvazovaci hfidel (14) mensim koncem
lisovaciho pouzdra na lozZiska T-13 (MPA0494). Pouzdro musi
tlacit pouze na vnitini krouzek loZiska. Dalezité: Spravné
nalisovani zadniho koncového vika a loziska je takové, kdyz
je valec stlaten mezi koncovymi viky jen natolik, aby se
nemohl volné pohybovat vlastni vahou pfi pfidrzeni sestavy
motoru ve vodorovné poloze, ale Ize jej velmi lehkym tlakem
posouvat mezi koncovymi viky. V ptipadé pfili§ tésného
nalisovani se motor nebude otacet volné. Pokud je vSak
sestava nalisovana pfilis volné, motor se nebude volné otacet
po instalaci do skfiné motoru (26).

Sestavu zajistéte umisténim pojistného krouzku (1) do drazky
ve vyvazovacim hfideli (14). Upozornéni: Pojistny krouzek
musi byt namontovan tak, aby se loZiska dotkla nejprve
stfedni ¢ast a oba konce krouzku. Obé zvySené stredni ¢asti
musi bezpecné ,zaskoCit* do drazky ve vyvazovacim hfideli
po zatlageni na zakfivené ¢asti malym Sroubovakem.

Lehce namazte O-krouzek (4) a vloZte jej do vstupu vzduchu
sestavy valce (5).

. Lehce namazte vazelinou nebo olejem vnitfni povrch sk¥iné

motoru (26), srovnejte pruzinovy kolik sestavy valce se
znackou na skfini motoru a zasurite sestavu motoru do skfiné
motoru. Zkontrolujte, zda pruzinovy kolik zapada do vybrani
ve skfini motoru.

. Opatrné zasroubujte pojistny krouzek (12) do skfiné motoru

(26) nastrojem na pojistny krouzek motoru/vytahovak vietena
T-6 (MPA0025). Utahovaci moment nastavte na 6,2 — 7,3 Nm
(55 — 65 in-Ibs). Poznamka: Jednoduchym zplisobem, jak
zajistit spravné zavedeni prvniho zavitu pojistného krouzku,
je otacet krouzkem proti sméru pohybu hodinovych ruéi¢ek
nastrojem na pojistny krouzek motoru/vytahovak vietena T-6
(MPA0025) za mirného tlaku. Jakmile prvni zavit krouzku
zapadne do drazky ve skfini, ucitite a uslySite jemné klapnuti.
Do otvoru opérné desky podlozky (29) nalisujte loZisko (30).
Pridrzte sestavu opérné desky (29) a loziska (30) loziskem
smérem k sobé a nainstalujte na loZisko mezikus (31) a
prachovy kryt loZiska vietena (32).

. Namontujte talifovy drzak (33) a pfipevnéte jej pomoci

Sroubd (44) klicem L 2,5 mm. Utahovaci moment nastavte na
2,4 - 3,4 Nm (21 - 30 in-Ibs).

. Nainstalujte vyvazovaci zavazi (34) a pfipevnéte je pomoci

DOC 2624

Sroubu (35). Utahovaci moment nastavte na 10,7 — 11,8 Nm
(95— 105 in-Ibs).

16. Nasadte nastroj na horni ¢ast podlozky (36). Zkontrolujte,
zda Cepy na podlozce zapadaji do opérné desky podlozky
(29).

17. Pfipevnéte podlozku (36) k nastroji a zasroubujte Srouby (28)
pomoci bitu T-20 Torx®. Srouby je tfeba vlozit skrz pristupovy
otvor ve vnejsi ¢asti krytu (27). Utahovaci moment nastavte
na 2,4 — 3,4 Nm (21 - 30 in-lbs).

18. Zaviete pfistupovy otvor v krytu (27).

Piezkouseni:

Kapnéte tfi kapky kvalitniho oleje pro pneumatické naradi

pfimo do vstupniho otvoru motoru a pfipojte naradi k rozvodu
stla¢eného vzduchu 6,2 baru (90 psig). Naradi 10 500 ot./min

by pfi tlaku 6,2 baru (90 psig) na vstupu mélo vyvinout 9 500 az
10 000 otacek za minutu pfi béhu naprazdno. Pfi pouziti podtla-
kového odsavani nebo podlozky se suchym zipem by otacky bez
zatizeni by mély klesnout o 500 az 1000 ot./min z diivodu odporu
vzduchu. Tento pokles neovlivni kvalitu brouseni.

* Loctite® je registrovana ochranna znamka spole¢nosti Loctite
Corp.

Rev 03/20/14



MIRKA EKSCENTRICNE BRUSILICE
dvoruéne, promjera 200 mm (8 in.)
i 10.000 o/min

Izjava o sukladnosti
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finska
izjavljuje na svoju izri¢itu odgovornost da su dvoruéne ekscentri¢ne brusilice promjera 200 mm (8 in.) i 10.000 okretaja u minuti (po-
gledajte tablicu “Konfiguracija/specifikacije proizvoda” za odredeni model) na koje se ova izjava odnosi sukladne sa sljede¢im normama
ili drugim normativnim dokumentima EN 1SO 15744:2008. Prema odredbama 89/392/EEZ kako je izmijenjeno Direktivama 91/368/EEZ i
93/44/EEZ i 93/68/EEZ i konsolidiraju¢om Direktivom 2006/42/EZ

Jeppo 20.03.2014 MIRKM

Mjesto i datum izdavanja Tvrtka Stefan Sjoberg, izvréni potpredsjednik

Upute za rukovatelja Vazno

Sadrzaj: Stranica s dijelovima, Popis dijelova, Kompleti Pozorno procitajte ove upute
rezervnih dijelova za brusilice, Procitajte i poStujte propise, prije postavljanja, rada, servisir-
Pravilna uporaba alata, Radne stanice, Stavljanje alata u rad, | anja ili popravljanja ovoga alata.
Upute za rad, Tablica konfiguracija/specifikacije proizvoda, Ove upute Cuvajte na sigurnom i
Vodi¢ za rjeSavanje problema, Upute za servisiranje dostupnom mjestu.

Proizvodac/dobavlja¢ Potrebna osobna zastitna oprema
KWH Mirka Ltd. ” N -
66850 Jeppo, Finska Zastitne naoCale Maska za disanje

Tel: + 358 20 760 2111 - . - <
Faks: +358 20 760 2290 Zastitne rukavice Zastita za usi

Preporucena dimenzija Preporu¢ena maksimalna Tlak zraka

razvoda zraka — minimum duljina crijeva Maksimalni radni tlak 6,2 bara 90 funti po

10 mm 3/8 in 8 metara 25 stopa kvadratnom inéu
Preporuéeni minimum N/D N/D

Originalne upute
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Proditajte i postujte propise

1) Opée propise o industrijskoj sigurnosti i zdravlju, dio 1910,
OSHA 2206, dostupno kod: Superintendent of Documents; Gov-
ernment Printing Office; Washington DC 20402

2) kod za prijenosne zra¢ne alate, ANSI B186.1 dostupan kod:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway; New
York, New York 10018

3) drzavne i lokalne propise.

Pravilna uporaba alata

Ova brusilica konstruirana je za brusenje svih vrsta materijala,
tj. metala, drva, kamena, plastike itd. uporabom abrazivnih
sredstava osmisljenih za tu svrhu. Nemoijte rabiti busilicu za
bilo koju svrhu osim navedene bez prethodnog savjetovanja s
proizvodacem ili ovlastenim dobavljaéem proizvodaca. Nemojte
rabiti podlozne ploce koje nisu predvidene za slobodan rad na
vide od 10.000 o/min.

Radne stanice

Alat je namijenjen uporabi u svojstvu ruénog alata. Preporuéuje
se alat uvijek koristiti stoje¢i na ¢vrstoj podlozi. Alat moZze biti

u bilo kojem poloZzaju, ali rukovatelj prije uporabe mora biti u
sigurnom polozaju, ¢vrsto drzati alat i imati dobro uporiste za
noge te biti svjestan da okretni moment brusilice moze u slu¢aju
otpora zaokrenuti alat u smjeru suprotnom od vrtnje radnog dijela.
Pogledajte odjeljak “Upute o radu”.

Stavljanje alata u rad

Koristite ¢isti podmazani dovod zraka koji na alatu daje izmjereni
tlak zraka od 6,2 bara (90 psig) kada alat radi s potpuno pritisnu-
tom polugom. Preporucuje se uporaba odobrenog razvoda zraka
maksimalnog promjera i duljine 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft).
Preporucuje se alat prikljuciti na dovod zraka kako je prikazano
na Slici 1.

Prikljucite alat na sustav razvoda zraka tek nakon $to u sustav
ugradite zaporni ventil do kojeg je jednostavno doci i kojim se lako
rukuje. Dovod zraka treba biti podmazan. Preporucuje se uporaba
zraénog filtra, regulatora i nauljiva¢a (FRL) kako je prikazano

na Slici 1 jer ¢e time u alat dolaziti ¢ist, podmazan zrak pri
odgovarajuéem pritisku. Pojedinosti o takvoj opremi mozete dobiti
od svojega dobavlja¢a. U slu¢aju da se takva oprema ne rabi, alat
treba ruéno podmazivati.

Za ru¢no podmazivanje alata iskopcajte razvod zraka i u

ulazni dio alata (strana prema crijevu) nanesite 2 do 3 kapi
odgovarajuéeg pneumatskog motornog ulja za podmazivanje kao
$to je Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ili Shell TORCULA® 32.
Ponovno prikljucite alat na dovod zraka i polako ga pokrenite na
nekoliko sekundi kako bi protok zraka proSirio ulje na sve dijelove
kojima je to potrebno. Ako se alat Eesto koristi, podmazivanje
vrsite svakodnevno ili u slu¢aju da alat po¢ne usporavati, odnosno
gubiti snagu.

Preporucuje se da tlak zraka na alatu tijekom rada bude 6,2 bara
(90 psig). Alat moze raditi i s nizim tlakom, no nikada s tlakom
vis§im od 6,2 bara (90 funti po kvadratnom in¢u).

radu

Upute o

Prije uporabe alata procitajte sve upute. Svi korisnici moraju biti obuéeni za rad s uredajem i upoznati s ovim

sigurnosnim pravilima. Servisiranje i popravke mora vrsiti ovlasteno osoblje.

plo€u. Budite pazljivi i brusni materijal centrirajte na podloznu
Pri uporabi alata uvijek nosite potrebnu zastitnu opremu.

maknite s predmeta koji brusite. To ¢e sprijeciti
nastanak udubljenja na predmetu koji brusite zbog
okretanja brusnog materijala.

Prije priévr§éivanja, podeSavanja ili uklanjanja brusnog
materijala uvijek uklonite dovod zraka.

Pri rukovanju alatom uvijek zauzmite ¢vrst i stabilan
polozaj i pazite na okretni moment sile brusilice.
Koristite samo odgovarajuce rezervne dijelove.

Uvijek provijerite je li predmet koji brusite dobro
priévrs¢en i da se ne moze pomaknuti.

Redovito provjeravaijte istroSenost crijeva i priklju¢aka.
Alat nemojte nositi drze¢i ga za crijevo i uvijek pazite
da se alat ne ukljuci dok se prenosi s priklju¢enim
dovodom zraka.

Prasina moze biti izrazito zapaljiva. VrecCicu usisavaca
za prikupljanje prasine o istite i zamijenite svaki dan

ili kada je vrecica napola puna ili teska 2,3 kg (5 Ib).
Ciscenije ili zamjena vredice osigurava optimalan rad.
Nemojte prekoraciti maksimalni preporuceni tlak zraka.
Nosite preporu¢enu sigurnosnu opremu.

Alat ne sadrzi elektri¢nu izolaciju. Nemojte ga
upotrebljavati na mjestima gdje moze do¢i u dodir s ot-
vorenim izvorom elektrine energije, cijevima za plin ili
vodu itd. Prije pocetka rada provjerite radno okruzenje.
Pazite da se u pomi¢ne dijelove alata ne zapetljaju

10)

1"

12

13)

do spojnice na
alatu ili blizu alata

Provijerite je li alat iskop&an iz dovoda zraka. Odaberite prikladan brusni materijal i priévrstite ga na podloznu

plocu.

Alat prije brusenja uvijek stavite na predmet koji brusite i tek ga onda ukljucite. Alat prije zaustavljanja uvijek
s

Sustav zatvorene petlje
nagnut u smjeru dotoka zraka
Krak odvoda

Kuglasti
entil

Prema radnoj
stnilata ||

Kuglasti
ventil

Regulator

Podmazivad

Kuglasti
ventil

Odvodni ventil \

Susilo zraka

Zracna cijev

Kompresor zraka
i spremnik

odjeca, kravate, kosa, krpe za CiS¢enje i sliéni predmeti. Takva vas zapetljanja mogu povuci prema predmetu koji
brusite i prema pomiénim dijelovima alata $to moze biti vrlo opasno.

14) Prilikom uporabe ruke drZite dalje od rotirajuéeg podloSka.

15) Ako alat ne radi ispravno, odmah ga prestanite koristiti i odnesite ga na servis ili popravak.
16) Pazite da alat nikada ne radi slobodno ako niste sigurni da slu¢ajno odvajanje brusnog materijala ili podloska

nece nanijeti Stetu stvarima ili ozlijediti druge osobe.



Konfiguracija/specifikacije proizvoda: Eksce

Potrosnja
" Veli¢ina Tezina Visina . zraka I/min *Razina | *Razina | *Nesigurnost
?(:2;:’[:'.‘: us:;':::éa podloska Broj modela proizvoda mm Duz:‘:ar)"m Sn(akgsa) w (standardnih buke vibracija K
) mm (in¢a) kg (funte) (in¢i) kubnih stopa u dBA m/s? m/s?
minuti)
Centralni .
5mm Mirka® 343
(3/161n.) §ustav. 200 (8) ROS2-850CV 1,56 (3,42) |126,6 (4,98)| 352,2 (13,87) (0.46) 651 (23) 77 4,87 0,98
usisavanja g
5mm Prijenosni Mirka® 343
(31161n.) usisavadi 200 (8) ROS2-850DB 1,55 (3,41) |126,6 (4,98)| 352,2 (13,87) (0.46) 651 (23) 90 5,30 1,02
Test buke izvr$en je sukladno normi EN ISO 15744:2008: Ru¢ni neelektri¢ni alati — Kod za mjerenje buke -- Inzenjerska metoda (stupanj 2).
Test vibriranja izvr§en je sukladno normi ISO 28927-3:2009: Ruéni prijenosni strojni alati — Ispitne metode za procjenu emisije vibracija — 3. dio:
Alati za poliranje i kruzne, oscilacijske i ekscentri¢ne brusilice.

Specifikacije su podloZzne promjeni bez prethodne obavijesti.

*Vrijednosti navedene u tablici uzete su iz laboratorijskih testiranja sukladnih navedenim propisima i normama te nisu dovoljne za
procjenu opasnosti. Vrijednosti izmjerene na odredenom radnom mjestu mogu se razlikovati od navedenih vrijednosti. Stvarna izloZzenost
i rizik ili Steta po pojedinca jedinstveni su za svaku situaciju i ovise o okruZenju, nacinu rada pojedinca, vrsti materijala koji se obraduje,
dizajnu radne stanice kao i o vremenu izloZenosti i fizickom stanju korisnika. Tvrtka KWH Mirka, Ltd. ne mozZe se smatrati odgovornom za
posljedice uporabe navedenih vrijednosti umjesto stvarnih vrijednosti izloZenosti za svaku individualnu procjenu rizika.

Daljnje informacije o zastiti zdravlja na radu i sigurnosti moZete dobiti na sljede¢im web mjestima:
http://europe.osha.eu.int (Europa)
http://www.osha.gov (SAD)
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Vodi¢ za rjeSavanje problema

Simptom

Moguéi uzrok

Rjesenje

Mala snaga i/ili mala slobodna
brzina

Nedovoljan tlak zraka

Provijerite tlak zraka u cijevi na ulazu u brusilicu
dok alat slobodno radi. Tlak mora biti 6,2 bara (90
funti po kvadratnom inéu / 620 kPa).

Zacepljene prigusnice

Upute o uklanjanju prigu$nice pogledajte u
odjeljku “Rastavljanje kuéista”. Prigusnica
(58) moze se Cistiti odgovaraju¢im sredstvom
za CiSéenje dok se ne uklone sve necistoce i
komadiéi. Ako se prigu$nica ne moze potpuno
ocistiti, zamijenite je. (Pogledajte odjeljak
“Rastavljanje kucista”).

Prljave mrezice na dovodu

MrezZice o€istite Cistom, prikladnom otopinom za
GiS¢enje. Ako ih ne mozete odistiti, zamijenite ih.

Jedno krilce ili viSe njih istroseno je ili
potrgano

Promijenite cijeli set krilaca (sva krilca moraju se
zamijeniti kako bi alat ispravno radio). Premazite
sva krilca kvalitetnim uljem za pneumatske
alate. Pogledajte odjeljke ,Rastavljanje motora” i
,Sastavljanje motora”.

Na propustanje zraka u kuci§tu motora
moze ukazivati potro$nja zraka vec¢a od
normalne i brzina manja od normalne.

Provijerite je li motor pravilno poravnat i jesu

li uljine brtve dobro postavljene. Provjerite je

li O-prsten koji se nalazi u utoru uljne brtve
ostecen. Uklonite sklop motora i ponovno ga
slozite. Pogledajte odjeljke ,Rastavljanje motora” i
,Sastavljanje motora”.

IstroSeni dijelovi motora

Popravite motor. Obratite se ovlastenom
servisnom centru tvrtke Mirka.

Istroseni ili osteéeni lezajevi osovine

Zamijenite istroSene ili ostec¢ene lezajeve.
Pogledajte odjeljke ,Rastavljanje motora” i
,Sastavljanje motora”.

Propustanje zraka kroz
jedinicu za kontrolu brzine ifili
stabla ventila.

Prljava, osteéena ili savijena opruga ventila,
ventil ili sjedalo ventila.

Rastavite, pregledajte i zamijenite istroSene
ili oSte¢ene dijelove. Pogledajte odjeljke
,Rastavljanje kucista” i ,Sastavljanje kucista”.

Vibriranje / teSko upravljanje

Neodgovarajuéi podlozak

Upotrebljavajte podloske koji su veli¢éinom i
tezinom namijenjeni za upotrebu s ovim alatom.

Dodatne spuzvaste podloge ili drugi
materijali

Upotrebljavajte samo spuzvaste podloge ili brusne
materijale koji su veli¢éinom i tezinom namijenjeni
za upotrebu s ovim alatom. Na podlozak brusilice
nemojte pri¢vrscivati nista $to nije posebno
namijenjeno za upotrebu s podloskom ili alatom.

LoSe podmazivanije ili nakupljanje ostataka
materijala.

Rastavite brusilicu i ocistite je odgovaraju¢im
sredstvom za ¢i$¢enje. Sastavite brusilicu.
(Pogledajte ,Priru¢nik za servisiranje”)

Istroseni ili osteceni straznji ili prednji
lezajevi motora

Zamijenite istroSene ili oste¢ene lezajeve.
Pogledajte odjeljke ,Rastavljanje motora” i
,Sastavljanje motora”.

Prilikom bruSenja ravnih povr§ina pomoc¢u
alata s usisavac¢em moze se dogoditi da se
zbog prejake usisne snage podlozak priljubi
uz povrsinu koja se brusi.

Kod modela koji se prikljucuju na prijenosne
usisavace problem rijeSite dodavanjem jedne

ili viSe podlozne plocice na osovinu podloska
kako bi se poveéao razmak izmedu podloska i
brusnog tanjura. Kod modela koji se prikljuuju
na centralni sustav usisavanja problem rijeSite
smanjivanjem usisne snage centralnog sustava i/
ili dodavanjem jedne ili viSe podloZne plocice na
osovinu podloska.

Napomena: Svi odjeljci koji se spominju u odjeljku “Rjesenja” nalaze se na kraju priru¢nika u dijelu “Upute za servisiranje”
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MIRKA EKSCENTRICNE BRUSILICE
200 mm (8 in)

i10.000 o/min

UPUTE ZA SERVISIRANJE

NAPOMENA: Sva izri¢ita i preSutna jamstva valjana su samo u slu¢aju popravljanja alata u ovlastenom servisnom centru. Sliedeée opée
upute za servisiranje namijenjene su odrzavanju nakon zavrsetka jamstvenog razdoblja.

UPUTE ZA RASTAVLJANJE

Rastavljanje motora:

Kal

1.
2.

o s w

o~

ko bi se sprijecila oSte¢enja motora, mora se postivati sljedeéi

redoslijed izvodenja radova:

Otvorite pristupni otvor na brusnom tanjuru (27).

Pomocu odvija¢a Torx® velic¢ine T-20 uklonite vijke (28) i
odvojite podlozak (36).

Odvijte vijak (35) i zatim uklonite uravnotezivac (34).
Povucite podloZznu plo¢u prema sebi i uklonite je.

Pomocu inbus klju¢a veli¢ine 2,5 mm odvijte vijke (44) i
uklonite podloZnu plo€icu tanjuraste opruge (33).

Uklonite zastitu od prasine lezaja osovine (32) i odstojnik
(31). Bacite zastitu od prasine lezaja osovine.

Odvojite lezaj (30) od podlozne ploce (29).

Uljnu brtvu (12) odvijte pomocu alata za montazu uljnih brtvi /
izvlakaca lezajeva T-6 (MPA0025). Sklop motora i uljna brtva
sada se mogu izvaditi iz kuciS§ta motora (26).

Izvadite uskocnik (1) i (4) O-prsten iz cilindra (5).

. Uklonite straznju tanjurastu podlosku (3). To uéinite tako da
separatorom lezaja (MPA0416) pridrzite straznju tanjurastu
podlosku i osovinu lagano pritisnete kroz lezaj (2) i straznju
tanjurastu podlo$ku.

. S osovine za uravnoteZenje (14) uklonite cilindar (5) i pet

krilaca (6) i rotor (7).

. Uklonite klinove (8), a zatim pritisnite prednju tanjurastu
podlosku (zajedno s lezajem (10), O-prstenom (11) i uljinom
brtvom (12). Ako se odvojio od prednje tanjuraste podloske
i zaglavio na osovinu osovine za uravnotezenje, lezaj cete
mozda morati ukloniti separatorom lezaja.

. S osovine osovine za uravnotezZenje (14) uklonite zastitu od
prasine prednjeg lezaja osovine (13). Bacite prednju zastitu
od prasine lezaja osovine.

. Odvojite lezaj(eve) i tanjuraste plo¢ice pomocu alata za
uklanjanje lezajeva (MPA0036) T-8 i istisnite leZajeve.

Rastavljanje kucista:

1.

2.

3.

oo

7b.

9a.

9b

S kucista motora (26) uklonite ¢ep s navojem (15) i/ili boénu
rucku (49) (ako se upotrebljava).
Uklonite omé&u za vjeSanje alata (25) i odstojnike (24) (ako se
upotrebljavaju).
Uklonite usko¢nik (54). Jedinica za kontrolu brzine (52) (s
O-prstenom) sada se moze izvuci direktno iz kuéista motora
(26) Motor O-prsten izvadite iz jedinice za kontrolu brzine
pomocu pincete.
Za odvijanje svih vijaka upotrijebite odvija¢ Torx® veli¢ine
T-20.
Uklonite kucista (16 i 51).
Uklonite prigusnicu (17) i brtve (18 i 19) s kucista (16).
. Modeli bez mogucénosti usisavanja (non-vacuum, NV):
Uklonite straznju kapicu (59).
Modeli koji se prikljucuju na centralni sustav usisavanja
(central vacuum, CV) i modeli koji se priklju¢uju na prijenosne
usisavace (self-generated vacuum, SGV): Uklonite straznju
kapicu za modele CV/SGV (60). Sa straznje kapice za mod-
ele CV/SGV uklonite brtvu crijeva (63).
Dosjed dovoda (61) odvijte s oba modela kapice (59 ili 60).
Sa straznje kapice uklonite prigusnice (58), brtveni prsten
(55) i O-prstenove (56 i 57).
Za modele bez moguénosti usisavanja i modele koji se
prikljuéuju na centralni sustav usisavanja: S kucista motora
uklonite ispusnu cijev (45), spojnicu cijevi (46) i dovodnu cijev
(47). Odvojite ispusnu cijev, spojnicu cijevi i dovodnu cijev
jednu od druge.
. Za modele koji se prikljucuju na prijenosne usisavacde: S
kucista motora uklonite dovodnu cijev (47).

10. S kucista motora odvijte tri vijka (44).

11a.Za modele bez moguc¢nosti usisavanja i modele koji se
priklju€uju na centralni sustav usisavanja: S kucista motora
uklonite ispusnu sapnicu za modele NV/CV (43) i brtvu (41).

11b.Za modele koji se priklju€uju na prijenosne usisavace: S
kucista motora uklonite ispu$nu sapnicu za modele SGV (42)
i brtvu (41).

12. Pritisnite opruznu iglu (23) na kuci$tu motora (26) i skinite
sigurnosnu polugu regulacijskog ventila (22).

13. Uklonite brtveni sklop (40). Ovaj dio se tijekom uklanjanja
moze ostetiti pa ga zamijenite ako se to dogodi.

14. S kucéista motora (26) uklonite oprugu (39), ventil (38),
sjedalo ventila (37) i stablo ventila. O-prsten izvadite iz stabla
ventila pomocu pincete.

15. Odvojite brusni tanjur (27) od kucista motora (26).

UPUTE ZA SASTAVLJANJE

NAPOMENA: Svako sastavljanje mora se izvr§avati s Cistim
suhim dijelovima, a svi leZajevi moraju biti pritisnuti na mjesto
odgovarajucim alatima i postupcima kako navode proizvodaci
lezajeva.

Sastavljanje kucista:

1. Malo nauljite O-prsten i postavite ga u utor stabla ventila (20).
Stablo ventila postavite u naglavak kucista motora (26).

2. Postavite sjedalo ventila (37), ventil (38) i oprugu (39). Utis-
nite brtveni sklop (40) u kuciste motora (26).

3. Pomodu opruzne igle (23) u kuciste motora (26) ucvrstite
sigurnosnu polugu regulacijskog ventila (22).

4. Pricvrstite brusni tanjur (27) na kuciste motora (26).

5a. Za modele bez moguénosti usisavanja i modele koji se
priklju¢uju na centralni sustav usisavanja: Pomocu tri vijka
(44) postavite ispusnu sapnicu za modele NV/CVS (43) i
brtvu (41). Moment sile postavite na 2,4 — 3,4 Nm (21 - 30
funti po kvadratnom in¢u). U spojnicu cijevi (46) umetnite
ispusu cijev (45) i dovodnu cijev (47). Ispu$nu cijev zatim
umetnite u ispu$nu sapnicu za modele NV/CV, a dovodnu
cijev umetnite u brtveni sklop (40).

5b. Za modele koji se priklju€uju na prijenosne usisavace:
Pomocu tri vijka (44) postavite ispuSnu sapnicu za modele
SGV (42) i brtvu (41). Moment sile postavite na 2,4 — 3,4
Nm (21 — 30 funti po kvadratnom inéu). U brtveni sklop (40)
umetnite dovodnu cijev (47).

6. U sklop straznje kapice postavite dvije prigusnice (58), O-
prstenove ( 56 i 57) i brtveni prsten (55). O-prstenove malo
nauljite prije postavljanja.

7. Navoje na dosjedu dovoda (61) premazite s jednom ili dvije
kapi proizvoda Loctite™ 222 ili sli¢nim netrajnim sredstvom
za brtvljenje navoja cijevi. Dosjed dovoda pri¢vrstite na sklop
straznje kapice koliko god ga je moguce pritegnuti rukom.
Moment sile postavite na 6,8 — 8,1 Nm (60 — 72 funte po
kvadratnom incu).

8a. Za modele koji se prikljuuju na prijenosne usisavace:

U sklop straznje kapice umetnite dovodnu cijev (47). Na
straznju kapicu (60) pri¢vrstite brtvu crijeva (63).

8b. Za modele bez moguc¢nosti usisavanja i modele koji se
priklju€uju na centralni sustav usisavanja: Dosjed dovoda
(47) umetnite u oba modela kapice (59 ili 60).

9. Postavite prigusnicu (17) i brtvu (19) na kuciste (16). Brtve
malo nauljite prije postavljanja.

10. U kuciste (16) postavite unutarnje dijelove. Zatim postavite
kuciste (51).

11. Pomocu odvijaca Torx® veli¢ine T-20 pritegnite vijke (48 i 50).
Za vijek duljine 15 mm moment sile postavite na 3,0 — 3,4 Nm
(27 — 30 funti po inCu). Za vijek duljine 30 mm moment sile



postavite na 3,3— 3,7 Nm (29 — 33 funti po in¢u).

. Malo nauljite O-prsten (53) i postavite ga u utor jedinice za

kontrolu brzine (52). Jedinicu za kontrolu brzine vodoravno
umetnite u kuciste motora (26). Postavite uskocnik (54).
Oprez: pazite da je uskoénik potpuno utisnut u utor kucista
motora.

. Postavite odstojnik (24) u oméu za vjeSanje alata (25). Oméu

za vjeSanje alata ucvrstite pomocu ¢epova (15) i/ili postavite
boc¢nu rucku (48). Ako ove dijelove niste kupili zajedno s
alatom, preskocite ovaj korak.

Sastavljanje motora:

1.

Na osovinu za uravnotezZenje (14) postavite novu zastitu od
prasine prednjeg lezaja osovine (13). Pazite da zastita od
prasine potpuno pirjanja uz osovinu za uravnotezenje.
Blagim mineralnim uliem malo nauljite O-prsten (11) i post-
avite ga u utor na uljnoj brtvi, a zatim uljnu brtvu postavite na
osovinu za uravnotezenje (14) tako da je O-prsten okrenut
prema utorima za klinove.

Pomocu vecée ljuske na alatu za pritezanje lezajeva T-13
(MPA0494) pritisnite predniji lezaj (10) (s dvije zastite) na
osovinu osovine za uravnotezenje (14).

Vrh prednje tanjuraste podloske (9) okrenite prema dolje i
nataknite je na osovinu motora. Pomocu vece ljuske na alatu
za pritezanje lezajeva T-13 (MPA0494) njezno pritisnite pred-
nju tanjurastu podlosku na lezaj (10) sve dok predniji lezaj ne
nasjedne na vrh prednje tanjuraste podloske. Oprez: pritisnite
samo onoliko koliko je potrebno da lezaj nasjedne na vrh
podloske. Prejako pritiskanje moze oStetiti lezaj ili prednju
tanjurastu podlosku.

Dva klina (8) postavite u utore na osovini za uravnotezenje
(14). Rotor (7) postavite na osovinu osovine za uravnotezenje
tako da lagano klizne na osovinu.

Postavite sklop cilindra (5) preko rotora (7) tako da je kraéi
dio opruzne igle u cilindru i namjesten u slijepu rupu na
prednjoj tanjurastoj podlosci (9). Napomena: Opruzna igla
mora dosegnuti do 1,5 mm (0,06 in¢a) iznad prirubne strane
cilindra. Nauljite pet krilaca (6) kvalitetnim ulje za pneumatske
alate i postavite ih u utore rotora. Bit ¢e dovoljne jedna do
dvije kapi ulja.

Pomocu alata za pritezanje lezajeva T-1B straznji lezaj (dvije
zaétite) (2) utisnite u straznju tanjurastu podlosku (3). Pazite
da je alat za pritezanje leZzajeva T-1B centriran u odnosu

na vanjski promjer lezaja. Pomoc¢u manje ljuske na alatu

za pritezanje lezajeva T-13 (MPA0494) pritisnite straznju
tanjurastu podlo$ku i leZaj na osovinu za uravnotezenje (14).
Ljuskom pritiS¢ite samo unutarnji promjer lezaja. Vazno:
Straznja tanjurasta podloska i lezaj pravilno su pritisnuti ako
je cilindar tako uévrs¢en izmedu tanjurastih podloski tako

da se zbog vlastite teZine ne mozZe slobodno pomicati kada
je sklop motora u vodoravnom poloZaju, ali se pod laganim
pritiskom moze pomicati izmedu tanjurastih podloski. Ako

je previSe pritisnut, motor ne¢e moci slobodno raditi. Ako je
sklop premalo pritisnut, motor ne¢e slobodno raditi nakon
postavljanja u kuciste motora (26).

Sklop osigurajte postavljanjem uskoénika (1) u utor na
osovini za uravnotezenje (14). Oprez: usko¢nik mora biti
postavljen tako da lezaj prvo dodiruju sredniji i dva straznja
kraja obruca. Oba izdignuta sredis$nja dijela ¢vrsto umetnite u
utor na osovini za uravnoteZenje pomocéu malog odvijaca.
Malo nauljite O-prsten (4) i postavite ga u dovod zraka na
sklopu cilindra (5).

. Malo zamastite ili nauljite unutarnji promjer kuéista motora

(26), poravnajte opruznu iglu sklopa cilindra s oznakom na
ku¢istu motora i umetnite sklop motora u kuciste motora.
Provijerite nalazi li se opruzna igla u utoru na kuéistu motora.

. Uljnu brtvu (12) pomocu alata za montazu uljnih brtvi /

izvlakaca lezajeva T-6 (MPA0025) pazljivo pri¢vrstite u
kuciste motora (26). Moment sile postavite na 6,2 — 7,3 Nm
(55 — 65 funti po kvadratnom in¢u). Napomena: Jednostavna
tehnika koja osigurava pritezanje od prvog navoja je da
uljnu brtvu pomocu alata za montazu uljnih brtvi / izvlakaca
leZzajeva T-6 okrenete ulijevo uz istovremeni lagani pritisak.
Cut cete i osjetiti $kljocaj kada vodedi navoj uljne brtve
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nasjedne u vodeci navoj kucista.

Lezaj (30) utisnite u provrt na podloznoj plo¢i (29).

Uzmite sklop podloZne ploce (29) i lezaja (30) tako da je
lezaj okrenut prema vama i na lezaj postavite odstojnik (31) i
zastitu od prasine lezaja osovine (32).

Pomodu inbus klju¢a veli¢ine 2,5 mm pritegnite vijke (44) i
postavite podloznu plocicu tanjuraste opruge (33). Moment
sile postavite na 2,4 — 3,4 Nm (21 — 30 funti po kvadratnom
inCu).

Pritezanjem vijka (35) postavite uravnotezivac (34). Moment
sile postavite na 10,7 — 11,8 Nm (95 — 105 funti po kvadrat-
nom indu).

Alat postavite na gornju stranu podloska (36). Pazite da

je podlozna plo¢a (29) pravilno namjestena na svornjake
podloska.

Pomocu odvijaa Torx® veli€ine T-20 pritegnite vijke (28) i
ucvrstite podlozak (36). Vijke umetnite kroz pristupni otvor na
vanjskoj strani brusnog tanjura (27). Moment sile postavite na
2,4 - 3,4 Nm (21 - 30 funti po kvadratnom in¢u).

18. Zatvorite pristupni otvor na brusnom tanjuru (27).

12.
13.

14.

15.

16.

17.

Testiranje:

Tri kapi kvalitetnog ulja za pneumatske alate kapnite izravno na
dovod motora i stroj prikljucite na dovod zraka od 6,2 bara (90
funti po kvadratnom in¢u). Kada uredaj od 10.000 o/min slobodno
radi uz tlak od 6,2 bara (90 funti po kvadratnom inéu) na dovodu
zraka na stroju, broj okretaja bi se trebao kretati izmedu 9.500

i 10.500 o/min. Ova ¢e slobodna brzina zbog otpora zraka biti
500 do 1.000 o/min manja ako se koristi usisiva¢ ili spuzvasta
podloska. Ovo nece utjecati na rad prilikom brusenja.

* Loctite® jer registrirani zastitni znak tvrtke Loctite Corp
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MIRKA od 10.000 o/min
Rad sa obe ruke 200 mm (8 in.)
ORBITALNE BRUSILICE

DVOSTRUKOG DEJSTVA

Izjava o uskladenosti
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finska
prema sopstvenoj odgovornosti izjavljujemo da su proizvodi 200 mm (8 in.), 10.000 o/min orbitalne brusilice dvostrukog dejstva (u
odeljku ,Konfiguracija/specifikacije proizvoda“ pogledajte tabelu za odgovaraju¢i model) na koje se ova izjava odnosi uskladeni sa
sledec¢im standardima ili drugim normativnim dokumentima EN ISO 15744:2008. Prema zahtevima Direktive 89/392/EEZ dopunjenim
Direktivama 91/368/EEZ i 93/44/EEZ, 93/68/EEZ i konsolidovanom Direktivom 2006/42/EZ

Jeppo 20.03.2014 MIRKRA
Mesto 7 datum izdanja Kompanija Stefan Sjoberg, izvrsni potpredsednik
Uputstva za rukovaoca Vazno

Sadrzi odeljke — Stranica sa delovima, Spisak delova, Komple- | PaZljivo proditajte ova uputstva
ti rezervnih delova za brusilicu, Procitajte i primenite, Praviina | pre postavljanja, rada, servisir-

upotreba alatke, Radne stanice, Upotreba alatke, Uputstva anja il popravljanja ove alatke.

za rad, Tabela konfiguracije/specifikacija proizvoda, Vodi¢ za Cuvajte ova uputstva na bezbed-

otklanjanje problema, Uputstva za servisiranje nom i lako dostupnom mestu.
Proizvodaé¢/dobavlja¢ Neophodna li€éna zastitna oprema

KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finska
Tel.: +358 20 760 2111

Zastitne naoCare  Respiratorna maska

Faks: +358 20 760 2290 Zastitne rukavice Zastita za sluh
Preporuceni vazdusni vod | Preporu¢ena maksimalna Vazdusni pritisak
Veliéina — Minimum duzina creva Maksimalni radni pritisak 6,2 bara 90 psig
10 mm 3/8in 8 metara 25 stopa (ft) Preporuéeni minimum N/D N/D

Originalno uputstvo
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Procitajte i primenite

1) Opéti industrijski propisi za bezbednost i zdravlje, deo 1910,
OSHA 2206, izdavac: Superintendent of Documents; Government
Printing Office; Washington DC 20402

2) Bezbednosna pravila za prenosne alatke na komprimovani
vazduh, ANSI B186.1, izdavac: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Drzavni i lokalni propisi.

Pravilna upotreba alatke

Ova brusilica je namenjena za brusenje svih vrsta materijala, tj.
metala, drva, kamena, plastike itd. pomocu brusnih papira namen-
jenih za tu svrhu. Nemojte da koristite ovu brusilicu ni za jednu
drugu namenu, sem navedene, ako se niste prvo posavetovali

sa proizvodacem ili njegovim ovlaséenim zastupnikom. Nemojte
da koristite podmetac¢e umetaka koji imaju radnu brzinu manju od
10.000 o/min brzine bez opterecenja.

Alatka je namenjena da se koristi kao prenosna alatka.
Preporucuje se da alatku koristite samo kada stojite na Evrstom
tlu. Alatka moZze da se koristi u svakom poloZaju, ali pre svake
takve upotrebe rukovalac mora da zauzme bezbedan polozaj,

da ¢vrsto drzi brusilicu i stabilno stoji. On mora biti svestan da
moze doéi do nezZeljene reakcije brusilice usled obrtnog momenta.
Pogledajte odeljak ,Uputstva za rad”.

Upotreba alatke

Koristite dovod vazduha sa &istim podmazivanjem koji ¢e obez-
bediti pravilan vazdu$ni pritisak na alatki od 6,2 bara (90 psig),
kada alatka radi sa polugom pritisnutom do kraja. Preporucuje se
upotreba odobrenog vazdusnog voda maksimalne duzine 10 mm
(3/8 in.) x 8 m (25 ft). Preporucuje se da alatka bude priklju¢ena
na dovod vazduha na nacin prikazan na slici 1.

Nemojte da prikljucite alatku na sistem vazdusnog voda ako nije
postavljen ventil za prekid dovoda vazduha kojem se lako moze
prici i rukovati. Dovod vazduha mora da bude podmazan. Strogo
se preporucuje da se koriste vazdushni filter, regulator i mazalica
(FRL), kao $to je prikazano na slici 1, jer ¢e se samo tako alatki
obezbediti dovod ¢istog, podmazanog vazduha ispravnog pritiska.
Detaljne informacije o takvoj opremi moZete da dobijete od svog
dobavlja¢a. U slu¢aju da se ne koristi takva oprema, alatku treba
ruéno podmazivati.

Da biste ruéno podmazali alatku, odvojite vazdu$ni vod i nanesite
od 2 do 3 kapi odgovarajuceg ulja za podmazivanje pneumatskog
motora, kao $to je npr. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ili Shell
TORCULA® 32, na kraj creva (ulaz) na masini. Ponovo prikljucite
alatku na dovod vazduha i pustite da alatka polako radi nekoliko
sekundi da biste omogucili cirkulaciju ulja putem vazduha. Ako
Cesto koristite alatku, redovno je podmazuijte svakog dana ili je
podmazite kada po¢ne da se usporava ili gubi snagu.

Za vreme rada preporucuje se vazdusni pritisak u alatki od 6,2
bara (90 psig). Alatka moZze da radi i pri nizim pritiscima, ali nikada
ne na vi§im od 6,2 bara (90 psig).

1)

Pazljivo procitajte sva uputstva za rad pre kori$¢enja ove alatke. Svi rukovaoci moraju da budu potpuno

obuceni za njeno koris¢enje i upoznati sa ovim bezbednosnim pravilima. Sva servisiranja i popravke mora da

obavlja obuéeno osoblje.
2)

Proverite da li je alatka odvojena od dovoda vazduha. Izaberite odgovarajuéi brusni papir i uévrstite ga na

podmetacu umetka. Budite paZljivi i centrirajte brusni papir prema njoj.

3)
4) Prilikom bruSenja alatku uvek postavite na mesto rada,
a zatim je pokrenite. Alatku uvek odmaknite od mesta
rada pre zaustavljanja. Tako ¢ete spreciti stvaranje
Zlebova na mestu rada usled suviSe velike brzine
brusnog papira.

Uvek odvojte dovod vazduha od brusilice pre

namestanja, prilagodavanja ili skidanja brusnog papira

ili podmetaca umetka.

Uvek zauzmite Evrst oslonac i/ili polozaj i budite svesni

reakcije obrtnog momenta koji stvara brusilica.

Koristite samo ispravne rezervne delove.

Pobrinite se da materijal koji treba da se brusi bude

ucévrséen da biste sprecili njegovo pomeranje.

Redovno proveravajte da li na crevima i spojevima

ima tragova istrosenosti. Ne vucite alatku za crevo;

uvek pazite da onemogucite pokretanje alatke u toku
nosenja sa spojenim dovodom vazduha.

10) Prasina moze biti vrlo zapaljiva. Vreéica za usisavanje
prasine vrecicu treba Cistiti ili menjati dnevno ili kada
se vrecica napuni do pola ili do 2,3 kg (5 in-Ibs.). Pored
toga, Cis¢enje ili zamena vrecice osigurava optimalne
performanse pri radu.

11) Nemojte da prekoracujete maksimalni preporuceni
vazdus$ni pritisak. Koristite zastitnu opremu, kao $to je
preporuceno.

5)

6)

7)
8)

9)

Do spojnice na
alatki ili blizu nje

Uvek kada koristite ovu alatku, nosite potrebnu zastitnu opremu.

Do stanice
za alatke L

Kugliéni
ventil

Kugliéni ventil * Tok vazduha

Ispusni ventil
Y

Susat vazduha

crevo

Vazdudni kompresor
i rezervoar

12) Alatka ne poseduje elektri¢nu izolaciju. Nemojte je koristiti tamo gde postoji moguénost dolaska u dodir sa
elektricitetom pod naponom, cevima za gas, vodu itd. Proverite mesto rada pre pocetka rada.
13) Budite pazljivi da biste izbegli da pokretni delovi alatke zahvate odecu, vezice, kosu, krpe za Cis¢enje itd. U

slu¢aju zahvatanja, mozete da budete povuceni prema mestu
veoma opashni.
14) Ruke drzite dalje od rotirajué¢ih umetaka dok su u upotrebi.

rada, a pokretni delovi masine mogu da budu

15) Kada alatka po¢ne neispravno da radi, odmah je uklonite iz upotrebe i organizujte servisiranje i popravljanje.

16) Nemojte dozvoliti da alatka radi pri brzini bez opterec¢enja ako niste obezbedili mere predostroznosti kako biste
zastitili sve osobe ili predmete od ispadanja brusnog papira ili umetka.
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. Velicina Neto teZina Visina Duzina Potro$nja *Nivo *Nivo *Neodredenost
. Vakuumski umetka . N Snagau vazduha . -
Orbita ti umm Broj modela proizvoda u umm umm W (HP) uLPM buke vibracija K
P M- kg (funtama) | (in¢ima) (in¢ima) dBA m/s’ m/s?
(in¢ima) (scfm)
Smm Centralni 200 (8) Mirka® 1,56 (342) |126,6 (4,98)| 352,2 (13,87) 343 651 (23) 77 4,87 0,98
(3/16in.) vakuum ROS2-850CV ” ’ ’ ’ " ’ (0,46) " "
Smm | Samo-gen. | .4 g, Mirka® 155(341) 1266 (4.98) 3522 (13.87) | 651 (23) 90 5,30 1,02
(3/16in.) vakuum ROS2-850DB ’ ’ ’ ’ " ’ (0,46) ! ’

Ispitivanje buke sprovedeno je u skladu sa standardom EN ISO 15744:2008: Rucne neelektricne alatke — Pravila za ispitivanje buke —
InZenjerska metoda (klasa 2).

Test na vibracije sproveden je u skladu sa standardom ISO 28927-3:2009: Ru¢ne prenosne alatke — Metode ispitivanja za procenu emisije
vibracija — 3. deo: Glacalice i rotacione brusilice, orbitalne brusilice i orbitalne brusilice dvostrukog dejstva.

Zadrzavamo pravo na izmene specifikacija bez prethodnog obavestenja.

*Vrednosti navedene u tabeli predstavljaju vrednosti laboratorijskih ispitivanja u skladu sa navedenim zakonima i standardima i nisu
dovoljne za procenu rizika. Vrednosti izmerene na odredenom radnom mestu mogu da budu drugacije od objavljenih vrednosti. Stvarne
vrednosti izloZenosti i koli¢ina rizika ili Stete koju pojedinac moze da iskusi, jedinstveni su za svaku situaciju i zavise od okruzenja, na¢ina
na koji pojedinac radi, odredenog materijala koji se obraduje, konstrukcije radne stanice, kao i vremena izloZenosti i fizicke kondicije ko-
risnika. Kompanija KWH Mirka, Ltd. ne moZe da se smatra odgovornom za posledice koje mogu nastati kori§¢enjem objavljenih vrednosti
umesto stvarnih vrednosti izloZenosti za bilo koju individualnu procenu rizika.

Ostale informacije o bezbednosti i zastiti zdravlja na radnom mestu mozete da pronadete na sledeéim veb-lokacijama:
http://europe.osha.eu.int (Evropa)
http://www.osha.gov (SAD)
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Vodi¢ za otklanjanje problema

Simptom

Moguéi uzrok

Resenje

Mala snaga i/ili mala brzina
bez opterecenja

Nedovoljan vazdu$ni pritisak

Proverite pritisak u vazdusnom vodu na
ulazu brusilice dok alatka radi na brzini bez
opterecenja. Pritisak mora biti 6, 2 bara (90
psig/620 kPa).

Zapusen prigusivac (prigusivaci)

Pogledajte odeljak ,Rastavljanje kucista“

za skidanje auspuha. Stavku 58, auspuh,
moguce je isprati

¢istim, odgovarajucim rastvorom za ci§¢enje
dok se svi zagadivaci i smetnje ne uklone. Ako
auspuh nije moguce ispravno odistiti, zamenite
ga. (Pogledajte odeljak ,Sastavljanje kucista“).

Zapus$ena ulazna reSetka

Ocistite ulaznu reSetku cistim, odgovaraju¢im
rastvorom za CiS¢enje. Ako CiScenje reSetke ne
uspe, zamenite je.

Jedna ili vise pohabanih ili neispravnih
lopatica

Postavite ceo set novih lopatica (sve lopatice
se moraju zameniti da bi se omogucio ispravan
rad). Premazite sve lopatice kvalitetnim uljem
za pneumatske alatke. Pogledajte naslove
,Rastavljanje motora“ i ,Sastavljanje motora“.

Unutradnje propustanje vazduha u kuéistu
motora na koje ukazuje povec¢ana potro$nja
vazduha i smanjena brzina.

Proverite da li je motor centriran kako treba i da
li blokirajuci prsten dobro hvata. Proverite da

li u Zlebu blokiraju¢eg prstena postoji oSte¢en
O-prsten. Skinite sklop motora i ponovo ga
postavite. Pogledajte naslove ,Rastavljanje
motora“ i ,Sastavljanje motora*“.

Pohabani delovi motora

Remontujte motor. Obratite se oviaS¢éenom
Mirka servisnom centru.

Pohabani ili neispravni vretenasti lezajevi.

Zamenite istroSene ili oSteéene lezajeve.
Pogledajte odeljke ,Rastavljanje motora“ i
,Sastavljanje motora“.

Propustanje kroz kontrolu
brzine i/ili telo ventila.

Prljava, neispravna ili iskrivljena opruga
ventila, ventil ili leziSte ventila.

Rastavite, proucite i zamenite istroSene
ili oste¢ene delove. Pogledajte odeljke
,Rastavljanje kucista“ i ,Sastavljanje kucista“.

Vibracije/grub rad

Neodgovarajuéi podmetac

Koristite samo podmetace odgovarajuée veli¢ine
i teZine za ovu masinu.

Dodavanje medu-podmetaca ili drugog
materijala

Koristite samo brusni papir i/ili medu-podmetace
dizajnirane za ovu masinu. Nemojte spajati
nista na povrsinu podmetaca brusilice $to

nije namenski dizajnirano da se koristi sa tim
podmetacem ili brusilicom.

Neodgovarajuée podmazivanije ili nakupljanje
naslaga stranih tela.

Rasklopite brusilicu i oCistite je odgovarajuéim
rastvorom za ¢i$¢enje. Sklopite brusilicu.
(Pogledaijte ,Uputstvo za servisiranje”)

Pohabani ili neispravni zadnji ili predniji lezaj
(lezajevi) motora

Zamenite pohabane ili neispravne lezajeve.
Pogledajte naslove ,Rastavljanje motora* i
,Sastavljanje motora“.

Za vakuumske masine mogucée je imati
previSe vakuuma pri bruSenju na ravnoj
povrsini, Sto dovodi do toga da se podmetac
,zalepi” za povrsinu koja se brusi.

Kod SGV masine stavite dodatnu podlosku
(podloske) na vreteno podmetaca da biste
povecali razmak izmedu podmetaca i kuéista.
Kod CV masine smanijite vakuum kroz
vakuumski sistem i/ili stavite dodatne podloske
na podmetac.

Napomena: Svi odeljci na koje upucuje “Resenje” nalaze se na kraju priru¢nika u ,Uputstva za servisiranje”
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MIRKRA

NAPOMENA: Da biste dobili izricitu ili podrazumevanu garanciju, alatka mora da bude popravljena u ovla§éenom servisnom centru.
Sledeca opsta uputstva za servisiranje data su za kori§¢enje nakon isteka garantnog roka.

UPUTSTVA ZA RASTAVLJANJE

Rastavljanje motora:

Da biste sprecili oSte¢enje sklopa motora, pratite sledece korake:

1. Otvorite rupu za pristup poklopcu (27).

2. Skinite podlogu (36) tako $to ¢ete skinuti zavrtnje (28)

pomocu Srafcigera T-20 Torx®.

Skinite uravnotezivac (34) tako Sto ¢ete skinuti zavrtanj (35).

Skinite sklop oslonca podloge tako $to ¢ete ga povuci sa

alatke.

5. Skinite Belleville zadrza¢ (33) tako Sto ¢ete skinuti zavrtnje
(44) pomocu klju¢a od 2,5 mm u obliku slova L.

6. Skinite $titnik vretena lezaja od prasine (32) i odstojnik (31).

Bacite stitnik vretena leZaja od prasine.

Skinite lezaj (30) sa oslonca podloge (29).

Odvrnite blokirajuci prsten (12) pomocu klju¢a za blokirajuéi

prsten motora T-6 (MPA0025) ili alatke za povlacenje vretena.

Sklop motora i blokirajuci prsten je sada moguce izvuéi iz

kuc¢ista motora (26).

9. Skinite osiguravajuci prsten (1) i O-prsten (4) sa cilindra (5).

10. Skinite plocicu na zadnjem kraju (3). To zahteva podupiranje
plocice na zadnjem kraju pomoc¢u odvajaca lezaja (MPA0416)
i blago pritiskanje osovine kroz lezajeve (2) i plocicu na
zadnjem kraju.

11. Skinite cilindar (5), pet lopatica (6) i rotor (7) sa
uravnotezivaca osovine (14).

12. Skinite tastere (8), a zatim svucite plocicu na prednjem kraju
(9) (sa lezajevima (10)), O-prsten (11) i blokirajuci prsten
(12). Mozda ¢e biti neophodno da skinete leZajeve pomocu
odvajaca lezajeva ako su se izvukli iz plocice na prednjem
kraju, ali su se zaglavili na osovini uravnotezivaca osovine.

13. lzvadite $titnik prednjeg leZaja od prasine (13) iz osovine
uravnotezivaca osovine (14). Bacite Stitnik prednjeg leZaja od
prasine.

14. Skinite lezajeve sa plocica na zadnjem kraju pomocu alatke
za uklanjanje lezajeva T-8 (MPA0036) da biste izgurali
lezajeve.

3.
4.

Rastavljanje kucista:

1. Odvrnite epove sa navojima (15) i/ili ru¢ku sa strane (49)
(ako je u upotrebi) sa kucista motora (26).

2. Skinite kuku (25) i prstenove odstojnika (24) (ako su u upotre-
bi).

3. Skinite osguravajuci prsten (54). Kontrola brzine (52)
(zajedno sa O-prstenom (53)) ¢e sada moci da se izvuce iz
kucista motora (26). Koristite odvija¢ za O-prsten da biste
skinuli O-prsten sa kontrole brzine.

4. Koristite Srafciger T-20 Torx® da biste odvrnuli sve zavrtnje.

5. Skinite kucista (16 i 51).

6. Skinite auspuh (17) i zaptivke (18 i 19) sa kucista (16).

7a. Za neusisne masine (NV): Skinite krajnju kapicu (59).

7b. Za centralne usisne (CV) i samogeneriSuce usisne (SGV)
masine: Skinite krajnju kapicu CV/SGV masine (60). Skinite
zaptivku creva (63) sa krajnje kapice CV/SGV masine.

8. Odvrnite leziste za ulaz (61) sa krajnje kapice (59 ili 60).
Skinite auspuhe (58), vezani prsten (55) i O-prstenove (56 i
57) sa krajnje kapice.

9a. Za NV i CV masine: Skinite izduvnu cev (45), klemu cevi (46)
i cev za ulaz (47) sa sklopa kucista motora. Odvojite izduvnu
cev, klemu cevi i cev za ulaz jedne od drugih.

9b. Za SGV masine: Skinite cev za ulaz (47) sa sklopa kuéista
motora.

10. Odvrnite tri zavrtnja (44) sa sklopa kucista motora.

11a.Za NV i CV masine: Skinite izduvnu diznu NV/CV masine
(43) i zaptivac (41) sa sklopa kuéista motora.

11b.Za SGV masine: Skinite izduvnu diznu SGV masine (42) i
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zaptivac (41) sa sklopa kucista motora.

. lzgurajte steznu ¢iviju (23) iz kuéista motora (26) i skinite

zastitnu rucicu gasa (22).

. Skinite sklop zaptivke (40). Ovu komponentu je moguée

ostetiti tokom skidanja i potrebno ju je zameniti ako je
ostecena.

. Skinite oprugu (39), ventil (38), leziste ventila (37) i stub ven-

tila (20) sa kucista motora (26). Koristite odvija¢ za O-prsten
da biste skinuli O-prsten sa stuba ventila.

. Skinite poklopac (27) sa kucista motora (26).

UPUTSTVA ZA SASTAVLJANJE

NAPOMENA: Sva sastavljanja treba obavljati sa €istim i suvim de-
lovima i sve leZajeve pritisnuti na mesto uz pomo¢ odgovarajué¢ih
alatki i postupaka kao $to je naveo proizvodac lezaja.

Sastavljanje kucista:

1.

5b.

8a.

8b.

Lagano podmazite O-prsten i postavite ga u Zleb stuba
ventila (20). Postavite stub ventila u otvor na kucistu motora
(26).

Postavite lezZiSte ventila (37), ventil (38) i oprugu (39). Gurnite
sklop zaptivke (40) u kuciste motora (26).

Postavite zastitnu rucicu gasa (22) u kuciste motora (26)
pomodu stezne Civije (23).

Postavite poklopac (27) na kuciste motora (26).

. Za NV i CV masine: Postavite izduvnu diznu NV/CV masine

(43) i zaptivac (41) pomocu tri zavrtnja (44). Obrtni momenat
treba da bude 21-30 in-Ibs (2,4-3,4 Nm). Umetnite izduvnu
cev (45) i cev za ulaz (47) u klemu cevi (46). Zatim umetnite
izduvnu cev u izduvnu diznu NV/CV masine i umetnite cev za
ulaz u sklop zaptivke (40).

Za SGV masine: Postavite izduvnu diznu SGV masine (42) i
zaptivac (41) pomocu tri zavrtnja (44). Obrtni momenat treba
da bude 21-30 in-Ibs (2,4-3,4 Nm). Umetnite cev za ulaz (47)
u sklop zaptivke (40).

Postavite dva auspuha (58), O-prstenove (56 i 57) i vezani
prsten (55) u sklop krajnje kapice. Lagano podmazite O-
prstenove pre postavljanja.

Navoje na leZiStu ulaza (61) premazite s jednom ili dve

kapi sredstva Loctite™ 222 ili ekvivalentnim kratkotrajnim
zaptivnim sredstvom za navoje cevi. Zavrnite leZiste ulaza
na sklop krajnje kapice dok se dobro ne pri¢vrsti. Obrtni
momenat treba da bude 60-72 in-Ibs (6,8-8,1 Nm).

Za SGV masine: Umetnite cev za ulaz (47) u sklop krajnje
kapice. Postavite zaptivku creva (63) u krajnju kapicu (60).
Za NV i CV masine: Umetnite cev za ulaz (47) u krajnju
kapicu (59 ili 60).

Postavite auspuh (17) i zaptivke (19) u kuciste (16). Lagano
podmazite zaptivke pre postavljanja.

. Postavite unutradnje komponente u kuciste (16). Zatim

postavite kuciste (51).

. Postavite zavrtnje (48 i 50) pomocu $rafcigera T-20 Torx®.

Obrtni momenat treba da bude 27-30 in-lbs (3,0-3,4 Nm) za
zavrtanj duzine 15 mm. Obrtni momenat treba da bude 29-33
in-Ibs (3,3-3,7 Nm) za zavrtanj duzine 30 mm.

. Lagano podmazite O-prsten (53) i postavite ga u Zleb na

kontroli brzine (52). Umetnite kontrolu brzine u kuciste
motora (26) u leze¢em (horizontalnom) poloZaju. Post-
avite osiguravajuéi prsten (54). Oprez: Uverite se da se
osiguravajuéi prsten potpuno nalazi u Zlebu kuci$ta motora.

. Postavite prsten odstojnika (24) na kuku (25). Pri¢vrstite kuku

tako $to Cete je zavrnuti na ¢epove (15) i/ili postavite rucku sa
strane (48). Zanemarite ovaj korak ako ove delove niste kupili



sa alatkom.

Sastavljanje motora:

1.

12.
13.

Postavite novi stitnik prednjeg lezaja od prasine (13) na
uravnoteziva¢ osovine (14). Uverite se da je $titnik od prasine
postavljen ravno na uravnoteziva¢ osovine.

Lagano podmazite O-prsten (11) laganom mineralnom mascéu
i postavite ga u Zleb blokiraju¢eg prstena (12), a zatim njega
postavite u uravnoteziva¢ osovine (14) tako da O-prsten bude
naspram Zleba.

Koristite duzi kraj prstena za pritiskanje lezaja T-13
(MPA0494) da biste gurnuli prednji lezaj (10) (sa dva stitnika)
u otvor uravnotezivaca osovine (14).

Gurnite plo€icu na prednjem kraju (9) tako da otvor lezaja
bude nadole naspram osovine motora. Nezno pritisnite
plocicu na prednjem kraju u lezaj (10) pomocu duzeg kraja
prstena za pritiskanje lezaja T-13 (MPA0494) dok prednji
lezaj ne bude namesten unutar otvora lezaja plocice na
prednjem kraju. Oprez: Pritsnite taman toliko da leZaj legne
u otvor. Prejako pritiskanje moze da osteti lezaj ili plocicu na
prednjem kraju.

Postavite dva tastera (8) u Zlebove uravnotezivaca osovine
(14). Postavite rotor (7) na osovinu uravnoteziva¢a osovine,
trudeci se da lagano sklizne unutra.

Postavite sklop cilindra (5) preko rotora (7) tako da kraéi kraj
stezne Givije bude unutar cilindra i da zahvata praznu rupu u
plogici na prednjem kraju (9). Napomena: Stezna ¢ivija mora
viriti 0,06 in. (1,5 mm) iznad bo¢ne strane cilindra. Kvalitetnim
uliem za pneumatske alatke nauljite pet lopatica (6) i post-
avite ih u otvore na rotoru. Trebalo bi da budu dovoljne jedna
ili dve kapi ulja.

Gurnite zadnji lezaj (dva $tita) (2) tako da se nameste u
ploc¢icu na zadnjem kraju (3) pomocu alatke za pritiskanje
lezaja T-1B. Uverite se da je alatka za pritiskanje lezaja T-1B
centrirana u spoljasnjem precniku spoljasnjeg prstena lezaja.
Lagano pritisnite plo¢icu na zadnjem kraju i lezaj da se name-
ste iznad uravnotezivaca osovine (14) pomocu kraceg kraja
prstena za pritiskanje lezaja T-13 (MPA0494). Prsten treba
da pritisne samo unutrasniji prsten lezaja. Vazno: Plocica na
zadnjem kraju i lezaj pritisnuti su ispravno kada se cilindar
taman dovoljno progura izmedu plo¢ica da se zaustavi
njegovo slobodno kretanje pod sopstvenom tezinom kada se
sklop motora drzi horizontalno, ali bi trebalo da moze da klizi
izmedu plocica pod veoma malim pritiskom. Ako se prejako
pritisne, motor ne¢e mo¢i slobodno da radi. Ako je pritisnuti
sklop previ$e labav, motor ¢e se slobodno kretati za sklopom
u ku¢istu motora (26).

Pri¢vrstite sklop tako $to ¢ete postaviti osiguravajuci

prsten (1) u Zleb na uravnotezivacu osovine (14). Oprez:
Osiguravajuéi prsten mora biti postavljen tako da sredina

i dva kraja obruc¢a prvo dodiruju lezaj. Oba dela izdignute
sredine moraju ¢vrsto ,Skljocnuti u Zleb u uravnotezivacu
osovine tako $to ¢ete gurnuti zakrivljene delove pomoc¢u
malog Srafcigera.

Lagano podmazite O-prsten (4) i postavite ga u ulaz za
vazduh sklopa cilindra (5).

. Lagano podmazite ili nauljite unutradnji pre¢nik kucista mo-

tora (26), poravnaijte steznu Civiju sklopa cilindra sa $arama
na kucistu motora i gurnite sklop motora u kuciste motora.
Proverite da li stezna Civija zahvata rupu na kuéistu motora.

. Pazljivo zavrnite blokiraju¢i prsten (12) u kuciste motora (26)

pomocu kljuéa blokiraju¢eg prstena motora T-6 (MPA0025) ili
alatke za povlacenje vretena. Obrtni momenat treba da bude
55-65 in-Ibs (6,2-7,3 Nm). Napomena: Jednostavna tehnika
kojom osiguravate zahvatanje prvog navoja jeste da okrenete
blokirajuéi prsten u smeru suprotnom od kazaljke na satu
pomocu klju€a za blokirajuci prsten motora T-6 ili alatke za
povlagenje vretena dok vrsite lagani pritisak. Cucete i osetiti
Skljocanje kada vodec¢i navoj blokiraju¢eg prstena ude u
vodeci navoj kuéista.

Pritisnite lezaj (30) u otvor oslonca lezaja (29).

Uzmite sklop oslonca podloge (29) i lezaj (30), tako da lezaj
bude okrenut ka vama i postavite odstojnik (31) i Stitnik
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vretena lezaja od prasine (32) na lezaj.

14. Postavite Belleville podlosku (33) tako $to ¢ete je zavrnuti
pomocu zavrtnja (44) i klju¢a od 2,5 mm u obliku slova L.
Obrtni momenat treba da bude 21-30 in-lbs (2,4-3,4 Nm).

15. Postavite uravnotezivac (34) tako $to ¢ete zavrnuti zavrtanj
(35). Obrtni momenat treba da bude 95-105 in-lbs (10,7-11,8
Nm).

16. Postavite alatku na vrh podloge (36). Uverite se da oslonac
podloge (29) potpuno zahvata stubove podloge.

17. Pri¢vrstite podlogu (36) na alatku tako $to ¢ete zavrnuti
zavrtnje (28) pomocu Srafcigera T-20 Torx®. Zavrtnje treba
umetnuti kroz rupu za pristup sa spoljne strane poklopca
(27). Obrtni momenat treba da bude 21-30 in-lbs (2,4-3,4
Nm).

18. Zatvorite rupu za pristup poklopcu (27).

Testiranje:

Kapnite tri kapi kvalitetnog ulja za pneumatske alatke u ulaz mo-
tora i povezite masinu sa dovodom za vazduh u kom je vazdu$ni
pritisak od 90 psig (6,2 bara). Alatka od 10.000 o/min treba da
radi izmedu 9.500 i 10.500 o/min kada je vazdu$ni pritisak 90 psig
(6,2 bara) u ulazu alatke, dok alatka radi slobodnom brzinom. Ova
slobodna brzina bi¢e za priblizno 500 do 1000 o/min manja kada
se koristi umetak sa ¢i¢ak povr§inom ili vakuumski umetak, zbog
otpora vazduha. To nece uticati na performanse tokom bruSenja.

* Loctite® je registrovani trgovacki zig kompanije Loctite Corp

Rev 03/20/14



NAAMIKA TPIBEIA TYXAIAZ
M I RKk TPOXIAZ MIRKA 10.000 ZAA Auo
XEpiwv 200 mm (8 in.)

ARAwon cuppodpeWaOng
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, PivAavdia

OnAWVoUUE pE aTTOKAEIOTIKA £uBUVN OTI Ta TTPoIdVTa TTaApIKG TPIREia TuXaiag Tpoxiag 200 mm (8 in.) 10.000 ZAA Avo xepiwv (BA. Tov
Tivaka “Alapoéppwaon TTPoidvTog/ TEXVIKA XOPAKTNPIOTIKE” yia TO CUYKEKPIPEVO POVTEAD), OTO OTTOI0 avaépeTal n TTapoloa dHAwan,

OUPHOPQWVETAI UE TO 1) TO TTAPAKATW TTPOTUTTA Kal GAAa kavoviaTika éviutia EN ISO 15744:2008. Z0pgwva ye TIg dIaTtdgelg Tng odnyiag
89/392/EOK, é1rwg Tpotrotroindnkav pe Tig 0dnyieg 91/368/EOK, 93/44/EOK & 93/68/EOK ka1 Tnv odnyia evomroinong 2006/42/EK

Jeppo 20.03.2014 MIRKRA
ToTog Kal nuepopnvia ¢kdoong Etaipeia Stefan Sjoberg, EkTeAeaTIKOG QVTITTPOEdPOG
0dnyigg yia 1o XEIPIOTA ZNMAVTIKO
MepidapBadvel Tig evoTnTEG — ZeAida e€apTnudTwy, AioTa AiaBAaoTE TIPOCEKTIKA TIG
eCapTnudTwy, KitT aviaAAakTikwv TpiRgiou, Avayvwon 0dnyieg TTou akoAouBoulv TTpIv
KOl GUMPOPPWON, ZWoTH XPAon Tou epyaleiou, ZTaduoi EYKATAOTAOETE, XPNOIHOTIOINTETE,
epyaaiag, ‘Evapén Asiroupyiag Tou epyaleiou, OBnyieg xpriong, |OUVINPACETE I ETIOKEUAOETE TO
Alap6pewWon TPOIOVTOG/MiVaKEG TEXVIKWY XOPaKTNPIOTIKWY, | TTAP6V epyaleio. PUAGETE Tig odnyieg
03nyd¢ avTIPETWoNg TTpoBANudTwy, O8nyieg oépPIg 0€ A0QaAEG Kal TIPOORACILO PEPOG.
KaraokeuaoTtng/MpounBeutig ATTaITOUNEVOG ATOHIKOG EEOTTAICUOG aTPaAgiag
KWH Mirka Ltd. . . . .
66850 Jeppo, GivAavdia FuaAid aopaheiag Mdokeg avaTrvorg
TnA.: +358 20 760 2111 . . 5 -
aE: +358 20 760 2290 [avTia aopaAeiag MpoaoTareuTiké akorg
ZUVIOTWEVN YPOHHNA aépa ZUVIOTWHEVO MEYIOTO MNigon aépa
MéyeBog - EAGYIGTO HAKOG £UKANTITOU CWARva | Méviom micon Aettoupyiag 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8in 8 pétpa 25 16810 ZUVIOTWHEVO EAGXIOTO AE AE
MpwtdTUTTEG 0BNYiEG
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Avdyvwaon Kal CUPNOPYWon

1) Mevikoi kavoviopoi Blopnxavikig ao@aAeiag kai uyieiviig, Mépog
1910, OSHA 2206, diabéaipo amd: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Kwdikag ao@aAeiag yia @opntd epyaleia TETETPEVOU aépa,
ANSI B186.1 diabéoipo atd: American National Standards Institute,
Inc., 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Kavoviopoi katd MoAiTeia kal katd TéTroug.

2WOTA XPron Tou epyaAeiou

To Tapov TpiReio £xel oxedIAOTEN yia va TpiBel UNIKO KaBe TUTTOU,
SnAadn pétara, UAa, TIETPA, TTAAOTIKG K.T.A. PE HECT TPIWINATOG
TToU TTpoopifovTal YIa TO OKOTTO auTdv. Mn XpNnOIPOTIOIEITE TO TTAPOV
TPIBEIO yIa OKOTIO BIAPOPETIKG aTTd QUTOV TTOU TIPOBAETTETAI XWPig
VO OUPBOUAEUTEITE TOV KATAOKEUAOTA 1) TOV €§0uaiodoTnuévo aTmd
auTéV TTPONBEUTH. MnV XPNOIUOTIOIEITE TIEAUATA JE OVOUAOTIKN TIUA
aTPOPWV pIKpPATEPN atrd 10.000 0.a.A.

>100uoi epyaaiag

To Trapdv epyaAeio TTpoopileTal yia Xprion wg epyaAgio XeIpog.
ZUVIOTATAI O XEIPIOTAG VO OTEKETAI TIAVW O€ 0TaBEPS SdTTedo.
Mrropei va xpnoipotroinei o€ otroladrroTe B€0n, EQOoOV 0
XEIPIOTAG gival o€ oTaBepr| 0TAON, £XEI OTABEPN ETTAPH PE TO
€PYOAEIO KOl PE TO TTATWHA, KAl CUVEIBNTOTTOIROEI OTI TO TPIREID
pTTopEi va dnuioupynoel pia potrA avTidpaong. BA. Tnv evétnta
“Odnyieg xprong”.

‘Evapgn Aeimoupyiag Tou epyaAeiou

O memieopévog aépag TIPETTEI Va gival KaBapdg, va TTEPIEXE!
NiITTavTIkG Kai n TTiEon Tou oTo epyaAgio TIPETTEl va givarl 6,2 bar (90
psig), 6Tav 10 £pyaAeio AEITOUPYET PE TO VKA TTATNUEVO OTO TEPHA.
UVIOTATAI N XPAON EYKEKPIMEVNG YpappAg aépa 10 mm (3/8 in.)
HéyioTou prikoug 8 m (25 ft). ZuvioTdral To epyaAcio va cuvdeDEi Pe
TNV TTapoxn aépa 6TTwg Qaivetal oTo ZxAKa 1.

Mnv ouvdéeTe TO £pyaleio oTo CUCTNHA YPAHKNG GEPA XWPIG Va
oupTTEPIAGBETE pIa BaABida SIakoTAG pe dvetn TTPéaBacn Kai
£UKOAO XEIPIOPS. O aépag TTPETTEI va TTEPIEXE! NITTAVTIKG. ZuvIOTATal
1810ITEPA VA XPNOIPOTIOIEITAI £Va OUYKPOTNHA PE QIATPO aépa,
pubuioTA Trieong kai oUoTnua Airavong (FRL) éTrwg atreikovigeTtal
aT0 ZXANa 1 yia TNV TTapoxn aépa CwaTHG TTOIGTNTAG Kal TTHECNS
01O £PYAAEiO. AETITOUEPEIES VIO TETOIOV EEOTTAIOO PTTOPEITE VO
AaBeTE a1Té TOV TTPOUNBEUTH 0ag. Av BEV XPNOIPOTIOIETAI TETOIOG
£€0TTAIONOG, TO epyaleio Ba TTpéTTel va AiraiveTan XeIpokivnTa

Mo va AITTAVETE XEIPOKIVNTA TO EPYAAEio, ATTOOUVOEOTE T YPAUUA
aépa kal BAATE oTnV uTTodoXN (£106d0U) BEPA TOU PNXAVAHATOG 2
He 3 oTaydveg kat@AAnAou Aadiol AiTravong TIveupaTikod KIvnTripa
émwg eivai 1o Fuji Kosan FK-20, To Mobil ALMO 525 1o Shell
TORCULA® 32. EmavacuvdéoTe To EpYaAEio OTNV TTapoxr aépa Kai
a@AOTE TO EPYOAEIO va AEITOUPYROEl apyd yia JEPIKG SEUTEPOAETTTA,
WOoTe va KukhopopAoel To AGdI. Av To epyaleio xpnoIoTIoIETal
ouxvd, NiTraiveTé 1o o€ nuepola Baon f AITTaiveTé To kKGBe popda TTou
TO epYaAEio apxider va xavel SUvapn fi va TIEQTOUV Ol OTPOPES TOU.
ZuvioTaTal N TTiean aépa oTo epyaAeio va gival 6,2 bar (90 psig) pe
To epyaAeio oTn Aeitoupyia. To epyaAeio pTropei va AsiToupyei o€
XOuNASTEPEG TIECEIG, AAAG TTOTE UYNASTEPES 0T 6,2 bar (90 psig).

Odnyieg xpnong

1) AioBdaoTe OAeg TIG 0dnyieg TTPIV XPNOIUOTIOIRCETE TO TTAPAV epyaAeio. OAol o1 XEIPIOTEG TIPETTEN va £Xouv AdBel TIAfpN KaTapTIoN Yia TN
XPAOoN Tou Kal va yvwpi{ouv Toug KavOVeG ao@aAeiag. To oépPIg Kal Ol ETTICKEUEG TIPETTEI VO EKTEAOUVTAI OTTO KATAPTIOPEVO TIPOCWTTIKG.
2) BePaiwbeite 611 TO gpyaheio éxel amoouvdedei ammd TNV TTapoxr aépa. EMAEETE katdAANAO PECO TPIWINATOG KAl OTEPEWOTE TO OTO

TTEAPA. KeVTPAPETE TIPOOEKTIKG TO HECO TPIYWIHATOG OTO TTEAUA.

3) dopdre TAVTa TOV ATTAITOUUEVO OTTAIONO aoQaAEiag GTav XpnOIUOTIOIEITE TO TTAPOV pYaAEio.
4) Ta 10 TPIYIPO, TOTTOBETEITE TIAVTA TIPWTA TO EPYOAEIO TIAVW OTNV ETTIPAVEIA KATEPYATIAG Kal, META, EVEPYOTTOIEITE TO EpyaAEio. AQalpeiTe

TIAVTa TO £PYAAEIO OTTO TNV ETTIPAVEIR KATEPYATIAG TTPIV
QATTIEVEPYOTTOINOETE TO £pyaAeio. ‘ETo1 ammo@eUyeTe T
dnpioupyia AUAGKWOEWY OTNV ETTIPAVEIR KATEPYATTOG
AOyw uTTEPBOAIKAG TaXUTNTAG TOU PECOU TPIYINATOG.

5) ATOOUVOEETE TIAVTA TNV TTAPOXH aépa TTPOG To TpIREio
TIPIV TOTTOBETHOETE, PUBKICETE 1} APAIPETETE TO PECO
TPIYipaTog i To TréEApQ.

6) Na @povrifeTe TTAVTA VO OTEKEOTE OTABEPA KaI/M) va EXETE
oTaBEPr) OTAON CWHATOG KAl VO EI0TE TIPOETOINATHEVOI
yla Tn POTIA avTidpacng TTou avaTTuaoEeTal atrd To
TpIBeio.

7) XpnolpoTIoIEiTE HOVO OWOTA AVTAAACKTIKG.

8) Na BeBaiwveaTe TTAvTa OTI N ETIPAVEIQ TTOU TTPOKEITAI VA
TPIQTET €ival KAAG OTEPEWMEVN WOTE VA UNV PTTOPE Va
KIvVNOEi.

9) EAEYXETE TAKTIKA TOV EUKAPTITO CWARVA Kal Tt
€GOPTANATA TOU YIa PBOPA. Mnv PETAPEPETE TO EpYyaAEio
KPATWVTAG TO aTTd TOV EUKAUTITO CWARVA. AV HETAPEPETE
TO £pYQAEio v n Tpopodoaia aépa eival ouvdedepEvn,
va €i0TE TTAVTA TTPOCEKTIKOI WOTE VA YNV PTTOPET va
evepyotroindei n Trapoxr aépa.

10) H okévn ptropei va gival TToAU eUpAekTn. H cakoUAa
OUAMOYAG OKOVNG TNG NAEKTPIKAG OKOUTTAG TTPETTEl val
kaBapiletal i} va avTikaBioTatal KaBnuePIVA 1 6Tav
yepioel péxpl 1o pIod A ota 2,3 kg (5 Ibs.). EmiTA¢oy, o
KaBapIoPAG fi N avTIKATACTACN TNG TAKOUAAG £Ea0paAilel
BéATIOTN arédo0n.

Tlpog 0GvBEao 010 A
Kovrd 070 pyaleio

KAei076 kKA OwAVGOEwWY pe Khion Tpog
TV KaTeGBUVN porig Tou aépa

7 Soaipii
BaABida
pog oTaBuo

wiakiou ||

gaipixi

oaipikA t Por atpa

BarBida

BaABida
unomp(xw\?\
Znpavriipag aépa

owhivag aépa

AcpooupTieoTrig
xai Soxeio

11) Mnv uTTepBaiveTe TN PEYIOTN CUVIOTWHEVN TTiEDT aépa. XpNOIUOTIOIEITE TOV EEOTTAIOHO QOQAAEIag OTTWG CUVIOTATAL.

12) To epyaAeio dev dlaBETEI NAEKTPIKE HOVWOT. MnV TO XPNOIPOTIOIEITE O€ TTEPITITWOEIG OTTOU EVOEXETAI VO €ADEI O€ ETTAPH] PHE NAEKTPIKEG
YPOUPES UTTO TAOT, CWANVWOEIG agPiou, CWANVWOEIG VepoU K.T.A. EAEyXETE TNV TTEpIOXT} Epyaciag TIpIv EEKIVATETE TNV epyaaia.

13) MpooéxeTe WOTE Ta KIVOUPEVA PEPN TOU EpyaAeiou va pnv éABouv o€ eTTa@r pe Ta pouxa, Tn ypaBdra fj Ta HaAAIG oag, TTavid
KaBapiopoU K.T.A. Av oupei KaTi T€T010, TO CWHA CAG Ba TACTEI OTNV EMQPAVEIX KATEPYATTG Kal OTA KIVOUEVA PEPN TOU

pnxavipaTog, Kai Ba ekTeBEiTE o€ peydAo Kivduvo.

14) AlaTnPAOTE TA XEPIO OAG POKPIG ATTO TO TTEPICTPEPOUEVO TIEAUA KaTd TN Xpron.
15) Av 10 epyaleio TTapouciadel SUTAEITOUPYIQ, OTAPATACTE VA TO XPNOIMOTIOIEITE KOI KAVOVIOTE yia O€PRIG Kal ETTIOKEUN.
16) Mnv a@riveTe To epyaleio va aveBAcel PEYIOTEG OTPOPEG XWPIG VA AGBETE PETPA VIO VA TTPOOTATEWETE GTOA ) AVTIKEIPEVA aTTd TV

ATTWAEIQ TOU HECOU TPIYIPATOG 1) TOU TTEAUATOG.



Alouop@waon TTPoIovTOg/TeXVIKA XapakTnPIoTIKA: MaApiko Tpieio Tuxaiog Tpoxidg 10.000 ZAA

. N KaBapo . . o " " .
. Tomrog Méye6og . . Yyog . loxig KaravéAwon | *Emimedo | *Emimedo | *ABeBaidtnra
TEZE?:C avappo- TéApaTog I':s_[e;\ooi " B;ZSEo mm Mnl:?"g)mm Watt aépa LPM Bopupou dévnong
poxas enong mm (in) | M ‘fg o )s (in.) - (HP) (scfm) dBA mis? mis?
5mm | Kevipikd kevd Mirka® 343
(3/1161in.) ©v) 200 (8) ROS2-850CV 1,56 (3,42) [126,6 (4,98)| 352,2 (13,87) (0.46) 651 (23) 7 4,87 0,98
5mm AuTOdNY. KEVO Mirka® 343
@16in,) (SGV) 200 (8) ROS2-8500B | 195 (3:41) |126.6 (4,98) 352,2 (13,87) (0.46) 651 (23) 90 5,30 1,02

H Sokipr BopuBou Trpayuatotroienke oUd@wva pe To EN ISO 15744:2008: Mn nAekTpikd epyaleia Xelpdg - Kwdikag pétpnang Bopupou --
Mnxavikr pédodog (kartnyopia 2).

H Sokipr d6vnong Tpaypatotoifnke oUpgwva pe 1o ISO 28927-3:2009: dopntd epyaleia IoxU0G - MEBodoI SOKIMAG yIa TNV EKTIUNGN TNG
peTadoong Twv dovigewy - Mépog 3: TpiBeia oTiABwaNG Kal TIEPIOTPOPIKG, EAAEITITIKA KOl TUXAIOG TPOXIAG AEIOVTIKA.

Ta TEXVIKG XAPOKTNPIOTIKG eVOEXETAI VO aAAGEOUV Xwpig TTponyoupEvn €1doTToinon.

*O1 TINEG TTOU avapEéPOoVTal GTOV TTiVAKA TIPOEPXOVTAI ATTO DOKIPEG OE EPYATTAPIO CUPPWVA UE TOUG TIPOBAETTOPEVOUG KWOIKES KAl
TIPOTUTIA, KAl OEV GPKOUV YIO EKTINATEIG TOU KIVOUVOU. O1 TIHEG HETPNONG OE CUYKEKPIPEVO XWPO EPYATiag eVOEXETAI va DIAPEPOUV aTTO
TIG TIWEG TTOU dnAwvovTal. O1 TIPS TNG TIPAYHATIKAG €KBeaNG Kal To Uyog Tou KivdUvou A Tng BAaBeprg emmidpaong o€ dTopo diagépouv o€
K&Be TrepioTaon Kal e§apTwvTal atrd To TTEPIBAAAOV, TOV TPATTO £PYACIAg TOU aTOHOU, TO UAIKG TTOU DEXETAI TNV KATEPYATia, TO OXEDIAONO
Tou oTaBpou epyaciag kabuwg kal atrd To xpovo €KBeoNG Kal TN QUOIKA KaTdaTacn Tou xprioTn. H etaipeiac KWH Mirka Ltd. dev @épel
€UBUVN YIa TIG CUVETTEIEG TNG XPAONG TWV SNAWHEVWY TIHWY aVTi TWV TIHWV TNG TTPAYHATIKAG €KBEONG YIO TNV EKTIKNON OTTOIOUdITTOTE
ATOHIKOU KIVOUVOU.

Mep1oo6TEPEG TTANPOPOPIES VIO TNV UYIEIVH KaI TNV GOPAAEIa OTNV £pyacia pTropolv va AngBoulv atrd Toug TTapakdTw I0TOTOTIOUG:
http://europe.osha.eu.int (Eupwtn)
http://www.osha.gov (HMA)
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O0dnyo6¢ avTigeTWTTIONG TTPORANMAT

ZOPTITWHA Evdexopevn aiia Auon

AveTTapkng Triean aépa EAéy&te TV Triean Tou aépa atnv gioodo Tou TpIREio
£VW TO epyaAeio Aeitoupyei xwpig @oprio. Mpémel va
€ival 6,2 bar (90 psig/620 kPa).

O 1| 0l OIYOOTAPEG £XOUV PTTOUKWOEL BA. Tnv evéTnTa «ATrOoUVapPPUOASYNoN
TEPIBAAHATOGY YIO TNV APAIPETT TOU OIyaOTHPA.
O oiyaoTtripag 58 utopei va EemAuBEi pe kabapd,
KatdAAnAo diGAupa kaBapiopou Péxpl va
agaipeBouv OAa Ta EEva owPaTa Kal EPTTOSIA.
Av dev KaTaOTET EQIKTO VA KOBapioeTe KAAG TO
OlyaoTrpa, AVTIKATAOTACTE Tov. (BA. TNV evotnTal
“Zuvappohdynon TrepIBAfaTOS”).

To @iATpo €10630U £X€l BOUAWOEI KaBapioTe 1o @iATpO €10650U pe KATGAANAO,
KaBapo diaAupa kabBapiopou. Av To QIATpo Sev
JTTOPEl Va KaBapIoTEl, QVTIKATAOTATTE TO.

‘Eva | repioadrepa gBappéva A TotroBeTrOTE £va OAOKANPO OET VEWV TITEPUYIWV
Xahaopéva TrrepUyia (yia Tn owaTh AeIToupyia, 6Aa Ta TITEPUYIa

TPETTEl va avTikaBioTavTal padi). EaAeipTe

OAa Ta TITEPUYIa PE TTOIOTIKG AGSI TIVEUHOTIKWY
epyaAeiwv. BA. ,ATroouvappoAdynon kivntipa” Kai
LZUvappoAdynon kivnTripa”.

XapnAA amrédoon Kar xapnAn
TaxUTNTa XWPIG POpTio

Eowrtepikri dlappor aépa aTo TePiBAnua EAéyEre 6T 0 KIVNTAPAG €ival EUBUYPAPPIOUEVOG

TOU KIVNTAPA, TTOU UTTOSNAWVETAI OTTO owoTd Kal 611 0 SakTUAIOG ao@aAiong edpadel
aveBaopévn katavaAwaon agpa Kai owoTd. EAéyéte primwg o daktuAiog O atnv
pelwpévn TaxuTnTa. £YKOTTH TOU SaKTUAIOU ac@ANIoNG TTAPOUCIAgE!

gnuid. EgaydyeTe To oUYKPATNUA TOU KIVATAPA Kal
£TTavaTomoBeTAOTE TO. BA. ,ATTooUvVapuoAdynon
KivnTApa” Kal ,ZuvappoAdynaon Kivntipa”.

dOapuéva egapTAPATA KIVATAPA EkTeAEOTE YEVIKNA ETTIOKEUR TOU KIVNTAPA.
EmikoivwvAoTe pe e§ouaiodotnuévo KEvTpo a€pPig
Mirka.

DOappéva i XaAAOUEVT POUAEPGY AvTikataoTAoTE PBappéva i XaAaopEva

ATPAKTOU pouAepav. BA. ,ATroouvappoAdynon kivntripa” kai

L,ZUVOPHOAGYNon KivnTripa’.

Nepwpévo, oTTaopévo ) Auyiopévo ehatripio | ATToouvapuoAoyRoTE, ETTIBEWPAOTE Kal
BaABidag, BaABida i £édpa BaABidag. avTIKaTaoTAOTE POapPEvVa 1 XaAaopéva Tepdyia.
BA. ,AmroouvappoAdynan mepIBARpaTog” Kai
L»ZUVOpHOASynon trepIBAiuaTog”.

Alappor aépa até Tov
QAUEOPEIWTH OTPOPWV KaI/f) TO
aTéAexog BaABidag.

Eo@aApévo méApa Xpnoipotolgite pévo TéApaTa katdAAnAou yia 1o
pnxavnua peyéBoug kai Bapoug.

MpoacBrikn ouvdeTIKOU TTEAPATOG 1 GAAOU XpnoiyoTroleite pévo péoa TPIYINATOG Kal/f
UAIkoU OUVOETIKA KATAAANAa yia TO pnxavnua. Mnv
OTEPEWVETE TITTOTA OTNV ETTIPAVEIA TOU TTEAUATOG
Tou TpIREiou TTou OV €XEl OXEDIQOTEI EIDIKA yia
XpAon Pe To TTéAYa Kai To TpIREio.

AkatdAANAN Airavon fj ouoowpeuon évwy | ATroouvappoloyioTe To TpiBeio Kal kaBapioTe e
OWUATWV. KatdAAnAo SiGAupa kabapiopou. ZuvapuoloynoTe

fg:xoﬁuup?;;llamvowcm 10 TpIREi0. (BA. “Eyxeipidio oépPig”)

DOapPéva i) XaAAOUEVD POUAENAY AvTikaTaoTAOTE PBappéva i XaAaopEva

KIVNTAPA, EUTTPOG A TTIow pouAepav. BA. ,ATrocuvappoAdynon kivntripa” kai
L,ZUVOpPHOAGYNon KivnTripa’.

Mo gnxavipaTta Kevou UTTapxel To Ze pnxavipara SGV, pooBéoTte podéha(-£G)

€VOEXOHEVO TO KEVO va gival UTTEPBOAIKG OTNV ATPAKTO TOU TEEAPATOG Yia va augnBei To

10XUPO PE QTTOTEAEOUA KOTA TO TRIWIUO SIAKEVO avauETa OTo TTEAPA Kal TO KGAuppa. MNa

ETTITTEOWV ETTIPAVEIWV TO TIEAUA VO pnxavipata CV PEIOTE TO KEVO YETT OTTO TO

KOAMOEI TNV ETTIPAVEIQ KATEPYATTOG. ouoTnua kevou Kai/fj TpoaBéaTe podéAa(-eg) aTo
TéApa.

Znueiwon: OAa Ta TUAPATA OTa OTToIa YiVETAI TTAPATTOUTIA 0TN GTAAN “AUcn” Bpiokovtal 0To TEAOG TOU EYXEIPISiOU OTNV EVOTNTA
“Odnyieg oépPIg”
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MIRKRA

EIAOMOIHZH: MNa va 10xUel oTToIadATIOTE PNTH I} CIWTINPER €yyUNnon, To pyaAeio TIPETTE va ETTIOKEUAZETal OTTO £E0UCIOB0TNHEVO KEVTPO
o£pPig. O1 yevikéG 0dnyieg oépPIg TTou aKoAoUBOUV TTaPEXOVTAl YI VO XPNaIPoTIoINBouV PeTd TN ARgn TN TEPIGdoU £yyunong.

OAHTIIEZ AMTOZYNAPMOAOIHZHZ

ATtrocuvappoAdynon KivnTApa:

Ma va atmo@euxBei {nuIGt 0TO CUYKPOTNHA TOU KIVNTAPA, TTPETTEI Va
TNPEITAI N TTAPAKATW TEIPE BNPATWV:

1. Avoite TNV o1 TPdoBaong oTo KaAupua (27).

2. AgaipéoTe To TTEAPA (36) agaipwvTag TIG Bideg (28) pe
karoaBidl Torx® T-20.

3.  AgaipéoTe Tov e€§ilooppotTr| (34) agaipwvTag T Bida (35).

4. AQaip€oTe TO OUYKPOTNHA TIARUVNG, TPABWVTAG TO aTTé TO
epyaAeio.

5. AgaipéoTe Tov ouykpatnTrpa Belleville (33) agaipwvTag Tig
Bideg (44) pe éva kAedi L 2,5 mm.

6.  AQaIPEOTE TO TIPOOTATEUTIKO OKOVNG (32) TOU PoUAepdv

ATPAKTOU KAl TOV aTrooTaTn (31). ATTOPPIYTE TO TTPOCTATEUTIKO

OKOVNG TOU POUAEUAV aTPAKTOU.

Ag@aipéoTe T0 poulepadv (30) atrd TNV TTARPVN (29).

=eB1dwaTe 10 dAKTUAMIO ao@aAiong (12) pe To KAeISi dakTuAiou

kivnTipa (MPA0025) T-6 / T0 epyaAeio e§oAkéa atpdkTou. To

OUYKPOTNHA KIVNTHAPO Kal 0 SAKTUAIOG ao@EAIoNG PTTOPET TTAéOV

va egaxBouv até 1o TepiBAnua kivnTApa (26).

9. AgaipéoTe To dakTUAIO ouykpdtnong (1) kai To dakTUAio O (4)
até Tov KUAIvVSpo (5).

10. AgaipéaTte TNV Triow akpiavr) TAdKa (3). Ma va To KaveTe autd
TIPETTEI VO OTNPICETE TNV TTHIOW aKPIAVE TTAGKG XPNOIUOTIOIVTAG
Tov €€oAkéa poulepdv (MPA0416) kai va TECETE EAAPPWG TOV
G&ova péoa atmod To POUAEPAV (2) Kal TV TTHOW akplavr TTAGKA.

11. Ag@aipéaTe Tov KUAIVOpO (5) kai Ta TrévTe TITepUyIa (6), kal To
pétopa (7) atéd Tov e§ilooppoTnTr) Tou Gfova (14).

12. AQaip€aTe TIG OPAVEG (8) KaI, OTN CUVEXEID, TTIETTE VIO VO
QAQAIPECETE TNV PTTPOCTIVI akplavr TTAAka (9) (padi ue To
pouAepav (10)), To dakTUAIo O (11) Kai To dakTUNIO aoPaAiong
(12). EvdéxeTal va XpeIOaTEl VO aQaIpECETE TO POUAEPAV
XpPNnoIpoToIwvTag évav e§o0Akéa poulepdv, av Byrke arméd
TNV PTTPOCTIVH aKPIavH] TTAGKO KOl OQriVWOE oToV G§ova Tou
e€looppnTh d&ova.

13. AQaIpéaTe TO TIPOCTATEUTIKO OKOVNG (13) EUTTPOG POUAEPGY
até Tov GEova Tou e§looppottnTA GEova (14). ATToppiyTe TO
TIPOCTATEUTIKO OKOVNG TOU PTTPOCTIVOU POUAEAV.

14. A@aipéaTe To (1) Ta) POUAEPAV OTTO TIG AKPIAVEG TTAGKES
XPNOIHOTIOIWVTaG Tov §0AKER pouhepdv (MPA0036) T-8 yia va
£€aydyeTe Ta POUAEPGY.

® N

Arroouvupuo)\ovncn mepIBARpATOG:
=eBIdwaTe TNV A TIg TaTES (15) kau/r) TNV TTAEUpIKA AaBr (49) (av
xpnoipotroleital) atd 1o mepiBAnua KivnTripa (26).

2. AgaipéoTe Tov avapTripa (25) kal Toug SaKTUAIOUG-OTTOOTATEG
(24) (av xpnaoipoTtrolovTat).

3. AgaipéaTe To dakTUAIO guykpdatnong (54). O aufopeiwTig
oTpoPwV (52) (Mg To dakTUAIo O (53)) TpapiéTal TWpa iola atrd
TO TePiBANPA KIVNTHAPA (26). XpNOIMOTIOINCTE pia E1DIKF aKida
ylo va a@aip€oeTe To SakTUAIO O aTrd Tov QUEOHEIWTH OTPOPWIV.

4. XpnopotroioTe éva karaafidl Torx® T-20 yia va EeBISWoETE

OAeg TIG BidEG.

AgaipéoTe Ta TEPIBARpaTa (16 kai 51).

AgaipéoTe 10 olyaoTrpa (17) kal Ta oTeyavotroinTiKa (18 kai 19)

atré 1o TepiBAnua (16).

7a. Tia unxavipara xwpig kevo (NV): ApaipéoTe 10 akpiavo
KaAuppa (59).

7b. Tia pnxavripata kevipikoU kevou (CV) kal autodnpioupyoupEVoU
kevoU (SGV): AgaipéaTe To akpiavd kGAuppa CV/ISGV (60).
AQaIPECTE TO OTEYAVOTTOINTIKG EUKAPTITOU OWwAva (63) atd 10
akplavo kdAuppa CV/SGV.

8. ZeBIdBWOTE TO XITWVIO €10650U (61) atd 10 akpIavé KAAupUa
(59 11 60). ApaipéaTe Toug OlyaoTAPEG (58), To dakTUAIO
ouykpaTnong (55) kai Toug dakTuAioug O (56 kai 57) atd T0

oo
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9a.

MAAMIKA TPIBEIA TYXAIAXZ
TPOXIAZ MIRKA 10.000 ZAA 200 mm
(8in.)

OAHrFIEZ ZEPBIZ

akplave KaAupua.

Ma pnxavipata NV kai CV: AgaipéoTe Tn owArvwaon e§65ou
(45), T0 oQIyKTAPa CWAAVWONG (46) Kai TN cwAvwon eil06dou
(47) a1mé 10 CUYKPATNUA TTEPIBAAATOG KIVATAPA. AlaXwpioTe
HETAEU TOUG TN owArvwon £6d0U, TO OPIYKTAPA TWAARVWONG
Kal TN owAfvwon 106d0u.

. Ta pnxavripata SGV: ApaipéoTe TN SwAfvwan €10630u (47)

aTtod 10 OUYKPOTNHA TTEPIBARUATOG KIVNTAPA.

. ZePidwoTe TIg TPEIG PBideg (44) atrd To GUYKPOTNUA

TEPIBARHOTOG KIVNTAPA.

. Na pnxavipata NV kai CV: AgaipéaTe 10 akpo@ualo e§650u

NV/CV (43) kai To rapéuBuopa (41) ammd 10 ouyKpoOTNHa
TrEPIBARHATOG KIVNTHPA.

. Na pnxavrigata SGV: AgaipéaTe 1o akpo@Uoio e€6dou SGV

(42) kai 1o TTApéuBuapa (41) amd To CUYKPATNUA TTEPIBARKATOG
KivnTApa.

. E&ayayete Tov eAatnpiwTo TrEipo (23) amd To mepiBAnua

KivnTpa (26) kal apaipéaTe To XeIpdykalo aopaleiag (22).

. AgaipéaTe To oUYKPOTNHA aTeyavoTroinong (40). Auté To

€EAPTNUA EVOEXETAI VA UTTOOTE {NUIG KATA TNV 0QAiPEDN TOU. Z€
TETOIQ TIEPITITWON, TTPETTEI VA QVTIKATAOTAOEI.

. AgaipéoTe 1o eAaTtripio (39), Tn BaABida (38), Tnv £dpa BaABidag

(37) kai To oTéAexog BaABidag (20) atrd To TepiBANUa KivnTAPa
(26). XpnoipotroIaTe pia 151K akida yia va apaipéCETE TO
dakTUAIo O atré 10 OTéAEXOG BaABidaG.

. AgaipéoTe To KGAUPPa (27) aTTé To TEPIBANpA KIvNTAPa (26).

OAHrFIEZ ZYNAPMOAOIHZHZ

>HMEIQZH: H ouvapuoAdynon mpéTel va yivetal pe kabapd Kai
oTeyvd e€apTApaTa kal OAa Ta £dpava va éxouv TEoTEl 0Tn BEon
Toug pE KaTAANAa epyaAeia kal oUP@wva pe TIG SIadikaaieg TTou
TIEPIYPAPOVTAI ATTO TOUG KATAOKEUAOTEG TWV ESPAVWYV.

ZuvappoAdynon mepiBAfparog:
1.

5b.

Fpacdpete eAappwg 1o dakTUAIo O Kal TOTTOBETACTE TOV OTNV
€yKkoTT (20) Tou aTeAéxoug BaABidag. ToTToBeTAOTE TO OTEAEXOG
BaABidag aTo XITWVIO Tou TrEPIBARUATOG KIVNTAPA (26).
TomoBeTroTe TNV £dpa BaABidag (37), Tn BaABida (38) kal TO
ehatrpio (39). MiéaTe To oUYKPOTHHA oTEyavoTToinong (40) aTo
TepiBAnUa KivnTrpa (26).

TomoBeTroTE TO XEIPOYKAo aoPaleiag (22) oTo TepiBAnua
KivnTpa (26) pe Tov EAATNPIWTO TTEipo (23).

TomroBeTrOTE TO KAAUPHA (27) oTO TrEPiBANUA KivnThpa (26).

. Na pnxavrApata NV kai CV: TotmoBeTrioTe 10 akpopuaio NV/

CV (43) ka1 To TTapépBucpa (41) XpNOILOTIOIWVTAG TIG TPEIG
Bideg (44). H pUBpion TnG potTig oUoPIENG TIPETTEN va Eivail
21-30 in-lbs (2,4-3,4 Nm). Eicayayete Tn owArjvwon ££6dou
(45) kai TN cwAARVWON €10650U (47) OTO OPIYKTAPA CWARVWONG
(46). Z1n ouvéxeia eloaydyeTe TN cwAfivwon e§6dou NV/

CV kai elcaydyeTe TN owARvVWon €16600U GTO CUYKPATNUA
oTeyavoTtroinong (40).

Ma pnxavipata SGV: TomoBeTroTe TO akpouaio SGV (42)

Kal 7o TTapépBuopa (41) XPNOIHOTIOIWVTAG TIG TPEIG BideG (44).
H pubpion Tng potrrig auo@igng Trpéel va givar 21-30 in-lbs
(2,4-3,4 Nm). Eicayayete Tn owArivwon €106dou (47) 1o
OuyKpOTNUa oTeyavoTtroinong (40).

TomoBeTroTE TOUG SUO OIyaaTrPES (58), Toug dakTuAioug O (56
Kal 57), kai To dakTUAIO ouyKpaTnong (55) 1o cuykpdTNUA
akplavou KaAUppaTog. MpacdpeTe EAaPpwg Toug SakTuhioug O
TIPOTOU TOUG TOTTOBETATETE.

EmaleiyTe Ta oTIEIpWHATA TOU XITwviou gilg6dou (61) pe pia-duo
oTayoveg Loctite™ 222 1} 100dUvapo pn PévIPo OTEYAVOTIOINTIKO
OTTEIPWHATOG OWARva. BIBWOTE TO XITWVIO €10650U OTO
OUYKPOTNHO aKPIavVoU KAAUPHOTOG KOl OQIETE HE TO XEPI MOVO.



H puBuion Tng potrig oUoPIEng TTPéTTel va gival 60-72 in-lbs
(6,8-8,1 Nm).

a. Mo pnyavipara SGV: Eicaydyete TN owArfvwon €106d0u
(47) oT10 CUYKPOTNHA aKPIaVoU KAAUPPATOG. ToTToBETAOTE TO
OTEYAVOTIOINTIKG EUKAPTITOU CWARVa (63) 0TO aKpIavo KAAUpUA
(60).

b. Tia pnxavAipata NV kai CV: EicaydyeTe Tn owArfvwon £106d0u

(47) oTo akpiavo kdAuppa (59 1 60).

TomoBeTroTE TO OlyaoTApa (17) Kai Ta aTeyavoToInTIKa (19)

oTo TrepiBAnpa (16). MpacdpeTe EAAPPWG TA OTEYAVOTTOINTIKG

TTPOTOU TO TOTTOBETAOETE.

0. ToTroBeTAOTE T ECWTEPIKG EEAPTANATA OTO TTEPIBANUA (16). ZTn
OuVvéxela, TOTTOBETAOTE To TTEPIBANpa (51).

. TomoBetroTe TIG Bideg (48 kai 50) pe karoaBid Torx® T-20.

H puBuion Tng potrig ouoiEng Trpétel va givan 27-30 in-lbs
(3,0-3,4 Nm) yia T Bida prikoug 15 mm. H puBuion Tng potrig
ouoigng TpéTrel va gival 29-33 in-Ibs (3,3-3,7 Nm) yia 1 Bida
pAkoug 30 mm.

. Tpacdpete eAappug To dakTuAIo O (53) kai TOTTOBETAOTE TOV
OTNV EYKOTTT} TOU QUEOPEIWTH) OTPOPWV (52). ToTToBETAOTE
TOV QUEOMEIWTH OTPOPWY OTO TIEPIBANUA KIvNTAPA (26) 0Tn
Béon péyioTng 10XU0G (opIgdvTia). ToTroBeTAOTE To daKTUAIO
ouykpaTnang (54). Mpoooxn: BeBaiwBeite 611 0 dakTuAiog
OUYKPATNONG €XEI KOUPTTWOEI TTANPWG HECA OTNV EYKOTTH TOU
TEPIBARHATOG KIVATAPA.

. TomroBethoTE TO dOKTUNIO-OTIOOTATN (24) OTOV AvapTrpa (25).
Aa@ahioTe Tov avaptripa BidwvovTag TNV A Tig TaTTeg (15) Kau/n
TOTTOBETAOTE TNV TAEUPIKA AaBh (48). MapaAeiyTe autd To Bripa
av auTtd Ta e&apTtipaTa dev ayopdaTnkayv padi Pe To epyaAeio.
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ZuvappoAdynon KivnTipa:

1. TomoBeTrioTE KavoUpyIO TIPOCTATEUTIKO OKOVNG (13)
HTTPOGCTIVOU pOUAEUAV OTOV £§1I00pPOTTNTH Ggova (14).
BeBaiwbeite 6T TO TTPOCTATEUTIKG OKOVNG EQAPUALE! ETTITTED T
oTov e€ilooppoTnTr dgova.

2. Tpacdpete eEAappwg To dakTUAIO O (11) pe eEAappU O0puUKTO
YpG&oo Kal TOTTOBETAOTE TO TNV £YKOTT TOU SaKTUAIOU
ao@AaAiong (12) kai, 6Tn GUVEXEID, TOTTOBETAOTE TO OTOV
eglooppotnTr} dova (14) e 10 dakTUAio O oTpAPpEVO TTPOG TO
o@nvavAaka.

3. XpnolgoTroIaTe To JEYAAO GKPO TOU XITwViou TTPEcag
pouAepdv (MPA0494) T-13 yia va TTIECETE TO YTTPOCTIVO
pouAepav (10) (ue SUO TTPOCTATEUTIKA) TTAVW OTOV di§ova Tou
eglooppotnTr) dova (14).

4. TMepdoTe TNV PTTPOCTIVH AKPIaVH TTAAKA (9) HE TNV €00XK TOU
POUAEUAV OTPAPPEVN TTPOG TA KATW TIdvW oToV dgova KIvnTrApa.
MiéoTe Pe TTPOCOXK TNV UTTPOGCTIVA aKpiavr) TTAAKa TTavw oTo
POUAEUAV (10) XPNOIPOTTOILVTAG TO HEYGAO AKPO TOU XITWViou
Tpécag poulepdv (MPA0494) T-13 péxpl TO UTTPOCTIVO
POUAEUAV Va QWAIGOEI OTNV UTTODOXK TOU GTNV PTTPOCTIVH
akpivi) TAGka. Mpoooxn: MiéoTe poAIG Téo0, 600 XpeIGleTal
yia va wAIGoEl TO poUAEPdy oTnV uTTodoXN Tou. Av TTIECETE
uTTEPPBOAIKG EVOEXETAI VO TIPOKANBET {NMIG OTO POUAEPAV 1y TNV
HTTPOOCTIVA aKpiavr) TTAGKa.

5. TomoBeTAOTE TIG BUO TPRVEG (8) OTIG EYKOTIEG TOU E§I00PPOTINTH
a¢ova (14). ToroBeTAOTE TO pdTOPQ (7) OTOV Gi§OVa TOU
eglooppotnTr| dgova, kal BeRalwbeite 6T N cuvappoyn agrvel
SuvatdtnTa oAioBnong.

6. TomoBeTAOTE TO OUYKPATNHA KUAIVOpoU (5) TTavw oTo péTopa
(7) pe TO KOVTO GKPO Tou EAATNPIWTOU TTEIPOU aToV KUAIVOPO
Va EICEPXETAI OTNV E00XH OTNV UTTPOCTIVH akplavr] TTAAKa (9).
Znueiwon: O eAatnpiwTdg Treipog TTPETTel va egéxel 0,060 in.
(1,5 mm) mavw atméd TNV @AavT{wTr TTAEUPd Tou KUAiVOpOoU.
AadwoTe Ta TéVTE TITEPUYIA (6) e TTOIOTIKG AGdI YIa TIVEUHOTIKG
€pyaAeia Kal TOTTOBETAOTE Ta OTIG OXIOUEG OTO péTopa. Mia A
500 oTaydvEG OpPKOUV.

7. Eioayayete pe dUvapun 1o Triow poulepdv (2) (dUo
TTPOCTATEUTIKG) OTNV THoW akpiavi) TTAGKaA (3) XPNOINOTIOIWVTOG
To epyaAeio Trieong pouAepdv T-1B. BeBaiwbeite 611 To epyaieio
Trieang T-1B eival KevTpapIoUEVO OTNV EGWTEPIKN SIGUETPO
Tou e§wTePIKOU SakTUAiou Tou pouhepdv. MepdoTe e ehagppid
SUvaun TNV Tiow akpiavr) TTAGKa Kal To POUAEUAY TTavw aTov
eglooppotnTr| dgova (14) XpNOIPOTTOILVTAG TO HIKPO GKPO
Tou XITwviou TTpécag pouAepdv (MPA0494) T-13. To xiTwvio
TIPETTEI VO TTIECEI HOVO TOV ECWTEPIKO SAKTUAIO TOU POUAEUAV.
ZnuavTiké: H Triow akpiavr} TTAGKa kal To poUAEUAV Exouv

DOC 2624

TEOTEl OWOTA 6TAV 0 KUAIVEPOG £XEI TPNVWTEI AVAPEST

OTIG aKpPIavEG TTAAKEG POAIG TOGO, 600 XpelddeTal yia va
OTAPATACE! Va TTEPIOTPEPETAI UTTO TO iB10 To BdpOog Tou 6Tav 10
OUYKPOTNHA KIVATAPA KPaTnBEi o€ opIdovTia BEan, aAAG TTPETTEI
va pTropei va oMoBaivel avapeoa oTIG akpIavé TTAGKEG dTav
EGETAI EAaPPWG. Av TTIETTEI UTTEPBOAIKA, O KIVNTAPag dev Ba
TEPIOTPEPETAI EAEUBEPQ. AV DEV TTIECTEI APKETA, O KIVNTAPAG
Oev Ba TTEPIOTPEPETAI EAEUBEPA PETG TN CUVAPHOAGYNON OTO
TepiBANPa KivnTrpa (26).

8. AoQaAioTe TO OUYKPOTNUA TOTTOBETWVTAG TO SAKTUAIO
ouykpdatnong (1) oTnv eyKoTr oTov e§looppoTinTh Ggova (14).
Mpoooxr: O dakTUNIOG GUYKPATNONG TTIPETTEI VO TOTTOBETNBET
£T01 WOTE TO peoAio TUAPA Kal Ta dUO GKpa Tou dakTUAioU va
ayyifouv 1o poukepdy TTpwTa. Kai Ta U0 avupwpéVa KEVTPIKG
TUAHOTA TIPETTEI VO «KKOUPTTWVOUV» OTABEPE OTNV EYKOTTA OTOV
€8100pPOTINTH TOU GEOVA, APATOU Ta WONCETE OTA KAUTTUAWTA
TUAHOTA PE PIKPO KATOORIDI.

9. Tpacdpete eEAappwg To dakTUAIO O (4) Kal TOTTOBETAOTE TNV
€i0080 aépa Tou CUYKPOTAPATOG KUAivVEpou (5).

10. pacdpeTe i AadWOTE EAAPPUIG TNV ECWTEPIKI DIGPETPO TOU
TePIBARHATOG KIVNTAPA (26), EUBUYPAPMIOTE TOV EAATNPIWTO
TIEIPO TOU CUYKPOTAPATOG KUAIVEpOU e Ta onudadia oto
TrEPIBANHA TOU KIVNTAPA Kal TIEPEOTE TO GUYKPOTNHO TOU
KivnTipa péoa oTo TrepiBAnUa Tou KivnTtipa. BeBaiwbeite 61 0
eAaTNPIWTOG TTEIPOG EI0EPXETAI OTNV UTTODOXI OTO TTEPIBANHA
KivnTripa.

11. BidwoTe TPooeKTIKA To dakTUAIO ao@dAiong (12) oTo
TepiBAnpa kivnTpa (26) pe To KA€ISi SakTuAiou ao@dAiong
kivnTipa (MPA0025) T-6 / To epyaheio e§oAkéa aTpdkTou. H
pUBUIoN TNG poTIHG CUCPIENG TTPETTEI Va eival 55-65 in-lbs
(6,2—7,3 Nm). Znpeiwon: Mia oTrAf TEXVIKN VIO VO EICOYAYETE
TNV TPWTN BOATA OTTEIPWHATOG Eival VA TIEPIOTPEPETE
apIoTEPOOTPOPA TO BAKTUAIO aoPANIONG HE TO KAEIDT daKTUAIOU
ao@dAiong kivnTipa T-6 / To epyaleio eE0AkE OTPAKTOU VW
£QapuoleTe EAa@pId TTieon. Oa akoUoeTe Kal Ba aloBaveeiTe
TOTE éva PIKPO KAIK 6TV N TTpWTN BOATA TOU OTTEIPWHATOG
Tou SakTUAioU ao@AAIoNG TIECEI OTNV TTPWTN BOATA TOU
OTTEIPWHATOG TOU TTEPIBARHATOG.

12. MiéoTe T0 pouAepdv (30) péoa oTo Aaipd TG TTARKVNG (29).

13. MaoTe T0 oUYKPOTNHA TNG TIARPVNG (29) Kai Tou pouAepav (30)
HE TO POUAEPAV OTPAPEVO TTPOG TO PEPOG GGG, Kl TOTTOBETAOTE
Tov amooTaTn (31) Kal To TTPOCTATEUTIKG OKOVNG (32) pouAepdv
ATPAKTOU GTO POUAEUAV.

14. TomoBetrioTe TN podéAa Belleville (33) BidwvovTag Tig Bideg (44)
pe éva kA€idi L 2,5 mm. H pUBpion Tng poTrig ouo@igng TTpETTel
va gival 21-30 in-lbs (2,4-3,4 Nm).

15. TomoBeTrioTe Tov €§looppoTinTh (34) BIdWvovTag Tn Bida (35).
H pUBuion Tng potrig clo@Igng TpéTel va ival 95-105 in-lbs
(10,7-11,8 Nm).

16. TomoBeTrOTE TO £pyaAeio TTavw oTo TTéEApa (36). BeBaiwbeite 6T
n TAAQpVN (29) éxel TrEpacTei TTAPWG oTa PTToUZVIa OTO TIEANA.

17. AogalioTe To TTéApa (36) oTo epyaleio BIdwvovTag TIg Rideg
(28) pe katoaidl Torx® T-20. O1 Bideg TpéTel va eloaxBouv
péoa atré TNV o1 TTPOORACNG OTO EGWTEPIKG TOU KAAUUUATOG
(27). H pUBpIon Tng poTrig ouo@Igng Trpéel va gival 21-30
in-Ibs (2,4-3,4 Nm).

18. KAeioTe TNV o1} TpdéoRacng oto KAAupHa (27).

Aokipn:

BaATe Tpeig oTaydveg TroloTIKoU AadIoU TIVEUPATIKWY EPYOAEiwY
atreuBeiag oTnv €i00d0 Tou KIVNTAPA Kal CUVDEDTE TO PNXavnua o€
Trapoxri aépa 90 psig (6,2 bar). ‘Eva epyaieio 10.000 ZAA Asitoupyei
XwpIg @opTio, 0l OTPOPES Tou TIPETTEI Vo BpiokovTal peTagy 9.500

kal 10.500 ZAA étav n Triean Tou aépa gival 90 psig (6,2 bar) otnv
€ioodo Tou epyaAgiou. H Taxutnta Xwpig @opTio Ba peiwdei katd

500 ZAA éwg 1.000 ZAA TrepiTTOU 6TAV XPNOIMOTIOIEITAI KEVO Oépa

A yavi{wTr emedveia, Adyw avtiotaong Tou aépa. Kar tétoio dev
€TTNPEAGLEl TNV OTTOTEAEOATIKOTNTA KATA TO TPIYIYO.

* H ovopaoia Loctite® eival ofjpa katarebév Tng eTaipeiag Loctite
Corp

Rev 03/20/14
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MIRKA

KWH Mirka Ltd Mirka Brasil Ltda.
Finland Brasil

Tel. +358 20 760 2111 Tel. +55 11 5543 3639
www.mirka.com vendas.br@mirka.com

sales@mirka.com
Mirka Asia Pacific Pte Ltd

Mirka (UK) Ltd Singapore
United Kingdom Tel. +65 6733 5422
Tel. +44 1908 375 533 sales.sg@mirka.com

sales.uk@mirka.com
Mirka Trading Shanghai Co., Ltd

Mirka Schleifmittel GmbH China
Germany Tel. +86 21 6390 0018
Tel. +49 6196 7616-0 sales.cn@mirka.com

info@mirka.de
Mirka Rus LLC

Mirka Abrasives Inc. Russia
USA Tel. +7 812 64027 77
Tel. +1 330 963 6421 sales.ru@mirka.com

www.mirka-usa.com
Mirka Abrasives Canada Inc.

Mirka Scandinavia AB Canada
Sweden, Norway, Denmark Tel. +1 330 963 6421
Tel. +46 54 690 950 sales.ca@mirka.com

sales.se@mirka.com
Mirka India Pvt Ltd

Mirka Abrasifs s.a.r.l. India

France Tel: +91 11 4949 3333
Tel. +33 1 4305 4800 sales.in@mirka.com
ventes.fr@mirka.com

Mirka Italia s.r.l. www.mirka.com
Italy

Tel. +39 0733 207511
info@mirkaitalia.com
www.mirkaitalia.com

KWH Mirka Ibérica S.A.U.
Spain

Tel. +34 93 682 09 62
mirkaiberica@mirka.com

KWH Mirka Mexicana S.A. de C.V.
México

Tel. +52 555148 3212
ventas.mx@mirka.com
www.mirka.com.mx

Quality from start to finish



