MIRKA

Mirka®RP2

77 mm (3")







Mirka® RP2

77 mm (3in.)

ar
bg
cs
da
de
el
en
es
et
fi
fr
hr
hu
it
jp
ko
It
Iv
nl
no
pl
pt
ro
ru
sl
sr
sv
tr
zh

Pt I T 4-7
MHcTpyKumMa 3a ekcnnoartauusi............. 8-11
Navod k obsluze...........ccccovienierncn, 12-15
Brugsanvisning........ccocoeceeeeonncsninnnnas 16-19
Bedienungsanleitung.........cccccoocoevnnene. 20-23
OBNVYIEG XPAONG- - eerereerrirereeeirereieereeesienn, 24-27
Operating Instructions.............ccccooeeenee 28-31
Instrucciones de manejo............cc..c..... 32-35
Kasutusjuhised...........cocvevinninnennnn. 36-39
Kayttdohjeet..........ccoovrrinec, 40-43
Instructions d’utilisation.............cc.c......... 44-47
Upute 0 radu......cccoceerecerrecnecnneeseen, 48-51
Kezel6i atmutato..........c.cccceeeevvecvceenean, 52-55
Istruzioni per 'uSO.......cccoveenernnicnnn, 56-59
NG 5 =S 60-63
E = - 64-67
Naudojimo instrukcijos..........c.ccceuenee. 68-71
LietoSanas instrukcija........cccccocoeevrieunines 72-75
Gebruiksaanwijzing........ccccoovveenicnnnnne 76-79
Bruksanvisning.........cccococoeneronicnncnninns 80-83
Instrukcje dot. uzytkowania................... 84-87
Instrugdes de operagao.........c.cccoeveeenne, 88-91
Instructiuni de operare.........ccccoccvveenne, 92-95
PyKoBOACTBO MO aKCnyaTauum........... 96-99
Navodila za uporabo..........cccccoverncnnnn. 100-103
Uputstvo za rad......c.ccccceeeeiviviicccnene, 104-107
Bruksanvisning.........cccococoeneroniicnninninns 108-111
isletim Talimatlart...........coo.cccoovvcorerveee, 112-115
(R 116-119



Parts Page

nIbs)

@

6.8-8.1(60-72)
3.0-34(27-30)
24-34(21-30)

33-37(20-33)

ITEM NO. [TORQUE SETTINGS N-m
2 6.2-7.3 (55 - 6¢

Optional

SPEED REGULATOR CONTROL




Parts List

Iltem P/N Description Qty.
1 MPA1297 |MOTOR SPACER ASSEMBLY 1
2 MPA0040 |RETAINING RING 1
3 MPA0021 |BEARING 1
4 MPB0017 |REAR ENDPLATE 1
5 MPB0005 |[ROTOR 1
6 MPA0010 | VANE 5
9 MPA0041 | WOODRUFF KEY 1
11 MPA0042 |O-RING 1
12 MPA0005 |CYLINDER ASSEMBLY 1
13 MPBO0016 |[FRONT ENDPLATE 1
14 MPA0019 |BEARING 1
15 MPA1299 |MOTOR SHAFT ASSEMBLY 1
16 MPA1295 |MOTOR SPACER 1
18 MPA0152 | PLANET GEAR 3
19 MPA0224 |NEEDLE BEARING 3
20 MPA0151 |RING GEAR 1
21 MPA0045 |O-RING 1
22 MPBO0060 |SPINDLE HOUSING 1
23 MPA0456 |PLANETARY SPINDLE ASSEMBLY 1/4-20 UNC-2B 1
25 MPA0147 |BEARING 1
26 MPA0213 |SPACER 1
27 MPA0148 |BEARING 1
28 MPA0110 |RETAINING RING 1
29 MPA0117 |RETAINING RING 1
30 MPA1711 | THREADED PLUG 2
31 MPB0401 |RH NV HOUSING 1
32 MPA0032 | MUFFLER 1
33 MPA1218 | TOP HOUSING SEAL 1
34 MPA1255 |NV LOWER HOUSING SEAL 1
35 MPA0510 |INLET CAPTIVE RING 1
36 MPA0509 |O-RING 1
37 MPA0628 |O-RING 1
38 MPA0776 |MUFFLER 2
39 MPA0731 |INLET/EXHAUST END CAP ASSEMBLY 1
40 MPA0013 | INLET BUSHING ASSEMBLY 1
4 MPA1398 |SCREW, BLACK 4
42 MPA1865 |SPACER RING 2
43 MPB0420 |HANGER - BLACK 1
44 MPB0356 |MOTOR HOUSING 1
45 MPA0004 |SPRING PIN 1
46 MPA0015 |VALVE SLEEVE 1
47 MPA0655 |VALVE STEM ASSEMBLY 1
48 MPA2070 |POLISHER THROTTLE LEVER 1
49 MPA0009 |VALVE SEAT 1
50 MPA0007 |VALVE 1
51 MPA0014 | VALVE SPRING 1
52 MPA0730 |AIRLINE SEAL ASSEMBLY 1
53 MPA0500 |EXHAUST GASKET 1
54 MPB0182 |NV/CV EXHAUST NOZZLE 1
55 MPA0664 | SCREW 3
56 MPA0517 |EXHAUST TUBING 1
57 MPA0516 | TUBING CLAMP 1
58 MPA0511 |INLET TUBING 1
59 MPC0228 |POLISHER SHROUD 1
60 MPA0145 |13 mm WRENCH 1
61 NA 1 Back-Up Pad supplied with each tool (type determined by model) 1
62 MPB0402 |LH NV HOUSING 1
63 MPA1430 |SCREW, BLACK 7
64 MPA0043 |O-RING 1
65 MPB0183 |SPEED CONTROL 1

MPA1939 |FLUSH TWO-HAND SPEED CONTROL OPT
66 MPA0039 |RETAINING RING 1
67 MPA1981 |SIDE HANDLE 1
68 MPA2541 |FRONT BEARING DUST SHIELD 1




A MPA2214 Muffler Kit
Code: 8994026011
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D mPao0799 Endplate Bearing Kit
Code: 8993019811

H MPA0801 Rotor, Vanes and
Key Kit
Code: 8993017711

Polisher Spare Parts Kits
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B mpa2226 Planetary Spindle Bearing Kit

Code: 8994222711
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E MPA2218 Speed Valve Kit
Code: 8994025511

C MPA2216 Air Inlet Kit
Code: 8994024011

G MPA0994 Cylinder and O-Ring Kit
Code: 8993009211

| MPA2531 Housing Seal Kit
Code: 8994012911
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MIRKRA

Mirka 3000 o6/MuH
77 mm (3 in.)

POTALMOHHA NOJTUPALLA MALLU-

HA 3a paboTta c gBe pbLUe

Jeppo 30.03.2015

MIRKNA

[eknapauus 3a CbOTBETCTBUE
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, PvHnaHans
[Aeknapvipame Ha cBOsi COGCTBEHA OTTOBOPHOCT, Y€ NPOAYKTUTE poTaLMoHHa nonupatla mawmHa, 77 mm (3 in.) 3000 o6/mMuH (Buxre
Tabnuuara ,KoHgurypauus/cneumdmkaumm Ha npoaykTa“ 3a KOHKPETHIUS MOAEN), 3a KOWTO Ce OTHacs HacTosiLaTa Aeknapaumsi, CboT-
BETCTBa Ha criegHus(Te) cTaHgapT(v) unu apyr(1) HopmaTueeH(H1) AokymeHT(1) EN I1ISO 15744:2008. Mpunarat ce pasnopeadute Ha
[upekTtnea 89/392/EMNO, nsmeHexa c Aupektvsn 91/368/EUO, 93/44/ENO n 93/68/EMNO n koHconuavpaHe Ha Avpektusa 2006/42/EO

MscTo 1 fata Ha usgaeaHe Komnanus

ecban CboBepr, U3MbMHUTENEH BULENPE3NAEHT

WHcTpyKumm 3a onepatopa

BkniouBa — Monsi, npoyeteTe u cnaspaiiTe, [MpaBunHa pabota
C MHCTpyMeHTa, PaboTHu cTaHuuu, MNyckaHe Ha UHCTpyMeHTa
B ekcnnoartauusi, IHCTpykuum 3a ekcrinoatauwsi, Tabnvum ¢
KOHUrypaumsita/cneumdukaummnte Ha npogykra, CtpaHuua
¢ YacTu, Cneundmkaumus Ha yactute, Komnnektu pesepsHn
4acTu 3a LWNNGOBBbYHN MaLLMHKU, PBKOBOACTBO 3a OTKpUBaHe
Ha HeuanpaBHOCTU

BaxHo

BHumatenHo npovetete

Te3n WHCTPYKUMW, NPeau Aa
vHCTanupare, paboture c,
oBcryXBarte U pemoHTUpare
TO3W UHCTPYMEHT. 3anasete Tean
VHCTPYKLWW Ha CUMYPHO U NECHO
LOCTBIHO MSICTO.

MpousBoauTen/gocTaBYmK
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, duHnanaus
Ten.: +358 20 760 2111
dakc: +358 20 760 2290

HeoGxoaumu nuyHM npeanasHu cpeacTea

3awmTtHu oymna

3alnTH1 pbKkaBuLy

ﬂmxaTen HU Macku

AHTUDOHM

MpenopbunTeneH
pasmep Ha NUHUsATA 3a
nogaBaHe Ha Bb3ayX —

MWUHUManeH
10 mm

8 meTpa
3/8 in.

MpenopbunTenHa Mak-
cuMmarnHa Ab/KMHa Ha
MapkKy4a

90 psig

25 doyta Hsima

HansraHe Ha Bb3ayxa
MakcumanHo paboTHo HansraHe

MpenopbunTenHa MMHMMAanHa cToiHocT Hama

6,2 bar

OpVII'VIHaJ'IHVI WHCTPYKUUN



Mong, npoyeTeTe u cnassanTe

1) O6LWwM npomuLLNeHn Hapeabu 3a 3gpase 1 6e3onacHoCT Ha
paboTHoTOo MsicTo, YacT 1910, OSHA 2206, kouTo MoraT Aa
ce nonyyar ot: Superintendent of Documents; Government
Printing Office; Washington DC 20402

2) Kopekc 3a 6e30MacHOCT 3a NPEHOCUMM MHEBMATUYHI UHCTPY-
meHTW, ANSI B186.1, koiTo Moxe Aa ce nony4u oT: American
National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York,
New York 10018

3) AbpKaBHM M MECTHM Hapeaow.

MpaBunHa paboTa c MHCTPYMeHTa

Tasu nonvpalla mMallmHa e npegHasHaveHa 3a ynotpeba ¢ Bes-
KaKBuW BUZOBE MaTepuanu, T.e. MeTanu, IbpBo, kaMbkK, nnactmMaca
v Apyri, ¢ nomoLiTa Ha abpasvsy, npegHa3HaveHu 3a Tasu Ler.
He usnonsBsaiTte Ta3u nonupalla MallvHa 3a Lenu, pasniunyHn ot
nocoyeHnTe, 6e3 fa ce KOHCYNnTUpaTe C NPOU3BOAUTENS NN C
YMBbIIHOMOLLEHUS fOCTaBYVK. He 13nonseanTe noganoxku, Yusato
paboTHa ckopocT e no-Hucka ot 3 000 06/MuH npu cBoGoAEH X0,

PaboTHu ctaHuumu

VHCTPYMEHTBT € NpeaHasHayeH 3a ynoTtpeba kato pbyeH
VHCTPYMEHT. [penopbynTernHo e BUHar Korato MHCTPYMEHTbT
ce K3Mor3Ba, onepaTopbT Aa e 3acTaHan BbpXy TBbpA nog. TosBa
MOXe Aa CTaBa BbB BCsika MO3WLMsI, HO NPeaw Besika yrnotpeba
onepatopbT TpsibBa fa 3aeme cTabunHa nosa, fa XBaHe 34paBo
VHCTPYMeHTa, Aia € CTbNuM cTabunHo Ha noga v Tpsibea Aa e
HasiCHO, Ye nonupatlaTa MaluMHa MoXe fa pa3ssue oTkar. Buxre
pasgen ,MHCTpyKuumM 3a ekcrinoartaums”.

MyckaHe Ha MHCTPyMEHTa B ekcrnoaTaums

M3nonsgaiite Bb3ayxonoAasalla cucTeMa C YnCT, OMacneH
Bb3/yX, KOSTO MOXE /42 OCUTrypV KOHTPOSIMPAHO HansraHe Ha
Bb3lyXa KbM UHCTpyMeHTa 6,2 bar (90 psig), koraTo MHCTpyMeH-
TbT paboTy NpU HAMbBITHO HATUCHAT NOCT. [ IpenopbYUTENHO € Aa
u3nonasearte ofobpeHa Bb3gyxonogasatla nuHus 10 mm (3/8 in.)
X MakcumanHa AbskvHa 8 m (25 ft). MpenopbynTenHo e UHCTpy-
MEHTBT [a Ce CBbpXe KbM Bb3/yXOrnoAaBallata chcTeMa, kakto
e rnokasaHo Ha durypa 1.

He cBbpaBaiiTe MHCTPyMEHTa KbM Bb3[yXonoAaBallara cuctema,
6e3 Ja MOHTMpaTe NeCHOAOCTLIEH U TECEH 3a 3aAeicTBaHe
Bb3AyLUEH crvpaTeneH knanaH. MNogaBaHUAT Bb3ayX Tpsibea

na 6bae omacneH. CUMHO NpenopbLYMTENHO € Aa Ce U3Nonasa
Bb3ayLUeH bunTbp, perynatop n cmassaly, moayn (FRL), kakTto e
rokasaHo Ha durypa 1, Tbi1 kaTo Te Lle OCUrypsT NofaBaHeTo Ha
YUCT, OMaCIIEH Bb3yX C NOAXOASLLO HansraHe KbM UHCTPYMEHTa.
Moapo6HocTV OTHOCHO TOBa 0BOPYABaHE MOXeTe Aa nonyunte
OT BalLMs AocTaByuK. AKO He ce n3nonasa nogobHo obopyasaHe,
VIHCTPYMEHTBT TpsibBa [la ce cMasBa pPbyHo.

3a ja cMaxeTe VHCTPYMEHTa PbyHO, paseanHeTe Bb3ayxonoaa-
BallaTa NMHUA 1 nocTaseTe 2 10 3 Karnku NoaxoAsLLo Macno 3a
cMasBaHe Ha MHeBMaTWUYHKW ABuratenu ot Tmna Ha Fuji Kosan FK-
20, Mobil ALMO 525 unu Shell TORCULA® 32 B kpas Ha Mapky-
Ya (Ha Bxofa) Ha MalumHaTa. CBbpXKeTe OTHOBO MHCTPYMEHTa KbM
Bb3/yXonogaealla cucTema 1 ro BKItoYeTe Ha HUCKV 060poTu 3a
HSIKOIIKO CeKyHAM, 3a Aa MOXe Bb3AyXbT [a pasHece MacrnoTo.
AKO MHCTPYMEHTBT C€ U3MOII3Ba YECTO, r0 CMa3BaiiTe eXeaHEeBHO
Unn ro cMasBaiTe, Korato MHCTPYMEHTBT 3anoyHe Ja Hamarnsisa
CKOpOCTTa CY U Aa rybu MOLLIHOCT.

MpenopbUnTErHO € HaNsIraHeTo Ha Bb3AyXa, NoAaBaH KbM WH-
CTpymeHTa, fa e 6,2 bar (90 psig), korato MHCTPYMEeHTLT paboTu.
WHCTPYMEHTBT MoXe Aa paboTu Npu Mo-HUCKW HansiraHWs,, Ho
HUKOra npu no-Bucoku ot 6,2 bar (90 psig)

UHCTpyKUMM 3a ekc

1) TpodeTeTe BCUYKM MHCTPYKLMW, NPEAV Aa U3Mon3BaTe TO3W MHCTPYMEHT. Beuuku
onepaTtopu TpabBa Aa ca HanbiHO 0by4eHun 3a ynoTpebara My v fa ca 3ano3HaTtu
C Te3u npaswua 3a 6e30MacHOCT. BCyki AEMHOCTYM MO CEPBU3HOTO OBCYXBaHE U

pemoHTa TpsibBa Aa ce 13BbpLUBAT OT 06y4eH nepcoHarn.

2) YseperTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT € pasefiMHeH OT Bb3AyXxonoAasallara cuctema.
W3bepeTe noaxoasiy abpasus 1 ro MOHTUpaiTe Ha noanoxkara. LieHTpupaiite

BHVWMaTENHO abpasnBa BbPXY NOAMOXKaTa.

3) BuHaru HoceTe NOAXOAAM NNYHK NPEANasHU CPEACTBA, KOraTo uarnornseare

VHCTPYMEeHTa.

4) Korato wnudosarte, BUHarM nNocTaBsiiTe UHCTpyMeHTa
BbpXy paboTHaTa NOBbPXHOCT U Crief ToBa cTapTupait-
Te UHCTPyMeHTa. BuHaru otaensaiite MHCTpyMeHTa oT
paboTHaTa NoBbLPXHOCT, Npeau Aa ro cnpete. Tosa Lie
npefoTepati naabnbaBaHe Ha paboTHaTa NOBbPXHOCT
nopagu npekaneHo BUcoKkaTa CKopocT Ha abpasusa.

5) BwuHaru paseguHsiBaiiTe Bb3agyxonogasalla cuctema ot
nonupatiara mMalunHa, Npean Aa noctaeBsaTe, HacTponsate
nnu gemoHTupare aﬁpaswaa nnu noanoxkara.

6) BwuHaru cTbnBanTe cTabunHo n/vnu 3aemanTte crabunHa
nosa u 6baeTe NoAroTBEHW 3a OTKaTa BCMNEACTBUE Ha
BbPTALMA MOMEHT, pasBmMBaH OT nonupawlata malmHa
npu cTapTupaHeTo n.

7) WanonsgaiiTe camo NOAXOASLLM PE3EPBHN YacTu.

8) BwuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye MaTepuanbT, KOWTO Lie
wnudosate, e 34paBo 3aKpeneH, 3a Aa NpeaoTspaTuTe
HEeroBoTO ABWMXEeHne.

9) TlpoBepsiBaiiTe peAoOBHO MapKyya U (OUTUHIUTE 3a U3HOC-
BaHe. He HoceTe MHCTpyMeHTa 3a Mapkyya my; BUHaru
BHUMaBaunTe v n3bsrsanTe Aa ctapTvpare UHCTPYMeHTa,
[I0KaTo ro NpeHacsiTe CbC CBbP3aHO Bb3/lyXonoaaBaHe.

10) He npeBuLwaBanTe MakCMManHoOTO NPENOPbYNTENHO
HansiraHe Ha Bb3ayxa. /lanonasaiite npeanasHu cpeactea
CbIT1acHO npenopbKnTe.

11) VIHCTPYMEHTBT He e enekTpuyecku naonupax. He
n3non3eanTe Ha MecTa, Kb[EeTO CbLLEeCTBYBa ONAacHOCT
OT OCbLLECTBsABAHE HA KOHTAKT C YaCcTu NoJ HarnpexeHue,
rasoBu TpbOW, BoAHW TpOU U T.H. MpoBepeTe paboTHaTa
30Ha npeau 3anouBaHe Ha paboTa.

KoM CheanHuens npn
Uk 67130 A0 UHCTPYMEHTa

HaknoHeHa 3aTBopeHa Tpb60NpoBoAHa

CUCTeMa 110 TIOCOKa Ha BL3AYILHUA NIOTOK
Mpo6ka 3a
vaTouBaHe

Chepuyen knanan

Kbm cTaHuyaTa
Ha MHCTPyMeHTa

Chepuen
xnanan
Mazunen mogyn
Chepuien * Bu3ayweH noTok
Knanan

Kpah 3a
e

Vscywmren
3aBv3nyX

Mapkyu
32 EB3AYX

Buanywen
Komnpecop 1 pesepsoap

12) BHumaBaiTe 3a 1 npegoTBpaTsiBaiTe 3annuTtaHe Ha Apexu, Bpb3ku, Koca, MoYnCT-

Balln napuanu n T.H. B ABMWKELLNTE Ce HaCcTu Ha MHCTPYMEeHTa.

B cryyait Ha 3axBalljaHe e Bb3MOXHO TANOTO Aa Gbae n3TerneHo kbM paboTHata
NOBBLPXHOCT W ABWXELLMTE Ce YaCTW Ha MaLLMHATA, KOETO MOXE [ja € MHOTo

onacHo.

13) Ma3seTe pbleTe U OT BbpPTALLATA Ce NoAnoxKa no Bpeme Ha pabora.
14) AKO MHCTPYMEHTBLT Ce NOBpeau, BeaHara npekpareTe paboTara ¢ Hero u ro npe-

[lanTe 3a CepBrU3HO OBCIYXXBaAHE N PEMOHT.

15) He ponyckante paboTta Ha MHCTPyMEHTa Ha npaseH xof, 6e3 Aa npeanpvemere
npeanasHu Mepku 3a 3aluTa Ha nuuata unv npeameTuTe B cryvai Ha usxsbpya-

He Ha a6pa?.V|Ba nnu nognoxkara.



KoHdpurypaumsi/cneundmkaumm Ha npogykTa: PotaunoHHa nonuvpatiya mawmvHa 3000 o6/mMuH

Pasmep HeTtHo *LWy- MowHoct
- - *H

BakyymeH Ha noa Homep Ha Terno Ha Bucouuna | lumkuna MOBU BbB Pasxon Ha B0 Ha *HeonpepeneHoct

noxkara B mm B mm Bb3ayx B I/ BuGpauum- 2

n B mm Mopena npoAykTa B (uHYOBE) (uH4oBe) Huea Barose min (scfm) Te B m/s? Kmls
kg (dyHTa) B dBA (k.c.)
(vHua)

Bessakyym | 77 (3) | RP2-300NV | 0,96 (2,1) | 113,6 (4,47) | 2459 (9,68) | 85 | 209 (0,28) 481 (17) 12 0,6

CneumdukaummTe ca NpeameT Ha npomsiHa 6e3 NpeaBapuUTENHO YBELOMIIEHNE.

*CTolHOCTUTe, MocoYeHn B Tabnuuara, ca ot nabopaTopHu M3NUTBaHWS B CbOTBETCTBUE C MOCOYEHUTE HOPMATUBHU JOKYMEHTU 1
CTaHAapTV U He ca [oCTaTb4yHU 3a OLeHKa Ha pucka. CTOMHOCTUTE, M3MEpEHN Ha KOHKPETHOTO paBoTHO MSICTO, MoraT a ca No-BUCOK
oT nocoyeHnTe. CTOMHOCTUTE Ha pearnHoTO U3naraHe 1 HUBOTO Ha pycka Unu BPegHOCTTa, U3NUTaHU OT AaZleHO ML, Ca YHUKanHN BbB
BCsika CUTyaLWsi M 3aBUCSIT OT OKONHaTa cpeaa, MHAMBUAYaNHUS HaYuH Ha paboTa, KOHKPEeTHUst 06paboTBaH MaTepuar, KOHCTPyKUMsiTa
Ha paboTHaTa cTaHLus, KakTo 1 OT BPEMETO Ha nanaraHe u m3nyeckoTo cbeTosiHne Ha notpebutens. KWH Mirka, Ltd. He moxe aa 6bae
roABeAeHa Moz OTFOBOPHOCT 3a MOCHeANLMTE OT U3MOM3BaHETO Ha MOCOYEHNUTE CTOMHOCTU BMECTO peariHuTe CTOMHOCTY Ha u3naraHe 3a

BCAKa OoTAenHa oueHKa Ha pucka.

ﬂOI'I'bJ'IHI/ITeJ'IHa I/IHd)OpMaLlI/Iﬂ 3a 3gpaseTo n 6esonacHocTTa Ha paGOTHOTO MACTO MOXeTe Aa BUAUTE Ha cregHuTe y96 CTpaHuum:

https://osha.europa.eu/en (3a EBpona)
http://www.osha.gov (3a CALL)



0CTBO 3a OTKpMBaHe Ha HeEU3NpaBHOC

CumnTtom

BeposiTHa npuunHa

Pelenne

Hucka moLHOCT n/unm Hucka
CKOPOCT Ha NpaseH Xop.

HepoctaTbyHo HandraHe Ha Bb3ayxa.

MpoBepeTe HaNsIraHETo Ha Bb3/AyXOnpoBoaa Ha
BXO/la Ha nonupallara MallmHa, oKaTo UHCTPY-
MeHTBLT paboTu Ha cBoboaeH xoa. To Tpsbea aa
6bae 6,2 bar (90 psig/620 kPa).

3anywweH(n) sarnywuten(u).

BwxTe paspena ,PasrnobsiBaHe Ha kopryca“ 3a
[eMoHTaxa Ha 3arnylmTens. Moxe fa ce Hanpasu
HacpeLLHO NpoMUBaHe Ha 3arfyLuMTenst ¢ noaxo-
[l nouyncTBally, pasTBop, AokaTo GbAaT oTcTpa-
HEHW BCUYKM 3aMbPCSBaHUSA W 3anyluBaHus. AKO
3arnywuTensT He Moxe Aa Gbae nouncteH gobpe,
ro cMeHeTe. CMeHeTe BriOXKaTa Ha 3arnywutens
(swxTe pasgena ,MoHTax Ha kopnyca“).

BanyLueH BXoaeH MpexecT huntbp.

MouuncreTe BXOOHWUA MpexecT ¢JVIJ'IT'bp C 4unCT,
noaxoAsLl novncTeall pasTeop. Ako MpeXecTuaT
q.)l/IJ'IT'bp He MOXe Aa ce No4ncTu, ro CMeHeTe C
HOB.

E,ElHa nnn noBeye U3HOCEHU Nnn cHyneHn
nonatku.

MoHTvpaiiTe KOMNNEKT HOBW NonaTku (3a npasun-
Ha paboTa TpsibBa fa ce CMEHAT BCUYKM fonaTtku).
HamasxeTe BCuuky fonaTkv ¢ ka4ecTBeHO Macro
3a MHEBMATU4YHU UHCTPyMeHTU. BuxTe ,Pasrnobs-
BaHe Ha asuratens“ u ,,CrnobsisaHe Ha ABuratens”.

BbTpellieH Tey Ha Bb3ayX B koprnyca Ha
[BWraTensi, KOWTo Ce xapakTepusupa ¢
NO-BUCOKO OT HOPMArHOTO NoTpebne-
HUE Ha Bb3ayX 1 06OPOTH, MO-HUCKN OT
HOpMasnHuTe.

MpoBepeTe 3a NPaBUIHOTO LiIEHTPOBaHE Ha ABU-
ratensi u 3axsallaHe Ha UKCUpaLLMA NPbCTEH.
MposepeTe 3a noBpeaeH O-NpbCTEH B kaHana

Ha duKkenpalms NpbCTeH. [leMoHTupanTe n
MOHTUpanTe OTHOBO MOAYyNa Ha Asuratens. Buxre
,Pasrnobsisare Ha aBuratens” u ,CrnobsiBaHe Ha
asuratens”.

W3HoceHun YacTu Ha gsuratens.

M3BbplueTe OcHOBEH PEMOHT Ha ABuratens. Cebp-
XeTe ce C 0TopuanpaH cepeuseH LeHTbp Mirka.

W3HoceHun unm CYyyneHu narepu Ha
BPETEeHOTO.

CMeHeTe N3HOCEeHWTe UMK CHYNeHUTE narepu.
Bwxre ,PasrnobsisaHe Ha GanaHcbopa Ha ocTa u
BpeTeHoTo", ,CrnobsiBaHe Ha narepute Ha BpeTe-
HoTo, AirSHIELD™ 1 6anaHcbopa Ha ocTa“.

Teu Ha Bb3dyx Npes peryna-
Topa Ha obopoTuTte n/mnu
cTebnoTo Ha knanawa.

3aM'preHa, cyyneHa unu orbHarta
NpyXuHa Ha KnanaHa, KnanaH unm nerno
Ha KnanaHa.

Pasrnobete, npoBepeTe U CMEHeTe N3HOCEHUTE
1nu nospeaeHn vyactu. Buxre ctbnkn 14 n 158
,PasrnobsiaHe Ha kopnyca“ n ctbnkal3 B ,MoH-
Tax Ha kopnyca“.

paborta.

BubGpauun/HepaBHOMepHa

HenpaanHa NOANIOXKa.

W3nonagavite camo MOASIOXKKN C NpefHasHa4yeHuTe
3a MalumHaTta pasmepu u Terna.

[lo6aBsiHe Ha MeXANHHA NOAMNOXKKA UMK
Apyr matepuan.

M3nonaeante camo abpasnBHU U/Unu MEXOUHHN
NoANoXKY, MpeJHa3HaveHn 3a malvHata. He
3akpenBaiiTe KbM Mogsioxkara Ha nonvpatiara
MallKHa HULLO, KOETO He e creunanHo npegHasHa-
YeHO 3a M3MoN3BaHe C noanoxkaTa 1 nonmpatiiara
MaluvHa.

HenpasunHo cMassaHe uUnu HaTpyneaHe
Ha BbHLUHU YacTuLu.

Pasrnobete nosnvpalliarta MalnHa 1 4 noYncreTe B
noaxogsiLy noyncTealy pasteop. CrnoGete nonupa-
wara matumHa. (Buxre ,PbKOBOACTBO 3a CEpBU3HO
obcnyxeaHe”.)

W3HoceH(n) unn cuyner (1) 3aaeH(Hu) unm
npeaeH(Hn) narep(v) Ha asuratens.

CMeHeTe N3HOCEHWTe UMK CHYNeHUTe narepu.
BwxTte ,PasrnobsiBaHe Ha Asuratens” u ,Crnobs-
BaHe Ha ABuraTtens”.

3abenexka: Bcuyku pasgenu B ,PelueHune” ce HamupaT B Kpasi Ha pbKOBOACTBOTO, B ,IHCTpyKUMK 3a cepBU3HO obcnyxBaHe"

DOC A2048
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Obouruéni ROTACNI LESTICKA
Mirka 3 000 ot./min
77 mm (3 palce)

Prohlaseni o shodé
Spole¢nost KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finsko
prohlasuje na vlastni odpovédnost, Ze vyrobky Rotacni lesticka 77 mm (3 palce) 3 000 ot./min (konkrétni model viz tabulka , Technické
udaje/konfigurace vyrobku®), kterych se prohlaseni tyka, jsou ve shodé s nasledujicimi normami nebo jinymi normativnimi dokumenty:
EN ISO 15744:2008. Ustanoveni 89/392/EHS a novelizovanych smérnic 91/368/EHS a 93/44/EHS 93/68/EHS a slucujici smérnice

2006/42/ES
Jeppo 30. 3. 2015 MIRKNA
Datum a misto vydani Spole¢nost Stefan Sjoberg, vykonny viceprezident
Navod k obsluze Dulezité
Obsahuje — Prectéte si a dodrzujte pokyny, Spravné pouzivani | Tyto pokyny si prectéte pred
naradi, Pracovi§té, Uvedeni nafadi do provozu, Navod instalaci, uvedenim do provozu a
k obsluze, Tabulky technickych tdaju/konfiguraci vyrobku, provadénim Udrzby nebo oprav
Stranka dila, Seznam dili, Sady nahradnich dil, Pravodce tohoto nafadi. Pokyny uschovejte
odstrariovanim zavad na bezpecném a pfistupném
misté.
Vyrobce/dodavatel Vyzadované osobni ochranné prostredky
Spole¢nost KWH Mirka Ltd. o .
66850 Jeppo, Finsko Ochranné bryle Respiratory
Tel.: + 358 20 760 2111 i )
Fax: +358 20 760 2290 Ochranné rukavice Ochrana sluchu
Doporucena svétlost Doporuc¢ena maximalni Tlak vzduchu
hadice — minimalni délka hadice Maximalni pracovni tlak 6,2 baru 90 psig
10 mm 3/8 palce 8 metrt 25 stop Doporuceny minimalni neni neni

Originalni navod k obsluze



Prectéte si a dodrZujte pokyny

1) Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci, ¢ast 1910, OSHA 2206,
k dispozici: Superintendent of Documents; Government Printing
Office; Washington DC 20402

2) Bezpecnostni pfedpisy pro pneumatické naradi, ANSI B186.1,
k dispozici: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018

3) Narodni a mistni predpisy

Spravné pouzivani naradi

Lesticka je uréena pro lesténi véech typt materialt (napf. kovu,
dreva, kamene, plastu aj.) abrazivnimi kotougi uréenymi pro tyto
ucely. Bez pfedchozi konzultace s vyrobcem nebo autorizovanym
dodavatelem vyrobce lesticku nepouzivejte k jinym nez specifiko-
vanym Uceliim. Nepouzivejte podlozky pro brusny kotoug, které
jsou uréeny pro otacky naprazdno niz§i nez 3 000 ot./min.

Pracovisté

Naradi je uré¢eno pro ruéni pouzivani. Pfi praci s naradim je dopo-
ru¢eno stat na pevném povrchu. Naradi Ize pouzit v jakékoli po-
loze. Pred takovym pouzitim musi obsluha zaujmout bezpe¢nou
polohu, musi se pevné drzet nebo stat a vzit v Uvahu, Ze lesticka
muze vyvinout reakéni moment. Viz ¢ast ,Navod k obsluze”.

Uvedeni naradi do provozu

Pouzijte Cisty stlateny vzduch s pfidavkem maziva a pracovnim
tlakem (méfeno u pFipojky naradi) 6,2 baru (90 psig) s naradim

v chodu a spousti zcela stisknutou. Doporucujeme pouzit schvale-
nou vzduchovou hadici o svétlosti 10 mm (3/8 palce) a maximalni
délce 8 m (25 stop). Doporuceny zpUsob pfipojeni naradi je
uveden na obrazku 1.

Nepfipojujte naradi k rozvodu stlaéeného vzduchu bez snadno
dosazitelného a funkéniho uzaviraciho ventilu. Stlaceny vzduch
by mél obsahovat mazivo. Durazné doporucujeme pouzivat vzdu-
chovy filtr, regulator a lubrikator (FRL), viz obr. 1, které naradi za-
jistuji dodavku Eistého mazaného vzduchu pod spravnym tlakem.
Informace o tomto vybaveni ziskate u svého dodavatele. Pokud
takové vybaveni nepouzivate, je tfeba naradi promazavat ruéné

PFi ruénim mazani odpojte hadici pfivodu vzduchu a do vstupni
pfipojky hadice kapnéte 2 az 3 kapky vhodného oleje pro mazani
pneumatickych motor(, napfiklad Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO
525 nebo Shell TORCULA® 32. Pripojte naradi zpét k pfivodu
vzduchu a nechejte je nékolik sekund pomalu bézZet, aby se olej
rozptylil. Pokud nafadi pouzivate ¢asto, promazavejte je kazdy
den nebo pokazdé, kdyz zacnou klesat otacky nebo vykon.
Doporuceny tlak vzduchu na pfipojce naradi je 6,2 baru (90 psig)
pfi bézicim naradi. Naradi Ize pouzivat i pfi nizSim tlaku vzduchu,
ale nikdy ne pfi tlaku vy$$im nez 6,2 baru (90 psig).

Navod k obsluze

1) Pred pouzitim nafadi si prectéte vSechny pokyny. VSichni uzivatelé musi byt
kompletné proskoleni o zplsobu pouzivani naradi a musi dodrzovat bezpecnostni
pravidla. Jakékoli servisni prace nebo udrzbu smi provadét pouze kvalifikovany

personal.

2) Zkontrolujte, zda je naradi odpojeno od pfivodu vzduchu. Vyberte vhodny brusny
kotou¢ a pfipevnéte jej na podlozku. Postupujte pozorné a kotou¢ vystredte.
3) Pfipraci s naradim vzdy pouzivejte vhodné osobni ochranné prostredky.

4) Pfi brouseni nejprve polozte brusny kotou¢ na obrobek
a poté naradi zapnéte. Pfed vypnutim vzdy nejprve
zvednéte brusny kotou¢ z obrobku. Zabranite tim
vytvoreni prohlubné na obrobku zpusobené nadmérnou
rychlosti brusného kotouce.

5) Pred nasazovanim, sefizovanim nebo snimanim
brusného kotouce nebo podlozky vzdy nejprve odpojte
pfivod vzduchu k lesticce.

6) Vzdy zaujméte stabilni postoj nebo polohu a vezméte
v Gvahu kroutici moment, ktery naradi vyviji.

7) Pouzivejte pouze spravné nahradni dily.

8) Vzdy zkontrolujte, zda je brouseny material pevné
uchycen tak, aby se nemohl pohybovat.

9) Pravidelné kontrolujte opotfebeni hadice a pfipojky.
Neprenasejte naradi za hadici a pokud naradi prena-
Site s pripojenou hadici, dbejte, aby nedoslo k jeho
nahodnému spusténi.

10) Neprekradujte doporuéeny maximaini tlak vzduchu.
Pouzivejte doporucené bezpecénostni vybaveni.

11) Naradi neni elektricky izolovano. Nepouzivejte je na
mistech, kde by mohlo dojit ke kontaktu s povrchem
pod napétim, plynovym potrubim, vodovodnim
potrubim apod. Pfed zahajenim brouSeni misto prace
zkontrolujte.

12) Davejte pozor, aby se do pohyblivych ¢asti naradi

nezapletly ¢asti oble€eni, tkanicky, vlasy, hadry na ¢isténi apod.

K pfipojce nafadi

Potrubni systém uzavené smycky
se sklonem ve sméru proudéni vzduchu

kulovy ventil

Kpracovisti

Filtr

kuloy Reguldtor
ventil

Lubrikator

kulovy
ventil

Dvena’im’vennl\

Susic vzduchu

Vzduchova
hadice

Vzduchovy kompresor
se vzdusnikem

Zapleteni mlze zpusobit velmi nebezpecné pritazeni téla smérem k obrobku a

soucastem naradi v pohybu.

13) Pfi praci udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od brusného kotouce.
14) V pfipadé zavady prestarite naradi pouzivat a zajistéte provedeni opravy nebo

Gdrzby.

15) Nenechavejte naradi volné bézet bez zajisténi ochrany osob nebo predmétl pro

pfipad odlétnuti ¢astice nebo kotouce.



Technickeé udaje/konfigurace vyrobku

: Rotaéni lesticka 3 000 ot./min

Cista

Rozmér *Uro- " " .
Typ s odsa- podloz- Cislo hmotnost Vyska mm Délka mm ven vy Spotieba . U.’°"°T‘ *Nejistota K
- . . ykon (k) vzduchu I/min vibraci 2
vanim ky mm modelu vyrobku kg (palce) (palcu) hluku (scfm) ) m/s
(palc) (liber) dBA mis
Bezodsavani | 77(3) | RP2-300NV | 0,96 (2,1) | 113,6 (4,47) | 2459 (9,68) 85 | 209 (0,28) 481 (17) 12 0,6

Specifikace vyrobku se mohou zménit bez pfedchoziho upozornéni.

*Hodnoty uvedené v tabulce byly naméreny pfi laboratornich testech provadénych v souladu s uvedenymi predpisy a normami a nejsou
vhodné pro vyhodnocovani rizik. Hodnoty namérené na individualnich pracovistich mohou byt vy$$i nez deklarované hodnoty. Skutecné
expozi¢ni hodnoty a stuper Skodlivosti nebo ohrozZeni pracovnika zavisi na konkrétni situaci a na okolnim prostiedi, individualnim
zpusobu prace, obrabéném materialu, architektonickém feseni pracovisté, dobé expozice a na fyzické kondici pracovnika. Spole¢nost
KWH Mirka, Ltd. nenese Zadnou odpovédnost za jakékoli $kody vzniklé nasledkem pouziti deklarovanych hodnot pro ucely individualniho
vyhodnoceni rizika namisto skute¢nych expozi¢nich hodnot.

Dal$i informace o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci naleznete na téchto webovych strankach:

https://osha.europa.eu/en (Evropa)

http://www.osha.gov (USA)




Privodce odstranovanim zavad

Priznak

Mozna pficina

Reseni

Nizky vykon anebo nizké
volnobézné otacky.

Nedostatecny tlak vzduchu.

Zkontrolujte tlak vzduchu pfi otackach naprazdno
v misté pfipojky hadice na lesticce. Tlak musi mit
hodnotu 6,2 baru (90 psig/620 kPa).

Ucpany tlumic.

Demontaz tlumie viz ¢ast ,Rozebrani skfing”.
Tlumi¢ je mozné proplachnout vhodnym gisticim
prostfedkem a odstranit tak veSkeré necistoty. Po-
kud tlumi¢ neni mozné fadné vydistit, vymérite jej.
Vymérite vlozku tlumice (viz ¢ast ,Montaz skfiné").

Zanesené vstupni sitko.

Vycistéte vstupni sitko vhodnym ¢isticim prostfed-
kem. Pokud sitko nelze vycistit, vymérite jej.

Jedna nebo nékolik opotfebovanych nebo

poskozenych lopatek.

Namontujte kompletni sadu novych lopatek (pro
zajisténi spravné funkce je nutné vymeénit vSechny
lopatky). VSechny lopatky potfete kvalitnim olejem
pro pneumatické naradi. Viz ¢ast ,Rozebrani
motoru® a ,Montaz motoru®.

Vnitfni netésnost skiiné motoru — proje-
vuje se zvySenou spotfebou vzduchu a
niz8imi nez obvyklymi otackami.

Zkontrolujte spravné sestaveni motoru a pojistného
krouzku. Zkontrolujte, zda neni poskozen pojistny
krouzek nebo jeho drazka. Vyjméte sestavu

motoru a namontuijte ji zpét. Viz ¢ast ,Rozebrani
motoru“ a ,Montaz motoru®.

Opotfebené soucéasti motoru.

Zajistéte celkovou opravu motoru. Obratte se na
autorizované servisni stfedisko spole¢nosti Mirka.

Opotiebovana nebo poskozena lozZiska
vietena.

Opotfebovana nebo poskozena loziska vymérite.
Viz ,Rozebrani vyvaZovaciho hfidele a vietena®
a ,Loziska vietena, AirSHIELD™ a sestava vyva-
zovaciho hfidele”.

Netésnost ovladace otacek
anebo dfiku ventilu.

Znecisténa, zlomena nebo ohnuta pruzina

ventilu, ventil nebo sedlo ventilu.

Rozeberte, zkontrolujte a vymérite opotfebované
nebo poskozené dily. Viz kroky 14 a 15 v ¢asti ,Ro-

zebrani skiiné” a krok 13 v ¢asti ,Montaz skfiné".

Vibrace/hruby chod.

Nespravna podlozka.

Pouzivejte pouze podlozky uréené pro vase
naradi.

Pfidavna podlozka nebo jiny material.

Pouzivejte pouze brusné kotouce a podlozky urée-
né pro naradi. Na podlozku lesticky nepfipevriujte
zadné predméty, které nejsou vyslovné uréeny

k pouziti s podlozkou nebo lestickou.

Nevhodné mazani nebo nahromadéni
¢&astic cizich materialt.

Rozeberte lesticku a vycistéte ji vhodnym cisticim
prostfedkem. Sestavte lesticku. (Viz ,Servisni
pfirucka*.)

Opotiebované nebo poskozené predni
nebo zadni loZisko motoru.

Opotfebovana nebo poskozena loZiska vymérite.
Viz ¢ast ,Rozebrani motoru* a ,Montaz motoru*.

Poznamka: Véechny kapitoly uvedené v &asti ,Re$eni“ naleznete na konci pFirucky v &asti ,Servisni pokyny*
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Mirka 3.000 rpm To-hands
77 mm (3”) RUNDELPUDSER

MIRKRA

Overensstemmelsesdeklaration
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
77 mm (3”) 3.000 rpm to-hands rundelpudser (se "Produktkonfiguration/specifikationer’-tabellen for den aktuelle model), for hvilke
denne deklaration geelder, er i overensstemmelse med folgende standard(er) eller andre normative dokumenter: EN ISO 15744:2008.
Folgende forordninger: 89/392/EQF med tillaeggene 91/368/EQF & 93/44/EQF samt 93/68/EQDF direktiver og konsoliderende direktiv
2006/42/EC
Jeppo 30.03.2015 MIRKA
Sted og dato for udstedelse Virksomhed Stefan Sjoberg, CEO
Brugervejledning Vigtigt
Omfatter — Side med dele, Fortegnelse over dele, Reser- Lees disse vejledninger omhyg-
vedelsszet for rundelpudser, Lees venligst, og folg, Korrekt geligt igennem inden installering,
brug af veerktgj, Arbejdsstationer, Ibrugtagningsvejledning, brug, service eller reparation af
Brugervejledning, Produktkonfiguration/specifikationstabel, dette veerktgj. Opbevar denne
Fejls@gningsguide. vejledning et sikkert og tilgeen-
geligt sted.
Producent/Leverandor Kraevede personlige vaernemidler
KWH Mirka Ltd ) )
66850 Jeppo, Finland Sikkerhedsbriller Andedraetsvaern
TIf.: + 358 20 760 2111 )
Eax: +358 20 760 2290 Sikkerhedshandsker Hereveern
Anbefalet storrelse pa luft- | Anbefalet maksimal slan- Lufttryk
slange Storrelse - minimum gelaengde Maksimalt arbejdstryk 62bar 90 psig
10 mm 3/8” 8 meter 25 fod Anbefalet minimum Ingen oplysninger

Overseettelse af brugervejledning



Lees venligst, og falg

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, kan fas hos: Superintendent of Documents; Govern-
ment Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1, kan fas hos:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway; New
York, New York 10018

3) Nationale og regionale forordninger.

Korrekt brug af veerktgjet

Denne rundelpudser er designet til slibning af alle typer materiale
dvs. metal, tree, sten plastik osv. ved brug af slibemidler, beregnet
hertil. Anvend ikke rundelpudsern til andre formal end de specifi-

cerede uden forst at rette forespgrgsel til producenten eller en af

producenten autoriseret forhandler. Anvend ikke underlagsplader
med en lavere arbejdshastighed end 3.000 rpm fri hastighed.

Arbejdsstationer

Veerktojet er beregnet til at anvendes som handveerktgj. Det
anbefales altid, at veerktojet star pa et stabilt underlag. Det kan
anvendes i alle positioner, men man ber pa forhand sikre sig, at
brugeren befinder sig i en sikker arbejdsstilling pa et stabilt under-
lag med et stabilt greb i slibemaskinen samt er opmaerksom pa,
at rundelpudsern kan forarsage en vridningsreaktion. Se afsnittet
"Brugervejledning”.

Ibrugtagning

Anvend en ren, smurt luftkilde, der giver et ensartet lufttryk pa 6,2
bar (90 psig) til veerktejet, nar veerktgjet benyttes med handtaget
trykket helt ind. Det anbefales at anvende en godkendt luftslange
med dimensioner pa maksimalt 10 mm (3/8”) x 8 m (25 fod). Det
anbefales, at veerktojet kobles til luftkilden iht. figur 1.

Forbind ikke veerktgijet til luftsystemet uden en tilkoblet afluknings-
ventil, som er nem at komme til. Luftkilden ber veere smurt. Det
anbefales pa det kraftigste, at anvende et Iuftfilter, en regulator

og et smaremiddel (FRL), som vist pa figur 1, da dette forsyner
veerktejet med ren smurt luft med det korrekte tryk. Neermere
oplysninger om dette udstyr kan fas hos din forhandler. Hvis et
sadant udstyr ikke benyttes, ber veerktejet smeres manuelt.

For at smere veerktgjet manuelt, afkobles luftslangen, og der
dryppes 2 til 3 draber egnet pneumatisk motorolie som fx Fuiji
Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 eller Shell TORCULA® 32 ind i
slangens ende (maskinens luftindtag). Forbind atter veerktojet

til maskinen, og lad veerktojet kere pa lave omdrejning et par
sekunder for at lade Iuften cirkulere olien. Benyttes veerktgjet ofte,
bor det smares dagligt, eller hvis det begynder at kere langsom-
mere eller tabe kraft.

Det anbefales, at lufttrykket ved veerktejet er 6,2 bar (90 psig), nar
veerktojet karer. Vaerktojet kan kare ved lavere tryk, men aldrig
ved et hgjere tryk end 6,2 bar (90 psig).

Brugervejledning

1) Lees hele vejledningen igennem, inden veerktgjet benyttes. Alle brugere skal vaere
instrueret i, hvordan veerktgjet anvendes, og de skal veere bekendt med sikkerhed-
sreglerne. Al service og reparation ma kun udfgres af uddannet personale.

2

Du skal sikre dig, at veerktgjet er frakoblet luftkilden. Veelg et egnet slibemateriale,

og saet det fast pa underlagspladen. Vaer omhyggelig med at centrere slibemateri-

alet pa underlagspladen.

Benyt altid de kreevede veernemidler, nar veerktgjet anv-

endes.

Ved slibning ber veerktgjet altid anbringes pa arbejdsem-

net, inden der teendes for det. Fjern altid veerktojet fra

arbejdsemnet, inden du slukker for veerktgjet. Dette vil

forhindre, at der opstar dybe spor pa arbejdsemnet som

folge af for hgj hastighed for sliberondellen.

5) Luftkilden skal altid frakobles, inden sliberondel eller under-
lagsplade monteres, justeres eller fiernes pa rundelpud-
sern.

6) Serg altid for et stabilt fodfeeste/en stabil arbejdsstilling, og
vaer opmaerksom pa rundelpudserns vridningsreaktion.

7) Benyt kun originale reservedele.

8) Kontroller altid, at det materiale, der skal slibes, er anbragt
sikkert og stabilt for at forhindre, at det flytter sig.

9) Tjek slange og fittings regelmaessigt for slid. Baer ikke
veerktgjet i slangen; veer altid omhyggelig med, at run-
delpudsern ikke startes, mens du bzerer veerktajet med
tilkoblet luftkilde.

10) Overskrid ikke det anbefalede maksimale lufttryk.

Benyt de anbefalede veernemidler.

11) Veerktojet er ikke elektrisk isoleret. Benyt det ikke steder,
hvor der er mulighed for kontakt med elektriske instal-
lationer, gasrer, vandrgr osv. Tjek arbejdsomradet inden
brug.

3

4

) Lukket rorsiffesystom med
haeldning i luftstrammens retning

Til verktojsstation

Kugleventil

Luftgennemstremning

Drmnvenm\

Lufttarrer

Luftkompressor og beholder-

Tiltislutning pa eller i
nerheden af vaerkiojet

12) Serg for, at bevaegelige dele ikke kommer i kontakt med tgj, slips, renggringsklude
osv. Kommer disse i kontakt med rundelpudsern, vil de blive trukket hen mod
slibemaskinen og dens bevaegelige dele, hvilket kan vaere meget farligt.

13) Hold haenderne vzek fra den roterende underlagsplade under brug.

14) Hvis veerktejet ikke fungerer, som det ber, tages det gjeblikkelig ud af brug, og der

serges for service og reparation.

15) Lad ikke rundelpudsern kere med fri hastighed uden at tage forholdsregler til at
beskytte personer og genstande mod skader, hvis slibepapiret eller pladen skulle

lgsne sig.



figuration/specifikationer: 3.000 rpm rundelpudser

*Usikker-
Wit
Pladestor- | ;o jelnum- Produkt Hojde mm Lengde | *Stgjniveau | Effekt watt | Luftforbrug Vibration- | pogstaktor
Vakuumtype relse mm nettovaegt o ” sniveau
o mer ) mm (%) dBA (HP) LPM (scfm) 2 K
(“) kg (Ibs) m/s’ 2
m/s
Uden vakuum 77 (3) RP2-300NV 0,96 (2,1) | 113,6 (4,47) | 2459 (9,68) 85 209 (0,28) 481 (17) 1.2 0,6

Specifikationer kan aendres uden forudgaende meddelelse.

*De i tabellen anforte veerdier stammer fra laboratorietest under fastsatte forhold med angivne koder og standarder og er ikke tilstraek-
kelige til risikovurdering. Veerdier, malt pa en bestemt arbejdsplads, kan vaere forskellige fra de oplyste veerdier. De faktiske eksponerings-
veerdier og sterrelsen af de risiko- og sikkerhedsfaktorer, et individ udseettes for, er forskellige for de forskellige situationer, og afhaenger
af omgivelserne, maden personen arbejder pa, det bearbejdede materiale, udformningen af arbejdsstationen samt eksponeringstiden og
brugerens fysiske kondition. KWH Mirka, Ltd. kan ikke holdes ansvarlig for konsekvenserne af at benytte oplyste veerdier i stedet for de
faktiske eksponeringsveerdier til individuel risikobedemmelse.

Yderligere oplysning om arbejdssundhed og -sikkerhed findes pa falgende websites:
https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)



jlfindingsguide

Symptom

Mulig arsag

Lasning

Ingen kraft og/eller lav fri
hastighed

Utilstraekkeligt lufttryk

Tjek luftslangetrykket ved rundelpudserns indtag,
mens veerktojet kerer med fri hastighed. Det skal
veere 6,2 Bar (90 psig/620 kPa).

Tilstoppet lyddaemper(e)

Se afsnittet "Demontering af maskinhus” om de-
montering af lyddaemper. Del 60, steddeemper, kan
gennemskylles med et rent, egnet renggringsmid-
del, indtil alle urenheder og tilstopninger er fiernet.
Kan lyddaemperen ikke renses tilstreekkeligt,
udskiftes den. (Se afsnittet "Montering af maski-
nhus”).

Tilstoppet indlgbssi

Rens indlgbssien med en ren, egnet rensemiddelo-
plgsning. Bliver sien ikke ren, udskiftes den.

En eller flere slidte eller knaekkede
lameller

Monter et komplet seet nye lameller (alle lameller
ber udskiftes for korrekt funktion). Overstryg alle
lameller med kvalitetsolie til pneumatisk vaerktg;j.
Se "Demontering af motor” og "Montering af
motor”.

Intern luftlzekage i motorhuset viser sig
som et hgjere luftforbrug og en lavere
hastighed end normalt.

Kontroller motorens opstilling, og at laseringen
sidder rigtigt. Kontroller for skader pa O-ringen
i laseringssporet. Fjern motormonteringen, og
monter den igen. Se "Demontering af motor” og
“Montering af motor”

Slidte motordele

Udfer service pa motoren. Kontakt et autoriseret
Mirka servicecenter.

Slidte eller kneekkede spindellejer

Udskift de slidte eller knaekkede lejer. Se "De-
montering af balanceaksel og spindelaksel”, samt
"Montering af spindelaksellejer, AirSHIELD™ og
balanceaksel”.

Luftleekage gennem has-
tighedskontrollen og/eller
ventilhuset.

Snavset, knaekket eller bgjet ventilfjeder,
ventil eller ventilsaede.

Demonter, inspicer og udskift slidte eller skadede
dele. Se Trin 2 og 3 i "Demontering af maskinhus”
og Trin 2 og 3 i "Montering af maskinhus”.

Vibration/Uensartet gang

Forkert plade

Brug kun de pladestarrelser og veegte, der er
beregnet til maskinen.

Brug af ekstra interfaceplade eller andet
materiale

Brug kun de sliberondeller og/eller interface, der er
beregnet til maskinen. Fastger ikke andet til run-
delpudserns pladeoverside end det, der er specielt
designet til at benyttes sammen med pladen eller
rundelpudsern.

Utilstreekkelig smering eller ophobning
af affald.

Demonter rundelpudsern, og renger med et egnet
rengeringsmiddel. Monter slibemaskinen. (Se
"Servicemanual”)

Slidt eller knaekket bag- eller forleje(r)

Udskift de slidte eller knaekkede lejer. Se "Demon-
tering af motor” og "Montering af motor”.

Bemazerk: Alle de afsnit, der henvises til under "Lesning” findes til sidst i manualen "Servicevejledning”
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MIRKRA

MIT ZWEI GRI

Mirka 3.000 U/min 77 mm
ROTATIONSSCHLEIFER

FFEN

erklart unsere einzige Verantwortung dass die Produkte 77 mm 3.000 U/MIN Rotationsschleifer (Siehe “Produkt-Konfiguration/Spezifi-
kationen” Tafel fiir spezielle Modelle) auf welche sich diese Erklarung bezieht, konform mit den folgenden Grundnormen oder sonstigen
normativen Dokumenten EN ISO 15744:2008. Den Bestimmungen 89/392/EEC wie korrigiert von 91/368/EEC
& 93/44/EEC 93/68/EEC Richtlinien und bestatigende Richtlinien 2006/42/EC folgend.

Konformitatserklarung
KWH Mirka Ltd. 66850 Jepua, Finnland

S

Jeppo 30.03.2015 MIRKA
Ort und Datum Unternehmen Stefan Sjoberg, CEO
Gebrauchsanweisung Wichtig

Inhalt: Bitte lesen und beachten; Bestimmungsgemafie
Verwendung des Gerétes; Arbeitsplatze; Inbetriebnahme; Be-
dienungsanleitung; Tabellen fiir Produktkonfiguration/Spezifi-
kationen; Explosionszeichnung; Ersatzteilliste; Ersatzteilsets

fir Rotationsschleifer; Stérungsbehebung.

Lesen Sie diese Instruktionen
sorgfaltig, bevor Sie die Mas-

oder reparieren. Bewahren Si

chine in Betrieb nehmen, warten

die Instruktionen sorgféltig auf.

e

Fabrikant/Lieferant
KWH Mirka Ltd.

Erforderliche Personliche Schutzausriistung

66850 Jeppo, Finland Schutzbrille Atemschutzmaske

Tel: + 358 20 760 2111 : . N

Fax: +358 20 760 2290 Sicherheitshandschuhe Gehérschutz
Empfohlene GroRe der Empfohlene Maximale Luftdruck

Luftleitung
210 mm

Schlauchlinge
8 Meter

Maximaler Arbeitsdruck
Empfohlene Minimum

6.2 bar
k.A.

90 psig
k.A

20

Ubersetzung der Original-Anleitung



Hinweis, bitte lesen und beachten:

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 22086, erhaltlich von: Sup’t of Documents; Government
Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 erhéltlich von:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, NY 10018

3) Nationale und lokale Vorschriften.

Bestimmungsgemale Verwendung

Mit der Rotationschleifer und Schleifpapier fiir den jeweiligen
Verwendungszweck kénnen alle Materialarten, d. h. Metalle, Holz,
Stein, Plastik, etc. geschliffen werden. Sie darf nicht fiir andere
Zwecke eingesetzt werden, ohne beim Hersteller oder den auto-
risierten Lieferanten des Herstellers nachzufragen. Schleifteller,
deren Arbeitsgeschwindigkeit geringer als 3.000 U/min. ist, diirfen
nicht verwendet werden.

Arbeitsplatze

Das Gerat wird als handgehaltenes Werkzeug bedient. Es wird
empfohlen, immer auf festem Boden zu stehen, wenn das Gerat
in Betrieb ist. Es kann in jeder Position bedient werden, der Be-
treiber muss aber immer sicher stehen, das Werkzeug fest halten
und sich dariiber im Klaren sein, dass der Rotationschleifer mit
Ausbrechen auf ein zu groRes Drehmoment reagieren kann. S.
dazu auch den Abschnitt ,Bedienungsanleitung®.

Inbetriebnahme

Benutzen Sie eine saubere geschmierte Luftversorgung, die der
Maschine einen gemessenen Luftdruck von 6.2 bar /90 PSI unter
Vollast geben kann. Es wird empfohlen, einen zugelassenen
Luftschlauch von @10 mm (3/8") x 8 m maximaler Lange zu be-
nutzen. Es wird empfohlen, das Gerat mit der Druckluftversorgung
so zu verbinden wie auf Bild 1 gezeigt.

Verbinden Sie das Gerat nicht mit der Druckluftversorgung, ohne
ein leicht erreichbares und einfach zu bedienendes Absperrventil
angebracht zu haben. Die Druckluft muss geschmiert sein. Es
wird dringend empfohlen, ein FRL, d.h. ein kombinierter Filter,
Regler und Schmierer zu gebrauchen, wie auf Bild 1 gezeigt.
Dieser sorgt dafiir, dass das Geréat saubere, geschmierte Luft mit
dem richtigen Druck bekommt. Weitere Informationen bekommen
Sie von lhrem Handler. Ohne ein FRL muss das Gerat manuell
geschmiert werden.

Um das Gerat manuell zu schmieren, nehmen Sie den Druck-
luftschlauch ab und lassen Sie 2-3 Tropfen eines pneumatischen
Motorenschmierdls, wie z.B. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO

525 oder Shell TORCULA® 32 in das Schlauchende (Einlass)
der Maschine kommen. Das Gerat wieder an die Druckluft
anschliefen und langsam einige Sekunden laufen lassen, sodass
die Luft das Ol verteilen kann. Falls das Gerét 6fters gebraucht
wird, muss es taglich geschmiert werden, jedoch spéatestens
dann, wenn es langsamer wird oder Kraft verliert.

Es wird empfohlen, das der Betriebsluftdruck 6.2 bar/90 PSI
betragt. Das Gerat kann mit niedrigeren Driicken arbeiten, aber
niemals héher als mit 6.2 bar/ 90 PSI.

Bedienungsanleitung

1) Vor Inbetriebnahme des Geréts die Bedienungsanleitung durchlesen. Alle Benutzer miissen in die Handhabung des Gerates eingewi-
esen werden und die Sicherheitsbestimmungen kennen. Wartungs- und Reparaturarbeiten diirfen ausschlieRlich von qualifiziertem

Personal ausgefiihrt werden.

2) Druckluftzufuhr des Gerates unterbrechen. Passende Schleifscheibe wahlen und am Schleifteller befestigen. Schleifscheibe sorgfaltig

zentriert auf dem Schleifteller anbringen.

3) Bei Gebrauch des Gerates immer die erforderliche
Schutzausriistung tragen.

4) Beim Schleifen immer zuerst das Gerét auf das Arbe-
itsstlick setzen und dann erst einschalten. Ebenso das
Gerat vor dem Ausschalten immer vom Arbeitsstiick ab-
setzen. Dies verhindert eine Aushohlung der Oberflache
durch eine Ubergeschwindigkeit der Schleifscheibe.

5) Druckluftzufuhr zur Rotationschleifer vor Anbringen,
Einstellen oder Entfernen der Schleifscheibe oder des
Schleiftellers unterbrechen.

6) Immer fir einen festen / sicheren Stand sorgen und auf
ein Ausbrechen der Rotationschleifer vorbereitet sein.

7) Nur Original Mirka-Ersatzteile verwenden.

8) Das zu schleifende Material muss gut fixiert sein, um ein
,Wandern*“ zu verhindern.

9) Schlauch und Anschliisse regelméaRig auf Abnutzung
kontrollieren. Das Gerat niemals am Schlauch tragen;
es wird empfohlen die Druckluftzufuhr zu unterbrechen,
wenn das Gerét getragen wird.

10) Der angegebene Hochstluftdruck darf nicht Gberschritten
werden. Empfohlene Sicherheitsausriistung verwenden.

11) Das Gerat hat keine elektrische Isolierung. Nicht benut-
zen, wenn es beim Arbeiten zu Kontakt mit elektrischem
Strom, Gas- oder Wasserleitungen etc. kommen kann.
Arbeitsflache vor Inbetriebnahme tberpriifen.

12) Sicherstellen, dass sich Kleidung, Haare, Putzlappen
nicht in den beweglichen Teilen der Maschine verfangen

zur Kupplung
am oder in der
Néhe des Werkzeugs

Geschlossenes Ringleistungssystem
in Richtung des Luftstroms geneigt

zur
Werkzeugstation

Filter

Kugel-
ventil

Regler

Schmierstoffgeber
* Luftstrom

Ab\assvemi\\

Lufttrockner

Luftschlauch

Luftverdichter
und Tank

koénnen, da sonst der Kérper zum Arbeitsstiick und beweglichen Teilen der Maschine gezogen wird, was extrem gefahrlich sein kann.

13) Bei Betrieb Hande vom drehenden Schleifteller fern halten.

14) Im Falle einer Stérung oder Fehlfunktion Gerét umgehend anhalten und Uberpriifung/Reparatur veranlassen.
15) Beim Freidrehen des Gerates miissen Vorsichtsmafinahmen zum Schutz vor Personen- oder Sachschéaden durch eine sich I16sende

Schleifscheibe oder Schieifteller getroffen werden.



iguration/Technische Daten: Rotationsschleifer mit

GroR N *Unsicherhe-
roRe etto- I . . ; Wibrations. Hofakt
Absaugung | Schleif- Modell-nr. gewicht Hohe (mm) | Linge (mm) G:r:lu;g;\ \II_\Iealtstt(ul-:lF?) L"Lf;;'ne;:;fam";’h t!' La '°’l'52 itsf ‘:( or
blatt (mm) Produkt (kg) peg stérke m/s’ s
m/s
Ohne NV 77 (3) RP2-300NV 0,96 (2,1) 113,6 (4,47) | 245,9 (9,68) 85 209 (0,28) 481 (17) 1,2 0,6

Spezifikationen kénnen zu jeder Zeit ohne vorausgegangene Ankiindigung geandert werden.

*Die Werte in den Tabellen stammen von Laborpriifungen in Ubereinstimmung mit angegebenen Standards und Grundnormen und sind
nicht fir eine Risikoschatzung ausreichend. Werte auf einem bestimmten Arbeitsplatz kdnnen héher als die erklarten Werte sein. Die
tatsachlichen Werte und die GroRe von Risiko oder Verletzung, die eine Person erlebt, sind fiir jede Situation einmalig und sind von der
Umgebung, von der Art und Weise wie eine Person arbeitet, mit welchem Material, vom Arbeitsplatz sowie von der Arbeitsdauer und der
physischen Konstitution des Benutzers abhangig. KWH Mirka, Ltd. kann nicht verantwortlich gemacht werden fiir die eventuellen Konse-
quenzen, falls deklarierte Werte gebraucht werden, statt der tatsachlich auftretenden Werte fiir jede einzelne Gefahrdungsabschéatzung.

Weitere Informationen tber Arbeitsgesundheit und -sicherheit sind von den folgenden Webseiten erhaltlich:

https://osha.europa.eu/en (Europa)

http://www.osha.gov (USA)
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ORUNGSBEHEBU

Symptom

Mdgliche Ursache

Ldsung

Niedrige Kraft und/oder niedrige
freie Drehzahl

Ungenuigender Luftdruck

Druck des Luftschlauchs am Einlass der Rotations-
schleifer kontrollieren, wahrend das Geréat mit freier
Drehzahl lauft. Er muss 6,2 bar (90 PSI/620 kPa)
betragen.

Verstopfte(r) Schalldampfer

In dem “Demontage von Gehause’-Abschnitt wird
dargestellt wie man den Schalld@mpfer ausbaut.
Der Schalldampfer (Teil Nummer 60) kann mit einer
sauberen, passenden Reinigungslésung gespiilt
werden, bis alle Verschmutzungen und Verstop-
fungen entfernt sind. Falls der Schalldampfer nicht
ordnungsgemaf gereinigt werden kann, muss er
ausgetauscht werden. Mit dem Schalldampferein-
satz, ersetzen (wird im Abschnitt ,Montage des
Gehauses" beschrieben.

Verstopfter Lufteinlassfilter

Den Lufteinlassfilter mit einer sauberen, geeigneten
Losung reinigen. Falls der Lufteinlassfilter nicht
sauber wird, muss er ausgetauscht werden.

Ein oder mehrere Blatter abgenutzt oder
gebrochen

Ein komplettes Set von neuen Blattern installieren
(fur eine gute Wirkung missen alle Blatter ausge-
tauscht werden). Alle Blatter mit einem Qualitatsol
fir pneumatische Geréte bestreichen. Beschreibung
in den Abschnitten ,Demontage des Motors* und
,Montage des Motors*.

Luft-Leckage im Motorgehause, zu erkennen
an lberhdhtem Luftverbrauch und niedriger
Drehzahl.

Kontrollieren Sie ob der Motor richtig justiert ist und
der Verschlussring ordentlich sitzt. Kontrollieren Sie
ob der O-Ring in dem Verschlussringnute bescha-
digt ist. Den Motor demontieren und wieder montie-
ren. Beschreibung in den Abschnitten ,Demontage
des Motors* und ,Montage des Motors*.

Teile des Motors abgenutzt

Den Motor (iberholen. Ein autorisiertes Mirka Ser-
vice Center kontaktieren.

Abgenutzte oder gebrochene Spindellager

Die abgenutzten oder gebrochenen Lager
austauschen. Beschreibung in den Abschnitten
“Demontage von Achsenstabilisator und Spindel”
und “Spindellager, AirSHIELD™ und Montage von
Achsenstabilisator .

Luft entweicht aus Geschwin-
digkeitsregelung und/oder
Ventilschaft.

Ventilschaft, Ventil oder Ventilsitz schmutzig,
gebrochen oder verbogen.

Abgenutzte oder beschadigte Teile demontieren,
prifen und ersetzen. Beschreibung in Schritt 2 und
3 in “Demontage von Gehause” und Schritt 2 und 3
in “ Montage des Gehauses ".

Vibrationen/unruhiger Lauf

Falsche Schleifscheibe

Nur Schleifscheiben von richtiger GréRe und
Gewicht, die fiir die Maschine hergestellt sind,
gebrauchen.

Interfacescheibe oder sonstiges Material
hinzugefiigt

Nur fir der Rotationsschleifer bestimmte Schleifs-
cheiben und/oder Interface verwenden. Nichts an
der Rotationsschleifer befestigen, was nicht speziell
fiir den Gebrauch mit Scheibe und Rotationsschleif-
er hergestellt wurde.

Unzureichende Schmierung oder Ansam-
mlung von Fremdablagerungen.

Rotationsschleifer demontieren und mit einer
geeigneten Reinigungslosung reinigen. Rotations-
schleifer montieren. (S. “Wartungshandbuch”)

Abgenutzte(s) oder gebrochene(s) hintere(s)
oder vordere(s) Motorlager

Abgenutzte(s) oder gebrochene(s) Lager ersetzen.
S. ,Demontage Motor“ und ,Montage Motor*.

Achtung: Alle Teile die unter “Lésung” genannt werden befinden sich am Ende des Handbuches in “Wartungsinstruktionen”
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MIRKRA

77 mm (3 in.)

MEPIZTPO®IKOZ ZTIABQTHZ &uo
Xepiwv MIRKA 3.000 ZAA

Jeppo, 30/03/2015

AAAWON CUPPOPPWONG
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, ivAavdia
SNAWVOUE PE aTTOKAEIOTIKY €UBUVN OTI Ta TTPOIGVTA TIEPIOTPOPIKOI OTIABWTEG 77 mm (3 in.) 3.000 ZAA (BA. Tov Trivaka “Alauépewaon
TIPOIOVTOG/TEXVIKA XOPAKTNPIOTIKA” YIO TO OUYKEKPIPEVO POVTEAO), OTO OTTOIO avagépeTal N TTapoUoa SHAWON, CUPHOPPWVOVTAI HE TO
1 Ta TTApakdTw TPATUTIA Kal GAAa KavovioTikd éviuta EN ISO 15744:2008. Z0uewva pe Tig diatdgelg Tng odnyiag 89/392/EOK, 6mwg
TpoTroTroIBnkav e Tig 0dnyieg 91/368/EOK, 93/44/EOK & 93/68/EOK kai Tnv odnyia evotroinong 2006/42/EK

MIRKA

ToT0G KaI NuEPOHNVia £kdoong Eraipeia

Stefan Sjoberg, AieubUvwy oUpBouiog

0dnyieg yia TO X€IPIOTH

MepihapBaver Tig evéTNTEG — AVAyvVWon Kal GUPPHOP@WaN,
ZwoTnA xprion Tou epyaAeiou, ZTabpoi epyaaiag, ‘Evapén
Aermoupyiag Tou epyaleiou, Odnyieg xpriong, Alapdpewaon
TIPOIOVTOG/MTIVOKEG TEXVIKWV XOPOKTNPIOTIKWY, ZeAida e§ap-
TNHATWY, AioTa e€apTnudTwy, KIT avTaAAaKTIKWVY OTIABWTH,
OBNyodG AvTIMETWTTIONG TTPORANPGTWY

ZNMUAVTIKO

AlaBdaoTe TTPOCEKTIKG TIG

odnyieg TTou akoAouBoUv TTpIv
£YKOATAOTAOETE, XPNOIUOTIOINTE-
TE, OUVTNPOETE N ETTIOKEUGOETE
To TTapPOV epyaheio. PUAGETE Tig
odnyieg o€ aoPaAEG Kal TTPOoRA-
OIPO PEPOG.

KaraokeuaoTng / MpounBeuTtng
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, PivAavdia
TnA.: +358 20 760 2111
dag: +358 20 760 2290

ATraIToUpEVOG EEOTTAICHOG OTOUIKAG GO @PAAEING

lMuahid aopaAeiog Mdaokeg avatrvong

[avtia aogaAeiag MPooTaTEUTIKO OKONG

ZUVIOTWHEVO PEyeBog

M£yIOTO OCUVICTWHEVO MR-

Migon aépa

24

ypaupng aépa — EAdyioTO KOG EUKAMTITOU CWAARVA Mévlmr] Tiean )\’EITOUpV’iGg 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8 in. 8 uétpa 25 116810 2ZUVIOTWHEVO EAGXIOTO OPIO AE AE
MpwTtdTUTTEG 0BNYiEG



Avdayvwaon Kal CUPHOPPWON

1) Mevikoi kavoviouoi BIOPNXAVIKAG GOPAEAEIAG Kal UYIEIVAG,
Mépog 1910, OSHA 2206, diaBéoipo amd: Superintendent
of Documents; Government Printing Office; Washington DC
20402

2) Kwdikag ao@aleiag yia gopntd epyaleia TeTeopévou agpa,
ANSI B186.1 diaBéoipo amd: American National Standards
Institute, Inc., 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Kavoviopoi katd MoAiTeia kai kaTd 16TTouC.

2WOTR XPron Tou epyaAeiou

O mapwv oTIABWTAG €XEl OXEBIQOTEI yia va TPiBel UAIKO KGBEe
TUTTOU, OnACdK PETaMAa, E0Aa, TTETPA, TTAAOTIKG K.T.A. PE péoa TPI-
WipaTog TTou TTPoopiovTal yIa TO OKOTIO auTOV. Mn XPNOIPOTIOIETE
TO OTIABWTH Y10 OKOTIO BIAPOPETIKG atrd auTdv TTou TTPOBAETTETAI
XWPIG va GUPBOUAEUTEITE TOV KATAOKEUAOTH 1| TOV £€0UCI080TN-
pévo atrd auTdv TTpopunBeuTr). Mnv XpnoidoTToIEiTE TIEAUATA HE
OVOMAOTIKA TIPT TaxuTnTag pikpdtepn améd 3.000 ZAA.

>100uoi epyaaiag

To Trapov epyaheio TTPOOPIZETAl VIO XPrON WG EPYTAEID XEIPOG.
ZUVIOTATAl O XEIPIOTAG Va OTEKETAI TIAVW O€ 0TaBEPO dATTEDO.
Mropei va xpnoigotroinBei o€ omoladrrote Bon, epOooV O
XEIPIOTAG €ival o€ oTaBePr) OTAON, £XEI OTABEPH ETTAPNA PE TO
epyaAeio Kal Pe To OATTESO Kal CUVEIBNTOTTOINCEI OTI 0 OTIABWTAG
HTTOPEl VO dNPIoUPYATE! pia pOTT avTidpaong. BA. Tnv evotnTta
“Odnyieg xpriong”.

‘Evapén Aeitoupyiag Tou epyaAeiou

O TemeTPéVog aépag TIPETTEN Va €ival KABapdg, va TTEPIEXE!
NITTAVTIKG Kl N TTiEon Tou 0To pyaleio TTpéTrel va eival 6,2 bar (90
psig), 6Tav To £pyaAEio AEITOUPYED PE TO YKAJI TTATNHEVO OTO TéPA.
ZUVIOTATaI N XPAON EYKEKPINEVNG YPaupng aépa 10 mm (3/8 in.)
HEéyloTOU prkoug 8 m (25 ft). ZuvioTdrtal To epyaAeio va ouvdeDei
HE TNV TTAPOXN aépa OTTWG QaiveTal oTo ZXrpa 1.

Mnv ouvdéeTe To epyaleio 0To CUOTNHA YPAPKAG GEPa XWPIG va
oupTrepIAGBEeTE pia BaABida SIaKoTIAG Pe avern TTpdofaan Kai
£UKOAO XeIPIOPO. O aépag TPETTEI va TIEPIEXE! AITTAVTIKG. ZUVIOTG-
Tal 1IBIATEPA VO XPNOIPOTIOIEITAI EVO GUYKPOTNHA PE QIATPO aépa,
pubuIoTh Trieang kal oUoTnua Airavong (FRL) 6TTwg atreikovigeTal
oT0 ZXApA 1 yia TNV TTAPOXA aépa OWOTNG TTOIBTNTAG KAl THEoNG
OTO £PYAAEIO. AETITOPEPEIES YIa TETOIOV EEOTTAIOHO PTTOPEITE VO
AABETE aTT6 TOV TTPOUNBEUT) 0ag. AV BEV XPNOIPOTIOIEITAI TETOIOG
€EOTTANIONOG, TO epyaAeio Ba TTPETTEl var NITTQIVETAI XEIPOKivNTa.

Mo va AITTAveTe XeIpokivnTa T EPYAAEIO, ATTOOUVOEDTE TN YPAUUA
aépa kal BaATE oTnVv UTTOd0X1 (E10650U) GEPA TOU PNXAVAHATOG 2
pe 3 oTayoveg KataAAnAou Aadiol AiTravong TIVEUHATIKOU KivRTRpa
Omwg gival To Fuji Kosan FK-20, To Mobil ALMO 525 rj o Shell
TORCULA® 32. ETravacuvdéaTe To epyaAgio aTny Trapoxn

aépa Kal aprioTe TO EPYAAEIo va AEITOUPYHOEl apyd yia JEPIKG
OEUTEPOAETTTA, WOTE VA KUKAOPOPAOEI TO AddI. Av TO epyaleio xpn-
olpoTToIEiTal GUXVA, AITTAiVETE TO OE NuEPRoIa BAan ) AITTaiveTE TO
K&Be popd Trou To epyaleio apyidel va xavel dUvapn i va TTEQTouv
Ol OTPOYEG TOU.

ZuvioTaTal n Tieon aépa aTo epyaAeio va eival 6,2 bar (90 psig)

HE TO epyaAeio oTn Aeitoupyia. To epyaleio pTropei va Aeitoupyei
(o3 x;:pr])\()rspeg TETEIG, aAAG TTOTE UYnASTEPEG aTd 6,2 bar (90
psig).

Odnyieg xpriong

1) AlaBaoTe OAEG TIG 0dNYiEG TIPIV XPNOIUOTIOINCETE TO TTAPOV epyaieio. OAoI oI XEIPIOTEG TIPETTEN va €XOUV AABEl TIAR-
PN KATapTIon yia Tn XPAonN Tou Kai va yvwpifouv Toug kavoveg ac@aleiag. OAeg ol epyaaieg a€pPIg Kal ETTIOKEUNG

TIPETTEI VA EKTEAOUVTAI ATTO KATAPTIOHEVO TTPOCWTTIKG.

2) BeBaiwbeite 6T To epyaleio Exel amroouvdedei amd Tnv apoxn aépa. EMAEETE kaT@AANAO péoo TpIYipaTog Kal
OTEPEWOTE TO OTO TTEAPA. KeVTPApPETE TIPOCEKTIKG TO PECO TPIYIPATOG OTO TTEANA.

3) ®opdre TavTa Tov KaTAAANAO £E0TTAICHS aopaAEiag dTav XPNnOIUOTIOIEITE TO TIAPOV epyaAEio.

4) Ta 10 TPiYIPO, TOTTOBETEITE TTAVTA TTPWTA TO EQYAAEIO TTAVW OTNV ETTIPAVEIR Kmspyamag Kall, UETE, EVEPYOTIOIEITE TO

epyaheio. Aaipeite TTavTa To £pyaAeio até TNV emed-
VEIO KATEPYATIAG TTPIV ATTEVEPYOTIOINOETE TO EPYOAEO.
‘ETo1 amro@elyeTal n dnpioupyia aUACKWOEWY aTNV
EMQAvEIa KaTepyaoiag Adyw UTTEPBOAIKAG TaxuTnTag
TOU JETOU TPIYINATOG.

5) ATOOUVOEETE TIAVTA TNV TIAPOXT GEPT OTTO TO OTIABWTH
TIPIV TOTTOBETAOETE, PUBUIOETE 1) APAIPETETE TO HETO
TPIYiyaTog A To TéAua.

6) Na @povrTiCeTe TavTa va 0TéKEOTE 0TABEPG Kau/f va
£xeTe 0TABEPH OTAOT OWHATOG KAl VO EI0TE TTPOETOIUO-
Opévol yIa TN POTTA avTidpaong TTou avatTuooETal aTd
TO OTIABWTHA.

7) XpnoiyoTroigite HOVO OWOTA AVTAAAAKTIKG.

8) Na BeBaiwveaTe TAVTa OTI N ETTIPAVEIR TTOU TTPOKEITAI
va TPIQTEN €ival KAAG OTEPEWMEVN WOTE VA PNV PTTOPED
va KIvnBEei.

9) EAEyxeTE TAKTIKG TOV EUKAPTITO CWARVA Kal Ta €§apTr-
partd Tou yia Bopd. Mnv peTa@EépETe TO EPYAAEio KPO-
TWVTAG TO OTTO TOV EUKAUTITO OWARVA. AV HETOQPEPETE
TO epyaAeio evwd n Tpopodoaia aépa eival cuvdedEPEVN,
Va €i0TE TTAVTA TTPOCEKTIKOI WOTE VA PNV PTTOPEI va
gvepyoTroindei n Trapoxn aépa.

10) Mnv uttepBaiveTe TN PEYIOTN CUVIOTWHEVN TTiEON aépa.
Xpnoipotroigite Tov e§0TTAIONS ao@aleiag OTTwG uvi-
oTdral.

TMpog 0ovBEapo
070 1 KoV 070 epyakeio

A K0 i ouhniioeur e dion

NiakAdBwon
amooTpayyiong

paipikd
BarBida

Mpog oTadpsd
epyakeiou ¢

Soaipic

BaABiGa
aroorptnon N/

Znpavifipag aépa

Aepoouymieatri
xa Soyelo

11) To epyalAeio dev SIaBETel NAEKTPIKY POVWAN. MnV TO XPNOILOTIOIEITE OE TTEPITITWOEIG OTTOU EVOEXETAI Va EABEI OE
ETTAQNA PE NAEKTPIKEG YPAUPEG UTTO TAOT), HE CWANVWOEIG agpiou, cwANVWOEIG vepoU K.T.A. EAéyxeTe TV Trepioxn

epyaciag TpIv EEKIVAOETE TN Xpron.

12) MpooéxeTe WOTE Ta KIVOUPEVA PEPN TOU EpYaAEiou va pnv €éABouv ot eTTa@r pe Ta pouxa, Tn ypaBdra fi Ta JaAAIG

oag, Tavid Kabapiopou K.T.A.

Av oupei kATl TETOI0, TO CWHO 0ag Ba TACTE OTNV ETTIPAVEIN KATEPYATTIOG KAl OTA KIVOUPEVA PEPN TOU PNXAVAHA-

TOG, Kal Ba ekTEBEITE O€ pEYAAO Kivouvo.

13) AlaTnpAoTe Ta XEpia 0ag HakpId atrd To TTEPIOTPEPOUEVO TTEAPA KATA TN XPAON.
14) Av 10 epyaAeio TTapouaiddel SUCAEITOUPYia, OTAPATACTE VA TO XPNOIUOTIOIEITE KOI KAVOVIOTE yia O€PPIG Kal ETTI-

OoKeun.

15) Mnv a@riveTe 10 epyaheio va aveBAoel PéyIOTEG OTPOPEG XWPIG VO AGBETE PETPA YIA VO TIPOCTATEWETE ATOUA 1)
QVTIKEIPEVA OTTO TNV ATTWAEIQ TOU HETOU TPIWIKATOG 1) TOU TTEAUATOG.



Méye- KoBapéd *ETmi- S
Totog avap- "g:qu_ ApiBudg Bdpog “Yyog og Miikog mm ;‘:6; loxug KatavaAwon 6(:":;“: *ABeBaidTnTa
poPnong b povTédou | TrpoibvTOg mm (in.) (in.) P Watt (HP) | aépa Ipm (scfm) 2 K m/s?
T0¢ mm kg (Ibs.) Bou m/s’
(in) 9 (bs- dBA
X“’:’,'\fv';“"’ 77(3) | RP2-300NV | 0,96 (2,1) | 113,6 (4.47) | 2459(9,68) | 85 | 209 (0,28) 481 (17) 12 0,6

T TEXVIKG XOPAKTNPIOTIKG EVOEXETAI VO GAAGEOUV Xwpig TTponyouUpevn €150TT0iNoN.

*OI TIUEG TTOU AVaPEPOVTAI OTOV TTVAKA TTPOEPXOVTAI ATTO SOKIPEG OE EPYATTHPIO CUPPWVA PE TOUG TIPOBAETTOUEVOUG KWBIKEG Kal TTPO-
TUTTA, Kal OV apkoUV yia eKTIUACEIG Tou KIVOUVoU. Ol TINEG PETPNONG O€ GUYKEKPIUEVO XWPO EPYATTOG EVOEXETAI VO Eival UPNASTEPEG OTTO
TIG TIMEG TTOU dnAwvovTal. O1 TIHEG TNG TIPAYHATIKAG €KBeaNG Kal To Uyog Tou KIvaUvou A Tng BAaBepPRg eTTidpaong o€ GTopo dIagEPOUV OE
KaOe TTEPioTAON KOl EEOPTWVTAI ATTO TO TIEPIBAANOV, TOV TPATTO EPYaTiag Tou aTdpou, To UAIKO TTou BEXETaI TNV KATEPYATia, TO OXEDIAOUO
Tou oTaBpoU epyaciag KaBuwg Kal atrd To Xpovo £KBeoNG Kal TN QUOIKA KaTdoTaon Tou XprioTn. H etaipeiac KWH Mirka Ltd. dev @éper eubu-
VN YIa TIG GUVETTEIEG TNG XPAONG TWV SNAWHEVWV TIHWY QVTi TWV TIMWV TNG TTPAYHOTIKAG €KBEONG yia TNV EKTIUNON OTTOIOUDATIOTE ATOUIKOU

KIvOUvou.

Mep1oc6TEPEG TTANPOPOPIES VIO TNV UYIEIVH KAl TNV GOQPAAEIa 0TNV £pyacia pTropolv va AngBouv atré Toug TTapakdTw I0TOTOTIOUG:

https://osha.europa.eu/en (Eupwtrn)
http://www.osha.gov (HIMA)
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OdNYo6G avTIETWTTIONG TTPORANUATWY

ZOpPTITWHA

Evdexopevn artia

Auon

XapnAA amédoon Kai/fj xapn-
NG OTPOPEG XWPig popTio.

AVETTapKAG Triean aépa.

EAéyéTe TV Trieon Tou aépa oTnv gicodo Tou
OTIABWTH eVW To epyaAeio AeIToupyei Xwpig gopTio.
Mpéel va eival 6,2 bar (90 psig/620 kPa).

O 1| 0 OIYOOTAPEG £XOUV PTTOUKWOEL.

BA. Tnv evotnTa “AmroouvappoAdynon TrepIBAfua-
T0G” yia TNV agaipeon Tou olyaotipa. O olyaoTn-
pag ptropei va §emmAuBei pe kaBapd, katdAAnAo
SiaAupa kabapiopol péxpl va agaipebolv OAa Ta
Eéva owpata Kal epTTodia. Av Oev KATOOTE EQIKTO
va KaBapioeTe KAAG TO GlyaoTPA, AVTIKATOOTAOTE
ToV. AVTIKOTOOTAOTE TO OToIXEi0 olyaoTrpa (BA. TNV
evoTNTa “ZUVapPHOASYNoN TTePIBAAPATOG”).

To @iATpo €106d0U ExXel BOUAWODEL.

KaBapioTe To @iATpo €106d0u pe kKatdAAnAo, kaba-
p6 didAupa kabapiopou. Av To QIATpO dev PTTOPET
va KaBapIoTEl, AVTIKATAGTAOTE TO.

‘Eva i TepIoadTepa PBappEVa i XOAAOUE-
va TrTepuyia.

TotroBeTAOTE £va OAOKANPO OET VEWV TITEPUYiWV
(y1a Tn owoTr Agiroupyia, 6Aa Ta TITEPUYIA TIPETTEN
va avTikaBioTavtal padi). ETaAeiyTe OAa Ta TTEpU-
yia U TTOI0TIKG AGDI TIVEUHATIKWY epyaAeiwy. BA.
“AmocuvappoAdynan kivnTipa” Kai “ZuvapuoAoyn-
on KkivnTpa’.

Eowrtepikny dlappon aépa oTo TEPiBANpa
TOU KIVNTHAPA, TTOU UTTOBNAWVETAI OTTO ave-
Baopévn katavaAwaon aépa Kal HEIWHEVN
TaxutnTa.

EAéyETe OTI 0 KIVNTAPAG €ival EUBUYPAPUITHEVOG
owoTd Kal 6Tl 0 dakTUAIOG ao@aAiong eBPAdel
owaTtd. EAéygTe pTrwg o dakTuAiog O atnv
£YKOTTT) TOU BAKTUAIOU 0QAEAIONG TTAPOUCIALE!
{nuia. EgayayeTe To GUYKPOTNHA TOU KIVNTAPA Kal
£TTAVATOTTOBETAOTE TO. BA. “ATTOCUVApPPOAGYNON
KIVNTAPA” Kal “ZuvappoAdynaon KivntApa”.

DBappéva eGapTAPAT KIVATHPA

EkTeA€OTE YEVIKNA ETTIOKEUR TOU KIVNTAPA. ETTIKOIVW-
VAoTE e egoualodotnuévo kévipo oépPig Mirka.

DOapuéva ) Xahaopéva pouAeuav
atpdkTou.

AVTIKATAOTAOTE Ta @BapUEVA 1) XOAAOUEVA POUAE-
pav. BA. “AmroouvappoAdynon e§iooppotinth Ggo-
Va Kal atpdkTou” Kal “ZuvappUoAdynon pouAepay

arpdakTou, AirSHIELD™ kai e§lcoppotnT dgova’”.

Aiappor] aépa amo Tov
QUEOHEIWTH OTPOPWY Kai/r) TO
oTéAexog BaABidag.

Nepwpévo, oTTaopévo fi Auyiopévo eAati-
plo BaABidag, BaABida | édpa BaABidag.

ATtroouvappoAoynoTe, ETTIOEWPAOTE Kal avTIKa-
TaoTAOTE PBappéva rj xaAaopéva Tepdyia. BA. Ta
BApaTa 14 kai 15 oTnv evéTnTa “ATTOGUVAPUOAS-
ynon epiBARpaTog” kai 1o Briga 13 otnv evétnTa
“ZuvappoAdynon mepIBARpaTOg”.

Aovioeig/akavovioTn Ael-
Toupyia.

Eo@aApévo méApa.

XpnoiyoTroleite pévo TéAJara katdAAnAou yia 1o
pnxavnua peyéboug kai Bapoug.

MpooBikn ouvdETIKOU TTEAPATOG ) GAAOU
UAIKoU.

XPNOIYOTIOIEITE POVO PECT TPIWINATOG KA/ OUVOE-
TIK& KATAAANAQ yIa TO pnxavnua. Mnv oTeEpEWVETE
TiTToTa 0NV EM@QAvEIR TTEAPUATOG TOU OTIABWTH TTOU
Oev €xel oxedIOOTEN EI0IKA yia Xprion HE TO TIEAPQ
Kal 10 OTIABWTA.

Axat@AAnAn Aitravon i cucowpeuan
EEvwv OWPATWY.

ATtroouvappoloynoTe To OTIABWTH Kal kaBapioTe pe
KatdAAnAo didAupa KaBapiopou. ZuvapuoAoyroTe
10 OTIABWTA. (BA. “Eyxelpidio oépBig”.)

DOappéva ) XaAAoPEVO POUAEPAV KIVNTHA-
pa, ePTTPAG 1 TTow.

AvTIKATaoTAOTE Ta @BapUEvVa 1) XaAaouéva
pouAepav. BA. “ATroouvappoAdynon kivnTripa” kai
“ZuvappoAdynon Kivntipa”.

Znueiwon: OAa T TUAPATA OTa OTToIa YiVETAI TTAPATTIOUTTA OTN OTAAN “AUon” BpiokovTal oTo TEAOG TOU eyxEIPIdioU OTNV evoTNTA

"Odnyieg oépPIS”

DOC A2048

27

Avab. 03/30/15




Mirka 3,000 rpm
77 mm (3 in.)
Two-handed ROTARY POLISHER

Declaration of conformity
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
declare on our sole responsibility that the products

77 mm (3 in.) 3,000 rpm Rotary Polisher (see “Product Configuration/Specifications” table for
particular model) to which this declaration relates is in conformity with the following standard(s) or other normative document(s) EN 1ISO
15744:2008. Following the provisions of 89/392/EEC as amended by 91/368/EEC & 93/44/EEC 93/68/EEC Directives and consolidating
Directive 2006/42/EC

Jeppo 30.03.2015 MIRKNA %

Place and date of issue Company Stefan Sjoberg, CEO
Operator Instructions Important
Includes — Please Read and Comply, Proper Use of Tool, Read these instructions care-

Work Stations, Putting the Tool Into Service, Operating Instruc- | fully before installing, operating,
tions, Product Configuration/Specifications Tables, Parts Page, | servicing or repairing this tool.
Parts List, Polisher Spare Parts Kits, Trouble Shooting Guide Keep these instructions in a safe
accessible location.

Manufacturer/Supplier Required Personal Safety Equipment
KWH Mirka Ltd. )
66850 Jeppo, Finland Safety Glasses ~ Breathing Masks
Tel: + 358 20 760 2111 )
Fax: +358 20 760 2290 Safety Gloves Ear Protection
Recommended Airline Recommended Maximum Air Pressure
Size - Minimum Hose Length Maximum Working Pressure 6.2 bar 90 psig
10 mm 3/8 in. 8 metres 25 feet Recommended Minimum NA NA

Original Instructions
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Please Read and Comply with

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, available from: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 available from:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) State and Local Regulations.

Proper Use of Tool

This polisher is designed for use on all types of materials i.e.
metals, wood, stone, plastics, etc. using abrasive designed for this
purpose. Do not use this polisher for any other purpose than that
specified without consulting the manufacturer or the manufac-
turer’s authorized supplier. Do not use back-up pads that have a
working speed less than 3,000 rpm free speed.

Work Stations

The tool is intended to be operated as a hand-held tool. It is
always recommended that the tool be used when standing on a
solid floor. It can be used in any position but before any such use,
the operator must be in a secure position having a firm grip and
footing and be aware that the polisher can develop a torque reac-
tion. See the section “Operating Instructions”.

Putting the Tool into Service

Use a clean lubricated air supply that will give a measured air
pressure at the tool of 6.2 bar (90 psig) bar when the tool is run-
ning with the lever fully depressed. It is recommended to use an
approved 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft) maximum length airline. It
is recommended that the tool be connected to the air supply as
shown in Figure 1.

Do not connect the tool to the airline system without incorporating
an easy to reach and operate air shut off valve. The air supply
should be lubricated. It is strongly recommended that an air filter,
regulator and lubricator (FRL) be used as shown in Figure 1 as
this will supply clean, lubricated air at the correct pressure to

the tool. Details of such equipment can be obtained from your
supplier. If such equipment is not used then the tool should be
manually lubricated.

To manually lubricate the tool, disconnect the airline and put 2 to
3 drops of suitable pneumatic motor lubricating oil such as Fuji
Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 or Shell TORCULA® 32 into the
hose end (inlet) of the machine. Reconnect tool to the air supply
and run tool slowly for a few seconds to allow air to circulate the
oil. If the tool is used frequently, lubricate it on a daily basis or
lubricate it if the tool starts to slow or lose power.

It is recommended that the air pressure at the tool is 6.2 bar (90
psig) while the tool is running. The tool can run at lower pressures
but never higher than 6.2 bar (90 psig).

Operating Instructions

1) Read all instructions before using this tool. All operators must be fully trained in its
use and aware of these safety rules. All servicing and repairs must be carried out

by trained personnel.

2) Make sure the tool is disconnected from the air supply. Select a suitable abrasive
and secure it to the back-up pad. Take care to centre the abrasive on the back-up

pad.

3) Always wear appropriate safety equipment when using this tool.

4) When sanding always place the tool on the work then
start the tool. Always remove the tool from the work
before stopping. This will prevent gouging of the work
due to excess speed of the abrasive.

5) Always disconnect the air supply from the polisher
before fitting, adjusting or removing the abrasive or
back-up pad.

6) Always adopt a firm footing and/or position and be
aware of the torque reaction developed by the polisher.

7) Use only correct spare parts.

8) Always ensure that the material to be sanded is firmly
fixed to prevent its movement.

9) Check hose and fittings regularly for wear. Do not carry
the tool by its hose; always be careful to prevent the
tool from being started when carrying the tool with the
air supply connected.

10) Do not exceed maximum recommended air pressure.
Use safety equipment as recommended.

11) The tool is not electrically insulated. Do not use where
there is a possibility of coming into contact with live
electricity, gas pipes, water pipes, etc. Check the area
of operation before operation.

12) Take care to avoid entanglement of the moving parts of
the tool with clothing, ties, hair, cleaning rags, etc.

To Coupler
at or near Tool

Closed Loop Pipe System
Sloped in the direction of air flow

To Tool Station

Drain Valve \

Air Hose

Air Compressor
and Tank

If entangled, it will cause the body to be pulled towards the work and moving parts

of the machine and can be very dangerous.
13) Keep hands clear of the spinning pad during use.

14) If the tool appears to malfunction, remove from use immediately and arrange for

service and repair.

15) Do not allow the tool to free speed without taking precautions to protect any

persons or objects from the loss of the abrasive or pad.



pecifications: 3,000 rpm Rotary Polisher

Pad Product Net . *Noise Power . N *Vibration | , .
Vacuum Type | Size mm N'?J:1dbeelr Weight kg HE;?nl::hr;!m Le?ﬂ?h';‘m Level watts AlrIC ?nn(ssucTn':;lon Level Uncer:alznty
(inch) (pounds) dBA (HP) P! mis? Kmis
Non-Vacuum | 77 (3) | RP2-300NV | 0.96(2.1) | 113.6 (4.47) | 245.9 (9.68) 85 | 209 (0.28) 481 (17) 12 0.6

Specifications subject to change without prior notice.

*The values stated in the table are from laboratory testing in conformity with stated codes and standards and are not sufficient for risk
evaluation. Values measured in a particular work place may be higher than the declared values. The actual exposure values and amount
of risk or harm experienced to an individual is unique to each situation and depends upon the surrounding environment, the way in which
the individual works, the particular material being worked, work station design as well as upon the exposure time and the physical condi-
tion of the user. KWH Mirka, Ltd. cannot be held responsible for the consequences of using declared values instead of actual exposure
values for any individual risk assessment.

Further occupational health and safety information can be obtained from the following websites:

https://osha.europa.eu/en (Europe)
http://www.osha.gov (USA)
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Troubleshooting Guide

Symptom

Possible Cause

Solution

Low power and/or low free
speed.

Insufficient air pressure.

Check air line pressure at the Inlet of the Polisher
while the tool is running at free speed. It must be
6.2 Bar (90 psig/620 kPa).

Clogged Muffler(s).

See the “Housing Disassembly” section for Muffler
removal. The Muffler can be back flushed with a
clean, suitable cleaning solution until all contami-
nates and obstructions have been removed. If the
Muffler can not be properly cleaned then replace it.
Replace Muffler Insert (see the “Housing Assembly”
section).

Plugged Inlet Screen.

Clean the Inlet Screen with a clean, suitable
cleaning solution. If Screen does not come clean
replace it.

One or more worn or broken vanes.

Install a complete set of new Vanes (all vanes must
be replaced for proper operation). Coat all vanes
with quality pneumatic tool oil. See “Motor Disas-
sembly” and “Motor Assembly”.

Internal air leakage in the Motor Housing
indicated by higher than normal air con-
sumption and lower than normal speed.

Check for proper Motor alignment and Lock Ring
engagement. Check for damaged O-Ring in
Lock Ring groove. Remove Motor Assembly and
re-install the Motor Assembly. See “Motor Disas-
sembly” and “Motor Assembly”.

Motor parts worn.

Overhaul Motor. Contact authorized Mirka Service
Center.

Worn or broken Spindle Bearings.

Replace the worn or broken Bearings. See “Shaft
Balancer and Spindle Disassembly” and “Spindle
Bearings, AirSHIELD™ and Shaft Balancer As-
sembly”.

Air leakage through the Speed
Control and/or Valve Stem.

Dirty, broken or bent Valve Spring, Valve
or Valve Seat.

Disassemble, inspect and replace worn or dam-
aged parts. See steps 14 and 15 in “Housing
Disassembly” and step 13 in “Housing Assembly”.

Vibration/rough operation.

Incorrect Pad.

Only use Pad sizes and weights designed for the
machine.

Addition of interface pad or other material.

Only use abrasive and/or interface designed for the
machine. Do not attach anything to the Polisher’s
Pad face that was not specifically designed to be
used with the Pad and Polisher.

Improper lubrication or buildup of foreign
debris.

Disassemble the Polisher and clean in a suitable
cleaning solution. Assemble the Polisher. (See
“Service Manual”.)

Worn or broken Rear or Front Motor
Bearing(s).

Replace the worn or broken Bearings. See “Motor
Disassembly” and “Motor Assembly”.

Note: All Sections referred to under “Solution” are located at the end of the manual in “Service Instructions”

DOC A2048
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Mirka 3.000 rpm A dos manos
MIRKR iz
PULIDORA ROTATORIO

Declaracion de conformidad.
KWH Mirka Ltd.
66850 Jepua, Finlandia
declaramos bajo nuestra responsabilidad exclusiva que los productos 77 mm (3 pulgadas) 3.000 rpm Pulidora Rotatorio a dos manos
(Véase la Tabla de “Configuracion del Producto/Especificaciones” correspondiente al Modelo concreto) a los que se refiere esta
declaracion se ajustan al estandar o estandares siguientes u otros documentos normativos EN ISO 15744:2008. Con arreglo a las dis-
posiciones de la norma 89/392/CEE modificada por las Directivas 91/368/CEE, 93/44/CEE y 93/68/CEE y la Directiva de consolidacion

2006/42/CE.
Jeppo 30.03.2015 MIRKA %
Lugar y fecha de emision Compaifiia Stefan Sjoberg, Director Ejecutivo
Instrucciones del Operador Importante

Incluye: Pagina de Recambios, Lista de Recambios, Kits de
Recambios de la Lijadora, Directrices sobre la lectura y el
cumplimiento, Uso Adecuado de la Herramienta, Estaciones
de Trabajo, Puesta en Servicio de la Herramienta, Instruc-
ciones Operativas, Configuracion del Producto/Tablas de
Especificaciones, Guia de Localizacion de Averias.

Lea detenidamente estas instruc-
ciones antes de la instalacion,
funcionamiento, mantenimiento o
reparacion de esta herramienta.
Guarde estas instrucciones en
un lugar accesible y seguro.

Productor/proveedor Equipo de seguridad personal requerido:
KWH Mirka Ltd. ) ) )
66850 Jeppo, Finlandia Gafas de Seguridad Mascaras de Filtros contra el Humo
Tel: + 358 20 760 2111 Guantes de Seguridad Proteccion Auditiva
Fax: +358 20 760 2290
Tamaiio de linea aérea reco- Longitud Maxima Reco- Presion de aire
mendado - Minimo mendada de la Manguera | Presion de trabajo maxima 6,2 bares 90 psig
10 mm 3/8 pulgadas 8 metros 25 pies Minimo recomendado NP NP

Traduccién del manual original
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Directrices sobre la lectura y el

cumplimiento

1) Normativa general de Seguridad y Salud en la Industria, Parte
1910, OSHA 2206, disponible en: Superintendente de Documen-
tos; Oficina de Impresion Estatal; Washington DC 20402

2) Codigo de Seguridad de Herramientas Aerotransportables,
ANSI B186.1 disponible en: American National Standards Insti-
tute, Inc.; 1430 Broadway; Nueva York, Nueva York 10018

3) Normativa estatal y local.

Uso adecuado de la herramienta

Esta pulidora rotatorio esta disefiada para lijar todo tipo de
materiales: metales, madera, piedra, plasticos, etc. con el uso
de abrasivos destinados a tales efectos. No utilice esta pulidora
rotatorio para cualquier otro propésito distinto al especificado sin
consultar al fabricante o al proveedor autorizado del fabricante.
No utilice almohadillas de apoyo con una velocidad de trabajo
libre inferior a 3.000 rpm.

Estaciones de trabajo

El funcionamiento de la herramienta esta previsto como una
herramienta manual. Siempre se recomienda que la herramienta
se utilice sobre un piso sélido. Puede mantenerse en cualquier
posicion, pero antes de dicho uso, el operador debera estar en
una posicién segura y firme, vigilando que la pulidora rotatorio
pueda desarrollar una reaccion de par. Véase el apartado “In-
strucciones Operativas”.

Puesta en servicio de la herramienta

Utilice un suministro de aire lubricado limpio que proporcione una
presion de aire cuantificada a la herramienta de 6,2 bares (90
psig) cuando la herramienta funcione con la palanca totalmente
pulsada. Se recomienda utilizar una longitud de linea aérea
méaxima aprobada de 10 mm (3/8 pulgadas) x 8 m (25 pies). Se
recomienda conectar la herramienta al suministro de aire tal como
se muestra en la Figura 1.

No conecte la herramienta al sistema de la linea aérea sin incor-
porar una valvula de desconexion de facil alcance y operacion. El
suministro de aire debera estar lubricado. Se recomienda encare-
cidamente el uso de un regulador y un engrasador o dispositivo
de lubrificacion del filtro de aire (FRL) tal como se muestra en la
Figura 1 ya que éste suministrara aire limpio y lubricado a la pre-
sion correcta a la herramienta. Puede obtener detalles relativos

a dicho equipo de su proveedor. Si no se utiliza este equipo, la
herramienta debera lubrificarse manualmente.

Para lubrificar manualmente la herramienta, desconecte la linea
aérea y deposite de 2 a 3 gotas de aceite lubricante de motor
neumatico idéneo, como Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 o
Shell TORCULA® 32 en el extremo del manguito (entrada) de la
maquina. Reconecte la herramienta al suministro de aire y deje
que funcione lentamente durante unos segundos para permitir
que el aire haga circular el aceite. Si la herramienta se utiliza con
frecuencia, se lubrificara diariamente o se lubrificara si la her-
ramienta empieza a reducir velocidad o a perder potencia.

Se recomienda una presion de aire de la herramienta de 6,2
bares (90 psig) mientras la herramienta esté en funcionamiento.
La herramienta puede funcionar a presiones inferiores, pero
nunca por encima de los 6,2 bares (90 psig).

Instrucciones operativas

1) Lea todas las instrucciones antes de usar esta herramienta. Todos los operadores deberan estar plenamente formados en su uso y
conocer estas reglas de seguridad. Todas las operaciones de mantenimiento y reparacion deberan asignarse a personal formado.

2) Asegurese de que la herramienta esté desconectada de la toma de aire. Elija un abrasivo adecuado y fijelo en la almohadilla de
apoyo. Centre cuidadosamente el abrasivo en la almohadilla de apoyo.

3) Lleve siempre el equipo de seguridad requerido al
utilizar esta herramienta.

4) En las operaciones de lijado, coloque la herramien-
ta en el trabajo en cuestion y después conéctela.
Retire siempre la herramienta del trabajo antes de
desconectarla. Con ello evitara la gubia del trabajo
debido a una velocidad excesiva del abrasivo.

5) Retire siempre el suministro de aire de la pulidora
rotatorio antes de equipar, ajustar o retirar el
abrasivo o almohadilla de apoyo.

6) Adopte siempre una posicion segura y/o y firme y
esté pendiente de la reaccioén del par que muestre
la pulidora rotatorio.

7) Utilice unicamente los recambios correctos.

8) Asegurese siempre de que el material a lijar esté
firmemente fijado para evitar su movimiento.

9) Compruebe con regularidad el uso y desgaste
del manguito y los accesorios. No sujete la her-
ramienta por la boquilla; tenga siempre cuidado de
evitar conectar la herramienta cuando la transporte
y ésta esté conectada al suministro de aire.

10) No supere la maxima presién de aire recomen-
dada. Utilice el equipo de seguridad recomendado.

11) La herramienta no dispone de aislamiento eléc-
trico. No la utilice cuando exista la posibilidad de
entrar en contacto con carga eléctrica, tubos de
gas, tubos de agua, etc. Compruebe el drea de
operacion antes de la operacion.

12) Procure evitar que las partes méviles de la herramienta se enreden con prendas de vestir, cuerdas, cabellos, trapos de limpieza,
etc. Si se enreda, la carcasa cedera hacia las partes en funcionamiento y méviles de la maquina, pudiendo resultar muy peligroso.

13) Mantenga las manos alejadas de la almohadilla de rotacion durante el uso.

14) Si el funcionamiento de la herramienta es inadecuado, desconéctela de inmediato y avise al servicio de mantenimiento y reparacio-
nes.

15) No deje funcionar la herramienta a velocidad libre sin tomar las precauciones necesarias para proteger a cualquier persona u objeto
de la pérdida del abrasivo o almohadilla.

Hacia la Base
de Herramientas |||

Filtro

Valvula
de bola

Regulador

Lubricador
Valvula * Flujo de Aire
de bola

Vélvula de
drenaje \ i/
Secador de Aire

Manguera
de Aire

Compresor de
Aire y Depdsito

Hacia el
Acoplador en,
o cerca de, la Herramienta
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/Especificaciones del Producto: 3.000 rpm Pulidora Rotatorio

*Factor de
Almohadilla Peso neto Alturaen | Longitud en | *Nivel de | Vatios de | Consumo de | *Nivelde | incertidum-
. " o Modelo del producto . N N . e
Tipo de vacio | Tamafio en mm Nimero en k mm mm ruido potencia aire vibracién bre
(pulgadas) (Iibrag) (pulgadas) (pulgadas) dBA (HP) LPM (scfm) mis? K
mis?
Sem Aspiragao 77 (3) RP2-300NV 0,96 (2,1) 113,6 (4,47) | 245,9 (9,68) 85 209 (0,28) 481 (17) 1.2 0,6

Especificaciones sujetas a cambios sin previo aviso.

*Los valores indicados en la tabla proceden de pruebas de laboratorio en conformidad con los cédigos y estandares citados y no son suficien-
tes para la evaluacion de riesgos. Los valores cuantificados en un lugar de trabajo concreto pueden diferir con respecto a los valores declara-
dos. Los valores de exposicion real y la cantidad de riesgo o dafio que experimenta un individuo son Unicos de cada situacion y dependen del
entorno circundante, del modo en que trabaja el individuo, del material concreto que se esté trabajando, del disefio de la estacion de trabajo,
asi como del tiempo de exposicion y de la condicion fisica del usuario. No se puede responsabilizar a KWH Mirka, Ltd. de las consecuencias
del uso de valores declarados en sustitucion de valores de exposicion real con respecto a cualquier valoracion del riesgo individual.

Puede obtener informacion adicional en materia de salud y seguridad laboral visitando los siguientes sitios web:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (EE.UU.)
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Guia de localizacion de averias

Sintoma

Causa posible

Solucion

Baja potencia y/o baja velocidad libre

Insuficiente presién de aire

Compruebe la presion de la linea de aire en

la Entrada de la Pulidora rotatorio mientras la
herramienta esté funcionando a velocidad libre.
Debera ser de 6,2 bares (90 psig/620 kPa).

Silenciador(es) atascado(s)

Véase el apartado “Desensamblaje de Carca-
sas” con respecto a la retirada del Silenciador.
El Silenciador de la partida 60 puede someterse
a retrolavado con una solucién limpiadora
idénea hasta la eliminacion de todos los con-
taminantes y obstrucciones.

Si el Silenciador no puede limpiarse adec-
uadamente después de sustituirlo. (Véase el
Apartado “Montaje de la Carcasa”).

Pantalla de entrada conectada

Limpie la Pantalla de Entrada con una solucién
de limpieza adecuada. Si la Pantalla no se
limpia, sustitiyala.

Uno o mas alabes desgastados o
rotos

Instale un juego completo de nuevos Alabes
(todos los alabes deberan sustituirse para
obtener un funcionamiento adecuado). Recubra
todos los alabes con aceite de herramientas
neumaticas de calidad. Véase “Desensamblaje
del Motor” y “Ensamblaje del Motor”.

Fugas de aire internas en la Carcasa
del Motor indicadas por un consumo
de aire superior al normal y una veloci-
dad inferior a la normal.

Compruebe la correcta alineacion del Motor y
el enganche del Anillo de Bloqueo. Compruebe
posibles anillos toroidales dafiados en la ranura
del anillo de bloqueo. Retire el ensamblaje del
motor y reinstalelo. Véase “Desensamblaje del
Motor” y “Ensamblaje del Motor”.

Piezas del motor usadas

Revisién general del motor. Pédngase en con-
tacto con el centro de servicio Mirka autorizado.

Cojinetes del vastago usados o rotos

Sustitiyalos. Véase “Equilibrador del Eje y Des-
montaje del Vastago” y “Cojinetes del Vastago,
AIrSHIELD™ y Montaje del Equilibrador del
Eje”.

Fugas de aire a través del Control de
Velocidad y/o Vastago de la Valvula.

Muelle de la Valvula sucio, roto o
doblado, Valvula o Asiento de la
Valvula.

Desmonte, inspeccione y sustituya las piezas

usadas o dafiadas. Véase las Etapas 2y 3 de
“Desmontaje de la Carcasa” y las Etapas 2y 3
de “Montaje de la Carcasa”.

Vibracion/Operacion bruta

Almohadilla incorrecta

Utilice unicamente Tamafios y Pesos de Almoh-
adillas disefiados para la maquina.

Adicion de almohadilla de interfaz u
otro material

Utilice unicamente abrasivos y/o interfaces
disefiados para la maquina. No adhiera ningin
material a la cara de la Almohadilla de la
Pulidora rotatorio que no esté especificamente
disefiado para ser utilizado con la Aimohadilla y
la Pulidora rotatorio.

Lubrificacién o adicién inadecuada de
materias extrafas.

Desmonte la Lijadora y limpiela en una solucién
limpiadora adecuada. Ensamble la pulidora
rotatorio. (Véase “Manual de Servicio”)

Cojinete(s) del motor delantero o
trasero gastados o rotos

Sustituyalos. Véase “Desensamblaje del Motor”
y “Ensamblaje del Motor”.

Nota: Todos los apartados a los que se hace alusion en el epigrafe “Solucién” figuran al final del manual, en el apartado

“Instrucciones de Servicio”

DOC A2048
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MIRKA

77 mm (3%)

Mirka 3 000 rpm

KAHEKAE POLEERIMISMASIN

Kinnitab, et tooted 77 mm (3“) kahekae poleerimismasin (vt. konkreetse mudeli andmeid tabelist Seadme ehitus / tehnilised andmed),
mille kohta kéesolev kinnitus on véljastatud, vastavad alljargnevas normis / alljargnevates normides véi muudes normatiivsetes doku-
mentides EN ISO 15744:2008, masinaid kasitlevate likmesriikide digusaktide tihtlustamise kohta antud direktiivis 89/392/EMU ning selle
muutmise direktiivides 91/368/EMU ja 93/44/EMU ja 93/68/EMU ning kokkuvétvas direktiivis 2006/42/EU kehtestatud néuetele.

S

Jeppo 30.03.2015

MIRKA

Vastavuskinnitus
KWH Mirka Ltd.
66850 Jepua, Soome

Valjaandmise koht ja kuupaev

Ettevdte

Stefan Sjoberg, tegevjuht

Kasutusjuhendid

Sisu — varuosad, osade loetelu, poleerimismasina varuosade
komplektid, loe ja jargi, masina nduetekohane kasutamine,
todasendid, masina kasutuselevétt, kasutusjuhised, tabelid
seadme ehitus / tehnilised andmed, veaotsing.

Oluline teave

Loe kéesolevad juhised

enne seadme paigaldamist,
kasutamist, hooldust v&i remonti
hoolikalt I1abi. Hoia neid juhiseid
ohutus ja kergesti ligipadsetavas
kohas.

Tootjal/tarnija
KWH Mirka Ltd.

66850 Jepua, Soome
Tel: + 358 20 760 2111
Faks +358 20 760 2290

Vajalikud isikukaitsevahendid

Kaitseprillid
Kaitsekindad

Kaitsemask
Kuulmiskaitsed

Soovitatav suruéhuvooliku

miinimumsuurus
10 mm 3/8”

Soovitatav suruéhuvooliku Ohusurve
maksimumpikkus Maks. téosurve 6.2bar 90 psig
8 meetrit 25 jalga Soovitatav min.vaartus - -
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Loe labi ja jargi

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, Tellimisaadress: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 Tellimisaa-
dress: American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broad-
way; New York, New York 10018

3) Riiklikud ja kohalikud digusaktid.

Masina nduetekohane kasutamine

Kaesolev poleerimismasin on méeldud mistahes tiilipi materjalide.
naiteks metalli, puidu, kivi, plasti jne. lihvimiseks, kasutades sell-
eks otstarbekohast lihvimisketast. Ara kasuta seda poleerimisma-
sinat Uhelgi muul otstarbel, kui sa ei ole eelnevalt tootja vi tootja
volitatud esindajalt ndu kiisinud. Ara kasuta lihvimisaluseid, mille
to6tlemiskiirus on alla 3 000 k/min.

Tooasend

Kéaesolev masin on mdeldud manuaalseks kasutamiseks. Kui
kasutad masinat, seisa alati tugeval alusel. Masinaga td6tamise
asend ei ole piiratud, oluline on, et asend oleks tugev ja tasakaa-
lus ning masin oleks tugevas haardes ja et kasutaja oleks teadlik,
et masin voib teha ootamatuid ja tugevaid podrdeliigutusi (reakti-
ivne podrdemoment). Vaata I6iku Kasutusjuhised.

Masina kasutuselevott

Kasuta puhast, maaritud suruéhku, mis annab masinale médde-
tud 6,2 bar (90 psig) 6husurve, kui masin to6tab ja kaivitushoob
on alla vajutatud. Soovitame kasutada suruéhutoru labimdééduga
10 mm (3/8”) ja pikkusega kuni 8 m (25 jalga). Uhenda masin
surudhuallikaga joonisel 1 kujutatud viisil.

Ara iihenda masinat surudhustisteemiga ilma kergesti kasu-
tatava ja praktilise 6huklapita. Koos masinaga tuleks kasutada
surudhumaarimist. On soovitatav kasutada Shufiltri, regulaatori ja
maardeseadme kombinatsiooni (FRL) nagu on kujutatud joonisel
1. Sellisel juhul kandub masinasse puhastatud ja maaritud dige
survega 6hk. Detailset informatsiooni soovitatavate kombi-
natsioonide kohta saab meie edasimudjatelt. Kui kirjeldatud
kombinatsiooni ei kasutata, tuleb masinat maarida kasitsi.

Masina kasitsi maarimine: Uhenda surudhutoru lahti ja tilguta toru
sissetuleva 6hu avasse 2-3 tilka masinale sobivat suruhumootori
maardedli (nt. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 v&i Shell TOR-
CULA® 32). Uhenda masin uuesti sissetuleva &hu litmikuga ja
lase masinal to6tada paar minutit madalatel pdoretel, siis kannab
surudhk o6li edasi. Kui masinat kasutatakse sageli, tuleb maarimist
korrata iga paev voi alati siis, kui markad, et masin kaivitub liiga
aeglaselt ja / voi kaotab vdimsust.

Too6tava masina soovitatav Shusurve on 6,2 bar (90 psig). Masin
voib tootada ka vaiksema survega, kuid mitte kunagi survega Ule
6,2 bar (90 psig).

1)

Loe kéesolevad juhised enne masina kasutamist hoolikalt 1abi. Kéik masina kasutajad peavad saama

masina kasutamiseks vajaliku valjadppe ja nad peavad tundma ohutusjuhised. Kéiki hooldus- ja

remonditdid voivad teostada ainult vajaliku ettevalmistuse saanu

2) Veendu, et masin on surudhuvdrgust lahti Ghendatud. Vali sobiv

d tootajad.
lihvimisketas ja kinnita see tugevasti

lihvimisaluse kiilge. Ole hoolikas ja veendu, et lihvimisketas on tapselt lihvimisaluse keskel.

3)
4)

Kasuta selle masina té6tamisel alati ndutud turvavarustust.
Hoia masinat enne selle kaivitamist lihvitava pinna
lahedal. Alati enne masina peatamist tdsta masin
lihvitavast pinnast kérgemale. Nii valdid tlepdorete
tottu tekkida voivat pinna kahjustumist.

Enne lihvimisketta vai lihvimisaluse paigaldamist,

nende reguleerimist véi masina kiljest eemaldamist

henda surudhuvoolik poleerimismasina kiljest
lahti.

Masina kasutamisel seisa alati jalad tugevasti

vastu maad ja pea meeles, et masin voib tekitada

ootamatult tugevaid vaandeliigutusi.

Kasuta ainult selle masina jaoks mdeldud varuosi.

Veendu alati, et lihvitav materjal on korralikult kin-

nitatud ning ei saa té6tlemise ajal likuma hakata.

Kontrolli regulaarselt 6huvoolikut ja liitmikke, et

avastada véimalik kulumine. Ara kanna masinat

ohuvoolikust hoides. Pea meeles, et masinat ei tohi
kéivitada, kui nihutad v6i kannad seda surudhuvoo-
likuga Ghendatult.

10) Soovitatud maksimaalset Shusurvet ei tohi tletada.
Kasuta turvavarustust vastavalt soovitustele.

11) Toériistal puudub elektriisolatsioon. Ara kasuta
seda kohtades, kus v&ib tekkida kokkupuude
elektrivooluga, gaasitorudega, veetorudega jms.
Kontrolli tédpiirkonda enne t66 alustamist.

12) Hoolitse selle eest, et réivad, lips, juuksed, puhastuslapid jne. ei

5)

6)

7)
8)

9)

Uhendus liitmil
tooriista kiljes

Uhendus tésjaamagal

Regulaator

Médrija

* Ohuvool

Tihjendusklapp —

Ohukuivati

kuga
voi laheduses

Ohukompressor ja paak

satuks masina liikuvate osade lahe-

dusse. Nt. rdivaeseme haakumine masina kilge voib pdhjustada tdsise ohusituatsiooni, kuna keha

kaldub téddeldava pinna ja masina liikuvate osade suunas.
13) Tooriista kasutamisel jalgi, et kded ei puutuks vastu téoriista poo

rlevat alust.

14) Kui masina toos tekib haire, I6peta koheselt t66 ja korralda vajalik hooldus/remont.

15) Valdi tooriista todtamist tihikaigul, et kaitsta Iaheduses viibivaid i
aluse lahtitulemisel tekkiva ohu eest.
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Seadme ehitus / tehnilised andmed: 3 000 rpom POLEERIMISMASINA

Aluse T Mii “Vibrat. *Maérama-
Tolmu- suurus Mudeli oote Kérgus Pikkus ura- *Voim-sus Ohu tarbimine N a_ tuse tegur
aratdmme mm number netokaal kg mm  (“) mm (%) tase W (hv) | LPM (scfm) stooni-
n (naela) dBA tase m/s? K
() mis?
Vaakumi
sisteomita | 77(3) | RP2-300NV | 0,96 (21) | 1136 (447) | 2459 (9,68) 85 209 (0,28) 481 (17) 12 0,6

Jatame endale diguse teha tehnilisi muudatusi ilma eelneva hoiatuseta.

*Tabelis toodud laboritestide tulemused vastavad nimetatud koodidele ja standarditele ning ei ole riskide hindamiseks piisavad.
Teatud to6kohtadel mdddetud vaartused voivad siin toodud médtmisvaartustest erineda. Tegelikud kokkupuute tulemusel tekkivad
kahjustused ning kahju vdi kahjustuse ulatus olenevad konkreetsest todsituatsioonist, tdokeskkonnast, toGtamisviisist, tdodeldavast
materjalist, tdokorralduse kavandamisest ning kokkupuute kestusest ja kasutaja fulsilisest vormist. Firma Oy KWH Mirka Ab ei
vastuta kahjude eest, mis on pohjustatud siin nimetatud vaartustest kdrgemate vaartuste tekkimisest.

Taiendavat teavet tookaitse kohta saab nt. jargmistel Interneti kodulehekiilgedelt:

https://osha.europa.eu/en (Euroopa)
http://www.osha.gov (USA)
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Probleem

Véimalik pohjus

Meede

Véimsus ja / voi pooriemiski-
irus on langenud

Ebapiisav 6husurve

Kontrolli husurvet poleerimismasina sissetuleva
ohu avast, kui masin té6tab tlihikaigul. Surve peab
olema 6,2 bar (90 psig/620 kPa).

Ummistunud mirasummuti/ mirasum-
mutid

Vaata 16iku Seadme korpuse lahtimonteerimine /
mirasummuti eemaldamine. Mirasummutit (osa
60) voib puhastada sobivas puhtas pesuainela-
huses, kuni kdik mustus ja ummistused on eemal-
datud. Kui mirasummutit ei ole véimalik pdhjalikult
puhastada, vaheta see uue vastu (Vaata 16iku
Korpuse paigaldamine).

Sissetuleva 6hu filter ummistunud

Puhasta sissetuleva 6hu filter sobiva, puhta pese-
mislahusega. Kui filtrit ei saa puhtaks, vaheta
filter uue vastu.

Uks v&i mitu laba on kulunud v&i purune-
nud.

Paigalda uute labade taielik komplekt (masina
nduetekohase toimimise tagamiseks tuleb kdik
labad vélja vahetada). Maari koiki labasid kvalitee-
tse, surudhuseadmetele méeldud 6liga. Vaata I6ike
Mootori lahtimonteerimine ja Mootori kokkumon-
teerimine.

Sisemine 6huleke mootori korpuses
valjendub tavaparasest suurema &hu tarbi-
misena voi tavalisest vaiksema kiirusena.

Kontrolli mootori paigutust ja lukustusrdnga
kinnitust. Kontrolli, kas lukustusrénga uurdes
olev o-rdngas on vigastamata. Eemalda mootori
komplekt ja paigalda see uuesti digele kohale.
Vaata 16ike Mootori lahtimonteerimine ja Mootori
kokkumonteerimine.

Mootori detailid kulunud

Saada mootor hooldusesse. Véta (ihendust Mirka
volitatud hooldusfirmaga.

Sisemised laagrid kulunud voi purunenud

Vaheta kulunud v&i purunenud laagrid uute vastu.
Vaata I6ike Tasakaalutelg ja spindli mahamon-
teerimine. Sisemised laagrid, Air SHIELD™ ning
Tasakaalutelje paigaldamine.

Ohuleke péérete arvu regulaa-
tori ja / voi klapi spindli kaudu.

Ventiili vedru, ventiil vdi ventiili padrun on
maardunud, purunenud véi paindunud.

Véta kulunud véi kahjustatud osad lahti, kontrolli
(le ja vaheta vajadusel uute vastu. Vaata etappe
2 ja 3 16ikudest Korpuse lahtimonteerimine ja
Korpuse kokkumonteerimine.

Masin té6tab ebalihtlaselt /
té6tamisel tekib vibratsioon

Vale lihvimisalus

Kasuta oma suuruse ja raskuse poolest ainult
konkreetse masina jaoks mdeldud aluseid.

Vale alus voi lihvimismaterjal

Kasuta ainult konkreetse masina jaoks méeldud
lihvimiskettaid ja / v5i lisaseadmeid. Ara (ihenda
lihvimisalusega midagi sellist, mida ei ole mdeldud
kasutamiseks selle poleerimismasinaga ja selle
lihvimisalusega.

Mittesobiv maarimine v6i tahma moodus-
tumine.

Véta poleerimismasin lahti ja puhasta seda sobivas
pesuainelahuses. Pane poleerimismasin kokku.
(Vaata I6iku Hooldus)

Mootori esi- voi tagalaagrid on kulunud voi
purunenud

Vaheta kulunud v6i purunenud laagrid uute vastu.
Vaata 16ike Mootori lahtimonteerimine ja Mootori
kokkumonteerimine.

Markus: Meetmete veerus toodud punktid "Vaata...” on kdik toodud pealkirja Hooldus all kdesoleva kasiraamatu [6pus.

DOC A2048
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Mirka 3 000 rpm

77mm(37)
KAKSIKASIKAYTTOISET
PYORIVAT KIILLOTUSKONEET

Vaatimuksenmukaisuustodistus
KWH Mirka Ltd.
66850 Jepua, Suom

takaa, etta tuotteet 77 mm (3”) kaksikasikayttoiset pyoriivat kiillotuskoneet (ks. mallikohtaiset tiedot taulukosta Laitekokoonpano / teknise
tiedot), joita tdma todistus koskee, téyttavat ne vaatimukset, jotka on méaaritetty seuraavassa normissa / seuraavissa normeissa tai
muissa normatiivisissa asiakirjoissa EN ISO 15744:2008. Vaatimuksenmukaisuus direktiivissé 89/392/EEC seka lisdyksissa 91/368/EEC
ja 93/44/EEC 93/68/EEC seka yhdistavassa direktiivissa 2006/42/EC maaritettyjen seikkojen mukainen.

Jeppo 30.03.2015 MIRKA
Paikka ja aika Yritys Stefan Sjoberg, toimitusjohtaja
Kayttoohjeet Tarkeaa

Sisaltd — varaosat, osaluettelo, kiillotuskoneen varaosasarjat,
lue ja noudata, koneen oikea kaytto, tydasemat, koneen
kayttoonotto, kayttdohjeet, laitekokokoonpano / tekniset tiedot

taulukot, vianetsinta.

Lue nama ohjeet huolellis-

esti ennen koneen asennusta,
kayttéa, huoltoa tai korjausta.
Sailytd ndma ohjeet turvallisessa
paikassa, helposti saatavilla.

Valmistaja/toimittaja
KWH Mirka Ltd.

66850 Jepua, Suomi

Tel: + 358 20 760 2111

Fax: +358 20 760 2290

Tarvittavat henkilokohtaiset suojavarusteet

Suojalasit Hengityssuojain

Suojahansikkaat  Kuulosuojaimet

Suositeltava paineilma-let-

kun koko — minimi
10 mm 3/8”

Suositeltava paineil- limanpaine
maletkun maksimipituus Maksimityépaine 6,2 bbaaria 90 psig

8 metria

25 jalkaa Suositeltava minimiarvo NA NA

Kaannds alkuperaisesta englanninkielisesta kayttdohjeesta
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Lue ja noudata

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, Tilausosoite: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 Tilausosoite:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 New York,
New York 10018

3) Valtiolliset ja paikalliset séadokset.

Koneen oikea kaytto

Tama kiillotuskone on suunniteltu kaikentyyppisen materiaalin
kuten metallin, puun, kiven, muovin jne. hiomiseen kyseiseen
tarkoitukseen suunniteltua hiomapydroa kayttaen. Ala kayta
tata kiillotuskonetta mihink&an muuhun kuin edella méaaritel-
tyyn tarkoitukseen neuvottelematta valmistajan tai valmistajan
valtuuttaman edustajan kanssa. Ala kédyta hioma-alustoja, joiden
tydsténopeus on alle 3 000 k/min.

Tybasemat

Tama kiillotuskone on kasikayttéinen. Kayttaessasi konetta seiso
aina tukevalla alustalla. ltse koneen toiminta-asento voi olla mika
tahansa edellyttaen, ettd koneen kayttajalla on tukeva, tasa-
painoinen asento ja varma ote laitteesta seké han on tietoinen
hiomakoneen mahdollisuudesta kehittaa yllattavia ja voimakkaita
vaantoliikkeita (reaktiivinen vaantémomentti). Katso kohta Kayt-
téohjeet

Koneen kayttdonotto

Kayta puhdasta, voideltua paineilmaa, joka antaa koneeseen
mitatun 6,2 baarin (90 psig) iimanpaineen koneen kaydessa kayn-
nistysvipu taysin alas painettuna. Suosittelemme 210 mm (3/8”)
ja enimmaispituudeltaan 8 m (25 jalkaa) olevan paineilmaletkun
kayttoa. Kytke kone ilmanlahteeseen kuvan 1 mukaisesti.

Alé kytke konetta paineilmajérjestelmaén iiman helppokéyttdista
ja katevasti kasilla olevaa ilmansulkuventtiilid. Koneen yhteydessa
tulisi kayttaa paineilmavoitelua. Erittain suositeltavaa on kayttaa
ilmansuodatin, -s&&din ja -voitelijayhdistelméa (FRL) kuvan 1
osoittamalla tavalla. Tallgin iima vélittyy puhtaana ja voideltuna
oikealla paineella koneeseen. Yksityiskohtaista tietoa suositelta-
vista yhdistelmista saat jalleenmyyjiltdimme. Jos yhdistelmaa ei
kayteta, kone on voideltava kasin.

Koneen voiteleminen késin: Irrota paineilmaletku ja laita sen tuloli-
ittimen aukkoon 2-3 tippaa koneeseen sopivaa paineilma-mootto-
rin voiteludljya (esim. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 tai Shell
TORCULA® 32). Kytke kone uudelleen tuloliittimeen ja anna sen
kayda matalilla kierroksilla muutaman sekunnin ajan, jotta ilma
paasee kierrattamaan oljya. Jos konetta kaytetaan usein, toista
voitelu paivittain tai aina, kun huomaat koneen kaynnistyvan liian
hitaasti ja / tai menettavan tehoaan.

Suositeltava iimanpaine koneen kdydessa on 6,2 baaria (90 psig).
Pienemmallékin paineella kone voi kdyda, mutta ei milloinkaan
suuremmalla kuin 6,2 baaria (90 psig).

Kayttdohjeet

1) Lue tarkoin kaikki ohjeet ennen koneen kayttda. Kaikkien koneen kayttajien on oltava koulutettuja sen
kayttoon ja tietoisia naista turvasaanndista. Kaikki huolto- ja korjausty6t on toteutettava vain koulutetun

henkilékunnan toimesta.

2) Varmista, etta kone on kytketty irti paineilmaverkostosta. Valitse sopiva hiomapy6ro ja kiinnité se pitavasti
hioma-alustaan. Ole huolellinen ja varmista, ettd hiomapy6ré on keskella hioma-alustaa.
3) Kayta aina vaadittuja turvavarusteita tydskennellessasi talla koneella.

4) Pida kone hiottavan pinnan paalla aina ennen
kaynnistamistad. Nosta kone pois hiottavalta
pinnalta aina ennen koneen pysayttamista. Nain
valtat ylikierrosten aiheuttaman pinnan vaurioitu-
misen.

5) lIrrota paineilmaletku kiillotuskoneesta aina en-
nen hiomapyorén tai hioma-alustan asentamista,
saatamista tai poistamista.

6) Kiillotuskonetta kayttédessasi seiso aina
tukevassa asennossa ja muista hiomakoneen
mahdollisuus kehittaa yllattden voimakkaita
vaantoliikkeita.

7) Kayta vain koneeseen suunniteltuja varaosia.

8) Varmista aina, etta hiottava materiaali on kiin-
nitetty kunnolla paikoilleen niin, etta se ei paase
likkumaan tyostettaessa.

9) Tarkasta saanndllisesti ilmaletkun ja liitinten
mahdolliset kulumiset. Al4 kanna konetta paineil-
maletkusta. Muista tarkoin varoa kaynnistamasta
konetta aina, kun liikutat / kannat sité paineilm-
alaitteeseen kytkettyna.

10) Al4 ylita suositeltua enimmaisilmanpainetta.
Kayta turvavarusteita suositusten mukaisesti.

11) Tyokalu ei ole sahkéeristetty. Ala siis kayta sitd
paikoissa, missé on mahdollisuus joutua kos-
ketuksiin sahkévirran, kaasuputkien, vesiputkien
jne. kanssa. Tarkista tyoskentelyalue ennen
tydskentelyn aloittamista.

12)Pida huolellisesti vaatteet, solmiot, hiukset,

Tyhjennysventiili j\

Tydkalun liittimeen

Suljettu putkisto on kallistettu
ilmavirran suuntaan

Tyokaluasemalle

Suodatin

Saadin
Voitelulaite

Palloventii } timavirta

limankuivain

limakompressori
ja sili

puhdistus-rievut jne. loitolla koneen liikkuvista osista. Esim. vaatteen tarttuminen koneeseen saattaa
aiheuttaa vakavan vaaratilanteen vartalon tyontyessa kohti tyostettédvaa kohdetta ja koneen liikkuvia osia.
13) Tyokalua kaytettéessa varo, etta kadet eivat kosketa tyokalun pyorivaa alustaa.
14) Toimintahairion ilmetessa lopeta tyokalun kaytto valittdmasti ja huolehdi huollon ja/tai korjauksen

jarjestamisesta.

15) Valta tyokalun tyhjakayntia suojellaksesi muita ihmisia ja esineitd hiomalaikan tai alustan irtoamiselta.
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Laitekokoonpano / tekniset tiedot: 3 000 k/min kiillotuskone

* *Epavarmuus
o i A:(l;skt:n ; Tuottet'an Korkeus Pituus :::Lu *Teho W limankulutus *Térina kerroin
v L 0 0 2
mm (%) kg (naulaa) | ™™ () mm () dBA (hv) LPM (scfm) | taso m/s’ K ,
m/s
Ei polyn-
poistoa 77 (3) RP2-300NV 0,96 (2,1) | 113,6 (4,47) | 2459 (9,68) 85 209 (0,28) 481 (17) 1,2 0,6

Pidatdamme oikeuden teknisiin muutoksiin ilman ennakkoilmoitusta.

*Taulukon arvot laboratoriotesteista ovat esitettyjen koodien ja standardien mukaisia eivatka ole riittavia riskien arviointiin. Tietyissa
tyopaikoissa mitatut arvot voivat poiketa ilmoitetuista mittausarvoista. Todelliset altistumisen aiheuttamat vauriot ja vahingon tai haitan
maara riippuvat kulloisestakin tyétilanteesta, tydymparistdsta, tyoskentelytavasta, tydstettavasta materiaalista, tydaseman suunnittel-
usta seka altistumisajasta ja kayttajan fyysisesta kunnosta. Oy KWH Mirka Ab yhti6ta ei voida asettaa vastuuseen vaurioista, jotka ovat
seurausta ilmoitettuja arvoja korkeammista tyoskentelyarvoista.

Lisaa tyosuojelutietoutta on saatavissa mm. seuraavilta www-sivuilta:

https://osha.europa.eu/en (Eurooppa)
http://lwww.osha.gov (USA)
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Ongelma

Mahdollinen syy

Toimenpide

Alhainen teho ja / tai pyorimis-
nopeus

Riittamaton ilmanpaine

Tarkista ilmanpaine kiillotuskoneen sisaantuloau-
kosta koneen kaydesséa vapaasti. Paineen tulisi
olla 6,2 baaria (90 psig/620 kPa).

Tukkiutunut &anenvaimennin/ aanenvai-
mentimet

Katso kohta Rungon purkaminen / @édnenvaimenti-
men poisto. Adnenvaimennin (osa 60) voidaan
puhdistaa sopivassa puhtaassa pesuliuoksessa
kunnes kaikki saasteet ja tukkeumat on poistettu.
Jos adnenvaimenninta ei voi puhdistaa perusteel-
lisesti, vaihda se uuteen. (Katso kohta Rungon
asennus).

Tukkeutunut tulosuodatin

Puhdista tulosuodatin sopivalla, puhtaalla
pesuliuoksella. Jos suodatin ei puhdistu, vaihda
se uuteen.

Yksi tai useampia kuluneita tai rikkoontu-
neita lamellisiipia.

Asenna taydellinen sarja uusia lamellisiipia (jotta
kone toimisi kunnolla, kaikki siivet on vaihdettava).
Sivele kaikki siivet korkealaatuisella paineilma-
tydkaluille tarkoitetulla éljylla. Katso kohdat Moot-
torin purkaminen ja Moottorin kokoonpano.

Sisainen iimavuoto moottorin rungossa
ilmenee normaalia runsaampana ilmanku-
lutuksena tai normaalia pienempana
nopeutena.

Tarkista moottorin paikoitus ja lukkorenkaan kiin-
nitys. Tarkasta onko lukkorenkaan urassa oleva
o-rengas mahdollisesti vaurioitunut. Poista moot-
torikokoonpano ja asenna se uudelleen paikoilleen.
Katso kohdat Moottorin purkaminen ja Moottorin
kokoonpano.

Kuluneet moottorin osat

Huollata moottori. Ota yhteys Mirkan valtuut-
tamaan huoltoliikkeeseen.

Sisemmat laakerit kuluneet tai rikkoon-
tuneet

Vaihda kuluneet tai rikkoontuneet laakerit. Katso
kohdat Tasapainoakselin ja karan purkaminen,
Sisemmat laakerit, Air SHIELD™ seka Tasapaino-
akselin asennus.

limavuoto kierrosluvun
saatimen ja / tai venttiilin karan
kautta.

Likainen, rikkoontunut tai taipunut vent-
tiilinjousi, venttiili tai venttiilin istukka.

Pura, tarkasta ja uusi kuluneet tai vaurioituneet
osat. Katso vaiheet 2 ja 3 kohdista Rungon purka-
minen ja Rungon kokoonpano.

Tarina / epatasainen toiminta

Véaara hioma-alusta

Kayté kooltaan ja painoltaan ainoastaan konee-
seen suunniteltuja alustoja.

Vaara alusta tai hiontamateriaali

Kayta ainoastaan kiillotuskoneeseen suunniteltuja
hiomapyéréjé ja / tai lisélaitteita. Al liita hioma-
alustaan mitdan mita ei ole suunniteltu kaytettavak-
si kyseisen Kiillotuskoneen ja

Sopimaton voitelu tai karstan muodos-
tuminen.

Pura kiillotuskone ja puhdista se sopivassa
pesuliuoksessa. Kokoa kiillotuskone. (Katso kohta
Huolto)

Kuluneet tai rikkoontuneet moottorin etu-
tai takalaakerit

Vaihda kuluneet tai rikkoontuneet laakerit.
Katso kohdat Moottorin purkaminen ja Moottorin
kokoonpano.

Huomautus: Toimenpide-sarakkeessa mainitut kohdat “Katso...” I0ytyvat kaikki Huolto-otsikon alta ohjekirjan lopusta.
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PONCEUSE, SURFACEUSE ROTATIVE
MIRKI G
MIRKQ 3000 REV / MIN 77 mm (3 »)

Certificat de conformité
KWH Mirka Ltd.
66850 Jepua, Finlande
Ponceuse, Surfaceuse rotative a deux mains 77 mm (3”) (voir les données du modéle concret dans la table « Données construc-
tives / techniques de I'appareil ») pour lesquelles la présente confirmation est délivrée sont conformes aux exigences établies dans la
norme / les normes ci-dessous ou d’autres documents réglementaires EN ISO 15744 : 2008, dans la directive 89/392/EMU concernant
I'unification des actes juridiques des Etats membres de I'Union Européenne envisageant des machines, dans les directives 91/368/UE,
93/44/UE et 93/68/UE qui changent ladite directive, ainsi que dans la directive récapitulative~2006/42/UE.

Jeppo 30.03.2015 MIRKN

Ort und Datum Unternehmen Stefan Sjoberg, PDG
Notices d’exploitation Informations importantes
Contenu : piéces de rechange, liste de piéces, kits de Alire attentivement les instructions suiv-
piéces de rechange d’une machine a polir, a lire et a antes avant l'installation, le service ou la
observer, positions fonctionnelles, acceptation de la réparation de l'article. A garder dans un
machine a I'exploitation, indications d'utilisation, tables, | lieu sdr et facilement accessible.
données constructives / techniques de I'appareil, recher-
che de défauts.
Fabricant / fournisseur Moyens de protection individuelle nécessaires
KWH Mirka Ltd. .
66850 Jepua, Finlande Lunettes de protection Masque de protection
Tél. : + 358 20 760 211 . . . .
Fax : + 358 20 760 2290 Gants de protection Protection de I'appareil auditif
Dimensions minimales | Longueur maximale re- Pression de I'air
recommandées du tuyau commandée du tuyau Pression opérationnelle maximale 6,2 bar, 90 livres/pouce2
10 mm 3/8” 8 métres 25 pieds Valeur minimale recommandée — m2 -

Traduction des instructions originales
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Alire et a observer

1) Régulations générales de sécurité industrielle et de santé, Part
1910, OSHA 2206, adresse : Superintendant de Documents ;
Bureau gouvernemental d’'imprimerie; Washington DC 20402

2) Code de sécurité pour instruments d’air portables, ANSI
B186.1. Ordre a I'adresse : American National Standards
Institute, Inc. ; 1430 Broadway, New York, New York 10018.

3) Actes juridiques étatiques et locales.

Utilisation appropriée

La présente surfaceuse est destinée & poncer les matériaux de
tous types, par exemple, le métal, le bois, la pierre, les matiéres
plastiques, etc., en utilisation combinée avec des disques abrasifs
appropriés. Ne pas utiliser cette surfaceuse pour d’autres opéra-
tions sans s’étre au préalable renseigné auprés du fabricant ou
du revendeur. Ne pas utiliser des plateaux ayant une vitesse de
rotation inférieure a 3000 tours/min.

Poste de travail

La présente machine est destinée a une utilisation manuelle. Lors
du travail a la machine il est nécessaire de se trouver sur une sur-
face solide et stable. La position de travail a la machine peut étre
variée mais il est important qu’elle soit stable et équilibrée, il faut
tenir la machine fermement, et I'utilisateur doit se rappeler que la
machine peut faire des mouvements rotatoires inattendus et forts
(moment tournant réactif). Cf. La section Directions d'utilisation.

Mettre la machine en fonctionnement

Acceptation de la machine a I'exploitation

Utilisez I'air sous pression procurant a la machine la pression de
6,2 bar (90 livres/pouce2 = psig) quand la machine fonctionne et
le levier de mise en marche est appuyé. Nous recommandons
d'utiliser un tube d’amenée d’air de 10 mm de diamétre (3,8”) et
jusqu'a 8 m de longueur (25 pieds). La machine se connecte a

la source de I'air comprimé de fagon indiquée a la figure 1. Ne
connectez pas la machine a un systéme pneumatique sans une
soupape a air facilement mise en marche et pratique. Lors du
fonctionnement de la machine il faut utiliser un lubrifiant pneuma-
tique. Il est recommandé d'utiliser une combinaison d’un filtre a
air, d'un régulateur et d’un dispositif lubrifiant (FRL) comme indi-
qué a la figure 1. Dans ce cas I'air purifié et lubrifié est amené a la
machine sous une pression nécessaire. Demandez I'information
détaillée concernant les comminations recommandées a nos
dealers. Si la combinaison décrite n’est pas utilisée la machine
doit étre lubrifiée a la main.

Lubrification de la machine a la main : déconnectez le tube
d’amenée d’air comprimé et versez dans 'ouverture 2-3 gouttes
d’huile de graissage convenable pour le moteur pneumatique (par
exemple, Fuji Kosan FK-20, Mobil Almo 525 ou Shell TORCULA
32). Replacez a la machine le bout d’'amenée d’air comprimé et
laissez la machine fonctionner quelques minutes au ralenti pour
que I'air comprimé distribue I'huile. Si la machine est souvent
utilisée ou si vous remarquez qu’elle se met en marche trop lente-
ment et/ou perd de la puissance il faut la lubrifier chaque jour. La
pression recommandée lors du fonctionnement de la machine

est 6,2 bars (90 psig). La machine peut fonctionner avec une
pression inférieure mais la pression ne doit jamais dépasser 6,2
bar (90 psig).

Indications d’utilisatio

1) Lisez attentivement les présentes indications avant I'exploitation de la machine. Tous les utilisateurs de la machine doivent étre fami-
liers avec ce type d'outils et connaitre les regles de sécurité. Les travaux liés a I'entretien et a la réparation ne peuvent étre effectués
que par des opérateurs ayant effectué une préparation nécessaire.

n

Assurez-vous que la machine est déconnectée du réseau

d’air comprimé. Choisissez un disque abrasif approprié et

fixez-le au plateau. Soyez attentifs et assurez-vous que le
disque est bien centré sur le plateau.

Utilisez toujours les équipements de protection lors du

fonctionnement de la machine.

4) Avant la mise en marche de la machine placez la sur la

surface a poncer. Avant l'arrét de la machine écartez la de

cette surface. Cela permet de prévenir les endommage-
ments possibles de la surface.

Avant l'installation du disque abrasif sur le plateau polis-

sage, leur ajustement ou leur changement, déconnecter le

tuyau pneumatique de la machine.

6) Lors du travail avec la machine les pieds doivent étre
campés fermement sur le sol. Rappelez-vous que la
machine peut faire de forts mouvements inattendus.

7) Nutilisez que les pieces de rechange destinées a cette
machine.

8) Assurez-vous toujours que le matériel a poncer est bien
fixé et ne se déplacera pas lors du traitement.

9) Contrélez régulierement les tuyaux d’air et les embouts
pour découvrir l'usure possible. Ne levez pas la machine
en la tenant par le tuyau d’air. Rappelez-vous que la
machine ne doit pas étre mise en marche lors de déplace-
ments ou son transport en combinaison avec le tuyau
pneumatique.

10) Ne dépassez pas la pression maximale recommandée de

«

)

Vers le raccord
pour l'outil

Vers l'outil

Robinet
abille

Lubrificateur

Robinet
abille

Vanne de

danae b
Dessiccateur
dair

Tuyau d'air

Compresseur
dair et réservoir

I'air. Utilisez I'équipement de protection conformément aux recommandations.

11) Lisolation électrique est absente dans I'instrument de travail. Ne travaillez pas avec lui dans les endroits ou le contact avec le courant
électrique, les conduites de gaz, les canalisations d’eau etc. est possible. Controlez la zone de travail avant de commencer le travail.

12) Souciez-vous que les vétements, la cravate, les cheveux, les chiffons etc. ne se trouvent pas a proximité des parties de la machine qui
en mouvement. Par exemple, la capture d’un vétement par la machine peut étre dangereuse car le corps est incliné dans la direction
de la surface traitée et dans la direction des parties de la machine qui remuent.

13) En utilisant 'instrument de travail surveillez que les mains ne touchent pas le plateau de la machine.

14) En cas de disfonctionnement de la machine arrétez immédiatement le travail et organisez le service/réparation nécessaires.

15) Evitez le fonctionnement de l'instrument de travail a vide pour protéger les gens et les objets se trouvant a proximité du danger que

représente le fait que le disque abrasif ou le plateau se détachent.



nnées constructeur / caractéristi

ues techniques de I'appareil : 3 000

Dimen- Poids net d “Ni “Pui c “Niveau de |, acteur
Aspiration de | sions du | Numérodu | = o'9° " %€ | Hayteur, Longueur, iveau uis- ~onsomma- o d'incertitude
o . 5 Iarticle, kg " o de bruit | sance, W | tion d’air, I/min vibration
la poussiére pied, modeéle (livres) mm (%) mm (%) dBA (€V) (pied3/min) mis2 K
mm () mi/s?
Sans aspiration | 77 (3) | RP2-300NV | 0,96 (2,1) | 113,6 (4,47) | 2459 (9,68) 85 209 (0,28) 481 (17) 12 06

Nous gardons le droit d’apporter des modifications techniques sans prévention préalable.
* Les résultats des tests de laboratoire indiqués dans la table correspondent aux codes et normes et ne sont pas suffisantes pour
I'évaluation des risques. Les valeurs prises a la place de travail particulier peuvent différer des valeurs prises indiquées ici. Les endom-
magements factiques résultant du contact ou le volume de dommage dépendent de la situation de travail particuliére, de I'environnement
de production, de la méthode de travail, du matériel traité, de la planification de I'organisation du travail, de la durée du contact et de la
forme physique de I'utilisateur. La société Oy KWH Mirka Ab n’assume pas de responsabilité pour le dommage résultant du dépassement
des valeurs indiquées ici.

L'information supplémentaire concernant la protection de travail peut étre obtenue, par exemple, sur les pages Internet suivantes :
https://osha.europa.eu/en(Europe)
http://www.osha.gov (Etats-Unis)
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echerche de défautsRecherche de défa

Probléme

Cause possible

Mesures d’élimination

Puissance et/ ou vitesse de
rotation se sont diminuées

Pression d’air insuffisante

Controler la pression d’air par l'orifice d'amenée
d’air de la machine a polir quand la machine fonc-
tionne a vide. La pression doit constituer 6,2 bars
(90 psig/620 kilopascals).

Le dispositif / les dispositifs d’absorption
du son engorgés

Voir le section «Démontage du corps de I'appareil
| extraction du dispositif d’absorption du son». Le
dispositif d’absorption du son (part 60) peut étre
nettoyé a 'aide de solution d’'un agent de lavage
propre convenable jusqu’a I'élimination de toute
la boue et de bouchages. S'il est impossible de
nettoyer soigneusement le dispositif d’absorption
du son il est nécessaire de le remplacer (voir le
section «Installation du corps»).

Le filtre de I'air entrant engorgé

Nettoyer le filtre de I'air entrant a I'aide de solution
d’'un agent de lavage propre convenable. Si le filtre
n’est pas suffisamment nettoyé il est nécessaire de
le remplacer.

Une ou quelques palettes usées ou
détruites.

Installer un kit complet de nouveaux de palettes
(pour assurer un travail approprié de la machine il
faut remplacer toutes les palettes). Lubrifier toutes
les palettes de I'huile de haute qualité destiné a
I'équipement pneumatique. Voir les sections «Dé-
montage du moteur» et «Montage du moteur».

Infiltration intérieure dans le corps
s’exprime par la consommation d’air
excessive par rapport a la consommation
habituelle ou par la vitesse inférieure a la
vitesse habituelle.

Controéler l'installation du moteur et la fixation de
I'anneau de blocage. Controler que le joint circu-
laire dans les cannelures de I'anneau de blocage
ne soit endommagé. Démonter le kit du moteur et
l'installer a nouveau dans un lieu correct. Voir les
sections «Démontage du moteur» et «Montage
du moteur».

Détails du moteur usés.

Envoyer le moteur au service. Communiquer a
I'entreprise de service autorisée par Mirka.

Paliers intérieurs usés ou détruits.

Remplacer les paliers usés ou détruits. Voir les
sections «Axe d’équilibrage et démontage de la
broche», «Paliers intérieurs», «Air SHIELD™ et
installation de I'axe d’équilibrage».

Echappement de I'air par

le régulateur du nombre de
révolutions et/ ou la broche de
la soupape.

Le ressort de la soupape, la soupape ou
la cartouche de la soupape salis, détruits
ou courbés.

Démonter les parties usées ou endommagées,
contréler et en cas de nécessité remplacer. Voir les
étapes 2 et 3 des sections «<Démontage du corps»
et « Installation du corps».

La machine fonctionne
irrégulierement / lors du
fonctionnement apparait la
vibration

Pied de polissage incorrect.

N'utiliser que des pieds de dimensions et poids
convenables pour une machine donnée.

Pied de polissage ou matériel de polis-
sage incorrects.

N'utiliser que des disques abrasifs et / ou dis-
positifs supplémentaires destinés a une machine
donnée. Ne pas fixer sur le plateau ce qui n'est
pas prévu pour étre utilisé avec une Ponceuse,
Surfaceuse et un plateau donnés.

Lubrifiant inconvenable ou formation de
fumée.

Démonter la machine a polir et la nettoyer a 'aide
de solution d’'un agent de lavage propre conven-
able. Rassembler la machine a polir (voir section
«Servicey).

Paliers de devant et de derriere du moteur
usés ou détruits.

Remplacer les paliers usés ou détruits. Voir les
sections «Démontage du moteur» et «Montage
du moteur».

Remarque: Les points «Voir..» indiqués dans la colonne de mesures d’élimination sont cités sous le titre «Service» dans la fin du

présent manuel.
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Mirka 3.000 o./min

77Tmm (3in)

Dvoruéni KRUZNI ALAT ZA POLIRA-
NJE

Izjava o sukladnosti
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finska
izjavljuje na svoju izri¢itu odgovornost da je kruzni alat za poliranje 77 mm (3 in) 3.000 okretaja u minuti (pogledajte tablicu ,Konfigu-
racija/specifikacije proizvoda” za odredeni model) na koji se ova izjava odnosi sukladan sljede¢im normama ili drugim normativnim
dokumentima EN I1SO 15744:2008. Prema odredbama 89/392/EEZ kako je izmijenjeno Direktivama 91/368/EEZ, 93/44/EEZ i 93/68/EEZ
i konsolidiraju¢om Direktivom 2006/42/EZ

Jeppo 30.03.2015 MIRKNA %

Mijesto i datum izdavanja Tvrtka Stefan Sjoberg, izvréni direktor
Upute za rukovatelja Vazno
Uklju¢eno — Proditajte i postujte propise, Pravilna uporaba Pozorno procitajte ove upute
alata, Radne stanice, Stavljanje alata u rad, Upute o radu, prije postavljanja, rada, servisi-

Tablice s konfiguracijom/specifikacijama proizvoda, Stranica s | ranja ili popravljanja ovoga alata.
dijelovima, Popis dijelova, Kompleti s rezervnim dijelovima za | Ove upute uvajte na sigurnom i
alat za poliranje, Vodi¢ za rieSavanje problema dostupnom mijestu.

Proizvodac/dobavlja¢ Potrebna osobna zastitna oprema
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finska
Tel: +358 20 760 2111
Faks: +358 20 760 2290

Zastitne naocale  Maska za disanje

Zastitne rukavice Zastita za usi

Preporucena dimenzija Preporuc¢ena maksimalna Tlak zraka
razvoda zraka — minimum duljina cijevi Maksimalni radni tlak 6,2 bara 90 psig
10 mm 3/8 inta 8 metara 25 stopa Preporugeni minimum N/D N/D

Originalne upute
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Procitajte i postujte

1) opce propise o industrijskoj sigurnosti i zdravlju, dio 1910,
OSHA 2206, dostupno kod: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) sigurnosni kod za prijenosne zra¢ne alate, ANSI B186.1 do-
stupan kod: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018

3) drzavne i lokalne propise.

Pravilna uporaba alata

Ovaj alat za poliranje konstruiran je za upotrebu na svim vrstama
materijala, tj. metala, drva, kamena, plastike itd. uporabom abra-
zivnih sredstava osmi$ljenih za tu svrhu. Nemojte rabiti alat za
poliranje za bilo koju svrhu osim navedene bez prethodnog savje-
tovanja s proizvodacem ili ovlastenim dobavljaéem proizvodaca.
Nemojte rabiti podlozne ploce izradene za vrtnju ispod 3.000 o./
min bez opterec¢enja.

Radne stanice

Alat je namijenjen upotrebi u svojstvu ruénog alata. Preporucuje
se alat uvijek koristiti stoje¢i na ¢vrstoj podlozi. Alat se mozZe upo-
trebljavati u bilo kojem poloZaju, ali rukovatelj prije upotrebe mora
biti u sigurnom polozaju, ¢vrsto drzati alat i imati dobro uporiste za
noge te biti svjestan da okretni moment alata za poliranje moze

u slucaju otpora zaokrenuti alat u smjeru suprotnom od vrtnje
radnog dijela. Pogledaijte odjeljak ,Upute o radu*.

Stavljanje alata u rad

Koristite Cisti podmazani dovod zraka koji na alatu daje izmjereni
tlak zraka od 6,2 bara (90 psig) kada alat radi s potpuno pritisnu-
tom polugom. Preporuéuje se uporaba odobrenog razvoda zraka
maksimalnog promjera i duljine 10 mm (3/8 in¢a) x 8 m (25 ft).
Preporucuje se alat prikljuciti na dovod zraka kako je prikazano
na Slici 1.

Prikljucite alat na sustav razvoda zraka tek nakon $to u sustav
ugradite zaporni ventil do kojeg je jednostavno doci i kojim se lako
rukuje. Dovod zraka treba biti podmazan. Preporucuje se uporaba
zranog filtra, regulatora i nauljivaca (FRL) kako je prikazano na
Slici 1 jer ¢e time u alat dolaziti ¢ist, podmazan zrak pri odgova-
raju¢em pritisku. Pojedinosti o takvoj opremi mozete dobiti od
svojega dobavljaga. U slu¢aju da se takva oprema ne rabi, alat
treba ruéno podmazivati.

Za ru¢éno podmazivanje alata iskop¢&ajte razvod zraka i u ulazni
dio alata (strana prema crijevu) nanesite 2 do 3 kapi odgovaraju-
éeg pneumatskog motornog ulja za podmazivanje kao $to je Fuji
Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ili Shell TORCULA® 32. Ponovno
prikljucite alat na dovod zraka i polako ga pokrenite na nekoliko
sekundi kako bi protok zraka prosirio ulje na sve dijelove kojima
je to potrebno. Ako se alat Cesto koristi, podmazivanje vrsite
svakodnevno ili u slu¢aju da alat po¢ne usporavati, odnosno gubiti
snagu.

Preporucuje se da tlak zraka na alatu tijekom rada bude 6,2 bara
(90 psig). Alat moze raditi pri nizem tlaku, ali nikada visem od 6,2
bara (90 psig).

Upute o radu

1) Prije uporabe alata procitajte sve upute. Svi rukovatelji moraju u potpunosti biti os-
posobljeni za uporabu alata i poznavati ova sigurnosna pravila. Servis i popravke

mora izvrSavati za to obu¢eno osoblje.
2

Provjerite je li alat iskop&an iz dovoda zraka. Odaberite pogodno abrazivno sred-

stvo i priévrstite ga na podloznu plo¢u. Budite pazljivi i brusni materijal centrirajte

na podloznu plo¢u.

Pri uporabi alata uvijek nosite odgovarajuc¢u zastitnu

opremu.

Alat prije brusenja uvijek stavite na radnu povrsinu i

tek ga potom pokrenite. Alat prije zaustavljanja uvijek

maknite s radne povrsine. To ¢e sprijeciti nastanak
udubljenja na radnoj povrsini zbog okretanja abraziv-
nog sredstva.

Prije postavljanja, podeSavanja ili uklanjanja abraziv-

nog sredstva ili podloZne ploce uvijek iskop&ajte dovod

zraka u alat za poliranje.

Uvijek nadite ¢vrsto uporiste i/ili zauzmite ¢vrst polozaj

nogu i budite svjesni reakcije okretnog momenta koji

razvija alat za poliranje.

7) Koristite samo odgovarajuce rezervne dijelove.

8) Uvijek provjerite je li predmet koji treba brusiti dobro
pricvrséen kako se ne bi pomicao.

9) Redovito provjeravajte istroSenost crijeva i prikljuaka.
Alat ne nosite drzeci ga za crijevo, uvijek budite paZzljivi
kako biste sprijecili pokretanje alata dok ga nosite uz
dovod zraka je priklju¢en.

10) Nemojte prekoraditi maksimalni preporuceni tlak zraka.
Koristite preporu¢enu sigurnosnu opremu.

11) Alat ne sadrzi elektri¢nu izolaciju. Ne koristite ga ako
postoji mogucnost kontakta s elektricnom energijom,
plinskim cijevima, vodenim cijevima itd. Prije rada
pregledaijte podrucje rada.

3

4

5

6

Do spojnice na
alatu ili blizu alata

Sustav zatvorene petlje
nagnut u smjeru dotoka zraka

Kuglasti
entil

Prema radnoj
stnidlata ||

Kuglasti
ventil

Regulator

Nauljivaé

Kuglasti
ventil

Odvodni ventil
Y

Susilo zraka

Zracna cijev

Kompresor zraka
i spremnik

12) Pazite da se u pomicne dijelove alata ne zapetljaju odjec¢a, kravate, kosa, krpe za

¢GiS¢enje i sli¢ni predmeti.

Ako dode do zapetljanja, tijelo korisnika bit ¢e povu¢eno prema predmetu koji
brusite i prema pomi¢nim dijelovima alata §to moze biti vrlo opasno.

13) Prilikom uporabe ruke drzite dalje od rotiraju¢eg podloska.

14) Ako se Cini da je alat pokvaren, odmah prekinite uporabu te dogovorite servis i

popravak.

15) Nemojte dopustiti da alat slobodno radi bez poduzimanja mjera opreza za zastitu

osoba ili predmeta od odvajanja abrazivnog sredstva ili podloska.



Velic¢ina . *Ra- . " *
- * Neodredenost
Vrsta usisa- podlos- Broj Te‘zma Visina mm Duljina mm zina Napa]a Potrosnja zraka _Razwfla Ca N
o proizvoda . - nje, vata vibracija | emisije vibracija
vaca ka mm modela kg (funte) (in¢a) (in¢a) buke (HP) LPM (scfm) ) 2
(in¢a) 9 dBA m/s K mis
Bejﬁ‘]‘;':a’ 77(3) | RP2-300NV | 0,96 (2,1) | 113,6 (4,47) | 2459(9.68) | 85 | 209 (0,28) 481 (17) 12 0,6

Specifikacije su podloZne promjeni bez prethodne obavijesti.

*Vrijednosti navedene u tablici uzete su iz laboratorijskih testiranja sukladnih navedenim propisima i normama te nisu dovoljne za
procjenu opasnosti. Vrijednosti izmjerene na odredenom radnom mjestu mogu biti veée od navedenih vrijednosti. Stvarna izloZenost i
rizik ili Steta po pojedinca jedinstveni su za svaku situaciju i ovise o okruZenju, nacinu rada pojedinca, vrsti materijala koji se obraduje,
dizajnu radne stanice kao i o vremenu izloZenosti i fizickom stanju korisnika. Tvrtka KWH Mirka, Ltd. ne moze se smatrati odgovornom za
posljedice uporabe navedenih vrijednosti umjesto stvarnih vrijednosti izloZenosti za svaku individualnu procjenu rizika.

Daljnje informacije o zastiti zdravlja na radu i sigurnosti mozete dobiti na sljede¢im web mjestima:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (SAD)
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Vodi¢ za rjeSavanje problema

Simptom

Moguéi uzrok

Rjesenje

Mala snaga i/ili niska slobodna
brzina.

Nedovoljan tlak zraka.

Provijerite tlak zraka u cijevi na ulazu u alat za
poliranje dok alat slobodno radi. Tlak mora biti 6,2
bara (90 funti po kvadratnom incu / 620 kPa).

Zacepljene prigusnice.

Upute o uklanjanju prigusnice proditajte u odjeljku
.Rastavljanje kuéista“. Prigusnica se moze Cistiti
odgovarajuc¢im sredstvom za ¢iS¢enje dok se ne
uklone sve necistoce i komadici. Ako se prigusnica
ne moze potpuno odistiti, zamijenite je. Zamijenite
umetak za prigusnicu (pogledajte odjeljak ,Sastav-
ljanje kucista”).

Prljave mreZice na dovodu.

MrezZice odistite Cistom, prikladnom otopinom za
CiSéenje. Ako ih ne mozete odistiti, zamijenite ih.

Jedno krilce ili viSe njih istroseno je ili
potrgano.

Promijenite cijeli set krilaca (sva krilca moraju se
zamijeniti kako bi alat ispravno radio). Premazite
sva krilca kvalitetnim uljem za pneumatske alate.
Pogledajte odjeljke ,Rastavljanje motora" i ,Sa-
stavljanje motora“.

Na propustanje zraka u kucistu motora
mozZe ukazivati potro$nja zraka veca od
normalne i brzina manja od normalne.

Provijerite je li motor pravilno poravnat i jesu li uljne
brtve dobro postavljene. Provjerite je li O-prsten
koji se nalazi u utoru uljne brtve oste¢en. Uklonite
sklop motora i ponovno ga slozite. Pogledajte
odjeljke ,Rastavljanje motora" i ,Sastavljanje
motora*“.

IstroSeni dijelovi motora.

Popravite motor. Obratite se ovlastenom servisnom
centru tvrtke Mirka.

IstroSeni ili oSteceni lezajevi osovine.

Zamijenite istrosene ili ostecene lezajeve. Pro-
Gitajte ,Rastavljanje osovine za uravnotezenje i
osovine” i ,Sastavljanje lezajeva osovine, prepreke
AIrSHIELD™ i osovine za uravnotezenje”.

Propustanje zraka kroz
jedinicu za kontrolu brzine i/ili
stabla ventila.

Prljava, oSte¢ena ili savijena opruga
ventila, ventil ili sjedalo ventila.

Rastavite, pregledajte i zamijenite istroSene ili
ostecene dijelove. Procitajte korak 14 i 15 u odjelj-
ku ,Rastavljanje kucista” te korak 13 u odjeljku
,Sastavljanje kucista”.

Vibracija/isprekidan tijek rada.

Neodgovarajuéi podlozak.

Upotrebljavajte podloske koji su veli¢éinom i tezi-
nom namijenjeni za upotrebu s ovim alatom.

Dodatne spuzvaste podloge ili drugi
materijali.

Upotrebljavajte samo spuzvaste podloge ili brusne
materijale koji su veli¢inom i tezinom namijenjeni
za upotrebu s ovim alatom. Na podlozak alata

za poliranje nemojte pricvrséivati nista $to nije
posebno namijenjeno za upotrebu s podloskom

ili alatom.

Lose podmazivanje ili nakupljanje ostataka
materijala.

Rastavite alat za poliranje i oCistite ga odgova-
rajucim sredstvom za Cis¢enje. Sastavite alat za
poliranje. (Pogledajte ,Prirucnik za servisiranje*.)

IstroSeni ili oSteceni straznji ili prednji
lezajevi motora.

Zamijenite istroSene ili oSte¢ene lezajeve. Pogle-
dajte odjeljke ,Rastavljanje motora" i ,Sastavljanje
motora*“.

Napomena: Svi odjeljci koji se spominju u odjeljku ,RjeSenja“ nalaze se na kraju priru¢nika u dijelu ,Upute za servisiranje*
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MIRKRA

Mirka 3000 RPM sebesséqgdi
77 mm-es (3 hiivelykes) ]
kétkezes FORGO POLIROZO

Jeppo, 2015. marcius 30.

Megfeleléségi nyilatkozat

KWH Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finnorszag
onalld felelésséggel kijelenti, hogy a jelen nyilatkozat targyat képez6 77 mm-es (3 hiivelykes) 3000 RPM sebességti forgd polirozé (lasd|
az adott termékhez tartozo , Termékkonfiguracio és -specifikacid” tablazatot) megfelel az alabbi szabvanyoknak és tovabbi iranyadd
dokumentumoknak: EN ISO 15744:2008. Megfelel tovabba a 91/368/EGK és 93/44/EGK altal mddositott 89/392/EGK szamu és 93/68/

EGK iranyelv, valamint az dsszefoglalé 2006/42/EK iranyelv eldirasainak.

MIRKA

)

Kibocsatas helye és datuma

Véllalat

Stefan Sjoberg, vezérigazgato

Kezel6i utmutato

Tartalom: Elolvasni és betartani, A gép helyes hasznalata,
Munkaallomasok, A gép lizembe helyezése, Kezel6i utmutato,
Termékkonfiguracios és -specifikacios tablazatok, Alkat-
részoldal, Alkatrészlista, Polirozo tartalékalkatrész-készletei,

Hibakeresési utmutaté

Fontos

A gép lizembe helyezése, hasz-
nalata, karbantartasa és javitasa
el6tt olvassa el a jelen Utmutatot.
Ezt az Utmutatot hozzaférhetd
helyen kell tartani.

Gyarté/forgalmazo
KWH Mirka Ltd.

Sziikséges munkavédelmi felszerelések

66850 Jeppo, Finnorszag Védészemiiveg Légzémaszk
Tel: + 358 20 760 2111 - . -
Fax: +358 20 760 2290 Védokesztyli Hallasvédo
Ajanlott légbecsatlakoza- Ajanlott maximalis cs6- Légnyomas
si méret — minimum hossz Maximalis izemi nyomas 6,2 bar 90 psig
10mm  3/8 hiivelyk 8 méter 25 1ab Ajanlott minimum — —
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Elolvasni és betartani

1) Altalanos munkavédelmi szabalyok, 1910. rész, OSHA 2206,
beszerezhetd: Superintendent of Documents; Government
Printing Office; Washington DC 20402

2) Hordozhato stiritett levegds gépek biztonsagi kodexe,

ANSI B186 1 beszerezhet6: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018
3) Allami és helyi rendelkezések.

A gép helyes hasznalata

A polirozégéppel barmely anyagl munkadarab (fém, fa, k&,
miianyag stb.) megmunkalhato az illeté anyagnak megfelelé
csiszoldlappal. Tilos a polirozégépet a rendeltetési céljatdl eltérd
miiveletre hasznalni a gyartéval vagy a hivatalos forgalmazéval
valo elézetes konzultacio nélkil. Tilos a 3 000/perc Uresjarati
sebesség alatti névleges értéki tartdlapok hasznalata.

Munkaallomasok

A gépet rendeltetése szerint kézi szerszamkeént kell hasznalni.
Minden esetben ajanlott a géppel valé6 munkavégzés kézben
stabil talajon allni. A munkavégzés tetszéleges testhelyzetben
torténhet, de hasznalat el6tt a kezelének biztonsagos poziciét
kell felvennie, biztos kézzel kell fognia a polirozégépet és stabil
talajon kell allnia, felkésziilve az inditasi nyomaték hatasara. Lasd
a ,Kezel6i utmutatd” cimii fejezetet.

Kezel6i

A gép uzembe helyezése

Biztositson tiszta, olajozott siritettlevegé-ellatast, amely teljesen
lenyomott miikddtetkar mellett futé gép esetén 6,2 bar (90 psig)
mért nyomasu. Ajanlott egy szabvanyos 10 mm (3/8 hivelyk) x

8 m (25 lab) maximalis hosszusagu légbecsatlakozas hasznalata.
A gépet ajanlott az 1. abra szerint csatlakoztatni a siritettleve-
g6-ellatasra.

A gépet tilos kdnnyen hozzaférhetd és mikodtethetd lezardszelep
beiktatasa nélkil csatlakoztatni a siritett levegds rendszerre.

A siritettleveg6-ellatasnak olajozottnak kell lennie. Kifejezetten
ajanlott az 1. abran lathatd légsziiré, szabalyzé és olajozéd (FRL)
hasznalata, mert ez tiszta, olajozott és megfelelé nyomasu sritett
leveg6t biztosit a gépnek. Az ilyen eszkdzrél a forgalmazo biztosit
részletes tajékoztatast. Ha nem ilyen rendszerrél taplaljak, akkor
a gépet manualisan olajozni kell.

A gép manudlis olajozasahoz csatlakoztassa le a slritett levegé-
rél, és juttasson 2-3 csepp megfelelé pneumatikus motorolajat (pl.
Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 vagy Shell TORCULA® 32)
a gép csébemenetébe. Csatlakoztassa ismét a gépet a sdiri-
tettlevegé-ellatashoz, és futtassa lassan néhany masodpercig,
hogy az olaj eloszoljon benne. A gép gyakori hasznalata esetén
naponta kell olajozni, illetve akkor, ha a gép lassan indul vagy
ereje csokken.

A siritett levegd ajanlott nyomasa futé gép mellett 6,2 bar

(90 psig). A szerszam alacsonyabb nyomassal miikodtethetd, de
6,2 bar (90 psig) felett nem.

utato

1) Agép hasznélata elétt a teljes utmutatét el kell olvasni. Minden kezelének
részletesen ismernie kell a gép hasznalatat. Minden karbantartast és javitast

szakképzett személlyel kell elvégeztetni.

2) Ellenérizze, hogy a gép le van-e vélasztva a siritettlevegé-ellatasrol. Valassza ki
a kivant csiszololapot, majd régzitse fel az csiszolétalpra. A csiszoldlapot gondo-

san igazitsa a csiszolotalp kozepére.

3) Agép hasznalatakor mindig viselni kell a megfelelé6 munkavédelmi felszereléseket.

4) Csiszolaskor elébb mindig helyezze a gépet a munkada-
rabra, és csak azutan inditsa el. A gépet leallitas el6tt
mindig emelje el a munkadarabtdl. Ezzel megel6zhetd a
munkadarabnak a csiszolélap tul nagy sebessége miatti
bevésddése.

A csiszololap, illetve a csiszoldlap felhelyezése, igazi-

tasa vagy leszerelése el6tt mindig meg kell szlintetni a

polirozégép stritettlevegé-ellatasat.

Mindig stabil testhelyzetben kell allni, illetve elhelyez-

kedni, felkészllve a polirozégép inditasi nyomatékanak

hatasara.

7) Csak a géphez val6 tartozékokat szabad hasznalni.

8) Minden esetben gondoskodni kell a csiszolandé mun-
kadarab stabil régzitésérél, nehogy az elmozduljon.

9) Ellendrizze rendszeresen a csovek és szerelvények
allapotat. Tilos a szerszamot a csénél fogva emelni. Min-
den esetben tgyelni kell, hogy a slritettlevegé-ellatasra
kotétt gép mozgataskor el ne induljon.

10) A maximalis ajanlott Iégnyomas értéket tilos meghaladni.
Hasznalja az ajanlott munkavédelmi felszereléseket.

11) A gép elektromosan nem szigetelt. Tilos olyankor
hasznalni, ha hozzaérhet fesziiltség alatti villamos veze-
tékhez, gaz- vagy vizvezetékhez stb. Hasznalat elétt a
munkakdrnyezetet meg kell vizsgalni.

12) Ugyelni kell, nehogy a ruhazat, a pantok, a haj, a tiszti-
térongy stb. a gép mozgé alkatrészébe akadjon.

5

6

2 gépnél vagy annak kbzelében
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T
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Kompresszor
és levegbtartaly

Ha ez megtorténik, akkor a gép a munkadarabhoz ranthatja a testet, és a mozgd

alkatrészek nagy veszélyt jelenthetnek.
13) Hasznélat kézben ne nyuljon kézzel a forgd laphoz.

14) Ha a gép miikddése helytelennek tlinik, azonnal meg kell szakitani annak haszna-

latat, és szervizelését, javitasat kell kezdeményezni.

15) Tilos a gépet anélkill teljes fordulatszamra felpdrgetni, hogy a kézelben elhelyez-
kedd személyeket és targyakat az esetleg levald csiszold- vagy tartdlaptol védd

dvintézkedéseket megtenné.



Talpmé- . . s « K
Porszivéti- | ret, mm Mo-  Netto Magas- Hossz, mm 2al- Teljesit- Levegdfo- *vibraciés | . .
us (hii- dellszam tomeg, kg sag, mm (hiivelyk) szint | mény watt | gyasztas l/min szint mis? bizonytalansaga,
P iy (font) (hiivelyk) dBA (HP) (scfm) mis?
Nemm‘fs“‘“' 77(3) | RP2-300NV | 096 (2,1) | 113,6 (4,47) | 2459 (9,68) | 85 | 209 (0,28) 481 (17) 12 0,6

A specifikacio el6zetes értesités nélkiil megvaltozhat.

*Atablazatban kozolt értékek a megadott kédoknak és szabvanyoknak megfelel6 laboratériumi vizsgalatok eredményei, amelyek nem
elegendéek kockazatelemzéshez. A tényleges munkakdrnyezetben mért értékek az itt megadott értékeket meghaladhatjak. Az egyes sze-
mélyekre vonatkozo tényleges expozicios értékeket, valamint az adott helyzetre érvényes kockazat, illetve karosodas mértékét a kérnye-
zet, az egyéni munkamodszer, a ténylegesen megmunkalt anyag, a munkahely kialakitasa, tovabba az expozicids id6 és a kezeld fizikai
allapota egyiittesen hatarozza meg. AKWH Mirka, Ltd. nem vallal felel6sséget annak kbvetkezményeiért, ha az egyéni kockazatelemzés

tényleges expozicios értékei helyett az itt megadott értékeket veszik figyelembe.

A munkavédelemmel kapcsolatos tovabbi tudnivaldkat az alabbi webhelyek ismertetik:

https://osha.europa.eu/en (Eurépa)
http://www.osha.gov (USA)
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Hibakeresési utmutato

Hibajelenség

Lehetséges ok

Megoldas

Alacsony a teljesitmény vagy
az Uresjarasi sebesség.

Elégtelen légnyomas.

A szerszam Uresjarata kdzben ellendrizze a lég-
nyomast a polirozé bemeneténél. Az el6irt érték
6,2 bar (90 psig / 620 kPa).

Eltémédott hangtompitd(k).

A ,Haz szétszerelése” rész ismerteti a hangtompi-
t6 leszerelését. A hangtompité tiszta és megfeleld
oldattal visszadblithetd, hogy az dsszes szennye-
z6dés és idegen anyag eltavozzon. Ha a hangtom-
pité nem tisztithatd megfeleléen, akkor cserélje ki.
Cserélje ki a hangtompité betétet (lasd a ,Haz 6sz-
szeszerelése” cim( részt).

Eltdmoédott bemeneti sz(ird.

Tisztitsa meg a bemeneti szr6t megfeleld
tisztitooldattal. Ha nem tisztithato, akkor cserélje
a szlirét.

Egy vagy tébb kopott vagy sériilt lapat.

Szereljen fel U, teljes lapatkészletet (a megfeleld
miikodéshez az dsszes lapatot cserélni kell).
Kenjen minéségi pneumatikus olajat az 6sszes
lapatra. Lasd a ,Motor szétszerelése” és ,Motor
Osszedllitasa” cimii részt.

Belsé motorhazi légszivargas okozta
tulzott Iégfogyasztas és normalisnal
alacsonyabb sebesség.

Ellendrizze a motor illeszkedését, és hogy a pon-
tos helyén van-e a zarogy(rd. Ellenérizze, nem
sérllt-e a tomitégylirl a zaroégydir( hornyaban.
Szerelje ki, majd szerelje vissza a motorszerel-
vényt. Lasd a ,Motor szétszerelése” és ,Motor
Osszedllitasa” cimi részt.

Elhasznalodott motoralkatrészek.

Generalozni kell a motort. Forduljon egy hivatalos
Mirka szervizhez.

Kopott vagy sériilt tengelyorsécsapagy.

Cserélje az kopott vagy sériilt csapagyakat. Lasd
.Tengelybalansz és tengelyors¢ szétszerelése” és
,Tengelyorsocsapagy, AirSHIELD™ és tengelyba-
lansz &sszeallitasa”.

szarnal.

Légszivargas a sebességsza-
balyzénal vagy a szelep-

Szennyez6dott, sériilt vagy elgorbiilt sze-
leprugd, a szelep vagy a szelepiilés.

Szerelje szét, vizsgalja meg és cserélje az elhasz-
nalddott vagy sérlilt alkatrészeket. Lasd a ,Haz
szétszerelése” 14. és 15. |épését, valamint a ,Haz
Osszedllitasa” 13. 1épését.

mikodik.

A gép vibral vagy egyenetlenil

Nem megfeleld a talp.

Csak a gépnek megfelel6 méretl és tomegi
csiszoldtalp hasznalhato.

Nem megfeleld csiszolotalp-illeszték vagy
egyéb anyag.

Csak a gépnek megfelel csiszoldlap, illetve
illeszték hasznalhaté. Tilos a polirozé csiszolotal-
pahoz régziteni barmely olyan targyat, amely nem
kifejezetten a csiszol6talphoz és a polirozégéphez
készilt.

Hibas kenés vagy feltapadt szennyezédés.

Szerelje szét, majd megfeleld tisztitdoldattal tisz-
titsa meg a polirozét. Szerelje 6ssze a polirozot.
(Lasd: ,Szervizelési utmutato”).

Kopott vagy sériilt hatsé vagy ellilsé
motorcsapagy(ak).

Cserélje az kopott vagy sériilt csapagyakat. Lasd
a ,Motor szétszerelése” és ,Motor dsszeadllitasa”
cimi részt.

Ne feledje: A ,Megoldas” oszlopban hivatkozott 6sszes szovegrész a szervizelési Utmutatd végén talalhaté meg.
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LUCIDATRICE ROTATIVA

Mirka a 3.000 rpm a due
mani, da 77 mm (3”)

Jeppo 30.03.2015

Dichiarazione di conformita

dichiara sotto la sua responsabilita che i prodotti

lucidatrice rotativa a 3.000 rpm a due mani, da 77 mm (3”) (vedere la tabella Configurazione/Specifiche
del Prodotto per i singoli modelli) ai quali si riferisce la presente dichiarazione sono conformi al/i seguente/i standard o altri documenti
normativi EN ISO 15744:2008. Ai sensi delle disposizioni della direttiva 89/392/EEC cosi come emendata dalle direttive 91/368/EEC,

93/44/EEC e 93/68EEC e dalla direttiva di consolidamento 2006/42/EC%

KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland

Luogo e data

Azienda

Stefan Sjoberg, generalinis direktorius

Olstruzioni per I’Operatore

Queste istruzioni contengono i seguenti paragrafi: Pagina
pezzi, Lista dei Pezzi, Kit Pezzi di Ricambio, Leggere at-
tentamente e seguire le istruzioni, Corretto uso dell'utensile,
Postazioni di Lavoro, Messa in servizio dell'utensile, Istruzioni
per l'uso, Tabelle di Configurazione/Specifiche del Prodotto,

Guida per I'ldentificazione dei Guasti.

Importante

Leggere attentamente queste is-
truzioni prima di utilizzare questo
utensile. Conservare queste
istruzioni in un luogo sicuro e
accessibile

Fabbricante/Fornitore
KWH Mirka Ltd

66850 Jeppo, Finlandia

Tel: + 358 20 760 2111

Fax: +358 20 760 2290

Attrezzature di Sicurezza Richieste

Occhiali di Sicurezza Mascherina
Guanti di sicurezza Protezioni per le orecchie

Dimensioni minime raccomandate
per la linea dell’aria compressa

10 mm

3/8'

8m

Lunghezza massima rac- | Pressione dell’aria
comandata del tubo

Pressione massima di lavorazione 6,2 bar 90 psi
Minimo raccomandato NA NA

25’

Traduzione delle Istruzioni Originali in lingua inglese
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Leggere e seguire attentamente le

istruzioni

1) Sicurezza Generale dell'lndustria e Regolamentazioni per la
Salute, Parte1910, OSHA 2206, disponibile in: Sovrintendenza dei
Documenti; Poligrafico di Stato; Washington DC 20402

2) Codice di Sicurezza per utensili ad aria portatili, ANSI B186.1
disponibile da: Istituto Americano di Normalizzazione, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018

3) Regolamentazioni Locali e di Stato

Corretto uso dell’'utensile

Questa lucidatrice & progettata per levigare tutti i tipi di materiale,
e cioé metalli, legno, materiali pietrosi, plastica etc., usando
abrasivi appositi per ogni materiale. Non usare questa lucidatrice
per nessun altro scopo che non sia quello specifico senza aver
prima consultato il produttore o il distributore autorizzato. Non
usare platorelli che hanno una velocita di lavoro inferiore a 3.000
rpm a velocita libera.

Postazioni di Lavoro

L'elettroutensile & stato progettato per essere usato come
strumento a mano. Si raccomanda di utilizzare I'elettroutensile
avendo un solido piano di appoggio. Pud essere usato in qualsiasi
posizione, ma I'operatore deve prima assicurarsi di avere una
posizione sicura, una presa stretta e i piedi saldamente appoggiati
a terra, considerando che la lucidatrice puo sviluppare reazioni
rotatorie. Vedere la sezione “Istruzioni Operative”.

Messa in funzione dell’'utensile

Usare un regolatore dell’aria pulito e lubrificato che fornisca
all'utensile una pressione d’aria misurata di 6,2 bar (90 psi)
quando l'utensile funziona con la leva completamente abbassata.
Si raccomanda di usare una linea dell'aria compressa di tipo
approvato e di lunghezza massima 10 mm (3/8”) x 8 m (25’).

Si raccomanda di collegare I'utensile all'erogatore d’aria come
indicato nella Figura1.

Non collegare I'utensile ad un sistema della linea dell'aria
compressa non dotato di una valvola di chiusura dell’aria che

sia facile da raggiungere e da utilizzare. L'erogatore d’aria deve
essere lubrificato. Si consiglia vivamente di usare il filtro dell’aria, il
regolatore e il lubrificatore (FRL) come indicato nella Figura 1 poi-
ché in questo modo sara possibile fornire aria pulita e lubrificata
alla pressione giusta per I'utensile. | particolari relativi a queste
attrezzature possono essere richiesti al proprio distributore. Se
non si utilizza questo tipo di attrezzature I'utensile dovra essere
lubrificato a mano.

Per lubrificare a mano I'utensile, scollegare la linea d’aria
compressa e collocare nell'estremita di entrata del tubo della
macchina 2 o 3 gocce di lubrificante per motori pneumatici, come
ad esempio Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 o Shell TOR-
CULA® 32. Collegare di nuovo I'utensile all’'erogatore dell'aria e
far funzionare a bassa velocita per qualche secondo per permet-
tere all’olio di circolare. Se lo strumento viene utilizzato spesso,
lubrificarlo quotidianamente oppure quando inizia a rallentare o a
perdere potenza.

Si consiglia di fare in modo che durante il funzionamento la pres-
sione dell’aria sia di 6,2 bar (90 psi). Lo strumento puo funzionare
a pressioni pi basse, ma mai a pressioni pit alte di 6,2 bar (90
psi).

Istruzioni operative

1) Leggere attentamente tutte le istruzioni prima di utilizzare questo utensile. Tutti gli utilizzatori devono essere perfettamente addes-
trati al’'uso e devono conoscere queste norme di sicurezza. La manutenzione e le riparazioni debbono essere eseguite da personale

esperto.

2) Accertarsi che lo strumento sia scollegato dall’erogatore dell’aria. Scegliere un abrasivo adatto e fissarlo al tampone di sostegno.

Centrare accuratamente I'abrasivo sul tampone.

3) Quando si utilizza questo strumento, indossare sempre le attrezzature di sicurezza necessarie.
4) Durante I'attivita di levigatura posizionare sempre lo strumento sulla superficie di lavoro e avviarlo soltanto successivamente.

Togliere sempre lo strumento dalla superficie di lavoro prima
di fermarlo. Questo impedira che si producano scanalature a
causa dell’'eccessiva velocita dell’abrasivo.

5) Togliere sempre I'erogatore d’aria dalla lucidatrice prima di
applicare, regolare o rimuovere I'abrasivo o il tampone.

6) Adottare sempre una presa e/o una posizione ben salda e te-
nere presente 'azione di torsione sviluppata dalla lucidatrice.

7) Utilizzare soltanto i ricambi appropriati.

8) Accertarsi sempre che il materiale da levigare sia fissato
saldamente, per evitare che possa muoversi.

9) Controllare regolarmente che il tubo e le guarnizioni non
siano logorati. Evitare di trascinare I'utensile tenendolo per il
tubo; controllare sempre accuratamente che esso non possa
avviarsi accidentalmente durante il trasporto con I'erogatore
d’aria collegato.

10) Non superare la pressione massima consigliata dell'aria.
Usare le attrezzature di sicurezza come consigliato.

11) Lo strumento non & isolato elettricamente. Non utilizzarlo
quando esiste la possibilita di entrare in contatto con energia
elettrica, tubature del gas, condutture idriche, etc. Controllare
I'area di lavoro prima di iniziare.

12) Evitare accuratamente che le parti mobili dello strumento
possano impigliarsi negli abiti, nella cravatta, nei capelli, negli
stracci per la polvere, etc. Se cio dovesse avvenire, il corpo
verrebbe strattonato in direzione dell’area di lavoro e verso
le parti mobili della macchina, e questo puo essere molto
pericoloso.

13) Durante I'uso, tenere le mani lontane dal tampone rotante.

All'innesto dell'utensile
0 vicino all utensile

Ala postazione
utensile |

Filtro

Valvola a
sfera

Regolatore

Lubrificatore

Valvola a sfera

Valvola
PN

Compressore e
serbatoio dell'aria

14) In caso di malfunzionamento, interrompere immediatamente I'uso e prendere accordi per la manutenzione e le riparazioni.
15) Non lasciare che l'utensile funzioni a vuoto senza prendere precauzioni per proteggere le persone o gli oggetti dall'eventuale dis-

tacco dell’abrasivo o del tampone.

Essiccatore d'aria



pecifiche del Prodotto

*Fattori inde-
. . Dimensione Peso del *Livello Potenza Consumo *Livello P
Tlp:i‘a:lzlra- tampone mm ::Z;rlg Prodotto kg AI:e:TI?C';;m r:lrr(gh;Izif:ai) rumorosita watts di Aria LPM | diVibrazione term::ablll
(pollici) (libbre) P P dBA (HP) (scfm) mis? )
m/s
Senza aspira- 77 (3) RP2-300NV | 0,96 (2,1) | 113,6 (4,47) | 2459 (9,68) 85 209 (0,28) | 481 (17) 12 0,6

zione

Le specifiche sono soggette a modifica senza preavviso.
*I valori indicati nella tabella provengono da test di laboratorio in conformita con i codici e gli standard stabiliti e non sono sufficienti per la
valutazione dei rischi. | valori misurati in un particolari ambienti di lavoro possono essere piu alti di quelli dichiarati. Gli effettivi valori di es-
posizione e quantita di rischio o di danno ai singoli individui sono unici per ogni singola situazione e dipendono dall’ambiente circostante,
dal modo in cui la persona lavora, dal particolare materiale oggetto della lavorazione, dalla progettazione della postazione di lavoro oltre
che dal tempo di esposizione e dalle condizione fisiche dell'utilizzatore. KWH Mirka, Ltd. non pud essere considerata responsabile delle
conseguenze derivanti dall’'uso dei valori dichiarati anziché dei valori effettivi di esposizione.

Per ulteriori informazioni sulla sicurezza e la salute professionali consultare i seguenti siti web:

https://osha.europa.eu/en(Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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ida per l'identificazione dei guasti

Sintomi

Possibile Causa

Soluzione

Bassa potenza e/o bassa
velocita a vuoto

Pressione dell'aria insufficiente

Controllare la pressione dell’aria in entrata alla
lucidatrice quando lo strumento funziona a velocita
libera. Deve essere 6.2 Bar (90 psi/620 kPa)

Silenziatoref/i ostruito/i

Vedere il paragrafo “Smontaggio Alloggiamento”
per rimuovere il silenziatore. |l silenziatore (articolo
37) pud essere ripulito con una soluzione pulente
adatta, facendola fluire fino a rimuovere tutte le
ostruzioni e le contaminazioni. Se non & possibile
pulire il silenziatore, sostituirlo (vedere la sezione
“Montaggio Alloggiamento”)

Filtro della presa d’aria otturato

Pulire il filtro della presa d’aria con una soluzione
pulente adatta allo scopo. Se il filtro non torna
pulito sostituirlo

Una o piu palette rovinate o rotte

Installare una serie completa di palette nuove (per
il corretto funzionamento occorre sostituire tutte le
palette). Ricoprire completamente tutte le palette
con olio di qualita per utensili pneumatici. Vedere
“Smontaggio del motore e “Montaggio del motore”

Perdite di aria all'interno
dell'alloggiamento del motore indicate da
un consumo di aria superiore al normale e
una velocita inferiore al normale

Verificare che I'allineamento del motore sia corretto
e controllare I'ingranamento dell’anello di chiusura.
Controllare che I'anello a O della scanalatura
dell’anello di chiusura non sia danneggiato.
Rimuovere il blocco motore e re-istallarlo. Vedere
“Smontaggio del Motore” e “Montaggio del Motore”

Parti del motore rovinate

Revisionare il motore. Rivolgersi ad un Centro
Assistenza autorizzato Mirka

Cuscinetti del mandrino rovinati o rotti

Sostituire i cuscinetti rovinati o logorati. Vedere
“Smontaggio del Bilanciere dell’asta e del man-
drino” e “Montaggio dei cuscinetti del mandrino,
dell'airSHIELDTM e del bilanciere dell'asta”

Perdita di aria dal comando
della velocita e/o dallo stelo
della valvola

Molla della valvola, valvola e sede della
valvola sporche, rotte o piegate

Smontare, ispezionare e sostituire le parti logorate
o danneggiate. Vedere i punti 2 e 3 nel paragrafo
“Smontaggio alloggiamento” e i punti 2 e 3 nel
paragrafo “Montaggio alloggiamento”

Vibrazione/Funzionamento
irregolare

Platorello inadatto

Utilizzare solo platorelli di dimensioni e peso adatti
per l'utensile

Aggiunta di interfaccia, platorello o altro
materiale

Usare solo abrasivi e/o interfacce adatti
all'utensile. Non collegare al platorello nessun
elemento che non sia appositamente progettato
per l'uso con il platorello e la lucidatrice.

Lubrificazione inadeguata o deposito di
corpi estranei

Smontare la lucidatrice e pulirla con una soluzione
pulente e adatta alla scopo. Montare la lucidatrice.
(Vedere il “Manuale per la Manutenzione”)

Cuscinetto/i anteriore/i o posteriore/i del
motore rovinato/i o rotto/i

Sostituire il Cuscinetto rovinato o rotto. Vedere
“Smontaggio del motore” e “Montaggio del motore”

Nota: tutti i paragrafi a cui si fa riferimento nella colonna “Soluzione” si trovano alla fine del manuale nel capitolo “Istruzioni

per la Manutenzione”
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»Mirka“, 3 000 suk./min.
MIRKN 552

Dviem rankomis valdomas SUKA-

MASIS POLIRUOKLIS

Atitikties deklaracija
L,KWH Mirka Ltd."
66850 Jeppo, Suomija
patvirtina masy atsakomybe, kad 77 mm (3 col.) 3 000 stk./min. sukamasis poliruoklis (konkrety modelj Zr. lenteléje ,Gaminio konfigtra-
cija / specifikacijos®), su kuriuo susijusi §i deklaracija, atitinka nurodytg (-us) standartg (-us) arba kitg (-us) norminj (-ius) dokumentg (-us
EN ISO 15744:2008. Atitinka nuostatas, iSdéstytas 89/392/EEB, ir pastarojo dokumento pataisas, pateiktas direktyvose 91/368/EEB,
93/44/EEB ir 93/68/EEB bei konsoliduotoje direktyvoje 2006/42/EB.

Jeppo, 2015-03-30 MIRKNA
Leidimo vieta ir data Jmoné Stefan Sjoberg, generalinis direktorius
Operatoriaus instrukcijos Svarbi informacija

Jas sudaro $ios dalys: ,Perskaitykite ir laikykités®, , Tinkamas Prie§ montuodami, valdydami,
jrankio naudojimas®, ,Darbo vietos®, ,|rankio paruo$imas nau- prizidrédami ar remontuodami §j

doti“, ,Valdymo instrukcijos®, lentelés ,Gaminio konfigdracija irankj, atidziai perskaitykite Sias
/ specifikacijos*, ,Daliy puslapis®, ,Daliy sgrasas*, ,Atsarginiy instrukcijas. Laikykite Sias ins-
poliruoklio daliy rinkiniai, , Trik&iy $alinimo vadovas®. trukcijas saugioje pasiekiamoje
vietoje.
Gamintojas / tiekéjas Reikalinga asmens saugos jranga
LKWH Mirka Ltd.” T A . .
66850 Jeppo, Suomija Apsauginiai akiniai Kvépavimo kaukés
Tel. + 358 20 760 2111 L ) )
Faks. + 358 20 760 2290 Apsauginés pirstinés Ausy apsaugos priemonés
Rekomenduojamas oro Rekomenduojamas di- Oro slégis
tiekimo linijos skersmuo dziausias zarnos ilgis g"oaks',ma'us darbinis slégis 6,2 bar
_ $i ot 8 metrai 25 pédos psig
maziausiai P Rekomenduojamas minimalus slégis netaikoma
10 mm 3/8 col. netaikoma

Originalios instrukcijos
68



Batina perskaityti ir laikytis Jrankio paruoSimas naudoti

1) Bendrieji pramonés saugos ir sveikatos reglamentai, dalis —
1910, OSHA 2206. Kur galima gauti: Superintendent of Docu-
ments; Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Nesiojamuyjy pneumatiniy jrankiy saugos kodeksas, ANSI
B186.1. Kur galima gauti: American National Standards Institu-
te, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Salies ir vietiniai reglamentai.

Tinkamas jrankio naudojimas

Sis poliruoklis skirtas jvairiy tipy medziagoms, t. y. metalams, me-
dienai, akmeniui, plastikams ir kt., naudojant pritaikytg abrazyva.
Nenaudokite Sio poliruoklio nenurodytu tikslu pries tai nepasitare
su gamintoju arba jgaliotuoju gamintojo tiekéju. Nenaudokite
Slifavimo pady, kuriy darbinis greitis mazesnis kaip 3 000 suk./
min. laisvaja eiga.

Jrankis skirtas naudoti laikant rankose. Rekomenduojama
naudojant jrankj visada stovéti ant tvirty grindy. Jj galima naudoti
bet kokioje padétyje, bet pries tai operatorius turi taip atsistoti,
kad tvirtai laikyty jrankj rankomis ir gerai remtysi kojomis. Batina
nepamirsti, kad poliruoklis dél sukimo momento reakcijos gali
igspristi i ranky. Zr. skyrelj ,Valdymo instrukcijos®.

Naudokite Svarig suteptg oro tiekimo sistema, kuri uZtikrinty
irankyje iSmatuojama 6,2 bar (90 psig) oro slégj, kai jrankis veikia
svirtelei esant visiSkai nuspaustai. Rekomenduojama naudoti
patvirtintg 10 mm (3/8 col.) skersmens ir daugiausia 8 m (25 péd.)
ilgio oro linijg. Rekomenduojama jrank| prijungti prie oro tiekimo
sistemos, kaip pavaizduota 1 pav.

Nejunkite jrankio prie oro linijos sistemos nejrenge lengvai pa-
siekiamo ir valdomo oro uztvarinio voztuvo. Oro tiekimo sistemg
batina sutepti. Primygtinai rekomenduojama naudoti oro filtra,
reguliatoriy ir teptuva (FRL), kaip pavaizduota 1 pav. Tai leis tiekti
jirankj Svary, tinkamo slégio org, kurio sudétyje yra tepalo. Tokios
jrangos detaliy galima gauti i$ tiekéjo. Jei tokia jranga nenaudoja-
ma, jrankj reikéty sutepti patiems.

Tepant jrankj patiems, reikia atjungti oro linijg ir j jrenginio Zarnos
galg (jsiurbimo anga) jlasinti 2 ar 3 lasus tinkamos pneumatinio
variklio tepimo alyvos, pavyzdziui, ,Fuji Kosan FK-20%, ,Mobil
ALMO 525* arba ,Shell TORCULA® 32“. Vél prijunkite jrankj prie
oro tiekimo sistemos ir leiskite jam kelias sekundes padirbti léta
eiga, kad oras iSskirstyty alyva. Jeigu jrankis naudojamas daznai,
tepkite jj kasdien arba tada, kai jrankis ima |ététi arba netekti
galios.

Rekomenduojamas oro slégis veikianciame jrankyje — 6,2 bar
(90 psig). Jrankis gali veikti ir esant mazesniam slégiui, bet slégis
negali virsyti 6,2 bar (90 psig).

Valdymo instrukcijos

1) Prie$§ naudodami §j jrankj perskaitykite visas instrukcijas. Visi operatoriai turi bati
gerai iSmokyti naudoti jrankj ir bati susipazine su Siomis saugos instrukcijomis.
Visus techninés priezidros ir remonto darbus turi atlikti paruosti darbuotojai.

2

Isitikinkite, kad jrankis atjungtas nuo oro tiekimo sistemos. Pasirinkite tinkamg

abrazyva ir pritvirtinkite jj prie $lifavimo pado. Pasirtpinkite, kad abrazyvas bty

Slifavimo pado viduryje.

Dirbdami Siuo jrankiu, visada naudokite tinkama saugos jranga.
Kai norite $lifuoti, visada i$ pradziy priglauskite jrankj prie darbi-

nio pavirsiaus, tada jj jjunkite. Prie$ iSjungdami, visada i$ pradziy

patraukite jrankj nuo darbinio pavirSiaus. Taip neiSskaptuosite

darbinio pavirSiaus dél per didelio abrazyvo greicio.
Prie$ tvirtindami, reguliuodami ar nuimdami abrazyva arba

Slifavimo pada, visada atjunkite poliruoklio oro tiekimo sistema.

ja dél sukimo momento.
Naudokite tik tinkamas atsargines dalis.

pritvirtintas ir nejudés.

Neneskite jrankio paéme uz Zarnos. Visada saugokités, kad

nesdami jrankj su prijungta oro tiekimo sistema netycia jo nej-

jungtuméte.

Visada tvirtai atsistokite ir Zinokite, kad galima poliruoklio reakci-

Visada jsitikinkite, kad pavir$ius, kurj ruosiatés $lifuoti, yra gerai

Reguliariai tikrinkite, ar nenusidévéjo zZarna ir tvirtinimo detalés.

10) Nevir§ykite maksimalaus rekomenduojamo oro slégio. Naudokite

rekomenduojamg saugos jranga.
11) Jrankis néra izoliuotas nuo elektros srovés. Nenaudokite ten,

kur yra tikimybé paliesti laidus, kuriais teka srové, dujy, vandens

vamzdzius ir pan. Prie$ dirbdami, patikrinkite darbo plotg.

12) Saugokités, kad rabai, raisteliai, plaukai, valymo skudurai ir pan.

nejsipainioty j judancias jrankio dalis.
PrieSingu atveju bisite patraukti link darbo vietos ir judanciy
masinos daliy, kurios gali bati labai pavojingos.

13) Dirbdami laikykite rankas atokiai nuo besisukancio pado.

Uzdaro ciklo vamzdiy sistema
Pasvirusi oro srauto kryptimi

{rankio sotelés link

Filras

Rutulnis Regulatorius
Voztuvas
Lubrikatorius
Rutulinis
voztuvas

tdimo votwas —_ |
v

Oro dZiovintuvas

| jungt, esania rankyje arba prie jo

14) Jei jrankis sugenda, nedelsdami nustokite naudoti ir pasirtpinkite technine priezit-

ra bei remontu.

15) Neleiskite jrankiui veikti laisvaja eiga, nepasirliping asmeny arba objekty apsauga

nukritus abrazyvui arba padui.
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Gaminio figdracija / specifikacijos: 3 000 s

Pado Gaminio *Triuks- Galia *Vibraci-
Vakuuminio dydis, Modelio grynasis Aukstis llgis mm mingu- atal‘s Oro sanaudos I/ jos lygis *Neapibréztis
tipo mm numeris svoris kg mm (col.) (col.) mo lygis V(AGI) min. (scfm) g Iyz K m/s?
(col.) (svarais) dBA mis
Nevakuuminis | 77 (3) | RP2-300NV | 0,96 (2,1) | 113,6 (4,47) | 2459 (9,68) 85 209 (0,28) 481 (17) 12 06

Specifikacijos gali bati pakeistos be iSankstinio jspéjimo.

*Lenteléje pateiktos vertés yra pagrjstos laboratoriniais bandymais, atliktais pagal nurodytas taisykles ir standartus. Rizikai jvertinti jy
nepakanka. Tam tikroje darbo vietoje iSmatuotos vertés gali bati didesnés uz deklaruotgsias. Tikrosios poveikio vertés ir asmens patiriamo
pavojaus ar Zalos dydis kiekvienoje situacijoje yra vis kitoks ir priklauso nuo darbo aplinkos, asmens darbo metodikos, apdorojamos me-
dziagos, darbo vietos jrengimo, taip pat nuo poveikio trukmés ir dirbanéiojo fizinés baklés. ,KWH Mirka, Ltd.“ negali bati laikoma atsakinga
uz pasekmes, jeigu atliekant individualy rizikos vertinimg yra vadovaujamasi deklaruotosiomis, o ne faktinémis poveikio vertémis.

Daugiau informacijos apie profesing sveikatg bei sauga galima rasti Siose interneto svetainése:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (JAV).
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Tri

Ciy Salinimo vadovas

Triktis

Galima priezastis

Sprendimas

Maza galia ir (arba) mazas
laisvosios eigos greitis

Nepakankamas oro slégis

Patikrinkite oro linijos slégj poliruoklio jleidimo
angoje, jrankiui veikiant laisvagja eiga. Jis turi bati
6,2 bar (90 psig / 620 kPa).

UzZsikim$es slopintuvas (-ai)

Kaip nuimti slopintuva, zr. skyriuje ,Korpuso iSardy-
mas“. Slopintuvg galima praplauti $variu, tinkamu
valymo tirpalu, kol bus pasalinti visi ter$alai ir jstrige
objektai. Jei nepavyksta tinkamai iSvalyti slopintu-
vo, pakeiskite jj. Pakeiskite slopintuvo jdéklg (zr.
skyriy ,Korpuso surinkimas®).

Uzsikim$es jleidimo angos sietas.

Nuvalykite oro jleidimo angos sietg Svariu, tinkamu
valymo tirpalu. Jei sietas nenusivalo, pakeiskite jj.

Susidévéjusi arba suldZusi viena ar
daugiau menteliy.

Sumontuokite visg naujy menteliy komplektg (kad
tinkamai veikty, reikia pakeisti visas menteles).
Patepkite visas menteles kokybiSka pneumatiniy
jrankiy alyva. Zr. skyrius ,Variklio ardymas® ir
wVariklio surinkimas®.

Oro nuotékj variklio korpuso viduje rodo
didesnés nei jprasta oro sgnaudos ir
mazesnis nei jprasta greitis.

Patikrinkite, ar variklis tinkamai iSlygiuotas ir
uzfiksuotas fiksavimo Ziedas. Patikrinkite, ar nepa-
Zeistas O raidés formos Ziedas, esantis fiksavimo
Ziedo griovelyje. Nuimkite variklio blokg ir vél
uzdékite. Zr. skyrius ,Variklio ardymas® ir ,Variklio
surinkimas*.

Susidéveéjusios variklio dalys

Atlikite kapitalinj variklio remonta. Kreipkités j
jgaliotajj ,Mirka“ techninés priezilros centrg.

Susidéveéje ar sultze suklio guoliai

Pakeiskite susidévéjusius ar suliZusius guolius. Zr.
skyrius ,Balansavimo veleno ir suklio iSardymas*

ir ,Suklio guoliy, ,AirSHIELD™* ir balansavimo
veleno surinkimas®.

Per greicio valdiklj ir (arba)
voztuvo strypg prateka oras.

Nesvari, sultzusi ar sulenkta voztuvo
spyruoklé, voztuvas ar voZtuvo lizdas

I18ardykite, patikrinkite ir pakeiskite susidévéju-
sias ar pazeistas dalis. zr. skyriaus ,Korpuso
iSardymas" 14 ir 15 veiksmus ir skyriaus ,Korpuso
surinkimas*“ 13 veiksma.

Vibracija / netolygus veikimas

Netinkamas padas.

Naudokite tik jrenginiui skirto dydZio ir svorio
padus.

Salycio pado ar kitos medziagos jtrau-
kimas.

Naudokite tik masinai skirtg abrazyva ir (arba)
sgsajq. Prie poliruoklio pado pavir§iaus netvirtinkite
jokio elemento, jei Sis nepritaikytas naudoti su
padu ir poliruokliu.

Jrankis netinkamai suteptas arba yra
susikaupusiy pasaliniy medziagy.

I1Sardykite poliruoklj ir nuvaly}dte tinkamu valymo
tirpalu. Surinkite poliruoklj. (Zr. ,Techninés priezid-
ros vadovas".)

Susidévéjes (-¢) arba sullZes (-e) galinis
(-iai) arba priekinis (-iai) variklio guolis

(-iai).

Pakeiskite susidévéjusius ar sultiZzusius guolius. Zr.
skyrius ,Variklio ardymas* ir ,Variklio surinkimas®.

Pastaba: visi skyriuje ,Sprendimas” nurodyti skyreliai yra vadovo gale ,Techninés priezidros instrukcijose*
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MIRKA 3000 apgr./min

MIRKN 550
Divroku ROTACIJAS PULESANAS
MASINA

Atbilstibas deklaracija
KWH Mirka Ltd.,
66850 Jeppo, Somija,
vienigi uz savu atbildibu apliecina, ka 77 mm (3 collu) 3000 apgr./min rotacijas pulésanas masina (konkréto modeli skatiet tabula “Iz-
stradajuma konfiguracija/tehniskie dati”), uz kuru attiecas $1 deklaracija, atbilst $adu standartu vai citu normativo dokumentu prasibam:
EN ISO 15744:2008. Atbilstiba ir noteikta saskana prasibam direktiva 89/392/EEK, ko groza ar direktivam 91/368/EEK, 93/44/EEK un
93/68/EEK, un konsolidétaja direktiva 2006/42/EK.

Jeppo 30.03.2015. MIRKNA %

IzdoSanas vieta un datums Uznémums Stefan Sjoberg, izpilddirektors
Ekspluatacijas noteikumi Svarigi!
Tajos ir ietverti: obligati ievérojamie noteikumi; instrumenta Pirms instrumenta salik§anas,
pareiza lietodana; darba vietas; instrumenta ekspluatacijas darbinasanas, apkopes vai
saksana; lieto$anas noradijumi; izstradajuma konfiguracija/ labo$anas ripigi izlasiet $o ins-
tehniskie dati; rezerves dalu lapa; rezerves dalu saraksts; trukciju. Glabajiet $o instrukciju
puléSanas masinas rezerves dalu komplekti; problému novér- | dro$a un viegli pieejama vieta.
Sanas pamaciba.
Razotajs/piegadatajs NepiecieSamie individualie aizsardzibas Iidzekli
KWH Mirka Ltd. . ) . .
66850 Jeppo, Somija Aizsargbrilles Respiratori
Talr.: +358 20 760 2111 . o X i o
Fakss: +358 20 760 2290 Aizsargcimdi Dzirdes aizsargierices
leteicamais gaisa vada leteicamais maksimalais Gaisa spiediens
lielums — minimalais §]ﬂtenes garums Maksimalais darba spiediens: 6,2 bari 90 psig
10 mm 3/8 collas 8 metri 25 padas leteicamais minimalais spiediens: nav attiecinams
nav attiecinams

Sakotnéja instrukcija
72




Obligati ieverojamie noteikumi

. Visparigi nozares noteikumi par dro§ibu un veselibu,
1910. dala, OSHA 2206, kurus var iegtt Seit: Superintendent
of Documents; Government Printing Office; Washington DC
20402

. Parnésajamo pneimatisko instrumentu drosibas kodekss,
ANSI B186.1, kuru var iegt Seit: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

. Valsts un vietgjie noteikumi.
Instrumenta pareiza lietoSana

ST pulédanas masina ir paredzéta jebkura veida materialu, t. i.,
metala, koka, akmens, plastmasas un citu materialu, apstradei,
izmantojot §im nolikam paredzétu slipmaterialu. Neizmantojiet o
puléSanas masinu nekadam citam mérkim, iznemot noradtto, ja
pirms tam neesat konsultgjies ar razotaju vai raZotaja pilnvaroto
izplatitaju. Nelietojiet atbalsta paliktnus, kuru darba atrums tuks-
gaita ir mazaks par 3000 apgr./min.

Darba vietas

N

N

w

Instrumentu ir paredzéts lietot ka rokas instrumentu. Lietojot
instrumentu, ir ieteicams stavét uz stabilas virsmas. Instrumentu
var lietot jebkura pozicija, tacu pirms tam lietotdjam ir janostajas
drosa stavokl, stingri jasatver darbariks, jaienem stabila staja
un jasagatavojas pulésanas masinas raditajai griezes momenta
ietekmei, kas rodas puléSanas masinas iedarbinaSanas laika.
Skatiet sada|u “LietoSanas noradijumi”.

Instrumenta ekspluatacijas sakSana

Lietojiet tiru, iee|lotu gaisa padeves avotu, kas, darbinot instru-
mentu ar pilnu jaudu, nodrosina instrumenta 6,2 baru (90 psig)
gaisa spiedienu (mérito). leteicams izmantot apstiprinatu 10 mm
(3/8 collas) gaisa vadu, kura garums neparsniedz 8 m (25 pédas).
Instrumentu ieteicams pievienot gaisa padeves avotam, ka tas ir
redzams 1. attéla.

Pievienojot instrumentu gaisa vada sistémai, noteikti uzstadiet
viegli sasniedzamu un lietojamu gaisa padeves slégvarstu. Gaisa
padeves avots ir jaieel|o. Ir stingri ieteicams lietot gaisa filtru,
regulatoru un ellotaju (FRL), ka tas ir redzams 1. attéla, jo tadéjadi
rikam tiek nodro$inata tira un ieellota gaisa padeve, uzturot
nepiecie$amo spiedienu. Lai sanemtu papildinformaciju par $adu
aprikojumu, sazinieties ar piegadataju. Ja $ads aprikojums netiek
lietots, instruments ir manuali jaello.

Lai manuali ieellotu instrumentu, atvienojiet gaisa vadu un
iekartas caurules savienotaja (iepltdes atveré) iepiliniet 2 vai

3 pilienus piemérotas pneimatiska motora ellas, pieméram,

Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 vai Shell TORCULA® 32.
Atkartoti pievienojiet instrumentu gaisa padeves avotam un dazas
sekundes darbiniet instrumentu ar mazu atrumu, lai nodrosinatu
ellas cirkulaciju sistéma gaisa plismas ietekmé. Ja instruments
tiek biezi lietots, ellojiet to katru dienu vai tad, kad samazinas ta
darbibas atrums vai pazeminas jauda.

Instrumenta darbibas laika ir ieteicams instrumenta nodrosinat
6,2 bari (90 psig) gaisa spiedienu. Instrumentu var darbinat art
ar zemaku spiedienu, tacu spiediens nekada gadijuma nedrikst
parsniegt 6.2 bari (90 psiqg).

LietoSanas noradijumi

1. Pirms §T instrumenta lieto$anas izlasiet visus noradijumus. Visiem lietotajiem jabat pilniba
apmacitiem instrumenta lietoSana un japarzina $aja dokumenta ietvertie drosibas nosacijumi.
Visas apkopes un remonta darbibas ir javeic atbilstosi apmacitiem darbiniekiem.

2. Parliecinieties, ka instruments ir atvienots no gaisa padeves avota. Izvélieties piemérotu slipma-
terialu un piestipriniet to pie atbalsta paliktna. Piestipriniet slipmaterialu atbalsta paliktna vida.

Hw

Pirms instrumenta apturé$anas noteikti nonemiet to no
apstradajamas virsmas. Tadéjadi tiks novérsta virsmas
saskrapésana slipmateriala parmérigi liela grieSanas
atruma ietekmé.

5. Pirms slipmateriala vai atbalsta paliktna uzstadisanas,
regulé$anas vai nonemsanas noteikti atvienojiet gaisa
padevi no pulé$anas masinas.

6. Vienmér ienemiet stabilu staju un/vai poziciju un saga-

tavojieties puléSanas masinas radita griezes momenta

ietekmei.

Lietojiet tikai atbilstosas rezerves dalas.

Vienmér nodrosiniet, lai slipéjamais materials batu ciesi

nostiprinats un nekustétos.

9. Regulari parbaudiet, vai $|atene un savienojumi nav
nodilusi. Nesot instrumentu, nesatveriet to aiz $|atenes,
un, ja instrumentam ir pievienots gaisa padeves avots,
uzmanieties, lai neiedarbinatu instrumentu.

10. Neparsniedziet maksimalo ieteicamo gaisa spiedienu.
Lietojiet aizsargaprikojumu saskana ar ieteikumiem.

11. Instrumentam nav elektroizolacijas. Nelietojiet instru-
mentu, ja tas var saskarties ar spriegumam pieslégtiem
vadiem, gazes caurulém, Gdens caurulém un citiem
lidzigiem objektiem. Pirms lietoSanas parbaudiet darba
zonu.

12. Uzmanieties, lai nepielautu apgérba, saisu, matu,

© N

Uz savienotaju pie
instrumenta vai ta tuvuma un tvertne

Izmantojot instrumentu, noteikti lietojiet atbilstosu aizsargaprikojumu.
Slipéjot iedarbiniet instrumentu tikai péc tam, kad tas ir atbalstits pret apstradajamo V|rsmu

Noslégta loka caurulu sistéma,

kas ir novietota slipi gaisa plasmas virziena
Iztuksosanas
atzars

Uz darba ‘
vietu

Lodvarsts

* Gaisa plusma

Iztuksosanas
varsts \ L

Gaisa Zavétajs

Gaisa
sutene

Gaisa kompresors

tiriSanas lupatinu un citu [Tdzigu objektu iekerS$anos kustigajas dalas.
lekerSanas izraisa kermena parausanu apstradata objekta un instrumenta kustigo dalu virziena,

radot batisku apdraudéjumu.
13. Lieto$anas laika netuviniet rokas rot&josajam paliktnim.

14. Ja konstatéjat instrumenta darbibas trauc&jumus, nekavéjoties partrauciet instrumenta lietosanu

un nododiet to apkopes un remonta veik§anai.

15. Nedarbiniet instrumentu tuk$gaita, ja nav veikti nepiecie$amie piesardzibas pasakumi personu

vai objektu aizsardzibai pret aizmestu slipmaterialu vai paliktni.



Izstradajuma konfiguracija/tehniskie dati: 3000 ap in rotacijas puléSanas masina

" - *Trok-
Vakuuma Earlxgia Modela Jz;h:-a Augstums Garums $pa Jauda | Gaisa patérins I/ | *Vibracijas | *Neprecizitates
uum 12! _daju mm u lime- (vati min (standarta limenis vertiba K
avota veids mm numurs tirsvars kg mm (collas) . P " 2
. (collas) nis (zs)) kubikpédas/min) (m/s?) (mis?)
(collas) (marcinas) (dBA)
Bez vakuuma 113,6 209
ota 77(3) | RP2-300NV | 0,96 (2,1) @47 2459 (9.68) | 85 ©.28) 481 (17) 1,2 0,6

Tehniskie dati var tikt mainiti bez iepriek$éja bridinajuma.

*Tabula noraditas vértibas ir iegitas, laboratorija veicot parbaudes saskana ar noraditajiem kodeksiem un standartiem, tapéc ar tam ne-
pietiek riska novértésanai. Konkréta darba vieta veikto mérijjumu vértibas var bat lielakas par noraditajam vértibam. ledarbibas faktiskas
veértibas un riska vai kaitéjuma Iimenis, kuram tiek paklauta persona, katra situacija ir atskirigi un ir atkarigi no apkartéjas vides, personas
darbibam, apstradajama materiala, darbstacijas konstrukcijas, ka arT personas fiziska stavokla un laika, kuru persona ir paklauta
iedarbibai. Uznémums KWH Mirka, Ltd. neuznemas atbildibu par sekam, ko var izraisit jebkur$ personas riska novért&jums, kas ir veikts,
pamatojoties uz noraditajam veértibam, nevis faktiskajam iedarbibas vertibam.

Papildinformaciju par arodveselibu un drosibu var iegit talak noraditajas vietnés.

https://osha.europa.eu/en (Eiropa)
http://www.osha.gov (ASV)
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Problému novérSanas noradijumi

Probléma

lesp&jamais célonis

Risinajums

Maza jauda un/vai mazs darbi-
bas atrums tuksgaita.

Nepietiekams gaisa spiediens.

Parbaudiet spiedienu gaisa vada pie puléSanas
masinas ieplides atveres, darbinot instru-
mentu tuk$gaita. Spiedienam ir jabat 6,2 bari
(90 psig/620 kPa).

Nosprostoti skanas slapétaji.

Noradijumus par skanas slapétaja nonemsanu ska-
tiet sadala “Korpusa izjauk§ana”. Skanas slapétaju
var skalot ar tira piemérota tiriSanas lidzek|a pret-
plismu, [Tdz iztiriti visi netirumi un gruzi. Ja skanas
mainiet skanas slapétaju (skatiet sadalu “Korpusa
montaza”).

Nosprostots iepludes atveres siets.

Iztiriet ieplUdes atveres sietu ar tiru, piemérotu tiri-
Sanas $kidumu. Ja sietu nevar notirit, nomainiet to.

Viena vai vairakas nodilusas vai sallzusas
lapstinas.

Uzstadiet pilnu jaunu lapstinu komplektu (lai
nodro$inatu pareizu darbibu, ir janomaina visas
lapstinas). lee|lojiet visas lapstinas ar kvalitativu
pneimatisko instrumentu ellu. Skatiet sadalas
“Motora izjauk§ana” un “Motora montaza”.

Uz iek$&ju gaisa nopladi motora korpusa
norada lielaks gaisa patérins neka parasti
un mazaks atrums neka parasti.

Parbaudiet, vai ir pareizi novietots motors un
nofikséts sprostgredzens. Parbaudiet, vai gredzen-
veida blive fiksacijas gredzena gropé nav bojata.
Iznemiet motora bloku un uzstadiet to no jauna.
Skatiet sadalas “Motora izjauk$ana” un “Motora
montaza”.

Nodilusas motora dalas.

Motora kapitalremonts. Sazinieties ar pilnvarotu
Mirka apkopes centru.

Nodilusi vai sallizusi varpstas gultni.

Nomainiet nodilusos vai salGizu$os gultnus. Skatiet
sadalu Varpstas lidzsvarotaja un varpstas izjauk-
$ana un Varpstas gultnu, AirSHIELD™ un varpstas
lidzsvarotaja montaza.

Gaisa noplade caur darbibas
atruma kontroles ierici un/vai
varsta kajinu.

Netira, sallzusi vai saliekusies varsta
atspere, varsts vai varsta ligzda.

Izjauciet ierici, parbaudiet dalas un nomainiet nodi-
lu§as vai bojatas dalas. Skatiet 14. un 15. darbibu
sadala “Korpusa izjauk8ana” un 13. darbibu sadala
“Korpusa montaza”.

Vibracija/nevienmériga
darbiba.

Nepiemérots paliktnis.

Lietojiet tikai konkrétajai iekartai piemérota izméra
un svara paliktnus.

Pievienots apdares paliktnis vai cits
materials.

Izmantojiet tikai $ai masinai paredzétas abrazivas
pamatnes un/vai apdares starplikas. Nepiestipriniet
puléSanas masinas paliktna virsmai nekadas dalas
vai materialus, kas nav Tpasi paredzéti lietoSanai ar
paliktni vai puléSanas masinu.

Nepareiza e|loSana vai aréju netirumu
uzkrasanas.

Izjauciet puléSanas masinu un iztiriet to, izmantojot
piemérotu tirisanas $kidumu. Samontégjiet pulésa-
nas masinu. (Skatiet apkopes rokasgramatu.)

Nodilis vai salzis aizmuguréjais vai
priek$éjais motora gultnis(-i).

Nomainiet nodilusos vai salGizu$os gultnus. Skatiet
sadalas “Motora izjauk§ana” un “Motora montaza”.

Piezime. Visas sadalas, kas minétas kolonna “Risinajums”, atrodas rokasgramatas beigas sadala “Apkopes noradijumi”.
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Mirka 3,000 rpm Twee-handige
77 mm (3 in.)
Roterende Polijstmachine

Verklaring van eenvormigheid
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
verklaren op eigen verantwoording dat de producten 77 mm (3 in.) 3,000 rpm Twee-handige Roterende Polijstmachine (Zie “Product
Configuratie/Specificatie” Tabel voor het betreffende model) waar deze verklaring betrekking op heeft, conform de volgende normen en
andere gedocumenteerde standaarden zijn: EN ISO 15744:2008. Volgens de voorzieningen van 89/392/EEG zoals aangevuld door de
richtlijnen 91/368/EEG en 93/44/EEG 93/68/EEG en consoliderende richtlijn 2006/42/EG

S

Jeppo 30.03.2015 MIRKA
Plaats en datum van uitgifte Bedrijf Stefan Sjoberg, CEO
Gebruiksaanwijzing Belangrijk

Bevat: Onderdelen pagina, Onderdelenlijst, Reserve schuur-
papierpakketten, Lees de voorwaarden en accepteer, Bedien-
ingsinstructies, Productsamenstelling/specificaties tabellen,
Gids voor probleemoplossing.

Lees deze instructies aandachtig
door alvorens dit gereedschap te
installeren, bedienen, onderhoud
of reparaties uit te voeren.
Bewaar deze instructies op een
veilige, toegankelijke plaats.

Fabrikant/Leverancier
KWH Mirka Ltd.

Het vereiste veiligheidsmateriaal voor het personeel

66850 Jeppo, Finland Veiligheidsbril Mondmasker (tegen fijnstof)
Tel: + 358 20 760 2111 .
Fax: +358 20 760 2290 Werkhandschoenen Gehoorbescherming
Aanbevolen maat van Aanbevolen slanglengte- Luchtdruck
persluchtleiding - Minimaal| Maximaal Maximale druklb!j het Werken 6.2 bar  90psig
10 mm 3/8in 8 meter 25 feet Aangeradne Minimum NA NA

Vertaling van de originele instructies
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Lees en volg deze instructies

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, verkrijgbaar bij: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 verkrijgbaar
bij: American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broad-
way; New York, NY 10018:

3) Nationale en lokale wet- en regelgeving.

Correct gebruik van het gereedschap

Deze polijstmachine schuurt alle soorten materialen, zoals meta-
al, hout, steen, plastic, enz., gebruik alleen schuurpapier dat ont-
worpen is voor dat doel. Gebruik de polijstmachine niet voor een
ander doeleinde zonder eerst de fabrikant of een goedgekeurde

verdeler te raadplegen. Gebruik geen reserveschuurschijven met
een onbelast toerental van minder dan 3.000 rpm.

Werkstations

Het gereedschap dient handbediend te worden. Het wordt
aangeraden het gereedschap enkel te gebruiken wanneer men
op een stevige ondergrond staat. Het kan in elke positie gebruikt
worden, zolang de gebruikers zich ervan vergewissen dat zij op
een veilige plaats staan, het werktuig stevig vasthouden en in
een stabiele houding staan. Gebruikers moeten bedacht zijn op
een tegendraaimoment van de polijstmachine. Zie het gedeelte
“Instructies voor de bediening”.

Het gereedschap in gebruik nemen

Gebruik een schoon en gesmeerd luchtaanvoersysteem dat zorgt
voor een gelijkmatige luchtdruk van 6,2 bar/90 PSI bar in het
werktuig wanneer de hendel volledig ingedrukt wordt. Aanbevolen
wordt een goedgekeurde luchtbuis te gebruiken met een diameter
van 10 mm (3/8 in.) en een maximale lengte van 8 m (25 ft).
Geadviseerd wordt het luchttoevoersysteem aan te sluiten op het
werktuig zoals in Figuur 1.

Sluit het gereedschap niet aan op een luchttoevoersysteem dat
niet is voorzien van een eenvoudig te bereiken en bedienen
afsluitklep voor de perslucht. Het wordt sterk aanbevolen een FRL
te gebruiken. Een FRL is een combinatie van filter, drukrege-

laar en vernevelaar, die ervoor zorgt dat het apparaat schone,
gesmeerde lucht krijgt met de juiste druk, zoals getoond in Figuur
1. Uw leverancier kan u meer gegevens verstrekken over dergelijk
gereedschap. Als een dergelijk gereedschap niet wordt gebruikt,
dient het apparaat manueel gesmeerd te worden.

Om het apparaat handmatig te smeren, ontkoppelt u de luchtbuis
en doet u 2 of 3 druppels geschikte smeerolie voor pneumatische
motoren — vb. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 en Shell TOR-
CULA® 32 - in de slangaansluiting van de machine (inlaat). Sluit
de luchtaanvoer weer aan en laat gedurende enkele seconden
het apparaat traag werken zodat de lucht de olie doet circuleren.
Als het apparaat vaak gebruikt wordt, smeer het dan dagelijks of
wanneer het trager begint te draaien of kracht verliest. Het wordt
aangeraden een luchtdruk van 6,2 bar/90 PSI aan te houden in
het apparaat tijdens de werking. Het apparaat werkt ook bij een
lagere druk, maar mag nooit bij een druk hoger dan 6,2 bar/90
PSI gebruikt worden.

Instructies voor de bediening

1) Lees alle instructies voor gebruik. Alle gebruikers moeten zeer goed geinformeerd zijn over het gebruik en moeten zich
bewust zijn van de veiligheidsvoorschriften. Onderhoud en reparaties moeten altijd uitgevoerd worden door opgeleid

personeel.

2) Zorg ervoor dat de luchttoevoer naar het apparaat is afgesloten. Kies geschikt schuurpapier en bevestig deze op de
schuurzool. Plaats het schuurpapier met veel zorg in het midden van de schuurzool.

3) Draag tijdens het werken steeds de vereiste veiligheidsuitrusting.

4) Plaats bij het schuren altijd eerst het apparaat op het oppervlak alvorens het aan te zetten. Neem ook altijd eerst het
apparaat weg van het oppervlak voor het af te zetten. Dit voorkomt groeven in het oppervlak door een te snelle beweg-

ing van het schuurpapier.

5) Onderbreek altijd de luchttoevoer naar de polijst-
machine alvorens het schuurpapier of schuurschijf
aan te brengen, aan te passen of te verwijderen.

6) Sta altijd stevig met de voeten, in een stabiele
houding en pas op voor tegendraaimomenten van
de polijstmachine.

7) Gebruik enkel geschikte reserveonderdelen.

8) Zorg er altijd voor dat het te schuren werkstuk,
stevig en onbeweeglijk vastzit. Controleer de
slang en de onderdelen regelmatig op slijtage.
Gebruik de slang niet om het apparaat te dragen
en let erop dat het apparaat niet in werking wordt
gesteld wanneer u het draagt en de luchttoevoer
is aangesloten.

10) Zorg ervoor dat de aanbevolen maximale
luchtdruk niet wordt overschreden. Gebruik de
aanbevolen veiligheidsuitrusting.

11) Het apparaat heeft geen elektrische isolatie.
Gebruik het apparaat niet wanneer het in contact
kan komen met objecten die onder stroom staan,
gasleidingen, waterleidingen, enz. Controleer het
werkgebied vooraleer u begint.

12) Zorg ervoor dat de bewegende delen van het ap-
paraat niet verstrikt geraken in kleding, stropdas-
sen, haar, schoonmaaklap, enz. Als deze delen
verstrikt geraken, zullen ze het lichaam naar het

Naar koppeling
van of nabij het gereedschap

Gesloten ringleidingensysteem
aflopend in de richting van de luchtstroom

Naar werkplaats

Filter

Regelaar
Smeerinrichting

Kogelklep * Luchtstroom

Luchtdroger

Luchtslang

Luchtcompressor-
en tank

werkobject en de bewegende delen van de machine trekken, wat zeer gevaarlijk kan zijn.
13) Houd tijdens het gebruik de handen op een veilige afstand van de draaiende schijf
14) Als blijkt dat het apparaat niet goed functioneert, staak dan onmiddellijk het gebruik en maak een afspraak voor onder-

houd of reparatie

15) Als het apparaat onbelast draait, dient u maatregelen te treffen om personen en objecten te beschermen als het

schuurpapier of de schijf loskomen.



Productconfiguratie en -

ecificaties: 3,000 rpm Roterende Polijstmachine

. Product *Ge- o . *Onzekerhe-
Vibrati .
. Type Schiif Model netto-ge- Hoogte Lengte luids Kracht c:i;st::,:;h:ie n:v:;llle idsfactor
yp mm(inch) numme wicht kg mm (inch) mm (inch) niveau | watts (HP) LPM (szfm) 12 K
(pounds) dBA mis m/s?
Niet-l vacuim | 77 (3) RP2-300NV | 0,96 (2,1) | 113,6 (4,47) | 245,9 (9,68) 85 209 (0,28) 481 (17) 12 0,6

Specificaties vatbaar voor wijzigingen zonder voorafgaande bekendmaking.

*De waarden in de tabel zijn het resultaat van laboratoriumtests in overeenstemming met de vermelde normen en voorschriften. Ze

zijn niet voldoende voor een risico-evaluatie. Waarden die worden opgemeten in een echte werkomgeving kunnen hoger liggen dan de
weergegeven waarden. De eigenlijke waarden en risico’s of persoonlijke schade is eigen aan elke situatie en is afhankelijk van de onmid-
dellijke omgeving, de manier waarop de persoon werkt, het specifieke materiaal waarmee gewerkt wordt, de opstelling van de werkplaats,
de werkduur en de fysieke conditie van de gebruiker. KWH Mirka, Ltd. kan niet verantwoordelijk worden gesteld voor de gevolgen als de
weergegeven waarden gebruikt worden in plaats van de eigenlijke gebruikswaarden voor elke specifieke risicoanalyse

Meer informatie over gezondheid en veiligheid bij het werk vindt u op de volgende websites:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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Handleiding betreffende probleemoplossing

Probleem

Mogelijke Oorzaak

Oplossing

Laag vermogen en/of laag
onbelast toerental

Onvoldoende luchtdruk

Controleer de druk in de luchtbuis aan de inlaat
van de polijstmachine terwijl het apparaat onbelast
werkt. Deze moet 6.2 Bar (90 psi/620 kPa)
bedragen

Verstopte geluiddemper(s)

Zie deel “Demontage van de behuizing” voor de
verwijdering van de geluiddemper. Onderdeel 60,
de geluiddemper, kan worden uitgespoeld met
een geschikte zuivere schoonmaakoplossing tot
alle vervuiling en verstopping verwijderd is. Als de
geluiddemper niet grondig kan worden schoonge-
maakt, dient hij vervangen te worden. (Zie de
rubriek “Assemblage behuizing”).

Verstopt inlaatrooster

Maak de inlaatbescherming schoon met een ges-
chikte zuivere schoonmaakoplossing. Als ze niet
schoon wordt, dient ze vervangen te worden.

Een of meer versleten of gebroken bladen

Monteer een complete set nieuwe bladen. (Voor
een goede werking moeten alle bladen vervangen
worden.) Geef alle bladen een laagje kwaliteitsolie
voor pneumatisch gereedschap. Zie: “Demontage
van de motor” en “Montage van de motor”.

Het lekken van lucht in de behuizing van
de motor leidt tot een abnormaal hoog
luchtverbruik en een abnormaal laag
toerental

Controleer of de motor goed is uitgelijnd en dat

de sluitring goed werkt. Kijk na of de O-ring in de
sluitringgroef beschadigd is. Verwijder de motoras-
semblage en hermonteer ze weer. Zie: “Demon-
tage van de motor” en “Montage van de motor”.

Versleten motoronderdelen”

Laat de motor grondig nakijken. Neem contact op
met een geautoriseerd Mirka Service Center.

Spindellagers zijn versleten of stuk

Vervang de lagers die versleten of stuk zijn. Zie:
“Asstabilisator en demontage van de Spindel” en
“Montage van spindellagers, AirSHIELD™ en de
asstabilisator”.

Luchtlek door toerentalbedien-
ing en/of klepsteel

Vuile of verbogen klepveer, klep of
klepzitting

Demonteer, controleer en vervang de versleten
of beschadigde onderdelen. Zie Stap 2 en 3 in
“Demontage van de behuizing” en Stap 2 en 3 in
“Montage van de behuizing”.

Vibratie of onnauwkeurige
werking

Ongeschikte schijf

Gebruik voor deze machine de geéigende schijven
met de correcte maten en gewichten

Gebruik van extra interface en accessoires

Gebruik enkel schuurpapier en/of een interface die
ontworpen werd voor deze polijstmachine. Monteer
niets op het schijfvlak van de polijstmachine dat
niet specifiek ontworpen werd voor deze schijf en
schuurmachine.

Slechte smering of ophoping van resten.

Demonteer de polijstmachine en maak schoon met
een geschikte schoonmaakoplossing. Monteer de
polijstmachine. (Zie: “Onderhoudshandboek”)

Een of meer versleten motorlagers, voor-
of achteraan

Vervang de lagers die versleten of stuk zijn. Zie:
“Demontage van de motor” en “Montage van de
motor”.

Noot: De delen waarnaar verwezen wordt in “Oplossing” zijn te vinden aan het eind van het handboek in “Onderhoudsinstructies.”
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MIRKRA

77 mm (37)

Mirka 3000 rpm tohendig
ROTASJONSSLIPER

Samsvarserklaering
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
erkleerer pa eget ansvar at produktene

77 mm (3”) 3 000 rpm tohendig rotasjonssliper (se "Produktkonfigurasjon/Spesifikasjoner” Tabell for bestemt modell) som omfattes av
denne erkleeringen, er i samsvar med falgende standard(er) eller andre normative dokument(er) EN ISO 15744:2008. De overholder
bestemmelsene i 89/392/EQF med endringer i direktivene 91/368/EQF og 93/44/EQF 93/68/EQF og konsoliderende direktiv 2006/42/EF|

S

Jeppo 30.03.2015

MIRKA

Sted og utstedelsesdato Selskap

Stefan Sjoberg, konsernsjef

Driftsinstruksjoner

Inkluderer — deleside, stykkliste, reservedelsett for rotasjons-
sliper, les og overhold fglgende, korrekt bruk av verktey, ar-
beidsstasjoner, begynne & bruke verktoyet, driftsinstruksjoner,
produktkonfigurering/spesifikasjonstabell, feilsgkingsguide.

Viktig

Les disse instruksjonene ngye
for installering, bruk, service eller
reparasjon av dette verktgyet.
Oppbevar disse instruksjonene
pa et trygt, lett tilgjengelig sted.

Produsent/leverandeor
KWH Mirka Ltd.

Pakrevet personlig verneutstyr

66850 Jeppo, Finland Vernebrille Pustemasker
TIf.: +358 20 760 2111
Faks: +358 20 760 2290 Beskyttelseshansker Qrebeskyttelse
Anbefalt starrelse pa Anbefalt maksimal Lufttrykk
qutslange - minimum slangelengde Maksimalt arbeidstrykk 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8” 8 meter 25 fot Anbefalt minstetrykk IR IR
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Les og overhold fglgende

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, kan fas fra: Superintendent of Documents; Gov-
ernment Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 kan fas fra:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) Statlige og kommunale forskrifter.

Korrekt bruk av verktayet

Denne rotasjonssliperen er designet for sliping av alle typer
materialer, for eksempel metall, tre, stein, plast osv. ved hjelp av
slipemateriale beregnet for disse formal. Denne rotasjonssliperen
ma ikke brukes til andre formal enn det som er spesifisert uten a
konsultere produsenten eller produsentens autoriserte leverander.
Bruk ikke underlagsskiver med lavere arbeidshastighet enn 3 000
rpm fri hastighet.

Arbeidsstasjoner

Verktoyet er beregnet pa a brukes som handverktay. Det
anbefales alltid at brukeren av verktgyet star pa et solid underlag.
Det kan brukes i ulike posisjoner, men fer bruk ma operateren
veere i en sikker posisjon og ha et fast grep og fotfeste og vaere
oppmerksom pa at rotasjonssliperen kan forarsake en momen-
treaksjon. Se kapittelet "Driftsinstruksjoner”.

Ta i bruk verktgyet

Bruk en ren, oljet luftkilde som vil gi et jevnt lufttrykk pa 6,2 bar
(90 psig) til verktayet nar det brukes med handtaket helt nedtrykt.
Det anbefales a bruke en godkjent 10 mm x 8 m luftslange med
maksimal lengde. Det anbefales a koble verktayet til luftkilden
som vist i figur 1.

Koble ikke verktayet til luftsystemet uten & inkludere en avsteng-
ingsventil for luft som er lett & komme til. Luftkilden ber veere oljet.
Det anbefales sterkt a bruke luftfilter, regulator og olje (FRL) som
vist i figur 1, da dette vil forsyner verktayet med ren, oljet luft med
korrekt trykk. Opplysninger om slikt utstyr kan fas hos forhan-
dleren. Hvis slikt utstyr ikke brukes, ber verktoyet oljes manuelt.

Verktoyet oljes manuelt ved a koble fra luftslangen og pafere 2
til 3 draper egnet pneumatisk motorolje, for eksempel Fuji Kosan
FK-20, Mobil ALMO 525 eller Shell TORCULA® 32 i enden av
slangen (innsuget) pa maskinen. Koble verktayet til lufttilferselen
igjen og la verktgyet ga langsomt noen sekunder for a la luften
sirkulere oljen. Hvis verktgyet brukes hyppig, smeres det daglig
eller nar verktgyet begynner & ga langsomt eller mister kraft.

Det anbefales et lufttrykk pa verktgyet pa 6,2 bar (90 psig) nar
verktoyet er i gang. Verktoyet kan brukes ved lavere trykk, men
aldri heyere enn 6,2 bar (90 psig).

Driftsinstruksjoner

1) Les alle instruksjoner for du bruker verktgyet. Alle operatgrer ma ha fatt full oppleering i
bruken av det samt kjenne disse sikkerhetsreglene. All service og reparasjon ma utferes

av oppleert personell.

2) Pase at verktoyet er frakoblet Iufttilferselen. Velg en egnet slipemateriale og fest det til
underlagsskiven. Veer ngye med & plassere slipematerialet midt pa underlagsskiven.
3) Bruk alltid pakrevet sikkerhetsutstyr nar du anvender dette verkteyet.

4) Ved sliping ma verktoyet alltid plasseres pa arbeidsstykket
for verktoyet startes. Loft alltid verktayet fra arbeidsstykket
for det slas av. Dette vil hindre dype spor i arbeidsstykket pa
grunn av for hgy hastighet pa slipeskiven.

5) Koble alltid fra lufttilferselen til rotasjonssliperen far monter-
ing, justering eller fierning av slipeskiven eller underlagsskiv-
en.

6) Serg alltid for at du star stedig og/eller posisjon og vaer
oppmerksom pa at rotasjonssliperen kan fa& momentreaks-
joner.

7) Bruk alltid korrekte reservedeler.

8) Pase alltid at materialet som skal slipes er godt festet for &
unnga at det beveger seg.

9) Kontroller regelmessig slange og kobling for slitasjeskader.
Loft aldri verktoyet etter slangen; veer alltid forsiktig for &
unnga at verktoyet startes nar verkteyet beeres med luft-
tilfarselen tilkoblet.

10) Anbefalt maksimalt lufttrykk ber ikke overskrides.

Bruk sikkerhetsutstyr som anbefalt.

11) Verktoyet er ikke elektrisk isolert. Ma ikke brukes nar det er
fare for kontakt med stremfgrende ledninger, gassrer, van-
nror osv. Sjekk omradet hvor sliperen skal brukes.

12) Pass pa at ikke bevegelige deler pa verktayet kommer i kon-
takt med kleer, slips, har, kluter osv. Ved eventuell innvikling
vil kroppen bli trukket mot rotasjonssliperens bevegelige
deler, noe som kan veere sveert farlig.

13) Hold hendene unna den roterende underlagsskiven under bruk.

Til kopling pa eller

Kuleventil

Til verktoystasjon ‘

Filter

Regulator
Smoreenhet

Kuleventil * Luftstremning

Dreneringsventil-
Y

Luftterker

Luftkompressor og -tank
naer verktoyet

14) Hvis verkteyet ikke fungerer som det skal, ma det straks tas ut av bruk og sendes til

service og reparasjon.

15) La aldri verktoyet ga pa fri hastighet uten & ta forholdsregler for & beskytte personer eller

objekter mot partikler fra slipemiddel eller skive.



pesifikasjoner: 3 000 rpom RO

i *Usikker-
Vakuumtype Skivestor- | Modefinum- | Produktets | pgyqe Lengde | *Stoyniva | Kraft watt | Luftforbruk | *Vibrasjon- | hetsfaktor
. mer mm (" mm (" dBA HP; LPM (scfm| i 2 K
mm (”) kg (pund) ) ) (HP) (scfm) | sniva m/s X
Utenutsug | 77(3) | RP2:300NV | 096 (21) | 13,6 (4,47) | 24509 (9.68) 85 209(028) | 481 (17) 12 06

Spesifikasjonene kan endres uten forhandsvarsel.

*Verdiene som er oppgitt i tabellen skriver seg fra laboratorietesting i samsvar med angitte koder og standarder og er ikke tilstrekkelig for
risikovurdering. Verdier malt pa en bestemt arbeidsplass kan veere annerledes enn de oppgitte verdiene. De faktiske eksponeringsverdiene
og risiko- og skadefaktorene for en person er unike for hver enkelt situasjon og avhenger av omgivelsene, maten personen jobber pa, det
bestemte materialet som bearbeides, utforming av arbeidsstasjonen samt pa eksponeringstiden og brukerens fysiske form. KWH Mirka,
Ltd. Kan ikke holdes ansvarlig for konsekvensene ved a bruke angitte verdier i stedet for faktiske eksponeringsverdier for individuelle
risikovurderinger.

Ytterligere informasjon om yrkeshygiene og sikkerhet kan fas fra fglgende nettsider:
https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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Feilsgkingsguide

Symptom

Mulig arsak

Lesning

Liten kraft og/eller lav
hastighet

Liten kraft og/eller lav hastighet

Sjekk lufttrykket ved innlgpet pa sliperen mens
verktgyet gar med fri hastighet. Det skal veere pa
6,2 Bar (90 psig/620 kPa).

Tilstoppet lyddemper(e)

Se "Demontering av maskinhus” for hvordan du
fierner lyddemperen. Artikkel 60, lyddemper, kan
spyles med et rent, egnet rengjgringsmiddel til alle
kontaminanter og obstruksjoner er fjernet.

Hvis lyddemperen ikke kan rengjeres skikkelig, ma
den skiftes ut. (Se "Montering av maskinhus”).

Tilstoppet innlgpsfilter

Rengjer innlgpsfilteret med en ren, egnet
rengjeringslgsning. Hvis filteret ikke blir rent, ma
det skiftes ut.

En eller flere slitte eller brukne lameller

Sett inn et helt nytt sett lameller (alle lameller ma
skiftes ut for at maskinen skal fungere korrekt).
Smer alle lameller med pneumatisk verktgyolje. Se
"Demontering av motor” og "Montering av motor”.

Intern luftlekkasje i motorhuset, indikert
ved hgyere luftforbruk enn normalt og
lavere hastighet enn normalt.

Sjekk at motoren er plassert korrekt og at laser-
ingen er pa plass. Sjekk om o-ringen i sporet er
skadet. Ta ut motoren og sett den inn pa nytt. Se
"Demontering av motor” og "Montering av motor”.

Slitte motordeler

Overhal motoren. Kontakt autorisert Mirka servic-
esenter.

Slitte eller skadde spindellagre

Skift ut slitte eller skadde lagre. Se "Demontering
av balanseaksel og spindelaksel” og "Montering av
spindelaksellager, AirSHIELD™ og balanseaksel”.

Luftlekkasje gjennom has-
tighetsreguleringen og/eller
ventilhuset.

Skitne, brukne eller bayde ventilfjaerer,
ventil eller ventilsete.

Demonter, undersgk og skift ut slitte eller skadde
deler. Se trinn 2 og 3 i "Demontering av maskin-
hus” og trinn 2 og 3 i "Montering av maskinhus”.

Vibrasjon/ujevn gang

Ukorrekt underlagsskive

Bruk kun skivestarrelser og -tykkelser som er
beregnet for maskinen.

Tilfeyelse av mellomskive eller annet
materiale

Bruk kun slipemidler og/eller mellomskiver som
er beregnet for rotasjonssliperen. Fest aldri noe
til rotasjonssliperens underlagsskive som ikke er
spesielt beregnet pa slik bruk.

Utilstrekkelig smaring eller oppbygging av
fremmedpartikler

Demonter rotasjonssliperen og rengjer med egnet
rengjeringsmiddel. Monter rotasjonssliperen. (Se
"Servicemanual”)

Slitte eller edelagte bak- eller
frontmotorlager(e)

Skift ut slitte eller skadde lagre. Se "Demontering
av motor” og "Montering av motor”.

Merk: Alle kapitler det henvises til under "Lesning”, befinner seg pa slutten av handboken under "Serviceinstruksjoner”.

DOC A2048
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Mirka 3000 obr./min
77 mm (3 cale)
Dwureczna POLERKA OBROTOWA

Deklaracja zgodnosci
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia
oswiadcza, pod rygorem petnej odpowiedzialnosci, ze Polerka Obrotowa 3 000 obr./min, 77 mm (3 cale), (patrz ,Tabele konfiguracji i
specyfikacji produktu” — tabela dotyczgca danego modelu), ktérej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna z wymaganiami ponizszych
standardéw oraz innych dokumentéw normatywnych: EN ISO 15744:2008. Urzadzenie jest zgodne z wymaganiami dyrektywy 89/392/
EWG z pdzniejszymi zmianami wprowadzonymi wraz z dyrektywami 91/368/EWG, 93/44/EWG, 93/68/EWG oraz dyrektywq konsolidu-

jaca 2006/42/WE.
Jeppo, 30.03.2015 r. MIRKNA
Miejsce i data wydania Firma Stefan Sjoberg, Dyrektor Generalny
Instrukcje dla operatoréw Wazne!
Zawiera nastepujace rozdzialy: Przeczytaj i zastosuj, Wiasci- | Przed przystgpieniem do monta-

we uzytkowanie narzedzia, Stanowiska robocze, Wprowadze- | 24 Uzytkowania, serwisowania

R N . . X N .. | lub naprawy narzedzia, nalezy
nie narzedzia do uzytku, Instrukcja obstugi, Tabele konfiguracji zapoznaé sie z niniejsza instruk-
i specyfikacji produktu, Rysunek ztozeniowy, Wykaz czesci, cja. Przechowu;j instrukcje w
Czesci zamienne do polerki, Diagnostyka nieprawidtowosci. bezpiecznym, tatwo dostepnym
miejscu i zachowaj jg do wyko-
rzystania w przysztosci.

Producent/Dystrybutor Wymagane srodki ochrony osobistej
KWH Mirka Ltd. )
66850 Jeppo, Finlandia Okulary ochronne Maski oddechowe
Tel.: +358 20 760 2111 ) o
Faks: +358 20 760 2290 Rekawice ochronne Ochronniki stuchu
Rekomendowany prze- Rekomendowana mak- Cisnienie powietrza
kréj przewodu pneuma- symalna dlugos$é weza gﬂoaksymalne ci$nienie robocze6,2 bara
- psig
tycznego — minimum pnejumatycznego ) Rekomendowane minimum  nie dotyczy
10 mm 3/8 cala 8 metrow 25 stép nie dotyczy

Oryginalna instrukcja uzytkowania
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Przeczytaj i zastosuj

1) Ogodlne przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
(Czes¢ 1910, OSHA 2206), wydane przez : Superintendent
(znfo‘li)(c))gumems; Government Printing Office; Washington DC

2) Kodeks bezpieczenstwa dla przenosnych narzedzi pneuma-
tycznych (ANSI B186.1) wydany przez: American National
Sé%q%ards Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York
1

3) Centralne przepisy rzadowe oraz przepisy lokalne

Wiasciwe uzytkowanie narzedzia

Polerka zostata zaprojektowana do obrébki wszystkich rodzajow
materiatu tj. metali, drewna, kamienia, tworzyw sztucznych itp.
przy wykorzystaniu opracowanych do tego celu materiatéw $cier-
nych. Nie uzywaj polerki do celéw innych niz wyszczegdlnione
bez konsultacji z producentem lub autoryzowanym dystrybutorem.
Nie uzywaj podktadek, ktorych predko$¢ robocza jest mniejsza niz
3000 obr./min.

Stanowiska robocze

Narzedzie wymaga sterowania recznego. Podczas pracy z urza-
dzeniem zaleca sie sta¢ stabilnie na twardym podtozu. Maszyne
mozna obstugiwac w kazdej pozyciji, jednak przed kazdym uru-
chomieniem operator powinien stang¢ stabilnie na podtozu i moc-
no uchwyci¢ urzadzenie, bedgc $wiadomym ryzyka wystgpienia
reakcji momentu obrotowego. Patrz rozdziat ,Instrukcja obstugi”.

Wprowadzenie narzedzia do uzytku

Podczas pracy narzgdzia przy maksymalnym obnizeniu dzwigni, na-
lezy zapewni¢ nawiew czystego, naolejonego powietrza bezposred-
nio do tacznika i przewodu powietrza, ktére zapewni mu miarowe
ci$nienie 6,2 bara (90 psig). Zaleca sie stosowanie zatwierdzonego
przewodu powietrza

o wymiarach 10 mm (3/8 cala) x 8 m (25 st6p) Zaleca sig podtgczyé
narzedzie do urzgdzenia doprowadzajacego powietrze w sposob
pokazany na Rys. 1.

Nie nalezy podtgcza¢ narzedzia do systemu doprowadzajgcego
powietrze, nie majgc swobodnego dostepu do zaworu zamykajgce-
go. Nawiewane powietrze powinno by¢ naolejone. Zaleca sig uzycie
filtra powietrza, regulatora oraz smarownicy (FRL) zgodnie z Rys.

1, w celu zapewnienia doptywu do narzedzia czystego, naolejonego
powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Szczegdty dotyczace
niniejszego wyposazenia mozna uzyskac¢ u lokalnego dystrybuto-
ra. W przypadku braku takiego systemu, narzedzie powinno by¢
naolejane recznie.

W tym celu nalezy odtgczy¢ przewdd powietrza i zaaplikowaé

na wlocie weza od 2 do 3 kropli odpowiedniego oleju do silnikow
pneumatycznych, takiego jak na przyktad Fuji Kosan FK-20, Mobil
ALMO 525 lub Shell TORCULA® 32. Nastepnie nalezy ponownie
podtgczy¢ narzedzie do systemu dostarczajgcego powietrze i wig-
czajac je na kilka sekund na wolne obroty pozwoli¢, aby powietrze
rozprowadzito olej. W przypadku czestej eksploatacji, urzadzenie
nalezy naoleja¢ codziennie lub wéwczas, gdy traci ono na mocy.
Podczas pracy narzedzia zaleca sie utrzymywanie ci$nienia po-
wietrza na poziomie 6,2 bara (90 psig). Narzedzie moze pracowac
przy niskich warto$ciach ci$nienia dostarczanego powietrza, jednak
nigdy nie powinno ono przekraczac 6,2 bara (90 psig).

Instrukcja obstugi

1) Przed rozpoczeciem pracy z narzedziem uwaznie przeczytaj instrukcje. Kazdy uzytkownik musi zosta¢ w pemni
przeszkolony w zakresie eksploatacji narzedzia oraz musi zna¢ przedstawione w podreczniku zasady bezpie-
czenstwa. Wszystkie czynnosci serwisowe i naprawcze powinny by¢ wykonywane przez przeszkolony do tego

celu personel.

2) Upewnij sie, ze urzadzenie jest odtgczone od systemu dostarczajgcego powietrze. Wybierz odpowiedni materiat
Scierny i przymocuj go do podktadki. Ostroznie wycentruj materiat $cierny na krgzku.
3) Podczas pracy z narzedziem zawsze korzystaj z wymaganych akcesoriéw ochronnych.

4) Przed wigczeniem urzadzenia i rozpoczeciem pracy
przystaw narzedzie do obrabianego materiatu. Przed
wytgczeniem urzgdzenia upewnij sie, ze jest ono odsunigte
od obrabianego materiatu. Takie podejscie zapobiegnie
powstawaniu ztobien zwigzanych z nadmierng predkoscig
dziatania materiatu $ciernego.

5) Przed zdjeciem, regulacjg lub dopasowaniem podkfadki
oraz krazkéw $ciernych, zawsze odtgczaj doptyw powie-
trza.

6) Podczas pracy przyjmuj stabilng pozycje i mocno trzymaj
urzgdzenie, majgc na uwadze ryzyko wystapienia reakcji
momentu obrotowego.

7) Uzywaj wylgcznie zatwierdzonych do uzytku czesci za-
miennych.

8) Upewnij sie, ze obrabiany materiat jest stabilny i nie poru-
sza sie.

9) Regularnie sprawdzaj przewody i fgczniki pod katem
zuzycia. Nie przeno$ narzedzia trzymajac je za przewod;
nie wolno dopusci¢ do uruchomienia narzedzia podczas
przenoszenia go przy podigczonym systemie doprowadza-
nia powietrza.

10) Nie dopuszczaj do przekroczenia maksymalnego reko-
mendowanego poziomu ci$nienia powietrza. Korzystaj ze
$rodkéw ochrony osobistej zgodnie z zaleceniami.

Do facznika
taczacego z narzedziem

Uklad rurowy w obwodzie zamknigtym,
pochylony zgodnie z kierunkiem
przeplywu powietrza

odpowietrzajaca

Zawer plywakowy

Do obwodu
narzedzia

Osuszacz powietrza

preumatyczny

Zbiorniki
kompresor powietrza

11) Narzedzie nie jest zaizolowane. Nie uzywaj narzedzia w miejscach, gdzie istnieje ryzyko kontaktu z elementami
bedacymi pod napigciem, rurami z gazem i/lub wodociggami. Przed rozpoczeciem operacji, sprawdz miejsce

wykonywania pracy.

12) Nalezy zwroéci¢ szczegdlng uwage, aby ubranie, wiosy, sznurowadta, $cierki itp. nie wplataty sie w ruchome

czesci urzadzenia.

W przypadku wplatania sie w/w przedmiotéw w ruchome komponenty, maszyna moze zosta¢ przyciagnieta w
kierunku ciata uzytkownika i spowodowac¢ ryzyko powaznego urazu.

13) Trzymaj rece w bezpiecznej odlegtosci od obracajacej sie podktadki.

14) Jezeli narzedzie wydaje sie nie dziata¢ poprawnie, nalezy natychmiast przerwac prace i skontaktowac sie z

serwisem w celu dokonania naprawy.

15) Nie dopuszczaj do swobodnego dziatania urzgdzenia bez podjecia $rodkéw ostroznosci wzgledem ochrony oséb
lub przedmiotéw przed oderwaniem si¢ podktadki lub materiatu $ciernego.



figuracja i specyfikacje produ

Rozmiar Waga pro- *Po- Zuzycie powie- i $é
Rodzaj pod- ga p Wysokosé ” N yele p *Poziom | *Niepewnos¢
: . Numer duktu netto Diugosé w ziom trza w I/min (sto- 2 .
odsysania ktadki w wmm Moc (HP) P drgan pomiaru K
rozniowego | mm (w modelu w kg (W (calach) mm (calach) | hatasu py szes_clennel mis? m/s?
P funtach) dBA min)
calach)
Non-Vacuum
‘béiksiﬁ'ne.am” 77(3) | RP2-300NV | 0,96 (2,1) | 113,6 (4,47) | 2459 (9,68) 85 | 209(0,28) 481 (17) 12 0,6
pytu)

Dane specyfikacji technicznych mogg ulec zmianie bez wczes$niejszego powiadomienia.

*Warto$ci podane w tabeli pochodzg z testéw laboratoryjnych przeprowadzonych zgodnie z podanymi kodami i standardami i nie stano-
wig wystarczajgcego materiatu do dokonania dostatecznej oceny ryzyka. Warto$ci zanotowane w miejscu pracy moga by¢ wyzsze niz
wartosci deklarowane. Faktyczne warto$ci oraz ryzyko zwigzane z zagrozeniem dla operatora réznig sig¢ w zaleznosci od danej sytuaciji.
Ma na nie wptyw otaczajace srodowisko, sposéb pracy, rodzaj obrabianego materiatu, organizacja stanowiska pracy, jak réwniez czas, w
ktérym uzytkownik ma kontakt z urzgdzeniem, a takze jego kondycja fizyczna. KWH Mirka, Ltd. nie ponosi odpowiedzialnosci za konse-
kwencje stosowania warto$ci deklarowanych, zamiast faktycznych warto$ci wystawienia uzytkownika na dziatanie szkodliwych czynnikéw
okreslonych w indywidualnej analizie ryzyka.

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa i higieny pracy mozna uzyska¢ na nastepujacych stronach internetowych:

https://osha.europa.eu/en (Europe)
http://www.osha.gov (USA)
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adnik rozwigzywania problemow

Objawy

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Niska moc i/lub niska predkosc
bez obcigzenia.

Zbyt niskie cisnienie pneumatyczne.

Sprawdz cisnienie w instalacji doprowadzajacej
powietrze do polerki, pozostawiajgc urzgdzenie
wigczone i dziatajgce bez obcigzenia. Cisnienie
musi wynosi¢ 6,2 bara (90 psig/620 kPa).

Zapchany thumik/thumiki.

Informacje na temat demontazu ttumika znajdziesz
w rozdziale ,Demontaz Obudowy”. W celu usunie-
cia zanieczyszczen i niedroznosci ttumika, mozna
go przeptukiwa¢ odpowiednim ptynem czyszcza-
cym. Jesli ttumika nie mozna wyczysci¢, nalezy go
wymieni¢. Wymiana wktadki do tlumika (Patrz roz-
dziat ,Montaz Obudowy”).

Zatkane $wiatto wlotu powietrza.

Przeczys¢ Swiatto wlotu powietrza odpowiednim
Srodkiem czyszczgcym. Jesli nie uda Ci sie wyczy-
Sci¢ filtra, wymien go.

topatka lub topatki wirnika ulegty zuzyciu
lub zniszczeniu.

Zamontuj kompletny zestaw topatek (dla zapewnie-
nie optymalnego dziatania, wymienione muszg zo-
sta¢ wszystkie topatki). Nasmaruj wszystkie fopatki
dobrej jakosci olejem do narzedzi pneumatycz-
nych. Patrz ,Demontaz Silnika” i ,Montaz Silnika”.

Wewnetrzny przeciek powietrza w obudo-
wie silnika, ktére wynikiem jest wyzsze niz
zwykle zuzycie powietrza i mniejsza niz
zwykle predkos¢ obrotowa.

Sprawdz umiejscowienie silnika i zamocowanie
pierécienia mocujgcego. Upewnij sig, ze nie zostat
uszkodzony o-ring w wyztobieniu pierscienia
mocujgcego. Wyjmij silnik i przeprowadz ponowny
montaz silnika. Patrz ,Demontaz Silnika” i ,Montaz
Silnika”.

Zuzyte czesci silnika.

Przeprowadz przeglad silnika. Skontaktuj sie z
autoryzowanym centrum serwisowym firmy Mirka.

Zuzyte lub zniszczone wrzeciona fozy-
skowane.

Uszkodzone lub zuzyte tozyska podlegajg wymia-
nie. Patrz rozdziaty ,Demontaz stabilizatora watka i
wrzeciona” oraz ,Montaz fozysk wrzeciona, ostony
AiIrSHIELD™ oraz stabilizatora watka”.

Przeciek powietrza w regula-
torze predkosci i/lub trzpieniu
zaworu.

Zanieczyszczona, zniszczona lub wygieta
sprezyna zaworu, zawor lub gniazdo
zaworu.

Wszystkie zuzyte lub zniszczone cze$ci nalezy
zdemontowaé, sprawdzi¢ i wymieni¢. Patrz kroki
14 i 15 w rozdziale ,Demontaz Obudowy” oraz krok
13 w rozdziale ,Montaz Obudowy”.

Drgania/szarpanie

Zle dobrana podktadka.

Korzystaj wytgcznie podktadek o rozmiarze i wa-
dze przeznaczonej do uzytku z tg maszyna.

Dodatkowe wykorzystanie przektadki lub
innego materiatu.

Korzystaj wytacznie z przektadek i materiatow
$ciernych przeznaczonych do uzytku z tg maszy-
ng. Nie podigczaj do talerza polerskiego zadnego
produktu, ktéry nie zostat zaprojektowany do
uzytku z niniejszg polerka.

Nieprawidtowe smarowanie lub nagroma-
dzenie zanieczyszczen.

Zdemontuj polerke i przeczy$¢ czesci odpowied-
nim srodkiem czyszczgcym. Przeprowadz montaz
polerki. (Patrz ,Instrukcja serwisu technicznego”.)

Zuzyte lub zniszczone tylne lub przednie
tozysko(a).

Uszkodzone lub zuzyte tozyska podlegajg wymia-
nie. Patrz ,Demontaz Silnika” i ,Montaz Silnika”.

Uwagal Petna tre$¢ dotyczaca sekcji ,Rozwigzanie” znajduje si¢ na koncu podrecznika w rozdziale ,Instrukcja serwisowania”
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Mirka 3,000 rpm Duplo Apoio
77 mm (3 in.) Politriz

Declaragao de conformidade
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
Declaro que é de nossa responsabilidade que os produtos 77 mm (3 pol.) 3,000 rpm Politriz de duplo apoio (Veja “Tabela de Configura-
cao/Especificagdes do Produto” para cada Modelo especifico) aos quais esta declaragéo se refere com o(s) seguinte(s) padrao(des) ou
outro(s) documento(s) normativo(s) EN ISO 15744:2008. Seguindo as determinagdes 89/392/EEC com as emendas Diretivas 91/368/
EEC & 93/44/EEC 93/68/EEC e a Diretiva consolidada 2006/42/EC.

Jeppo 30.03.2015 MIRKA %

Local e data da emissédo Empresa Stefan Sjéberg, CEO
Instrugdes para o Operador Importante
Inclui — Favor Ler e Cumprir, Uso Apropriado da Ferramenta, Leia estas instrugdes atenta-
Estacdes de Trabalho, Pondo a Ferramenta em Operagéo, mente antes de instalar, operar,
Instrugdes de Operacéo, Tabela de Configuragdo/Especifica- fazer manutengao ou reparar
¢des do Produto, Pagina de Pegas, Lista de Pegas, Kits de esta ferramenta. Mantenha estas
pecas de reposigdo para Lixadeira, Guia de Solugdes dos instrugdes em local seguro e
Principais Problemas. acessivel.
Fabricante/Fornecedor Equipamento de Seguranca Pessoal Requerido
KWH Mirka Ltd. . . .
66850 Jeppo, Finland Oculos de Seguranga Mascara Respiratoria
Tel: + 358 20 760 2111 ~ L
Fax: +358 20 760 2290 Luvas de Seguranga Protegdo Auditiva
Tamanho Minimo Reco- Comprimento Maximo da Pressao do ar
mendado da Linha de ar | Mangueira Recomendado | Pressdo maxima de trabalho 6.2bar  90psig
10 mm 3/8 pol 8 metros 25 pés Minima recomendada NA NA

Tradugéo das Instrugdes originais
88



Favor Ler e Cumprir com: Usando a Ferramenta

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, disponivel em: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 disponivel em:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) Regulamentagdes e legislacdes locais

Uso Apropriado da Ferramenta

Esta politriz foi desenhada para lixar todos os tipos de materiais,
como metais, madeira, pedra, plasticos, etc., usando abrasivos
indicados para esse fim. Nao use esta politriz para nenhum outro
propésito que o especificado, sem consultar o fabricante. Ndo use
suportes que sejam indicados para velocidade de trabalho menor
que 3.000 rpm.

Estagoes de Trabalho

Esta ferramenta foi feita para funcionar como ferramenta manual.
E recomendado que se use sempre a ferramenta estando o op-
erador parado sobre uma base firme. Pode-se usar em qualquer
posi¢édo, mas o operador deve em todo momento manter uma
posi¢do segura com um agarre firme, estar parado firmemente e
deve ter em conta que a politriz pode desenvolver uma reagéo de
torgdo. Ver segdo “Instrugdes de Uso

Use uma fonte de ar limpa e lubrificada que dé uma presséo

de ar medida a ferramenta de 6.2 bares (90psig) quando a
ferramenta estiver funcionando com a alavanca completamente
pressionada. E recomendado o uso de uma mangueira de ar
aprovada de 10 mm (3/8 pol.) x 8m (25pés) de comprimento
maximo. E recomendado que a ferramenta se conecte a fonte de
ar como mostrado na Fig.1

Né&o conecte a ferramenta ao sistema de ar sem incorporar uma
valvula de corte do fluxo de ar facil de alcangar e operar. A fonte
de ar deve estar lubrificada. E altamente recomendavel que o
filtro de ar, registro e lubrificante sejam usados como mostrado na
Fig.1, ja que isso fornecera ar limpo e lubrificado e com a presséo
correta para a ferramenta. Informacées detalhadas sobre esses
equipamentos podem ser obtidas através de seu fornecedor. Se
estes equipamentos nao forem utilizados, entao a ferramenta
devera ser lubrificada manualmente.

Para |ubrificar manualmente a ferramenta, desconecte a
mangueira de ar e ponha 2 ou 3 gotas de ¢leo lubrificante
préprio para motores pneumaticos como Fuji Kosan FK-20, Mébil
ALMO 525 ou Shell TORCULA® 32 na entrada da mangueira

da maquina. Conecte novamente a ferramenta a fonte de ar e
opere lentamente a ferramenta durante alguns segundos para
permitir que o 6leo circule pelo ar. Se a ferramenta for usada
frequentemente, lubrifique-a diariamente ou lubrifique-a quando
perder forga ou velocidade.

E recomendado que a pressao do ar da ferramenta seja de 6.2
bares (90psig) enquanto esteja em funcionamento. A ferramenta
pode funcionar com pressdes mais baixas, mas nunca acima de
6.2bares (90psig).

Instrugcdes de Uso

1) Leia todas as instrugdes antes de usar esta ferramenta. Todos os operadores devem ser treinados para
seu uso e ter conhecimento destas regras de seguranga. Todo servigo e reparo devem ser executados

por pessoal treinado.

2) Assegure-se de que a ferramenta esteja desconectada da fonte de ar. Selecione um abrasivo apro-

priado e com cuidado coloque-o no suporte.

3) Sempre use equipamento de seguranga requerido quando estiver usando esta ferramenta.

4) Quando lixar, sempre coloque a ferramenta sobre
a superficie a trabalhar, entéo ligue a ferramenta.
Sempre retire a ferramenta da superficie trabalhada
antes de parar. Isto evitara riscar a superficie devido
a velocidade excessiva do abrasivo.

5) Desconecte sempre a fonte de ar antes de montar,
ajustar ou retirar o abrasivo ou o suporte.

6) Mantenha sempre uma postura firme e tenha ciéncia
da reagéo de torgdo desenvolvida pela ferramenta.

7) Use somente pegas de reposigao corretas.

8) Assegure-se sempre de que o material a ser lixado
esta bem fixado, impossibilitando seu movimento.

9) Verifique regularmente a mangueira e as conexdes
para prevenir o desgaste. Ndo carregue a ferramenta
pela mangueira; sempre tenha o cuidado de que
a ferramenta nao seja ligada quando estiver car-
regando com a fonte de ar conectada.

10) N&o exceda a pressao de ar maxima recomendada.
Use o equipamento de seguranga recomendado.

11) Aferramenta n&o esta isolada eletricamente. Nao
a use onde houver a possibilidade de entrar em
contato com cabos elétricos, canos de gas, canos de
agua, etc. Cheque a area antes da utilizagéo.

12) Tome cuidado para que as partes moveis da ferra-
menta ndo encostem, alcancem, toquem, em roupas,
gravatas, cabelos, panos de limpeza, etc. Caso
isso ocorra, o objeto sera atraido para a superficie

Para o acoplador em ou
perto da ferramenta

Inclinagoes do sistema de
tubulagao em circuito fechado

Para a estacio de
ferramentas

Filtro

Vélvula Regulador
esférica
Lubrificador

Valvula * Fluxo de ar

esférica

Purgador\

Secador de ar

Mangueira de ar

Compressor de ar e Tanque:

trabalhada e as partes méveis da maquina e pode ser muito perigoso.

13) Mantenha as méaos longe do suporte durante o uso.

14) Se a ferramenta parecer funcionar mal, suspenda o uso imediatamente e providencie reparo.
15) N&o permita que a ferramenta funcione sem tomar medidas que protejam pessoas ou objetos do

escape do abrasivo ou disco.
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*Fator
" Tamanho Peso Liquido . *Nivel de A Consumo de Ar | *Nivel de )
. = |
1;;22::9 Suporte ’:nl:)rs:;: do Produto Kg AIt(ur:Ir)nm Cor;n"r:r(lrr;elr)lto Ruido wzr:::"(ﬂ:) LPM vibragdo varl:ve
mm. (pol.) (libras) pol. pol. dBA (scfm) mis? )
m/s
A Sem 77 (3) RP2-300NV 096 (2,1) | 113,6 (4,47) 2459 (9,68) 85 209 (0,28) 481 (17) 12 0,6
spiragao

As especificagdes estdo sujeitas a alteragdo sem aviso prévio.

As especificacdes estipuladas na tabela vém de testes de laboratério realizados em conformidade com cédigos e padrées pré-estabelecidos e ndo
sdo suficientes para avaliar os riscos. Os valores medidos em um lugar de trabalho especifico podem ser diferentes que os valores declarados. Os
valores efetivos expostos e a quantidade de risco e dano sofrido por um individuo s&o Unicos para cada situacéo e depende do meio ambiente, a
forma que cada individuo trabalha, o material especifico usado, a posig¢ao de trabalho, assim como o tempo de exposigéo e condigdes fisicas do
usuario. A KHW Mirka n&o podera ser responsabilizada por conseqiiéncias de usar os valores declarados em vez de valores reais para qualquer
avaliagdo de risco.

Mais informagées sobre salide ocupacional e seguranga pode ser obtido na Internet nos seguintes sites:
http://www.europe.osha.eu.int (Europa)

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (Estados Unidos
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Guia de Solugao dos Principais Problemas

Sintomas

Possivel Causa

Solugéo

Baixa Poténcia e/ou
Baixa Velocidade Livre

Press&o do Ar Insuficiente

Cheque a presséo da linha de ar na entrada da
Politriz, enquanto a ferramenta esta funcionando
em velocidade livre. Deve ser 6.2 bar (90 psig/620
kPa).

Silenciador (es) obstruido (s)

Veja a se¢do “Desmontagem da carcaga” para
remover o silenciador. O Item 60 Silenciador pode
ser lavado com uma solugéo limpa e adequada até
que todas as impurezas e obstru¢des tenham sido
removidas. Se o Silenciador néo puder ser limpo
apropriadamente, entéo o substitua.

(Ver secgéo “Montagem da carcaga”).

Filtro de Entrada Obstruido

Limpe o Filtro de Entrada com uma solugéo limpa
e adequada. Se o Filtro ndo limpar, substitua-o.

Uma ou mais palheta gasta ou quebrada

Instale um jogo completo de palhetas novas (todas
as palhetas devem ser trocadas para um funciona-
mento correto). Cubra todas as palhetas com 6leo
de qualidade para ferramenta pneumatica. Ver

“Desmontagem do Motor” e “Montagem do Motor”.

Vazamento interno de ar na carcaga do
motor indicado pelo aumento do consumo
de ar e queda na velocidade normal.

Cheque se o motor e o anel de travamento estao
bem fixados. Cheque se o anel O-Ring esta
danificado ou rompido. Retire o motor e instale-o
novamente. Ver “Desmontagem do Motor” e
“Montagem do Motor”.

Pecas Gastas do Motor

Faga a revisdo do Motor. Contate um Servico
Autorizado Mirka.

Eixo dos rolamentos gastos ou quebrados

Substitua os rolamentos gastos ou quebrados. Ver
“Desmontagem do eixo contrapeso” e “Montagem
do eixo de rolamento, AIRSHIELD™ e eixo
contrapeso”.

Vazamento de ar através do
Controle de Velocidade e/ou
da Valvula

Mola da valvula, vélvula ou anel sujo,
quebrado ou danificado.

Desmonte, inspecione e substitua pegas gastas
ou avariadas. Ver passos 2 e 3 em “Desmontagem
da carcaga” e passos 2 e 3 em “Montagem da
carcaga”.

Vibragao/Funcionamento
irregular

Suporte Incorreto

Use somente tamanhos e pesos desenhados para
a maquina.

Outros materiais acoplados a interface
ou suporte

Use somente abrasivo e/ou interface desenhado
para a maquina. Nao adapte nada no suporte que
néo seja especificamente desenhado para ser
usado com o suporte e a Politriz.

Lubrificagdo imprépria ou acimulo de
pariculas estranhas.

Desmonte a Politriz e limpe com uma solugdo
de limpeza adequada. Monte a Politriz. (Ver
“Instrugdes de Servigo”)")

Rolamentos gastos ou quebrados

Substitua os rolamentos gastos ou quebrados. Ver
“Desmontagem do Motor” e “Montagem do Motor”.

Nota: (Todas as segdes referenciadas abaixo de “Solugdes” encontram-se ao final do manual em “Instrucdes de Servigo”)
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Mirka 3.000 rpm
77 mm (3 in.) 5
MASINA DE LUSTRUIT ROTATIVA

manipulata cu doua maini

Declaratie de conformitate
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlanda
declara pe propria raspundere ca Masina de lustruit rotativa de 77 mm (3 in.) cu 3.000 rpm (consultati tabelul ,,Configuratie/specificatji
produs” in privinta anumitor modele) la care se refera prezenta declaratie este conforma cu urmatoarele standarde sau documente
normative EN ISO 15744:2008. Cu respectarea prevederilor 89/392/CEE modificata de Directivele 91/368/CEE si 93/44/CEE 93/68/CEE
si de Directiva cadru 2006/42/CE

Jeppo 30.03.2015 MIRKNA %

Locul si data emiterii Companie Stefan Sjoberg, CEO
Instructiuni pentru operator Important
Include — Va rugam sa cititi si sa respectati, Utilizarea Cititi cu atentie aceste instruc-
corespunzatoare a sculei, Statji de lucru, Punerea sculei in tiuni Tnainte de instalarea,

functiune, Instructiuni de operare, Configuratia produsului/Ta- operarea, intretinerea sau

bele de specificatii, Pagina componentelor, Lista componente- | repararea acestei scule. Pastrati
lor, Seturi de piese de schimb pentru magina de lustruit, Ghid | aceste instructiuni intr-o locatie
de depanare accesibila si sigura.

Producator/Furnizor Echipament de protectie personala obligatoriu
KWH Mirka Ltd. o ; . .

66850 Jeppo, Finlanda Ochelari de siguranta Masti de respirat

Tel.: +358 20 760 2111 o 3 ) o

Fax: +358 20 760 2290 Manusi de siguranta Protectie auditiva
Dimensiune recomandata Lungime maxima reco- Presiunea aerului
a furtunului pneumatic — mandata a furtunului Presiune de lucru maxima 6,2 bar 90 psi (1)

Minimum 8 metri 25 picioare Minima recomandata NA NA
10 mm 3/8in.

Instructiuni originale
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Va rugam sa cititi si sa respectati

1) Reglementari generale de siguranta si sanatate in industrie,
Partea 1910, OSHA 2206, disponibil la: Superintendent of Do-
cuments; Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Cod de siguranta pentru scule pneumatice portabile, ANSI
B186.1 disponibil la: American National Standards Institute,
Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Reglementari nationale si locale.

Utilizarea corespunzatoare a sculei

Aceasta masina de lustruit este proiectata pentru slefuirea tuturor
tipurilor de materiale, de exemplu metale, lemn, piatra, materiale
plastice etc. folosind panza abraziva proiectata in acest scop. Nu
utilizati aceasta masina de lustruit pentru alte scopuri decat cele
specificate, fara a consulta producatorul sau furnizorul autorizat
de acesta. Nu utilizati discuri de sprijin care au o viteza de lucru
mai mica de 3.000 rpm la mersul in gol.

Statii de lucru

Aceasta scula este proiectata pentru a fi utilizatd manual. Este

recomandat sa utilizati intotdeauna scula stand pe o podea solida.

Scula poate fi utilizata in orice pozitie, dar, inainte de aceasta,
operatorul trebuie sa fie intr-o pozitie sigura, cu priza buna,
avand un echilibru stabil si cunoscand ca masina de lustruit poate
dezvolta o reactie la cuplu. Consultati sectiunea ,Instructiuni de
operare”.

Punerea sculei in functiune

Utilizati o sursa de alimentare cu aer curata si lubrifiata, care va
furniza o presiune masurata a aerului la scula de 6,2 bar (90 psi
(r)) atunci cand scula functioneaza cu maneta complet apasata.
Este recomandat sa utilizati o conducta de aer aprobata cu lun-
gimea maxima de 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft). Este recomandat
ca scula sa fie conectaté la sursa de alimentare cu aer ca in
Figura 1.

Nu conectati scula la un sistem de alimentare cu aer fara a
include un ventil de inchidere cu acces si operare usoara. Sursa
de alimentare cu aer trebuie sa fie lubrifiata. Este recomandat cu
tarie sa utilizati un filtru de aer, regulator si lubrificator (FRL) ca

in Figura 1, deoarece acestea vor furniza aer curat, lubrifiat si la
presiunea corecta in aparat. Puteti obtine informatii despre aceste
echipamente de la furnizorul dvs. Daca aceste echipamente nu
sunt utilizate, atunci scula trebuie lubrifiatd manual.

Pentru a lubrifia manual scula, deconectati conducta de aer si pu-
neti 2-3 picaturi de ulei de motor pneumatic potrivit, de exemplu
Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 sau Shell TORCULA® 32,

in capatul furtunului (admisia) aparatului. Reconectati scula la
alimentarea cu aer si lasati-o sa functioneze incet timp de cateva
secunde pentru a permite aerului sa puna uleiul in migcare. Daca
scula este utilizata frecvent, lubrifiati-o zilnic sau atunci cand
incepe sa piarda putere.

Este recomandat ca presiunea aerului la nivelul sculei sa fie de
6,2 bar (90 psi (r)) cat timp aceasta este in functiune. Scula poate
functiona la presiuni mai mici, dar niciodatd mai mari de 6,2 bar
(90 psi (r)).

Instructiuni de operare

1) Cititi toate instructiunile inainte de a utiliza aceasta scula. Toti operatorii trebuie sa fie instruiti
complet in legatura cu utilizarea ei si sa cunoasca aceste reguli de siguranta. Toate operatii-
le de intretinere si reparatiile trebuie efectuate de personal instruit.

2) Asigurati-va ca scula este deconectata de la alimentarea cu aer. Selectati un material abra-
ziv potrivit si fixati-| pe discul de sprijin. Aveti grija sa centrati materialul abraziv pe acesta.

3) Cand utilizati aceasta scula, purtati intotdeauna echipamentul de protectie corespunzator.

4) Cand slefuiti, asezati intotdeauna scula pe piesa de lucru, apoi porniti-o. Indepartati intot-
deauna scula de pe piesa de lucru inainte de oprire. Aceste masuri de precautie vor preveni

crestarea piesei de lucru din cauza vitezei excesive a
materialului abraziv.

5) Debransati intotdeauna alimentarea cu aer a masinii de
lustruit inainte de montarea, reglarea sau indepartarea
materialului abraziv sau a discului de sprijin.

6) Adoptati intotdeauna o pozitie in care sa aveti echilibru
si/sau o pozitie ferma si luati in considerare reactia la
cuplu dezvoltata de masina de lustruit.

7) Utilizati numai piese de schimb corespunzatoare.

8) Asigurati-va intotdeauna ca materialul de lustruit este
fixat bine pentru a preveni deplasarea acestuia.

9) Verificati regulat daca exista uzura la nivelul furtunului
si fitingurilor. Nu transportati scula tinand de furtun;
aveti grija intotdeauna sa preveniti pornirea accidentala
a sculei atunci cand o transportati conectata la alimen-
tarea cu aer.

10) Nu depasiti presiunea maxima recomandata a aerului.
Utilizati echipamentul de protectie conform recomanda-
rilor.

11) Scula nu este izolata electric. Nu o utilizati acolo unde
exista posibilitatea de intrare in contact cu conductori/
piese aflate sub tensiune, conducte de gaz sau de apa
etc. Verificati zona de lucru inainte de desfasurarea
activitatii.

12) Aveti grija sa evitati contactul dintre elementele mobile

Catre cupla de la
sau de langa scula

Sistemul de conducte cu bucla inchisa
se inclin n direca fluxului de aer

¥ Robinet
cu bild

La stafia de scule

Filtru

Robinet

cubila Regulator

Element de lubrifiere

Robinet
cu bila

1 Flux de aer

Robinet de drenare \

Uscator de aer

Furtun de aer

Compresor §i
rezervor de aer

ale sculei si piese de imbracaminte, cravate, par, lavete de curatat etc.
In aceste obiecte sunt prinse de aparat, corpul va fi tras catre piesa de lucru si componente-

le mobile ale aparatului, iar acest lucru poate fi foarte periculos.

13) Pastrati mainile la distanta de discul rotativ in timpul utilizarii.

14) Daca scula pare ca functioneaza defectuos, scoateti-o imediat din functiune si solicitati

repararea si intretinerea acesteia.

15) Nu lasati scula sa functioneze liber fara a lua masuri de precautie pentru protejarea oricaror
persoane sau obiecte de posibila desprindere a materialului abraziv sau a discului.



Masina de |

uit rotativa de 3.000 rpm

*Nivel
Dimen- . * 2l
*Nivel d Coeficient
Tip de siune Numar G[eutate naltime Lungime mm de Putere, W | Consum de aer, ive: ce .
o N neta produs " . zgo- vibratii de variatie K
aspiratie disc mm model " mm (inch) (inch) (cP) Ipm (scfm) 2
(inch) kg (livre) mot m/s mis?
dBA
Fara aspiratie | 77(3) | RP2-300NV | 0,96 (2,1) | 113,6 (4,47) | 2459 (9,68) 85 | 209 (0,28) 481 (17) 1,2 0,6

Specificatiile pot fi schimbate fara notificare prealabila.

*Valorile specificate in tabel provin din teste efectuate in laborator in conformitate cu standardele si codurile declarate si nu sunt suficiente
pentru evaluarea riscurilor. Valorile masurate la un anumit loc de munca pot fi mai mari decéat cele declarate. Valorile efective ale expune-
rii i nivelul de risc sau accidentare la care este supus un individ sunt specifice pentru fiecare situatie si depind de urmatorii factori: mediul
fnconjurator, modul de lucru al individului, materialul cu care se lucreaza, configuratia statiei de lucru, precum si de timpul de expunere

si conditia fizica a utilizatorului. KWH Mirka, Ltd. nu poate fi responsabild pentru consecintele utilizarii valorilor declarate in locul valorilor
efective pentru expunere, pentru nicio evaluare individuala a riscurilor.

Mai multe informatii privind sénatatea si securitatea in munca pot fi obtinute prin vizitarea urmétoarelor site-uri web:

https://osha.europa.eu/en (Europa)

http://www.osha.gov (SUA)
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id de depanare

Simptom

Cauza posibila

Solutie

Putere redusa si/sau turatie de
rotire libera scazuta.

Presiune insuficientd a aerului.

Verificati presiunea din conducta de aer, la admisia
masinii de lustruit, in timp ce scula functioneaza in
rotatie libera. Aceasta trebuie sa fie de 6,2 bar (90

psi (r)/620 kPa).

Amortizoare infundate

Consultati sectiunea ,Demontarea carcasei” pen-
tru informatii despre demontarea amortizorului de
zgomot. Amortizorul de zgomot poate fi curatat sub
jet de solutie de curatare adecvata, pana cand sunt
eliminate particulele contaminante si murdaria care
il obtureaza. Daca amortizorul de zgomot nu poate
fi curatat corect, schimbati-l. Schimbati elemen-
tul amortizorului de zgomot (consultati sectiunea
,Montarea carcasei”)

Sita de admisie colmatata.

Curatati sita de admisie cu o solutie de curatare
adecvata. Daca sita nu se curata, inlocuitj-o.

Una sau mai multe palete uzate sau
deteriorate.

Instalati un set complet de palete noi (pentru o
functionare corespunzatoare trebuie inlocuite toate
paletele). Acoperiti toate paletele cu ulei de calitate
pentru scule pneumatice. Consultati ,Demontarea
motorului” si ,Montarea motorului”.

Scurgerea de aer spre interior de la
carcasa motorului este indicata de un
consum de aer mai mare decéat valoarea
normala si de o viteza mai scazuta decat
cea normala.

Verificati alinierea corespunzatoare a motorului si
cuplarea inelului de blocare. Verificati daca este
deteriorata garnitura inelara din canelura inelului
de blocare. indepartati ansamblul motor si apoi
reinstalati-l. Consultati ,Demontarea motorului” si
,Montarea motorului”.

Componente de motor uzate.

Reconditionati motorul. Contactati Centrul de
service autorizat Mirka.

Rulmentii axului sunt uzati sau deteriorati.

Tnlocuiti rulmentji uzati sau deteriorati. Consultati
sectiunile ,Demontarea tijei de echilibru si a axului”
si ,Montarea rulmentilor axului, AirSHIELD™ si a
tijei de echilibru”.

Scurgerea aerului prin contro-
lul vitezei si/sau tija supapei.

Arc de supapa, supapa sau scaun de
supapa murdare, deteriorate sau indoite.

Dezasamblati, inspectati si inlocuiti componentele
uzate sau deteriorate. Consultati etapele 14 si 15
din sectiunea ,Dezasamblarea carcasei” si etapa

13 din ,Montarea carcasei”.

Vibratji/functionare neuni-
forma.

Disc incorect.

Utilizati numai discuri cu dimensiunile si greutatile
adecvate pentru aparat.

Adaugarea de material de interfata sau
alte materiale

Utilizati numai material abraziv si/sau de interfata
proiectate pentru aparat. Nu atasati nimic pe fata
discului masinii de lustruit, care sa nu fi fost special
proiectat pentru utilizarea cu discul sau masina

de lustruit.

Lubrifiere necorespunzatoare sau acumu-
lare de reziduuri straine.

Demontati masina de lustruit si curatati-o cu o
solutie adecvata. Asamblati magina de lustruit.
(Consultati ,Manualul de service”.)

Rulmenti de motor fatd/spate uzati sau
deteriorati.

Tnlocuiti rulmentji uzati sau deteriorati. Consultati
,Demontarea motorului” i ,Montarea motorului”.

Nota: Toate sectiunile la care se face referire in capitolul ,Solutie” se gasesc la sfarsitul manualului, in ,Instructiuni de service”

DOC A2048
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Mirka 77mm (3 gronimoB)
MIRKR 55

OBypy4Has porauuoHas

nonvpoBanbHas MalMHa

[MoaoTBepxaeHVe 0 COOTBETCTBUM
KWH Mirka Ltd.
66850 Jepua, PuHNAHANS
Mirka 77mm (3 atovimos) 3,000 06/mMuH
[BypyyHas poTaLuoHasi nonvpoBarnbHasi MalliHa (AaHHbIE KOHKPETHO Mofenu cM. B Tabnnue «KOHCTPYKTMBHbIE/ TEXHUYeCKne
[aHHble YCTPOCTBaY), ATl KOTOPbIX BblAAHO HAaCTOsILLiee NOATBEPXKAEHE, COOTBETCTBYIOT Tpe6OBaHNSIM, YCTaHOBNEHHbIM B
HIKeyKa3aHHOI HOPME / HikeyKadaHHbIX HOPMaXx Ui MHbIX HOPMATUBHbIX AokymeHTax EN ISO 15744:2008, B aupektuse 89/392/EMU
06 yHMrKaLmm NpaBoBbIX akTOB rocyapcTB-4neHoB EBpOCOI03a, paccMaTpuBaoLLMX MaLLUHb, B U3MEHSIIOLLMX ee ekTBax 91/368
EC, n 93/44/EC, n 93/68/EC, a Takxe B utoroson aupektuse 2006/42/EC.

Jeppo 30.03.2015 MIRKMA

MecTo v fata Bbinycka Opranusauus CredbaH LLIEGepr (Stefan Sjoberg), reHepanbHbIi AupekTop

WHcTpyKuMm no akcnnyartaumm BaxHasa uHcopmauma
BHumatensHo npo4tn
HacTosiLLMe ykasaHusi nepen
yCTaHOBKOW, aKcnnyaTtaumen,
o6cnyKMBaHMEM UM PEMOHTOM
usfenvs. XpaHu aTv ykasaHus B
6e30MacHOM 1 NErkofoCTYMHOM

CopaepxaHue: 3anacHble 4acTu, nepeyeHb YacTen, KOMNIeKTb
3anacHbIx YacTew I'IOJ'IVIpOBaJ'IbHOVI MalUUHbI, NPOYTU N
cobniofgan, Haanexatlas akcnnyarauus MaluHel, paboyne
nonoXxexHwus, npuem I'IOJ'IVIpOBaJ'IbHOVI MalUUHbI

B 3KCnyaTaLuio, ykasaHus no npuMeHeHuto, Ta6J'II/|LLbI,
KOHCprKTMBHbIe/TeXHMHeCKMe AaHHble yCTpOﬁCTBa.

MecTe.
UsrotoButenb/nocraswmk Tpebyemble cpeacTBa MHAMBUAYaNbHOM 3aLUTbI
KWH Mirka Ltd.
3almTHbIE 0YKK BawuTHaa macka

66850 Jepua, uHNsHanS

Ten.: + 358 20 760 211
BalmTHble pykaBuUbl  3aluuTa OpraHoB criyxa

dakc +358 20 760 2290
PekomeHayemasn PekomeHayemasn [laBneHue Bo3ayxa
MUHUMaNbHasaA BerinvinHa MaKcumManbHasa anuvHa Makc. paboyee aaBneHve 6,2 6ap  90chyHT/
NHeBMOLUSIaHra NHeBMOLUSIAHra b aroim2
10 mm 3/8” 8 meTpoB 25 chyToB 'eKOMEeH[. MVH. 3HaYyeHune - -

MepeBoa OpurnHanbHbIx VIHCTPYKUMIA C @HITNIACKOTO A3bika
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[NpoyTtn 1 cobniogan

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part

1910, OSHA 2206, Tellimisaadress: Superintendent of

Documents;Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.3aka3 no
agpecy: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018

3) lNocynapcTBeHHbIe U MECTHbIE NPABOBbIE aKTbI.

Hapgnexallee ncnonb3oBaHMe MalUUHbI

HacTosias nonuposanbHas MalluHa npeaHasHadeHa ans
nonupoBaHusi Matepuanos Mo6oro TUna, HanpuMep, Metanna,
[lepeBa, KamHsi, NNacTMaccsl U T. 4., C UCTOMNb30BaHUEM

LNl 3TOrO COOTBETCTBYHOLLEro NonmpoBarnbsHoro aucka. He
NpUMeHsIATE 3Ty NONMPOBarnbHY0

MalLLMHY HI N0 KaKOMY MHOMY Ha3Ha4YeHWIo, He
MPOKOHCYMLTUPOBABLUMCH NPEABAPUTENBHO C U3TOTOBUTENEM UMW
YMONHOMOYEHHBLIM UM NIULIOM. He ncnonbayiTe wnndosansHble
MOLOLUBbI, KOTOPbIE PACCHUTaHBI HA CKOPOCTL 06pPaGOoTKI MeHee
3 000 06/MUH.

Pabouee nonoxeHue

HacToslas nonmpoBanbHas MallMHa npegHasHaveHa ans
py4Horo npumeHeHus. Mpu paboTe ¢ MalLMHON Bceraa CToiiTe
Ha TBepAOM ocHoBaHuU. MonoxeHue paboTbl Ha MalLMHe

HE OrpaHU4eHo, BaXKHO, YTOObI OHO GbINIO YCTOMYMBbLIM U
cbanaHcMpoBaHHbIM, NOSIMPOBASIbHYI0 MALLMHY HYXXHO Kpenko
[fepXartb, U Nonb3oBaTerlb JOMKEH NOMHUTL, YTO MalLMHa MOXET
[enaTb HeoXuaaHHble U CUMbHbIe BpallaTeNbHble ABWKEHUS
(PeaKTVBHBIV MOBOPOTHbIN MOMEHT). CM. pasaen YkasaHusi no
NPUMEHEHMIO.

<
A
QO
()
Q
I

I'IpmeM MallnHbI B 3KCnyaTtauunto

McnonbayiiTe YnCTbIA BO3AyxX Nof AaBneHneM, obecrneynsaroLmin
MalumHe faenexue 6,2 6ap (90 dyHToB/AONM2 = psig), koraa
MaluvHa paboTaer, 1 MyckoBO pblyar Haxat. PekomeHayem
Ucronb3oBaTh TPy6Ky nofgaum cxatoro Bosayxa anametpom 10
MM (3/8”) n anuHon o 8 m (25 dytos). MawwwmHa noaknoyaeTcs k
MCTOYHUKY CXaToro Bo3adyxa ykasaHHbIM Ha pucyHke 1 cnocotom.
He noacoeauHsiTe malunHy k nHeBMocKcTeMe 6e3 nierko
BKI1K04AEMOrO ¥ NPaKTUYHOrO BO3AYLIHOTO knanaHa. Mpu pabote
MaLlVHbI CriefyeT UCMomnb30BaTh MHEBMATUYECKYHO CMa3kKy.
PekomeHayeTcs Ucnonb3oBaTb KOMGUHALMIO BO3AYLLHOMO
uneTpa, perynsTopa u cmasbiatoLero ycrpoiictsa (FRL), kak
nokasaHo Ha pucyHke 1. B atom crniyyae B MaluuHy nopaertcs
OYMLLIEHHbIN 1 CMa3aHHbI BO3AYX NOA HYXHbIM JaBNIEHUEM.
MoapoBHyto MHOPMaLMIO O PeKOMEH/J0BAHHbBIX KOMBUHALMAX
crnpalumBanTe y Halmx agunepos. Ecnv onvncaHHast komGuHaLust
He Mcronb3yeTcst, TO MalUMHY Haflo CMasbiBaTb BPYYHYHO.
CwmasblBaHue MalunHbl BpyyHyto: OTcoeanHuTe TpyGKy noaayu
CXaToro BO3Ayxa W kanHuTe B OTBepcTHe 2-3 Kannu noaxoasilero
NS NHEBMATUYECKOro MOTOpa MalLWHbI CMa304HOro Macna
(Hanpumep, Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 unu Shell TOR-
CULA® 32). CHoBa noacoeanH1Te K MalUMHE HaKOHEYHUK nogayu
cKaToro Bosfyxa v AaiTe MalLMHe napy MUHYT nopaboTaTb Ha
Manbix 06opoTax, YToObl CKaTblii BO3AYX Pa3HeC Macno Aarnblue.
Mpu 4acTom MCNonNb3oBaHUM MALLMHbI HYXXHO CMa3blBaHne
NOBTOPSiTb €XEAHEBHO UM BCEraa, korga 3amevaete, YTo
MallVHa 3anyckaeTcs CIIMLLIKOM MeANEeHHO U/unu Tepsiet
MOLLHOCTb.

PekomeHaoBaHHOe AaBrneHVe Boadyxa npy paboTe MaLlvHbl

6,2 6ap (90 psig). MawwmHa moxeT paboTaTtb U C MEHbLLUM
[AaBrneHneM, Ho HUKOrAa AaBrieHne He JOMKHO NpeBbIaTth 6,2
6ap (90 psig).

Nno NpuMeHeHuno

1) BHWMATENbHO NPOYTU HACTOSILLME YKa3aHWs nepes npUMeHeHeM MallmHbl. Bee nonb3oBateny MaluvHbl AOMKHbI MPONTH
HeoBX0AMMYHO MOATOTOBKY MO NPUMEHEHNIO MaLLMHbI U [OMKHbI 3HATh Npasuna GesonacHocTu. Bee cBfizaHHble ¢ 06CNYKUBAHUEM
1 PeMOHTOM PaBoThbl MOTYT NPOBOAUTL TOMBKO MOMYYMBLUNE HYXKHYH NOATOTOBKY PaBOTHUKU.

2) Y6eauch, YTO MalLMHa OTCOEAMHEHA OT CETW CXKaToro Bo3ayxa. BbiGepyn Noaxoasimnin nonmpoBanbHbIA AUCK U MPOYHO NPUKPEenu
€ro K MonupooBasnsHou nopoLuse. Byab BHUMaTeneH n y6eamcs, YTo NoNMpoBarbHbI AUCK YCTAHOBMEH TOYHO MO LIEHTPY MOAOLLBbI.

) Mpwu paboTte mMaluvHbI BCErga UCMOSb3yii 3alUTHOE CHapshKeHne.

3
4) Tepep nyckoM MalUWHbI AepXu ee BONW3N nonmpoyemoi nosepxHocTu. Mepes ocTaHOBKOW MaLUMHbI BCErAa NofHUMan ee Hag,

NonMpoyemMofii MoBEPXHOCTbIO. Tak npeaoTBpaTullb
BO3MOXHbIE MOBPEXAEHWUS MOBEPXHOCTN U3-3a NINLLIHUX
obopoToB.

5) [epepn ycTaHOBKOW NONMPOOBASibHOMO AUcka Unu
NonnpoBasnbHOW MOAOLLBbI, UX PErYNMPOBKOM UMK CHATUEM
C MaLUUHbl OTCOEANHU MHEBMOLLNAHT OT MOMMPOBAsbHO
MaLUMHbI.

6) [Mpwu paboTe ¢ MaLLMHON HOMM Bceraa AOMKHbI MPOYHO
CTOATb Ha 3emne. [ToMHYM, YTO MalLMHA MOXET HEOXUAAHHO
fenatb CUMbHble ABUXEHWS! MO KPUBOW.

7) WVicnonb3yi ToNbko NpeAHasHa4YeHHble AN 3TOW MaLUMHbI
3anyacTu.

8) Bcerga ybexpaaics, 4To nonupyemblii Matepuarn npoYHo
3aKpenneH 1 He CABMHETCS BO BpeMsi 06paboTku.

9) PerynspHo KOHTPONMPY BO3AYLUHbIE LUNAHMM U
HaKOHEYHUKM, YTOObI OGHPYXNTb BO3MOXHbI M3HOC. He
nogHUMa MalluHy 3a BO3AYLUHbIV WnaHr. [MoMHK, YTo
MalUUHy Henb3st 3anyckaTb, eCnv nepemMeLLaellb Unm
Hecellb ee, NOACOeAVHEHHO K MHEBMOLLMAHTY.

10) Henb3asa npeBbllaTh peKOMEHA0BAaHHOE MakcuMarbHoe
faenexune Bo3ayxa. MpUMeHsii 3alLUTHOe OCHalLeHVe
COrnacHo pekoMeHAaLUsIM.

11) Y paboyero MHCTpyMeHTa OTCYTCTBYET 3N1eKTPON3ONSALNS.
He pabortaii ¢ HUM B MecTaXx, rae BO3MOXHO cornpukacaHue
C 9NeKTPOTOKOM, ra3onpoBOAOM, BOAONPOBOAOM U T. M.
KoHTponupyit 3oHy paboTbl Ao Ha4yana paboTbl

K coepuHuTenshoit
MyGhTe, PacToNoXeHHoM
Ha VHCTpYMeHTe U B6AMaN Hero

3awKHyTas! CUCTEMa TPYG C HAKTIOHOM
B HaNpaBneHV Tk B03AYXa

K patosemy wecry|

onnetp

Waposoi
xnanan

Perynupyloli knanak
CMasouHoe yeTpoiicrao

Waposoi
Knanan

Crusron
oo Ny
Ocywurens Bo3ayxa

BosaywHbiit
wnaHr

BoaaywHbii
Kommpeccop 1 Banon

12) MosaboTtbea 0 ToM, 4TOGLI 0Aexaa, rancTyk, BONOCH!, BETOLWb W T. [l. He OKas3anuch BONU3M ABMXKYLLMXCS YacTel MallvHbI.
Hanpumvep, 3axBaT MalLVHO NpeaMeTa oAeXabl MOXKET NPUBECTU K BOHUKHOBEHUIO CEPbE3HOI OMAacHOCTH, MOCKOMbKY Teno
HaKMoOHEHO B CTOPOHY obpabaTbiBaeMoii MOBEPXHOCTM MO HaNPaBIIEHMIO K ABVXYLLMMCS YacTsiM MalLUHbI.

13) Mpu nprmMeHeHun paboyero UHCTPYMeHTa creau, YTobbl pyku He kacanuch BpallatoLleincs nofoLwBbl paboyero MHCTpyMeHTa.

14) N3berain paboTbl paboyero MHCTPYMEHTa Ha XOMOCTOM XOAY, YTODbl 3almUTUTL HaxoasLwmxest BBnvam nioaen u npeameTsl oT
0MacHOCTY, Co3aaBaeMoii Npy OTCOeAUHEHUN NONMPOBANLHOTO AUCKa UMK MONMPOOBAanbHON NOAOLLBHI.

15) M3berait paGoTbl paboyero MHCTpyMeHTa Ha XONOCTOM XAy, YTOObl 3aLLMUTUTL HaXOASLWMXCSA BONU3W nioaen U NnpeameTbl oT
0MacHOCTY, co3naBaeMoit Npy OTCOEAUHEHUN LUNMGOBANbHOTO ANcKa UM LNOBanbHOM NMOAOLLBI.
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OHCTPYKTMBHbIE / TEXHMYeckoe AaHHble yctponcTea: 3 000 OB/MUH

Paamep Bec *Ypo- *Mouwy- y, *®akTop
o Homep uspenusa BeicoTa, Anuna, BEHb HOCTh, MotpeGnenme PoBeHs HeysepeHHocTn
TCOC NbINN » o BO3AYyXa, N/MuH | BUGpauun
noaowsb! Mogenu HeTTO, Kr MM (%) MM (%) wyma BT (cpyT3/mm) ) K
() (cbyHTOB) dBA (n.c.) d we m/s?
209
Bes Bakyyma 77 (3) RP2-300NV | 0,96 (2,1) | 113,6 (4,47) | 2459 (9,68) 85 (0.28) 481 (17) 1,2 0,6

OcTaensiem 3a co6oii NpaBo BHOCUTL TEXHUYECKME U3MEHEHWsi 6e3 NpeABapUTENbHOTO NpeaynpexXaeHs.

*MpviBeaeHHbIe B Tabnuue pesynsTaTkl 1abopaTopHbIX TECTOB COOTBETCTBYIOT Ha3BaHHbIM KOAAM U CTaHAAPTaM W HEAOCTaTOuHbI

[ns1 OLIEHKN PUCKOB. 3aMepeHHbIe Ha onpeAeneHHoM paboyeM MecTe 3HaueHUst MOTyT OTIINYaThCS OT MPUBEAEHHbBIX 30eCh BEMNUYMH
3amepoB. DakTU4eckvie BO3HUKAIOLLME B pesyrikTaTe COMPUKOCHOBEHUS MOBPEXAEHUs U 06beM yluep6a 3aBUCSAT OT KOHKPETHOW
paGoyeit cutyaumm, Npon3BOACTBEHHON cpefbl, cnocoba paboTkl, obpabaTbiBaeMoro Matepuana, nnaHnpoBaHus opraHu3aLumn Tpyaa,
NPOAOIHKUTENBHOCTM COMPUKOCHOBEHUS 1 chranyeckoi hopmbl nonbaosatens. Pupma Oy KWH Mirka Ab He HeceT oTBETCTBEHHOCTM 3a
yLep6, MPUYMHEHHBIN 13-3a MPEBbILLEHNS Ha3BaHHbIX 3AECh 3HAYEHWIA.

[lononHuTenbHyio MHGOPMaLMIO Mo oXpaHe TpyAa MOXHO MOMy4NnTb, HanpuUMep, Ha CriedyloLmnx AoOMaLLHUX CTpaHuuax ViHTepHeTa:
https://osha.europa.eu/en (EBpona)
http://www.osha.gov (CLUA)
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OUCK HEN paBHOCTeVI

Mpo6nema

Bo3moxHasi npuynHa

Mepeb! ycTpaHeHus

MoLLHoCTb 1 / Unu ckopocTb
BpalLleHnsi CHU3UNUCb

HepocTtaTouHoe AaBneHve Bo3agyxa

[MpokoHTponupoBaTh AaBMEHVE BO3ayxa Yepes
OTBEpCTNE noaa4yu Bosayxa I'IOJ'II/IpOOBaJ'IbHOVI MalUUHbI,
Korga maluHa paboTaet Ha xonoctom xogy. [laBneHue
[[0ormKHO BbITh 6,2 6ap (90 psig/620 klMa).

BacopeH Lwymonornotutens /
LLYMOMOIMOTATENN

Cwmotpwu pasgen «Pa3bopka kopnyca ycTpoicTtsa /
yaaneHuve Lymonornotutensi». Lymonornotutens
(4acTb 60) MOXHO YACTUTL PACTBOPOM MOAXOASLLETNO
YMCTOrO MOIOLLIETO CPeACTBa, Noka He GyayT yaaneHs!
BCS rpsA3b 1 3acopbl. Ecnn wymonornotutens
HEBO3MOXHO TLLATENbHO OYNCTUTB, 3aMEHWUTb €ro
HOBbIM (CMOTPU pasaen «YcTaHoBKa kopryca).

3acopeH unbTp BXOAALLErO BO3AyXa

OuNCTM OUNBTP BXOASILLETO BO3AyXa PACTBOPOM
NOAXOASILLENO YUCTOrO MOHOLLEro cpeacTaa. Ecnn
PUNBTP HE OUNUCTUTCS, 3aMEHN ETO HOBBIM (OUMETPOM.

OpHa nnn HeckosbKo nonacTei
U3HOLLEHbI UK Pa3PyLLIEHBI.

YcTaHoBM NOMHbI KOMNMEKT HOBbLIX NonacTeit

(ans obecneyeHust Hapgnexatlen paboTbl MaLLUHbI
HY)XHO 3aMeHWTb Bce nonactu). Cmaxb Bce
nonacTtu Ka4eCTBEeHHbIM, NpeAHa3Ha4YeHHbIM AN
nHeBMaTnyeckoro obopynosaHus macnom. CMoTpu
pasgensl «Pas6opka MoTopa» n «CGopka MoTopa.

BHyTpeHHsIsi npoTeyka B kopnyce
BblpaxaeTcs B GonbLUeM, Yem 06bI4HO,
noTpeGneHnn Boaayxa Unm B CKOPoCTH,
MeHblLUe 06bI4HOIA.

MpOKOHTPONMPYt yCTaHOBKY MOTOPaA U KpenneHue
3anopHOro konbLa. MPOKOHTPONUPYM, 4TOGbI
KONMbLieBasi NPOKNa/jKa B nasax 3anopHoro KonbLa

He 6bina noBpexaeHa. CHUMM KOMNEKT MoTopa v
YCTaHOBW €ro 3aHOBO Ha NpaBuIbHOe MecTo. CMOTpu
pasnensl «Pa3bopka moTopa» n «C6opka moTopar.

W3HolueHbl feTanu Motopa

OTnpaBb MOTOp Ha obcnyxvBaHue. CBSAXWUCH C
ynonHomoueHHon Mirka o6cnyxumBatoLleit ompmon.

BHyTpeHHMe NOALIMMHUKA N3HOLLEHB! UK
paspyLueHbl.

3ameHM U3HOLLIEHHbIE UMK pa3pyLLeHHble NOALLMNMHUKA
HoBbIMU. CMOTpK pasgensl «banaHcpoBoyHas ock 1
CHATUE WNUHAens», «BHyTpeHHne noawmnnHmkmny, Air
SHIELD™ u yctaHoBKa 6anaHCHpoOBOYHO OCK.

YTeuka Bo3ayxa yepes
perynsitop uucna o6opoTos 1 /
UMK WNUHAENb Knanaxa.

I'Ipy)KMHa KnanaHa, KnanaH unn naTtpoH
KnanaHa ncnadkasbl, paspyLleHbl nnu
WN3OTrHYThbI.

Paabepu N3HOLLEHHbIE U MOBPEXAEeHHbIE YacTu,
NPOKOHTPOMNMPYM U, MPU HEOBXOAUMOCTH, 3aMEHU
HoBbIMK. CMOTpwM 3Tanel 2 1 3 B pa3genax «Pasbopka
kopnyca» un «C6opka kopnycay.

MatuvHa paboTaet
HepaBHOMepHO / npu paboTe
BO3HMKaeT BubpaLms

HenpasunbHas nonupoosarnbsHas
nogoLBsa.

Vcnonb3yi Tonbko noaxoasLmne Ans AaHHOM
KOHKPETHOVI MaLlUuHbI NO BENUYMHE N BECY NOAOLLBbLI.

HenpasunbHas noaowwsa nnu
nonMpooBanbHbLIN Matepuan.

Mcnonb3ayii Tonbko npeHasHaveHHbIe A AaHHO
KOHKPETHO MalLWHbI NONUPOBasbHbLIE AUCKW U / Unn
[AonosHuTerNbHbIE YCTpoiicTBa. He nogcoeaunHain

K MONMpoBanbHoii NOAOLLBE HAYETO TaKoro, 4To

HE NPelyCMOTPEHO AJ1S UCMOMb30BaHWS C AaHHON
nonMpoBanbHON MaLWMHON U JaHHOW NoNMpoBanbHOM
NoAoLLIBOW.

Henopxopsiwas cmaska unu obpasoBaHue
Konotu.

Pa36epu nonupoBanbHyto MaLLVHY U BBIYUCTY ee
pacTBOPOM MOAXOASLLEr0 YACTOrO MOKLLEro CPeACTBa.
Co6epy nonupoBasnbHyo MalLHy (CMOTpY pasaen
«ObenyxusaHne»).

I'Iepe,que nnuv 3agHne NoALWUNHUKA
MOTOpa M30LLEeHbl UNU pa3pyLUeHbl.

3ameHM U3HOLLIeHHbIE UMK pa3pyLLeHHble NOALLNMHUKN
HoBbIMKU. CMOTpU pasaensl «Pa3bopka MmoTopa» u
«Cb6opka moTopay.

MpumeyaHme: YkasaHHble B rpace Mep no yCTpaHEHUo MyHKTbl «CMOTPU...» BCE NpUBEAEHbI Nof, 3aronoBkom «OBcnyxusaHue»
B KOHLIE HACTOSILLIErO CPaBOYHMKA.
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Mirka 3.000 vrt./min
MIRKN 5%

Dvoroéna ROTACIJSKA POLIRNA

NAPRAVA

Izjava o skladnosti
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finska
S polno odgovornostjo izjavljamo, da je dvoro¢na rotacijska polirna naprava s 77 mm (3 palci) in 3.000 vrt./min (glejte tabelo “Konfigura-
cija/specifikacije izdelka” za posamezni model), na katere se nanasa ta izjava, v skladu z naslednjimi standardi ali drugimi normativnimi
dokumenti EN 1SO 15744:2008. V skladu z doloc¢bami direktive 89/392/EGS, kakor je bila spremenjena z direktivami 91/368/EGS,
93/44/EGS, 93/68/EGS in precisceno direktivo 2006/42/ES.

Jeppo 30.03.2015 MIRKNA
Kraj in datum izdaje podjetje Stefan Sjoberg, izvrdni direktor
Navodila za uporabo Pomembno

Vkljucujejo: Preberite in upostevajte, Pravilna uporaba orodja, | Pred namestitvijo, uporabo
Delovne postaje, Uporaba orodja, Navodila za uporabo, ali vzdrzevanjem tega orodja
Tabele konfiguracije/specifikacij izdelka, Stran z deli, Seznam | natan¢no preberite ta navodila.
delov, Kompleti nadomestnih delov polirne naprave, Vodnik za | Shranite ta navodila na varnem

odpravljanje napak in dostopnem mestu.
Proizvajalec/dobavitelj Obvezna osebna varnostna oprema
KWH Mirka Ltd. . )
66850 Jeppo, Finska Zascitna ocala Dihalne maske
Tel.: + 358 20 760 2111 ) .
Faks: +358 20 760 2290 Zascitne rokavice Zascita za uSesa
Priporocena velikost Priporocena najvecja Zracni tlak
zraénega voda — najmanj dolzina cevi Najvedji delovni tlak 6,2 bara 90 psig
10 mm 3/8 palca 8 metrov 25 gevljev Priporo¢ena najmanjsa vrednost ni podatka
ni podatka

Originalna navodila
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Preberite in upostevajte

1) Okvirna direktiva o varnosti in zdravju pri delu, del 1910, OSHA
2206, na voljo pri: Superintendent of Documents; Government
Printing Office; Washington DC 20402

2) Pravila varnega ravnanja s prenosnimi pnevmatskimi orodji,
ANSI B186.1, na voljo pri: American National Standards Insti-
tute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Drzavni in lokalni predpisi

Pravilna uporaba orodja

Ta polirna naprava je zasnovana za poliranje vseh vrst materialov,
tj. kovin, lesa, kamna, plastike itd., z brusilnimi sredstvi za ta
namen. Brez posvetovanja s proizvajalcem ali poobla§éenim
dobaviteljem polirne naprave ne uporabljajte za druge namene,

ki niso doloceni. Ne uporabljajte podloznih blazinic z delovno
hitrostjo niZja od 3.000 $t. vrt./min prostega teka.

Delovne postaje

Orodje deluje kot ro¢no orodje. Vedno je priporocljivo, da orodje
uporabljate, ko stojite na trdnih tleh. Lahko je v katerem koli
polozZaju, vendar mora biti upravljalec pred takSno uporabo na
varnem poloZaju z dobrim oprijemom in oporo za noge ter mora
upostevati, da lahko pride do sunka polirne naprave. Glejte
poglavje “Navodila za uporabo”.

Uporaba orodja

Uporabite Cist podmazan dovod zraka, ki bo med delovanjem
orodja in pri do konca pritisnjeni rocici sprejel izmerjen zracni tlak
na orodju s 6,2 bara (90 psig). Priporocljivo je, da uporabite odob-
reno najvecjo dolzino zracnega voda 10 mm (3/8 palca) x 8 m (25
Cevljev). Priporogljivo je tudi, da je orodje povezano z dovodom
zraka, kot je prikazano na sliki 1.

Orodja ne povezite na sistem zranega voda, ¢e niste vgradili
lahko dostopnega zra¢nega zapornega ventila, ki je preprost za
uporabo. Dovod zraka je treba namazati. Zelo priporogljivo je, da
je zracni filter, regulator in napravo za mazanje (FRL) uporabljate
kot je prikazano na sliki 1, saj s tem zagotovite Cist in namazan
zrak pri ustreznem tlaku na orodje. Podrobnosti glede takSne
opreme najdete pri dobavitelju. Ce takéne opreme ne boste
uporabljali, morate orodja roéno namazati.

Ce zelite orodje roéno namazati, odklopite zraéni vod in namazite
2-3 kapljici ustreznega olja za mazanje pnevmatskega motorja
kot je Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ali Shell TORCULA®
32 v konec cevi (dovod). Ponovno povezite orodje z dovodom
zraka in ga pustite, da nekaj sekund deluje pocasi, da zrak razsiri
olje. Ce orodje pogosto uporabljate, ga mazite vsak dan ali ga
namazite, ¢e zacne delovati pocasi ali izgublja mo¢.

Priporogljivo je, da je med delovanjem zracni tlak na napravi 6,2
bara (90 psig). Orodje lahko deluje pri nizjem tlaku, nikoli pa pri
tlaku, ki je visji od 6,2 bara (90 psig).

Navodila za uporabo

1) Pred uporabo tega orodja preberite vsa navodila. Vsi upravljalci morajo biti pov-
sem usposobljeni za uporabo orodje in upostevati varnostna pravila. Vsa servisna

in vzdrZevalna dela mora opraviti usposobljeno osebje.

2) Preverite, ali je orodje izklju¢eno iz dovoda zraka. Izberite ustrezno brusilino
sredstvo in ga pritrdite na podlozno blazinico. Poskrbite, da je brusilno sredstvo na

sredini podlozne blazinice.

3) Pri uporabi tega orodja vedno imejte ustrezno zascitno opremo.

4) Pri brusenju orodje vedno postavite na delovno povrsino
pred vklopom orodja. Pred zaustavitvijo orodja ga vedno
umaknite z delovne povrsine. Tako ne bo prislo do
izdolbenja delovne povrsine zaradi prekomerne hitrosti
brusilnega sredstva.

5) Pred namestitvijo, prilagajanjem ali odstranjevanjem
brusilnega sredstva ali podlozne blazinice vedno odklopite
dovod zraka iz polirne naprave.

6) Vedno prilagodite trdno podlago in/ali polozaj ter uposte-
vajte sunke polirne naprave.

7) Uporabljajte samo ustrezne nadomestne dele.

8) Vedno zagotovite, da je material za bruSenje trdno pritrjen
in je onemogoceno njegovo premikanje.

9) Redno preverite cev in nastavke, ¢e so obrabljeni. Orodja
ne nosite za njegovo cev; vedno pazite, da ne pride do
vklopa orodja med nosenjem in priklju¢enim dovodom
zraka.

10) Ne presezite najvecjega priporocenega zracnega tlaka.
Uporabite zascitno opremo v skladu s priporo€ili.

11) Orodje ni elektri¢no izolirano. Ne uporabljajte, e obstaja
moznost stika z elektricno napetostjo, plinskimi cevmi,
vodovodnimi cevmi itd. Pred uporabo preverite obmocje
delovanja.

12) Pazite, da se premicni deli orodja ne zapletejo z oblacili,
kravatami, lasmi, Cistilnimi krpami itd.

Do spojnika na orodju
aliv njegovi biizini

Do postaje orodja

Krogiicni
ventil

Osvosniventi —_ |

Suilnik zraka

Kompresor in
posoda za zrak

Sicer lahko pride do vlecenja telesa proti delu in premi¢nim delom stroja ter je

lahko zelo nevarno.
13) Med uporabo se z rokami ne dotikajte vrtece se blazinice.

14) Ce se zdi, da naprava ne deluje pravilno, nemudoma prenehajte z uporabo in se

dogovorite za servis in popravilo.

15) Brez ustreznih za¢itnih ukrepov za zascito vseh oseb ali predmetov ne dovolite,
da orodje deluje s Stevilom vrtljajev prostega teka, ¢e se brusilno sredstvo ali

podlozna blazinica slu¢ajno odklopi.



specifikacije izdelka Rotacijska polirna a s 3.000 vrt./min

Velikost Neto teza “Ra- Mogi v *Raven
Vrsta podloz- Stevilka izdelka v k Visina v Dolzina v ven vatih Poraba zraka v tresljajev v *Negotovost
vakuuma ke v mm modela (funti) 9 mm (palci) mm (palci) hrupa (HP) Ipm (scfm) /s 2 K mls 2
(palci) v dBA mis
B'ef,:%zesa' 77(3) | RP2-300NV | 096 (2,1) | 113,6 (4,47) | 2459(9,68) | 85 | 209 (0,28) 481 (17) 12 06

Pridruzujemo si pravico do spremembe specifikacij brez predhodnega obvestila.

*V tabeli navedene vrednosti so dologene v laboratorijskih preizkusih v skladu z navedenimi pravilnik in standardi ter ne zadostujejo

za oceno tveganja. Izmerjene vrednosti na dolo¢enem delovnem mestu so lahko visje od navedenih vrednosti. Vrednosti dejanske
izpostavljenosti in stopnja tveganja ali $kode za posameznika se razlikujejo za vsako posamezno situacijo in so odvisni od okolice, naina
upravljanja strojev, obdelave dolo¢enega materiala, zasnove delovne postaje ter ¢as izpostavljenosti in fizi¢no pripravljenost uporabnika.
Podjetje KWH Mirka Ltd ne prevzema nikakrSne odgovornosti za posledice uporabe navedenih vrednosti namesto vrednosti dejanske
izpostavljenosti za nobeno individualno oceno tveganja.

Dodatne informacije o varnosti in zdravju pri delu lahko dobite na naslednjih spletnih mestih:

https://osha.europa.eu/en (Evropa)
http://www.osha.gov (ZDA)
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Navodila za odpravljanje tezav

Tezava

Mozen vzrok

Resitev

Nizke porabe energije in/ali
nizki hitrosti v prostem teku.

Nezadosten tlak zraka.

Preverite tlak zraénega voda na vhodu polirne
naprave, medtem ko je orodje v prostem teku.
Mora biti 6,2 bara (90 psig/620 kPa).

Zamaseni dusilniki.

Za odstranitev dusilnikov si oglejte “Razstavljanje
ohisja”. Dusilnik lahko izperete s Cisto, ustrezno &is-
tilno raztopino, da odstranite vso umazanijo in ovire.
Ce dusilnika ni mogoge ustrezno o€istiti, ga zame-
njajte. Zamenijajte viozek dusilnika (glejte poglavje
“Sestavljanje ohija”).

Zama$ena mreza za dovod.

Ocistite mrezo za dovod s Eisto in ustrezno
Cistilno raztopino. Ce mreze ni mogoce odistiti, jo
zamenjajte.

Eno ali ve¢ obrabljeni ali zlomljenih lamel.

Namestite celoten komplet novih lamel (za
ustrezno delovanje morate zamenjati vse lamele).
Namazite vse lamele s kakovostnim oljem za pnev-
matska orodja. Oglejte si poglavja “Razstavljanje
motorja” in “Sestavljanje motorja”.

Notranje uhajanje zraka v ohi§ju motorja,
oznaceno z visjo od normalne porabe
zraka in niZja od normalne hitrosti.

Preverite ustrezno poravnavo motorja in aktivacijo
zaklepnega obroCa. Preverite, ali sta O-tesnilo in
zaklepni obro¢ posSkodovana. Odstranite sklop mo-
torja in ga ponovno namestite. Oglejte si poglavja
“Razstavljanje motorja” in “Sestavljanje motorja”.

Deli motorja so obrabljeni.

Natanéno preglejte motor. Obrnite se na pooblas-
Cenega serviserja podjetja Mirka.

Obrabljeni ali zlomljeni leZaji vretena.

Zamenjajte obrabljene ali zlomljene lezaje. Glejte
poglavja “Centrirnik gredi in razstavljanje vretena”
in “Lezaji vretena, AirSHIELD™ in sklop centrirnika
gredi”.

ventila.

Uhajanje zraka skozi krmilni
element za hitrost in/ali cev

Umazana, zlomljena ali zvita vzmet venti-
la, ventil ali sedez ventila.

Razstavite, preglejte in zamenijajte obrabljene ali
poskodovane dele. Oglejte si koraka 14 in 15 v
“Razstavljanje ohi§ja” in korak 13 v “Sestavljanje
ohisja”.

Vibracije/grobo delovanje.

Nepravilna blazinica.

Uporabljajte blazinice z velikostmi in tezami,
dolo¢enimi samo za stroj.

Dodatek vmesne blazinice ali drugega
materiala.

Uporabljajte brusilna sredstva in/ali vmesnike,
dolo¢ene samo za stroj. Na sprednjo stran
blazinice polirne naprave ne pritrjujte ni¢esar, kar
ni posebej namenjeno za uporabo z blazinico ali
polirno napravo.

Nepravilno mazanje ali nabiranje tujkov.

Razstavite polirno napravo in o€istite v ustrezni
Cistilni raztopini. Sestavite polirno napravo. (Glejte
“Prirocnik”.)

Obrabljeni ali zlomljeni zadniji ali spredniji
lezaj motorja.

Zamenjajte obrabljene ali zlomljene lezaje. Oglejte
si poglavja “Razstavljanje motorja” in “Sestavljanje
motorja”.

DOC A2048
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MIRKRA

77 mm (3 in.)

Mirka, 3.000 o/min
Dvoruéna ROTACIONA POLIRKA

Jeppo 30.03.2015.

Izjava o u
KWH

saglasenosti
Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finska

MIRKA

prema sopstvenoj odgovornosti izjavljuje da je proizvod rotaciona polirka, 77 mm (3 in.), brzine 3.000 o/min (u tabeli ,Konfiguracija/
specifikacije proizvoda“ potrazite podatke za konkretne modele), na koji se ova izjava odnosi, usaglasen sa sledeéim standardima ili
drugim normativnim dokumentima: EN ISO 15744:2008. Prema zahtevima Direktive 89/392/EEZ izmenjenim i dopunjenim Direktivama
91/368/EEZ i 93/44/EEZ, 93/68/EEZ i konsolidacionom Direktivom 2006/42/EZ

St

Mesto i datum izdavanja

Kompanija

Stefan Sjoberg, Generalni direktor

otklanjanje problema

Uputstva za rukovaoca

Sadrze — Procitajte i primenite, Pravilna upotreba alatke,
Radne stanice, Upotreba alatke, Uputstva za rad, Tabela
konfiguracije/specifikacija proizvoda, Stranica sa delovima,
Spisak delova, Kompleti rezervnih delova za polirku, Vodi¢ za

Vazno

Pazljivo procitajte ova uputstva
pre postavljanja, koris¢enja,
servisiranja ili popravljanja ove
alatke. Cuvaite ova uputstva na
bezbednom i lako dostupnom
mestu.

Proizvodac/zastupnik
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finska
Tel.: +358 20 760 2111
Faks: +358 20 760 2290

Neophodna li¢na zastitna oprema

Zastitne naoCare

Zastitne rukavice Zastita za usi

Respiratorna maska

Preporuceni pre¢nik
vazdusnog voda —

minimalno

10 mm 3/8in.

Preporuc¢ena maksimalna
duzina creva

8 metara

25 stopa

Maksimalni radni pritisak
Preporuceni minimum

Vazdusni pritisak
6,2 bara 90 psig
N/D N/D
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Procitajte i primenite

1) Opéti industrijski propisi za bezbednost i zdravlje, deo
1910, OSHA 2206, izdavac: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Bezbednosna pravila za prenosne alatke na komprimovani
vazduh, ANSI B186.1, izdavac: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018

3) Drzavni i lokalni propisi.

Pravilna upotreba alatke

Ova polirka je namenjena za poliranje svih vrsta materijala,

tj. metala, drva, kamena, plastike itd. pomoc¢u brusnih papira
namenijenih za tu svrhu. Nemojte da koristite ovu polirku

ni za jednu drugu namenu, sem navedene, ako se niste

prvo posavetovali sa proizvodacem ili njegovim ovla§éenim
zastupnikom. Nemojte da koristite podmetace umetaka koji imaju
radnu brzinu manju od 3.000 o/min bez opterec¢enja.

Radne stanice

Alatka je namenjena da se koristi kao ru¢na alatka. Preporucuje
se da alatku koristite samo kada stojite na ¢vrstom tlu. Alatka
moze da se koristi u svakom poloZaju, ali pre svake takve
upotrebe rukovalac mora da ima bezbedan polozaj, da ¢vrsto drzi
alatku i da ima stabilan oslonac jer na polirki moze da se stvori
reakcija obrtnog momenta. Pogledajte odeljak ,Uputstva za rad".

Upotreba alatke

Koristite ¢ist dovod vazduha sa podmazivanjem koji ¢e obezbediti
odgovarajuéi vazdusni pritisak na alatki od 6,2 bara (90 psig),
kada alatka radi sa polugom pritisnutom do kraja. Preporucuje

se upotreba odobrenog vazdusnog voda maksimalnih dimenzija
10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft). Preporucuje se da alatka bude
prikljuéena na dovod vazduha na nacin prikazan na slici 1.

Ne prikljuéujte alatku na sistem vazdusnog voda ako nije
postavljen ventil za prekid dovoda vazduha kojem se lako moze
prici i rukovati. Dovod vazduha mora da bude podmazan. Strogo
se preporucuje da se koriste vazdusni filter, regulator i mazalica
(FRL), kao sto je prikazano na slici 1, jer ¢e se samo tako alatki
obezbediti dovod Eistog, podmazanog vazduha odgovarajuéeg
pritiska. Detaljne informacije o takvoj opremi moZete da dobijete
od zastupnika. U slu¢aju da se ne koristi takva oprema, alatku
treba ru¢no podmazivati.

Da biste ruéno podmazali alatku, odvojte vazdusni vod i nanesite
od 2 do 3 kapi odgovarajuceg ulja za podmazivanje pneumatskih
motora, npr. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ili Shell
TORCULA® 32, na kraj creva (ulaz) na masini. Ponovo prikljucite
alatku na dovod vazduha i pustite je da polako radi nekoliko
sekundi da biste omogucili cirkulaciju ulja putem vazduha. Ako
Cesto koristite alatku, podmazujte je svakog dana ili kada po¢ne
da se usporava ili gubi snagu.

Preporucuje se da vazdus$ni pritisak u alatki za vreme rada bude
6,2 bara (90 psig). Alatka moze da radi i pri nizem pritisku, ali
nikada ne na vis§em od 6,2 bara (90 psig).

‘
©

a za rad

1) Pazljivo proditajte sva uputstva za rad pre kori§¢enja ove alatke. Svi rukovaoci moraju da
budu potpuno obuéeni za njeno kori§¢enje i upoznati sa ovim bezbednosnim pravilima.

Sva servisiranja i popravke mora da obavlja obu¢eno osoblje.

2) Proverite da li je alatka odvojena od dovoda vazduha. Izaberite odgovarajuci brusni
papir i pricvrstite ga za podmeta¢ umetka. Dobro centrirajte brusni papir na podmetacu

umetka.

3) Uvek kada koristite ovu alatku nosite odgovarajucu zastitnu opremu.

4) Prilikom brusenja, alatku uvek postavite na radni
komad, a zatim pokrenite alatku. Pre zaustavljanja,
alatku uvek odmaknite od radnog komada. Tako ¢ete
spreciti stvaranje Zlebova na radnom komadu zbog
prevelike brzine brusnog papira.

5) Pre stavljanja, podesavanja ili skidanja brusnog papira
ili podmetaca umetka obavezno prekinite dovod
vazduha u polirku.

6) Uvek zauzmite stabilan stav i/ili polozaj i imajte u vidu
reakciju obrtnog momenta koju moze da stvori polirka.

7) Koristite samo odgovarajuce rezervne delove.

8) Pobrinite se da materijal koji treba da se brusi bude
uévrScéen da biste sprecili njegovo pomeranje.

9) Redovno proveravajte da li na crevima i spojevima ima
tragova habanja. Alatku nemojte da nosite drze¢i je
za crevo; budite oprezni da biste sprecili eventualno
ukljucivanje alatke kada je nosite dok joj je priklju¢en
dovod vazduha.

10) Ne prekoracujte maksimalni preporuceni vazdusni
pritisak. Koristite zastitnu opremu kao $to je
preporuceno.

11) Alatka ne poseduje elektriénu izolaciju. Nemojte da
je koristite na mestima na kojima bi mogla da dode
u kontakt sa strujom pod naponom, cevima za gas,
vodovodnim cevima itd. Pre pocetka rada proverite
radni prostor.

Do spojnice na
alatki ili blizu nje

%) Sistem cevovoda zatvorene petlje

nagnut u smeru toka vazduha

Do stanice
za alatke ¢

Filter

Kugliéni
ventil

Regulator
Podmazivaé

Kugliéni ventil * Tok vazduha

Ispusni ventil
b

Susat vazduha

Crevo za
dovod vazduha

Vazdu$ni kompresor
i rezervoar

12) Vodite racuna kako biste izbegli upetljavanje odece, veza, kose, krpa za ¢iscenje itd. u

pokretne delove.

Ako polirka zahvati takav predmet, mozZe da vas povuce ka radnom komadu, a pokretni

delovi alatke mogu da budu veoma opasni.
13) Ruke drzite podalje od rotiraju¢eg umetka tokom upotrebe.

14) Ako alatka poc¢ne nepravilno da radi, odmah je povucite iz upotrebe i organizujte

servisiranje i popravku.

15) Ne dozvolite da alatka radi u punoj brzini bez opterecenja ako niste preduzeli mere
predostroznosti da zastite sve osobe i predmete od ispadanja brusnog papira ili podloge.
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specifikacije proizvoda: Rotaciona polirka, 3.000 o/min

Veli¢ina Neto tezina Visina Duzina *Nivo Potrogni *Nivo
. umetka Broj proizvoda 1St uzi v Snagau otrosnja N . . *Nesigurnost
Tip vakuuma umm umm buke vazduha u l/min vibracija 2
umm | modela u kg (ingima) | (ingima) | dA | W(KS) (scfm) /s? Kmis
(inéima) (funtama) mis
Bezvakuuma | 77(3) | RP2-300NV | 096 (2,1) | 113,6 (4,47) | 2459(9,68) | 85 | 209 (0,28) 481 (17) 12 0,6

Zadrzavamo pravo na izmene specifikacija bez najave.

*Vrednosti navedene u tabeli predstavljaju vrednosti laboratorijskih ispitivanja u skladu sa navedenim zakonima i standardima i nisu
dovoljne za procenu rizika. Vrednosti izmerene na odredenom radnom mestu mogu da budu viSe od deklarisanih vrednosti. Stvarne
vrednosti izloZenosti i koli€ina rizika ili Stete koju pojedinac moze da pretrpi jedinstveni su za datu situaciju i zavise od okruzenja, nacina
na koji pojedinac radi, odredenog materijala koji se obraduje, konstrukcije radne stanice, kao i vremena izloZenosti i fizicke kondicije
korisnika. Kompanija KWH Mirka, Ltd. ne mozZe da se smatra odgovornom za posledice koje mogu nastati koriS§¢enjem deklarisanih
vrednosti umesto stvarnih vrednosti izloZenosti za bilo koju individualnu procenu rizika.

Ostale informacije o bezbednosti i zaétiti zdravlja na radu moZete da pronadete na slede¢im veb-sajtovima:

https://osha.europa.eu/en (Evropa)
http://www.osha.gov (SAD)
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Vodi¢ za otklanjanje problema

Simptom

Moguéi uzrok

Resenje

Mala snaga i/ili mala brzina
rotacije u slobodnom hodu.

Nedovoljan vazdu$ni pritisak.

Proverite pritisak u vazdu$nom vodu na ulazu
polirke dok alatka radi bez opterecenja. Pritisak
mora biti 6,2 bara (90 psig/620 kPa).

Zapus$eni prigusivaci.

Pogledajte odeljak ,Rastavljanje kucista® za
skidanje prigusivaca. PriguSiva¢ je moguce isprati
Gistim, odgovarajuéim rastvorom za ciSéenje
dok se svi zagadivadi i prljavstina ne uklone. Ako
prigusiva¢ nije moguce pravilno ocistiti, zamenite
ga. Zamenite umetak za prigusiva¢ (pogledajte
odeljak ,Sastavljanje kucista“).

Zapu$ena mrezica na ulazu.

Ocistite ulaznu mrezicu cCistim, odgovarajuc¢im
rastvorom za ciséenje. Ako Cis¢enje mrezice ne
uspe, zamenite je.

Jedna ili vi$e lopatica je pohabano ili
slomljeno.

Postavite ceo set novih lopatica (sve lopatice
se moraju zameniti da bi se omogucio pravilan
rad). Premazite sve lopatice kvalitetnim uljem
za pneumatske alatke. Pogledajte naslove
,Rastavljanje motora“ i ,Sastavljanje motora®“.

Unutradnje propustanje vazduha u
kuéistu motora na koje ukazuje povec¢ana
potrodnja vazduha i smanjena brzina.

Proverite da li je motor centriran kako treba i da li
prstenasti osigura¢ dobro hvata. Proverite da li je
ostecena prstenasta zaptivka u Zlebu prstenastog
osiguraca. Skinite sklop motora, pa ga ponovo
sastavite. Pogledajte naslove ,Rastavljanje
motora“ i ,Sastavljanje motora*“.

Pohabani delovi motora.

Remontujte motor. Obratite se ovla§¢enom servisu
kompanije Mirka.

Pohabani ili neispravni leZajevi vretena.

Zamenite pohabane ili leZajeve. Pogledajte odeljke
.Rastavljanje uravnoteZivaca osovine i vretena*

i ,Sastavljanje stitnika vretena, AirSHIELD™ i
uravnoteZivaca osovine*.

Propustanje vazduha kroz

regulator brzine i/ili telo ventila.

Prljava, neispravna ili iskrivljena opruga
ventila, ventil ili leziste ventila.

Rastavite, pregledajte i zamenite pohabane i
ostecene delove. Pogledajte 14. i 15. korak u
odeljku ,Rastavljanje kucista“ i 13. korak u odeljku
,Sastavljanje kucista“.

Vibracije/grub rad.

Neodgovarajuéi podmetac.

Koristite samo podmetace odgovarajuce veli¢ine i
tezine za ovu alatku.

Dodavanje medu-podmetaca ili drugog
materijala.

Koristite samo brusni papir i/ili medu-podmetace
predvidene za ovu masinu. Na povrsinu
podmetaca polirke nemojte stavljati nista Sto
nije namenski napravljeno da se koristi sa tim
podmetacem ili polirkom.

Neodgovarajuée podmazivanije ili
nakupljanje naslaga stranih tela.

Rasklopite polirku i ocistite je odgovaraju¢im
rastvorom za ci$¢enje. Sklopite polirku. (Pogledajte
,Uputstvo za servisiranje*.)

Pohabani ili neispravni zadniji ili prednji
lezajevi motora.

Zamenite pohabane ili neispravne lezajeve.
Pogledajte naslove ,Rastavljanje motora“ i
,Sastavljanje motora*“.

Napomena: Svi odeljci na koje upucuje ,ReSenje” nalaze se na kraju priru¢nika u odeljku ,Uputstva za servisiranje”
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Mirka 3 000 rpm 77 mm (3”)
ROTERANDE POLERMASKIN MED
TVAHANDSFATTNING

MIRKRA

Likhetsdeklaration
KWH Mirka Ab
66850 Jeppo, Finland
forklarar det pa vart ansvar att produkterna
77 mm (3")3 000 rpm ROTERANDE POLERMASKIN MED TVAHANDSFATTNING (se tabellen "Produktkonfiguration/Specifikationer”
for de olika modellerna) for vilka denna deklaration géller, dverensstammer med féljande standard(er) eller andra normativa dokument:
EN ISO 15744:2008. Produkterna ar tillverkade i enlighet med foljande direktiv: maskindirektivet 89/392/EEG, som har andrats genom
91/368/EEG, 93/44/EEG och 93/68/EEG och senare konsoliderats och fatt beteckningen 2006/42/EG.

Jeppo 30.03.2015 MIRKN
Ort och datum Namn Underskrift eller motsvarande av auktoriserad person
Anvéandarinstruktioner Viktigt
Inkluderar: Sida med delar, Lista med delar, Reservdelslista Las dessa instruktioner noggrant
for polermaskinerna, Garanti, Las igenom och f6lj, Ratt fore installation, anvandning,
anvandning av verktyget, Arbetsstationer, Ibruktagande av service eller reparation av
verktyget, Bruksanvisning, Tabell med produktkonfiguration/ detta verktyg. Férvara dessa
specifikationer, Problemsékningsguide. instruktioner pa ett sékert men
latt atkomligt stélle.
Tillverkare/Leverantor Behovlig personlig sdakerhetsutrustning
KWH Mirka Ab . )
66850 Jeppo, Finland Skyddsglasogon Andningsmask

Tel: + 358 20 760 2111

Fax: +358 20 760 2290 Sékerhetshandskar ~ Oronskydd

Rekommenderad storlek | Rekommenderad maximal Lufttryck
pa luftslang — minimum slanglidngd Maximalt arbetstryck 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8in 8 meters 25 feet Rekommenderat minimum Ingen angivelse

Oversattning av bruksanvisning
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Las igenom och folj:

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, fas fran: Superintendent of Documents; Government
Printing Office; Washington DC 20402.

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 fas fran:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway; New
York, New York 10018

3) Nationella och lokala férordningar.

Ratt anvandning av verktyget

Denna roterande polermaskin ar designad for slipning av alla
slags material, t.ex. metall, tré, sten, plast etc. genom anvandning
av slipmaterial gjorda for dessa &ndamal. Anvénd inte roterande
polermaskinen for andra andamal an de specificerade, utan att
forst fraga tillverkaren eller tillverkarens auktoriserade aterforsal-
jare. Anvand inte underlagsplattor som har lagre hastighet én 3
000 rpm fri hastighet.

Arbetsstationer

Verktyget ar amnat att anvandas som handverktyg. Det rekom-
menderas alltid att anvandaren av verktyget star pa ett stadigt
golv. Verktyget kan anvéndas i olika positioner, men innan dess
bor man forsakra sig om att anvandaren befinner sig i en saker
position pa ett stadigt underlag med ett stadigt grepp om roter-
ande polermaskinen, eftersom den kan férorsaka en moment-
reaktion. Se avsnittet "Bruksanvisning”.

| bruk tagande av verktyget

Anvand en ren oljad luftkalla som ger ett jamnt lufttryck pa 6,2 bar
/90 psig bar till verktyget da verktyget anvands med handtaget
fullt nedtryckt. Det rekommenderas att man anvander ett godkant
maximalt 10 mm x 8 m luftrér. Det rekommenderas att verktyget
kopplas till luftkallan enligt Bild 1.

Koppla inte verktyget till luftsystemet utan att inkludera en luft-
stangningsventil som &r latt att komma at. Lufttillférseln bor vara
oljad. Det rekommenderas att man anvander luftfilter, regulator
och olja (FRL) som visas pa Bild 1 eftersom detta forser verktyget
med ren oljad luft med rétt tryck. Detaljer 6ver sadan utrustning
kan fas fran din forsaljare. Om sadan utrustning inte anvénds bor
verktyget oljas manuellt.

For att manuellt olja verktyget, koppla bort luftréret och sétt 2 eller
3 droppar passande pneumatisk motorolja, som t.ex. Fuji Kosan
FK-20, Mobil ALMO 525 eller Shell TORCULA®32 i &ndan av
slangen (insug) pa maskinen. Koppla verktyget till lufttillférseln
igen och lat verktyget ga sakta nagra sekunder for att lata luften
cirkulera oljan. Om verktyget anvands ofta, smérj det dagligen
eller da det borjar ga langsammare eller forlorar kraft.

Det rekommenderas att lufttrycket vid verktyget ar 6,2 bar/ (90
psig) da verktyget ar igang. Verktyget kan fungera med lagre
tryck, men aldrig hogre &@n 6,2 bar (90 psig).

Bruksanvisning

1)

Las igenom alla instruktioner fore anvandning av verktyget. Alla anvandare bor kunna anvanda verktyget och de bér vara

medvetna om dessa sékerhetsforeskrifter. All service och reparation bor utforas av for &ndamalet utbildad personal.

2)

Forsékra dig om att verktyget ar bortkopplat fran lufttillférseln. Valj ett passande slipmaterial och sétt fast det pa underlag-

splattan. Var noggrann och satt slipmaterialet mitt pa underlagsplattan.

4) Vid slipning bor verktyget forst placeras pa
arbetsstycket och sedan startas. Lyft alltid bort
verktyget fran arbetsstycket innan du stannar
verktyget. Det har forhindrar att djupa spar
uppstar i arbetsstycket pa grund av for hog
hastighet pa sliprondellen.

Koppla alltid bort lufttillférseln till polermaskinen

fore fastsattning, justering eller borttagning av

slipmaterialet eller underlagsplattan.

Se alltid till att du star stadigt och var

uppmarksam pa moment reaktioner som

polermaskinen férorsakar.

Anvand endast korrekta reservdelar.

Kontrollera alltid att materialet som skall slipas

ar ordentligt fastsatt sa att det inte slipper att

rora sig.

Kontrollera slang och kopplingar regelbundet

for nétningsskador. Bar inte polermaskinen

i slangen; var forsiktig sa att polermaskinen

inte startar da du bar pa den med lufttillférseln

inkopplad.

10) Overskrid inte det rekommenderade, maximala
lufttrycket. Anvand sakerhetsutrustning som
rekommenderas.

11) Verktyget ar inte elektriskt isolerat. Anvand inte
pa sadan plats dar det &r mojligt att komma i
kontakt med elektricitet, gasror, vattenledning,
etc. Kontrollera omradet dar polermaskinen
skall anvandas fére anvandningen.

5

6

Till koppling vid

Dréneringsventil \
v

eller

i narheten av verktyget

Anvand alltid behovlig sakerhetsutrustning da du anvander verktyget.

i Slutet rrsystem, lutar i
luftfiodesriktningen

Till
verktyget ¢

Filter

Kulventil Regulator

Olja

Kulventi { Luftisde

Lufttorkare

Luftkompressor
och tank

12) Se till att rorliga delar inte kommer i kontakt med klader, slipsar, har, rengéringsdukar, etc. Ifall dessa kommer i kontakt med
polermaskinen kommer de att dras mot polermaskinen och dess rorliga delar, vilket kan vara mycket farligt.

13) Hall handerna borta fran den roterande underlagsplattan under anvandning.

14) Ifall verktyget inte fungerar som det borde, upphér genast med anvéandningen och for det pa service eller reparation.

15) Lat inte polermaskinen ga pa fri hastighet utan att vidta forsiktighetsatgarder for att skydda personer eller foremal fran skada

ifall slippappret eller underlagsplattan lossnar.



ecifikationer: 3 000 rpm roterande polermaskin

Storlek “Liud *Oséker-
Vakuum t paun- Modell nr Produkt, Hajd mm (%) Langd mm ni]vé Kraft Watt | Luft konsumtion | *Vibration- hetsfaktor
yp derlag- nettovikt Kg d ") dBA (HP) LPM (scfm) sniva m/s? K
splatta m/s?
Utan utsug 77(3) | RP2-300NV | 096 (2,1) | 1136 (4,47) | 2459(9,68) | 85 | 209 (0,28) 481 (17) 12 0,6

Specifikationer kan dndras utan féregaende meddelande.

*Vardena i tabellen harstammar fran laboratorietest under stabila forhallanden med angivna koder och standarder och &r inte tillrackliga
for riskevaluering. Varden som uppmétts pa en speciell arbetsplats kan vara hégre an de har beskrivna vardena. De egentliga exponer-
ingsvardena och risk- och skadefaktorerna fér en individ ar unika for varje situation och beror pa omgivningen, sattet som personen
arbetar pa, materialet som arbetas med, utformningen av arbetsstationen samt expositionstiden och anvandarens fysiska kondition.

KWH Mirka, Ltd. Kan inte hallas ansvariga for konsekvenserna om deklarerade varden anvands i stéllet for verkliga expositionsvarden for
individuella riskbedémningar.

Ytterligare information om arbetshélsa och sékerhet finns pa féljande webbsidor:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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Problemsdkningsguide

Symptom

Mojlig orsak

Lésning

Kraftlés och/eller lag hastighet

Otillrackligt lufttryck

Kontrollera lufttrycket vid ingangen till polermaskinen
da den gar med fri hastighet. Det bor vara 6,2 Bar (90
psig/620 kPa).

Stockad ljuddampare

Se "Demontering av maskinhus” for att ta bort ljud-
damparen. Féremal ljuddamparen kan tvattas med
ett rent, passande rengdringsmedel for att fa bort
alla orenheter och hinder. Om ljuddémparen inte kan
rengodras ordentligt bor den bytas ut. Byt ut nummer,
ljudddmpare (Se "Demontering av maskinhus”).

Tilltappt inloppssil

Rengdr inloppssilen med ett rent, passande
rengéringsmedel. Ifall silen inte blir ren boér den bytas
ut.

En eller flera slitna eller séndriga lameller

Installera nya lameller (alla lameller bor bytas ut

for att maskinen skall fungera ordentligt). Stryk alla
lameller med pneumatisk verktygsolja. Se "Demonter-
ing av motor” samt "Montering av motor”.

Internt luftidckage i motorn, visar sig som
hogre luftkonsumtion an vanligt och lagre
hastighet an vanligt.

Kontrollera motorns placering och att lasringen ar pa
plats. Kontrollera om o-ringen i sparet ar skadad. Ta
bort motorn och installera den pa nytt. Se “Demonter-
ing av motor” och “Montering av motor”.

Slitna motordelar

Gor service pa motorn. Kontakta auktoriserat Mirka
servicecenter.

Slitna eller soéndriga lager (nedre)

Byt ut de slitna eller sondriga lagren. Se "Demonter-
ing av balansaxel och spindelaxel” samt "Montering
av spindelaxellager, AirSHIELD™ och balansaxel”.

Luftlackage genom has-
tighetskontrollen och/eller
ventilhuset.

Smutsig, séndrig eller krokig ventilfjader,
ventil eller ventilsate.

Demontera, kontrollera och byt ur slitna eller skadade
delar Se steg 2 och 3 i "Demontering av maskinhus”
eller steg 2 och 3 i "Montering av maskinhus”.

Vibration/ Ojamn gang

Felaktig underlagsplatta

Anvéand endast de storlekar och vikter som &r anpas-
sade fér maskinen.

Tillagg av interface eller annat material

Anvéand endast rondell och/eller interface som ar
amnade for maskinen. Fast ingenting pa polermaski-
nens underlagsplatta som inte speciellt designats for
sadan anvandning.

Otillracklig smérjning eller skrapbildning

Demontera polermaskinen och rengdr med ett pas-
sande rengdringsmedel. Montera polermaskinen. (se
"Servicemanual”).

Nétta eller sondriga bak- eller framlager

Byt ut de nétta eller séndriga lagren. Se "Demontering
av motorn” och "Montering av motorn”.

Observera: Alla sektioner som refereras till under "Lésning” finns i slutet av manualen under "Serviceinstruktioner”.
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Mirka 3.000 devir/dakika (rpm)
77 mm (3 ing) . . .
Iki Kollu DONER CILALAMA MAKINESI

Uygunluk Beyani
KWH Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandiya
bu beyanin ilgili oldugu 77 mm (3 ing) 3.000 devir/dakika (rpm) Déner Cilalama Makineleri (bkz. belirli modele iligkin “Uriin Konfigi-
rasyonu/Teknik Ozellikler” tablosu) Griinlerinin, asagidaki standart(lar) ve diger normatif belge(ler) ile uyumlu oldugunu, sadece kendi
sorumlulugunda olmak kayd! ile beyan eder: EN ISO 15744:2008. 91/368/EEC ve 93/44/EEC 93/68/EEC Yonergeleri ve ek 2006/42/EC
Yoénergesi ile degistirilen 89/392/EEC hiikimlerine uygundur.

Jeppo 30.03.2015 MIRKNA %

Tanzim yeri ve tarihi Sirket Stefan Sjoberg, CEO

Kullanici Talimatlari Onemli

icindekiler: Liitfen Okuyun ve Uygulayin, Aletin Dogru Kullani- | Bu aletin montaj, galigtirma,

mu, is istasyonlar, Aleti Servise Alma, isletim Talimatlari, Uriin | servis veya onarim galigmalarin-
Konfigiirasyonu/Teknik Ozellikler Tablolari, Parga Sayfasi, Ci- | dan 6nce, bu talimatlari dikkatle
lalama Makinesi Yedek Parga Kitleri, Sorun Giderme Kilavuzu | okuyun. Bu talimatlari emniyetli,
ulasilabilir bir yerde muhafaza

edin.
Uretici/Tedarikgi Gerekli Kigisel Koruyucu Donanim
KWH Mirka Ltd. P, )
66850 Jeppo, Finlandiya Guvenlik Gozlukleri Soluma Maskeleri
Tel: +358 20 760 2111 - . . "
Faks: +358 20 760 2290 Guvenlik Eldivenleri Kulak Koruyucu Ekipman
Onerilen Havayolu Ebadi Onerilen Maksimum Hor- Hava Basinci
- Minimum tum Uzunlugu Maksimum Calisma Basinci 6,2 bar 90 psig
10 mm 3/8 ing 8 metre 25 feet Onerilen Minimum NA NA

Orijinal Talimatlar
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Lutfen Okuyun ve Uygulayin

1) Genel Endstriyel Saglik ve Guvenlik Yénetmelikleri, Kisim
1910, OSHA 2206, Kaynak: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Taginabilir Havali Aletler Igin Giivenlik Yasasi, ANSI B186.1
Kaynak: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018

3) Yerel ve Ulusal Diizenlemeler

Aletin Dogru Kullanimi

Bu cila makinesi metal, ahsap, tas, plastik, vb. her tirli malze-
mede, bu amagla lretilen zimparayi kullanarak ¢alismak tizere
tasarlanmistir. Bu cila makinesini, Ureticiye veya Ureticinin yetkili
saticisina danigmadan, belirtilenler disinda herhangi bir amacla
kullanmayin. 3.000 rpm (devir/dakika) serbest hizdan daha distk
calisma hizina sahip destekleme pedlerini kullanmayin.

is istasyonlar

Alet, bir el aleti olarak kullanilmak Uzere tasarlanmigtir. Aletin
her zaman sabit bir zemin Gzerinde ayakta durarak kullaniimasi
onerilir. Alet herhangi bir konumda kullanilabilir, ancak kullanim
oncesinde operator, makineyi elleriyle sikica kavramis durumda
olmali, ayaklari sabit zeminde gtivenli bir pozisyonda durmali
ve cilalama makinesinin bir tork reaksiyonu gelistirebileceginin
bilincinde olmalidir. Bkz. “Isletim Talimatlari” bélimii.

Aleti Servise Alma

Alet, kol tam basili durumda cgalisirken, 6,2 bar (90 psig) dege-
rinde 6lgilen bir hava basincini verecek, temiz bir yaglanmis
hava beslemesi kullanin. Onaylanmis 10 mm (3/8 in¢) x 8 m (25
ft) maksimum uzunlukta bir hava yolunun kullaniimasi énerilir.
Aletin hava beslemesine Sekil 1'de gosterilen bigcimde baglanmasi
onerilir.

Aleti hava yolu sistemine, ulasiimasi ve calistiriimasi kolay hava
kesme valfini dahil etmeden baglamayin. Hava beslemesi yag-
lanmalidir. Bir hava filtresi, reglilator ve yaglayicinin (FRL) Sekil
1'de gosterilen bigimde kullaniimasi, bu, alete dogru basingta
temiz, yaglanmis hava saglayacagindan, 6nemle tavsiye edilir. Bu
ekipmanin ayrintilarini tedarikginizden edinebilirsiniz. Bu tur bir
ekipman kullaniimiyorsa, alet manuel olarak yaglanmalidir.

Aleti manuel olarak yaglamak i¢in, hava yolu baglantisini kesin
ve Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 veya Shell TORCULA® 32
gibi uygun bir pnématik motor yagindan 2 ila 3 damlay makinenin
(giris) hortum ucuna damlatin. Aleti hava beslemesine tekrar bag-
layin ve havanin yagi sirkiile etmesi igin, birkag saniye yavasca
calistirin. Alet sik kullaniliyorsa, her giin veya alet yavaglamaya
veya gl¢ kaybetmeye basladiginda yaglayin.

Aletteki hava basincinin, aletin galismasi sirasinda 6,2 bar (90
psig) olmasi 6nerilir. Alet daha duisik basinglarda da ¢alisabilir,
ancak basing kesinlikle 6,2 bar (90 psig) degerini asmamalidir.

isletim Talimatlari

1) Bu aleti kullanmadan énce tiim talimatlari okuyun. Tim operatorler, aletin kulla-
nimi konusunda tam egitimli ve bu glivenlik kurallarinin farkinda olmalidir. Tim
servis ve onarim galismalari egitimli personel tarafindan yarGttimelidir.

2) Aletin hava beslemesi ile olan baglantisinin kesildiginden emin olun. Uygun bir
zimpara segin ve destekleme pedine sabitleyin. Zimparayi, destekleme pedinin
Gizerinde dikkatle ortalayin.

3) Bu aleti kullanirken uygun givenlik donanimini mutlaka kullanin.

4) Zimparalama islemi sirasinda, aleti her zaman dnce
isin Uzerine yerlestirin ve sonra galigtirin. Aleti her
zaman igin Uzerinden kaldirdiktan sonra durdurun. Bu,
zimparanin asiri hizi nedeniyle galisma alaninda kanal
acllmasini 6nleyecektir.

5) Cilalama makinesinden gelen hava beslemesini, zim-
para veya destekleme pedini her takma, ayarlama veya
sokme islemi 6ncesinde devre disi birakin.

6) Ayaklarinizi ve/veya pozisyonunuzu her zaman sikica
sabitleyin ve cila makinesinin olusturabilecegdi tork reak-
siyonuna kars! dikkatli olun.

7) Sadece dogru yedek parcalari kullanin.

8) Zimparalanacak malzemenin hareketini énlemek icin
her zaman sikica sabitlenmis olmasini saglayin.

9) Hortumu ve baglanti pargalarini, asinmaya karsi di-
zenli araliklarla kontrol edin. Aleti hortumundan tutarak
tagimayin; aletin, hava beslemesi bagli durumda tasi-
nirken calismaya baglamasini 6nlemek i¢in her zaman
dikkatli olun.

10) Onerilen maksimum hava basincini asmayin. Giivenlik
ekipmanlarini 6nerilen sekilde kullanin.

11) Aletin elektrik yalitimi bulunmamaktadir. Elektrik akimi,
dogal gaz borulari, su borulari, vb. ile temas etme
olasiliginin bulundugu yerlerde kullanmayin. islem
oncesinde operasyon alanini kontrol edin.

12) Aletin hareketli pargalarinin giysiler, kordonlar, saglar, temizlik bezleri, vb. ile
dolagsmamasina dikkat edin.

Dolastidi taktirde, viicudun ise ve makinenin hareketli pargalarina dogru ¢ekilmesi-
ne yol acacak ve son derece tehlikeli bir durum olusturabilecektir.

13) Kullanim sirasinda ellerinizi dénen destekten uzak tutun.

14) Alet arizali galisiyor gorinimiindeyse, derhal kullanmayi sona erdirin ve servis ve
onarimini ayarlayin.

15) insan veya cisimleri zimpara veya ped kaybindan koruma tedbirlerini almadan,
aletin serbest hizda calismasina izin vermeyin.

Hava akig! yéniinde Egimli
Kapali Devre Boru Sistemi

Alet istasyonuna
Filtre

Regiilator
Yaglayici

Bilya Valf * Hava akis!

Drenaj vanasi \
v

Havall kurutucu

Aletteki veya

yakinindaki baglayiciya Hava

hortumu

Hava kompresorii ve tanki



asyonu/Ozellikler: 3.000 devir/dakika (rpm) Déner Cilalama Makinesi

Eved Urin Net |y ceriik | Uzunluk o Eoyan | Hava Taketimi | THOSIM | g
Vakum Tipi adi Model No. Agirhgi kg u se_ ! zun_u mm Sevi- ( f”?" ava Tuketimi Seviyesi 2
mm mm (ing) (ing) . Giicii - Ipm (scfm) 2 K mls
(ing) (pound) yesi HP) mis
dBA
Vakumsuz 77(3) | RP2-300NV | 0,96 (21) | 113,6 (4,47) | 2459 (9,68) 85 | 209 (0,28) 481 (17) 12 0,6

Teknik &zellikler én-ihbarsiz degistirilebilir.

*Tabloda belirtilen degerler, belirtilen kural ve standartlara uyumlu laboratuvar testlerinden alinmistir ve risk degerlendirmesi igin yeterli
degildir. Belirli bir is yerinde 6l¢iilen degerler, beyan edilen dederlerden daha yiiksek olabilir. Fiili maruziyet degerleri ve risk miktari veya
bireyin yasadigi hasar, duruma 6zeldir ve gevreleyen ortama, bireyin galisma sekline, islenen belirli malzemeye, is istasyonunun tasarimi-
na ve maruziyet siiresine ve kullanicinin fiziksel kosullarina dayanir. KWH Mirka, Ltd., herhangi bir bagimsiz risk degerlendirmesinde fiili
maruziyet degerleri yerine beyan edilen degerleri kullanmanin dogurabilecegi sonuglardan sorumlu tutulamaz.

Mesleki saglik ve giivenlik bilgilerine iliskin ayrintili veriler, asagidaki web sitelerinde mevcuttur:

https://osha.europa.eu/en (Avrupa)
http://www.osha.gov (ABD)
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run Giderme Kilavu

Belirti

Olasi Neden

Cozim

Dustik glc ve/veya disik
serbest hiz.

Yetersiz hava basinci.

Alet serbest hizda calisirken, Cilalama Makinesinin
Girigindeki hava hatti basincini kontrol edin. 6,2
bar (90 psig/620 kPa) olmalidir.

Tikali Ses Emici(ler).

Ses Emicinin gikartilmasi igin, bkz. “Gévde Demon-
tajl” boélimi. Ses Emici, temiz, uygun bir temizlik
soluisyonuyla tim kirletici maddeler ve engeller
giderilinceye dek geri yikanabilir. Ses Emici tam
olarak temizlenemiyorsa yenisiyle degistirin. Ses
Emici Ek Pargasini yenisiyle degistirin (Bkz. “Govde
Montaji” béllimi).

Tikall Girig Elegi.

Giris Elegini temiz, uygun bir temizleme sollisyonu
ile temizleyin. Elek temizlenmiyorsa, yenisiyle
degistirin.

Bir veya daha fazla sayida asinmis veya
kirik vana.

Komple yeni bir vana setini monte edin (dogru
isletim igin tim vanalar degistiriimelidir). Tim
vanalari kaliteli bir pndmatik alet yagi ile kaplayin.
Bkz. “Motor Demontaji” ve “Motor Montaji”.

Motor Gévdesinde, normal hava tiiketimin-
den daha yiiksek ve normal hizdan daha
disik degerlerle kendini gésteren dahili
hava sizintisi.

Gerekli Motor hizalamasini ve Kilit Halkasi baglan-
tisini kontrol edin. Kilit Halkasi olugundaki hasarl
O-Halkasini kontrol edin. Motor Takimini sékiin

ve Motor Takimini tekrar monte edin. Bkz. “Motor
Demontaji” ve “Motor Montaji”.

Motor pargalari aginmisg.

Motoru revizyondan gegirin. Yetkili Mirka Servis
Merkezi ile irtibat kurun.

Asinmis veya kirik Mil Rulmanlari.

Asinmis veya kirik rulmanlari degistirin. Bkz.
“Denge Safti ve Mil Demontaji” ve “Mil Rulmanlari,
AIrSHIELD™ ve Denge Safti Montaji”.

Hiz Kumandasi ve/veya
Subap Gévdesi yoluyla hava
sizintisi.

Kirli, kirik veya bikilmus Vana Yayi, Vana
veya Vana Yatagi.

Asinmig veya hasarli pargalari sékiin, kontrol edin
ve yenileriyle degistirin. Bkz. “Gévde Demontaji”
bélimiinde Adim 14 ve 15 ile “Gévde Montaji”
boélimiinde Adim 13.

Titresim/diizensiz galisma.

Hatali Ped.

Sadece makine igin tasarlanmis Ped ebatlarini ve
agirliklarini kullanin.

Arayiiz pedinin veya diger materyalin
eklenmesi.

Sadece makine i¢in tasarlanmis zimpara ve/veya
arayuizi kullanin. Cilalama Pedinin yiiziine, Ped

ve Cilalama Makinesi ile birlikte kullanim igin 6zel
olarak tasarlanmamis herhangi bir sey eklemeyin.

Uygun olmayan sekilde yaglama veya
yabanci kirlerin birikimi.

Cilalama Makinesini demonte edin ve uygun bir
temizleme sollisyonunda temizleyin. Cilalama
Makinesini monte edin. (Bkz. “Servis Kilavuzu”.)

Asinmis veya kirik Arka veya On Motor
Rulman(lar)i.

Asinmis veya kirik rulmanlari degistirin. Bkz.
“Motor Demontaji” ve “Motor Montaji”.

Not: “Cézim” bashgr altinda belirtilen tum Bélimler, kilavuzun sonundaki “Servis Talimatlari” kisminda yer almaktadir.
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KWH MIRKA LTD
Finland

Brazil Mirka Brasil Ltda.

Canada Mirka Abrasives Canada Inc.
China Mirka Trading Shanghai Co., Ltd
Finland & Baltics KWH Mirka Ltd
France Mirka Abrasifs s.a.r.l.

Germany Mirka Schleifmittel GmbH
India Mirka India Pvt Ltd

Italy Mirka Italias.r.l.

Mexico KWH Mirka Mexicana, S.A.de C.V.
Russia Mirka Rus LLC

Singapore Mirka Asia Pacific Pte Ltd
Spain KWH Mirka Ibérica S.A.U.
Sweden Mirka Scandinavia AB

Turkey Mirka Turkey Zimpara Ltd Sirketi
United Kingdom Mirka (UK) Ltd

USA Mirka Abrasives, Inc

For contact information,

please visit www.mirka.com Q U a | |ty fI’O m Sta l't tO ﬁ n | S h



